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| | Presentacion.

La Norma Basica de Autoproteccion y la Ley Foral de Proteccion Civil y Atencion de
Emergencias de Navarra establecen la obligacion de elaborar, implantar
materialmente y mantener operativos los Planes de Autoproteccion y determina el
contenido minimo que deben incorporar estos documentos en aquellas actividades,
centros, establecimientos, espacios, instalaciones y dependencias que,
potencialmente, pueden generar o resultar afectadas por situaciones de emergencia.

Incide no sélo en las actuaciones ante dichas situaciones sino también, y con caracter
previo, en el analisis y evaluacién de los riesgos, en la adopcion de medidas
preventivas y de control de los mismos, asi como en la integracién de las actuaciones
en emergencia en los correspondientes Planes de Proteccion Civil.

La empresa MAIDER, a través de su Departamento de Prevencion y Planificacion, ha
elaborado este Plan de Autoproteccion (en adelante P.A.U.), siguiendo las pautas
establecidas en el Real Decreto 393/2007 de 23 de Marzo por el que se aprobaba la
“Norma Basica de Autoproteccién” y la Ley Foral 8/2005 del 1 de Julio por la que se
aprobo la “Ley de Proteccion Civil y Atencién de Emergencias de Navarra” ,
considerando la factoria de ArcelorMittal en Lesaka (Navarra) como un conjunto de
edificaciones con instalaciones y actividades productivas donde la situacion de
emergencia se puede alcanzar en cualquier momento por fallo de las instalaciones,
por inclemencias meteoroldgicas o por la influencia del factor humano en cualquiera
de ellas.

El presente Plan de Autoproteccion ha sido realizado por Alberto Gémez Iturralde,
Técnico competente para la elaboracion de Planes de Autoproteccion.

Barakaldo, a 26 de septiembre de 2019

Firmado Firmado

Arratzubi kalea, 5
31770 Lesaka (Navarra)

Francels Delamarre n/ Alberto GOMEZ ITURRALDE
esaka

Director de la fabrica ArcelorMitta Técnico competente
MAIDER S.L.
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Objetivos.

El P.A.U. tiene como objetivo la adecuada organizacion de medios humanos vy
materiales disponibles en la planta de ArcelorMittal en la localidad de Lesaka
(Navarra) con el fin de PREVER, PREVENIR Y MINIMIZAR las consecuencias de cualquier
incidente y/o accidente.

Para alcanzar los objetivos debemos desarrollar:

Una completa descripcion de la factoria que nos permita, por una parte,
la correcta ubicacion fisica de las instalaciones y, por otra, la
distribucion interna de todas las dependencias.

Adecuado conocimiento de los peligros a los que esta sometida la fabrica
tanto en las naves de produccion y oficinas o despachos administrativos,
como en las zonas de depdsitos, laboratorios, almacenamiento,
aparcamientos, etc., y otros espacios e instalaciones del entorno, al
objeto de tomar las medidas preventivas mas adecuadas.

Descripcion y localizacion de los medios de proteccion, de manera que
puedan ser utilizados y conseguir una eficaz respuesta si ocurriese un
incidente.

La disposicion de personal debidamente organizado, formado en medidas
preventivas y adecuadamente adiestrado, que garanticen una accion
coordinada ante el incidente.

Desarrollo de las pautas de actuacion de los incidentes mas previsibles
en la Planta, con objeto de garantizar la eficacia y evitar lesiones en las
personas que intervienen en el siniestro.

Las medidas necesarias para la proteccion de las personas mediante el
disefio de una correcta evacuacion, en el supuesto caso de que fallasen
las medidas anteriormente descritas.
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lll | Normativa aplicada.

Ademas de los criterios expuestos anteriormente, se han tomado como guia las
Normas y Codigos de Entidades de reconocido prestigio y Reglamentos de obligado
cumplimiento en el Estado y en la Comunidad Auténoma de Navarra, a saber:

e Ley Foral 8/2005, de 1 de julio, de proteccion civil y atencion de
emergencias de Navarra.

e Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la norma
basica de autoproteccion de los centros, establecimientos y dependencias
dedicados a actividades que puedan dar origen a situaciones de emergencia.

e Real Decreto 1468/2008, de 5 de septiembre, por el que se modifica el Real
Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la norma basica
de autoproteccion de los centros, establecimientos y dependencias
dedicados a actividades que puedan dar origen a situaciones de emergencia.

e R.D. 314/2006 de 17 de marzo por el que se aprueba el Codigo Técnico de la
Edificacion, y sus posteriores modificaciones.

e Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se aprueba el
Reglamento de seguridad contra incendios en los establecimientos
industriales.

e Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de Instalaciones de Proteccion contra Incendios.

e Ley 31/1995, de 8 de noviembre de Prevencion de Riesgos Laborales.

e Real Decreto 656/2017, de 23 de junio por el que se aprueba el Reglamento
de almacenamiento de productos quimicos y sus instrucciones técnicas
complementarias:

o MIE-APQ-1, almacenamiento de liquidos inflamables y combustibles.
o MIE-APQ-5, botellas y botellones.

e Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, por el que se aprueba el
Reglamento Electrotécnico para Baja Tension.

e El Real Decreto 337/2014, de 9 de mayo, por el que se aprueban el
Reglamento sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en
instalaciones eléctricas de alta tension y sus Instrucciones Técnicas
Complementarias.

o Real decreto Real Decreto 865/2003, de 4 de julio, por el que se establecen los
criterios higiénico-sanitarios para la prevencion y control de la Legionelosis.



http://www.mtas.es/INSHT/LEGISLATION/RD/APQ_001.htm
http://www.mtas.es/INSHT/LEGISLATION/RD/APQ_005.htm
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e Norma UNE 23-033-81. Sefalizacion de seguridad contra incendios. Sefalizacion de
los medios de proteccién contra incendios.

e Norma UNE 23-034-84. Senalizacion de seguridad contra incendios. Vias de
evacuacion.

e Norma UNE 23-032-15. Sefalizacion de seguridad contra incendios. Simbolos
graficos para su utilizacion en planos de construccion y Planes de Emergencia.
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IV | indice del Plan.
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Identificacion de los titulares y del emplazamiento de la actividad.
1.1.Direccion postal del emplazamiento de la actividad. Denominacion de la
actividad, nombre o marca. Teléfono y fax.
1.2.ldentificacion de los titulares de la actividad. Nombre o Razon social,
direccioén postal, teléfono y fax.
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actuacién en emergencia.
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Descripcion detallada de la actividad y del medio fisico en el que se desarrolla.
2.1.Descripcion de cada una de las actividades desarrolladas objeto del plan.
2.2.Descripcion del centro o establecimiento, dependencias e instalaciones donde
se desarrollen las actividades objeto del plan.
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2.4.Descripcion del entorno urbano, industrial o natural en el que figuren los
edificios, instalaciones y areas donde se desarrolla la actividad.
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externa.
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CAPITULO 4.
Inventario y descripcion de las medidas y medios de autoproteccion.
4.1.Inventario y descripcion de las medidas y medios, humanos y materiales que
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4.3.Planos de medios de proteccion y recorridos de evacuacion.
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CAPITULO 5.
Programa de mantenimiento de instalaciones.
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garantizan el control de las mismas.
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CAPITULO 8.
Implantacion del Plan de Autoproteccion.
8.1.ldentificacion del Responsable de la implantacion del Plan.
8.2.Programa de formacion y capacitacion para el personal con participacion
activa en el plan de autoproteccion.
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PLAN DE AUTOPROTECCION

CAPITULO 1

Identificacién de los titulares y del
emplazamiento de la actividad.

1.1. Direccion postal del emplazamiento de la
actividad. Denominacion de la actividad,
nombre o marca. Teléfono y fax.

1.2. ldentificacion de los titulares de la actividad.
Nombre o Razdn social, direccion postal,
teléfono y fax.

1.3. Director del Plan de Autoproteccion y del
director o directora del plan de actuacion en
emergencia.
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DIRECCION POSTAL DEL EMPLAZAMIENTO DE LA ACTIVIDAD. DENOMINACION

1.1 DE LA ACTIVIDAD, NOMBRE O MARCA. TELEFONO Y FAX.

ARCELORMITTAL LESAKA., esta emplazado en:

Direccion: B° Arratzubi, 5

31.770 LESAKA (Navarra)
Teléfono: 948.628.300
Fax: 948.628.377

IDENTIFICACION DE LOS TITULARES DE LA ACTIVIDAD.

1.2 NOMBRE O RAZON SOCIAL, DIRECCION POSTAL, TELEFONO Y FAX.

La titularidad del Centro corresponde a:

Nombre: ARCELORMITTAL ESPANA, S.A.

CIF: A81046856

Direccion: La Granda, s/n. 33.440 GOZON (Asturias)
Teléfonos: 985.126.000 / 985.187.000

DIRECTOR DEL PLAN DE AUTOPROTECCION Y DE LA DIRECTORA DEL PLAN DE

1.3 ACTUACION EN EMERGENCIA

1.3.1.DIRECTOR DEL PLAN DE AUTOPROTECCION

D. FRANCOIS DELAMARRE

Cargo: Director de la fabrica ArcelorMittal Lesaka
Direccion: B° Arratzubi, 5 - 31.770 LESAKA (Navarra)
Teléfonos: 948.628.301

Movil: 676.538.784

e-mail: francois.delamarre@arcelormittal.com

1.3.2.DIRECTOR DEL PLAN DE ACTUACION EN EMERGENCIA (D.P.A.E.)

D. ASIER APEZETXEA IPARRAGIRRE

Cargo: Jefe del Servicio de Emergencias
Direccion: B°® Arratzubi, 5 - 31.770 LESAKA (Navarra)
Teléfonos: 948.628.300

Movil: 680.508.580

e-mail: asier.apezetxea®@arcelormittal.com

SUPLENTE DEL DIRECTOR DEL PLAN DE ACTUACION EN EMERGENCIA

JEFE DE TURNO
Teléfono: 660.874.470



mailto:maider.trueba@arcelormittal.com
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CAPITULO 2

Descripcion detallada de la actividad y
del medio fisico en el que se desarrolla.

2.1

2.2

2.5

Descripciéon de cada una de las actividades
desarrolladas objeto del plan.

Descripcion del centro o establecimiento,
dependencias e instalaciones donde se
desarrollen las actividades objeto del plan.
Clasificacion y descripcion de usuarios.
Descripcion del entorno urbano, industrial o
natural en el que figuren los edificios,
instalaciones y areas donde se desarrolla la
actividad.

Descripcion de los accesos. Condiciones de
accesibilidad para la ayuda externa.

Documentacion grafica:

Planos de situacion y emplazamiento, donde
comprende el entorno préximo.
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DESCRIPCION DE CADA UNA DE LAS ACTIVIDADES DESARROLLADAS OBJETO
2.1 DEL PLAN

Las actividades desarrolladas son de tipo:

e Decapado, laminacion en frio, recocido,
Actividad galvanizado, transformacion en fleje y chapas,
Industrial electrodeposicion de bobinas de acero y
recubrimiento organico de bobinas de acero.

Actividad

. . . e Administracion y Prevencion
Administrativa y

e Vestuarios
Otras e Servicio Médico
Actividades e Comedor

e Actividades Sindicales

Conviene indicar en este punto que, actualmente, la fabrica esta fuera del ambito de
aplicacion del Real Decreto 840/2015, de 21 de septiembre, por el que se aprueban
medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que
intervengan sustancias peligrosas.
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DESCRIPCION DEL CENTRO O ESTABLECIMIENTO, DEPENDENCIAS E
2.2 | INSTALACIONES DONDE SE DESARROLLEN LAS ACTIVIDADES OBJETO DEL
PLAN.

La Planta de ArcelorMittal-Lesaka ocupa una parcela que dispone de una superficie de
120.744 m? dentro de la cual se ubican varias edificaciones que totalizan 90.351 m2
construidos entre las que destacan la nave principal de produccién (denominada
Planta 1250) y la de electrodeposicion (conocida como Planta 600) cerca de las cuales
se distribuyen varios edificios administrativos y auxiliares con instalaciones de diversa
indole.

Separados de estas se localiza, en direccion Suroeste, la denominada “Planta de
Luberrondo”, al otro lado de la carretera de Lesaka a Aritxulegi (NA-4000) y del rio
Arratzubi (hoy en dia sin actividad industrial y destinada al almacenamiento de
maquinaria y enseres de la empresa) y, en direccion Noreste y a un kilometro de la
factoria, la “Planta de Tratamiento de Aguas Residuales Industriales (E.D.A.R.l.) de
Tomasenekoborda”, situada a pie del rio Onin.

Pasamos describir tanto las dos grandes naves mencionadas como las otras
edificaciones que conforman el conjunto de la factoria de Lesaka:
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2.2.1 NAVE PRINCIPAL (Planta 1250)

Interiormente esta distribuida en 8 naves, paralelas y todas ellas conexas entre
si sin solucidon de continuidad, de anchuras y longitudes variables y orientacion
Este-Oeste, las cuales pasamos a describir:

Nave 1 (Hornos B.A. v B.C.)

Dispone de una cubierta tipo “Sandwich” a base de chapas perfiladas de
color rojo y perfiles tipo “S-2”, dotada de un gran aireador central y
transitable cuya cubierta es de tipo “Deck” impermeabilizada con tela
asfaltica.

Sus cerramientos son de ladrillo de bloque de hormigon hasta 2,5 metros de
altura y el resto, hasta el encuentro con la cubierta, de chapa metalica.

Su tamano es de 108 metros de largo por 34,5 metros de ancho (3.726 m? de
superficie).

Nave 2 (Linea de decapado contiguo)

Su cubierta, al ser de gran tamano, presenta diferentes caracteristicas
constructivas, a saber:

Entre las crujias 1 y 30 es de chapa metalica tipo “Lesaka” perfilada y
pintada de rojo dotada de un gran aireador central y transitable cuya
cubierta es de tipo “Deck” impermeabilizada con tela asfaltica.

En esta zona sus cerramientos son de ladrillo de bloque de hormigon hasta
2,5 metros de altura y el resto, hasta el encuentro con la cubierta, de chapa
metalica.

Su tamano es de 324 metros de largo por 34,21 metros de ancho (11.084 m2
de superficie).

Desde las crujias 31 a la 50 es de chapa metalica tipo “Lesaka” perfilada y
pintada de rojo con perfiles tipo “S-2” dotada de un gran lucernario con
placas de traslicido y chapas metalicas intercaladas sobre perfiles 40/250.

Sus cerramientos son de ladrillo de bloque de hormigoén hasta 2,5 metros de
altura y el resto, hasta el encuentro con la cubierta, de chapa metalica.

Su tamaio es de 216 metros de largo por 35 metros de ancho (7.560 m? de
superficie).
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Nave 3 (Rectificadoras y Linea Combinada)

Dispone de una cubierta realizada en tres alturas: entre las crujias 31y 33 es
de panel metalico de color rojo; desde la crujia 33 a la niUmero 50 es de tipo
“Sandwich” a base de chapas perfiladas de color rojo y perfiles tipo “S-2”,
dotada de un gran aireador central y transitable cuya cubierta es de tipo
“Deck” entre las crujias 33 y 35. De la 35 a la 40 existe otro gran aireador
con cubierta tipo “Deck” transitable, dotada de traslUcido y perfil 40/250 y
hay un altimo lucernario central entre las crujias 40 y 50 a base de
traslUcido con chapas intercaladas de perfil 40/250.

Al tratarse de una nave interior no dispone de cerramientos.
Su tamano es de 216 metros de largo por 40 metros de ancho (8.640 m? de

superficie).

Nave 4 (Almacenamiento y manipulacion de bobinas)

Dotada de una cubierta tipo “Sandwich” a base de chapas perfiladas de color
rojo y perfiles tipo “S-2”.

En su cara Norte los cerramientos son de ladrillo de bloque de hormigén
hasta 2,5 metros de altura y el resto, hasta el encuentro con la cubierta, de
chapa metalica.

Su tamano es de 216 metros de largo por 40 metros de ancho (8.640 m? de
superficie).

Nave 5 (Nave de servicios)

Compuesta por una cubierta de chapas metalicas simples tipo “Lesaka”
perfiladas de color rojo y con traslicidos intercalados con perfiles 40/250.

Al tratarse de una nave interior no dispone de cerramientos.
Su tamano es de 324 metros de largo por 10,40 metros de ancho (3.369,60

m? de superficie).

Naves 6 y 7 (Recepcion de bobinas)

Ambas cuentan con cubierta tipo “Deck” con chapa metalica perfilada
montada sobre ella y perfiles tipos 40/250 y “S-2” (segln zonas).

En su cara Norte los cerramientos de la nave 7 (la nave 6, no tiene al ser de
tipo interior) son de ladrillo de bloque de hormigén hasta 2,5 metros de
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altura y el resto, hasta el encuentro con la cubierta, de chapa metalica con
traslcido.

El tamano de cada una de ellas es el mismo, de 340 metros de largo y 15
metros de ancho (es decir, 5.100 m2 de superficie cada una de ellas).

Nave 8 (Almacén general de bobinas)

Levantada con una cubierta tipo “Sandwich” con chapa perfilada de color
rojo y con traslUcidos intercalados con perfiles 40/250.

En su fachada Este dispone de cerramientos a base de ladrillo de bloque de
hormigdén hasta 2,5 metros de altura y el resto, hasta el encuentro con la
cubierta, de chapa metalica con traslucido.

Su tamano es de 144 metros de largo por 20,80 metros de ancho (2.995,20
m? de superficie).

Adosadas por el exterior a las ocho naves que acabamos de describir hay
otras 5 edificaciones, a saber: nave de regeneracion de acido clorhidrico; nave
de tratamiento de aguas; edificio de vestuarios, oficinas y laboratorio; almacén
general de efectos y la sala de la caldera general de la Planta 1250.

De estas construcciones la nave de regeneracion de acido clorhidrico y la nave
de tratamiento de aguas se encuentran en la actualidad sin uso ni ocupacion,
por lo que pasamos a describir las otras tres construcciones restantes:

Edificio de vestuarios, oficinas y laboratorio de la Planta 1250

Levantado en solida construccion de hormigon armado con fachadas
revestidas de ladrillo cara-vista y carpinterias metalicas de aluminio en sus
huecos, consta de 5 plantas (Sotano a Tercera) con esta distribucion por
plantas:

Sotano (superficie de 148,59 m?). Acoge los archivos de planos y laboratorios
de métodos y tiempos.

Planta Baja (superficie de 337,79 m?). Se sitian en ella la sala de absorcion
atomica, varios laboratorios y los despachos de los responsables de estos.

Planta Primera (superficie de 337,79 m?). Compuesta por varios despachos y
una sala donde esta el “Rack” de control de voz y datos del inmueble.

Planta Segunda (superficie de 337,79 m?). Alberga el almacén WCM, una sala
de reuniones y varios despachos.

Planta Tercera (superficie de 337,79 m?). Hoy en dia cerrada y sin uso
figuran en ella diversos despachos.
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Los acabados interiores son: suelos principalmente con revestimiento de
terrazo, los techos registrables con placas de escayola y, en zonas humedas
como laboratorios y aseos, existe revestimiento de azulejo.

Almacén general de efectos

Con entrada independiente por la fachada Norte de la Planta 1250, pero con
comunicacion interior con la nave 7 de la misma, se encuentra esta
construccion de estructura de hormigon de dos niveles donde se almacenan
todo tipo de utiles, enseres y recambios a emplear en la actividad diaria y
habitual de la factoria.

Cuenta con una superficie construida de 1.540 m?2.

Sala de la caldera general de la Planta 1250

Es un habitaculo de 150 m? de superficie construido adosado al almacén
general de efectos y sin comunicacion alguna con el interior de la Planta
1250.

Levantado en estructura metalica sencilla en pilares y crujias con cierre de

ladrillo de bloque de hormigon raseado y pintado a la cal interiormente
alberga a la gran caldera de produccion de vapor para la Planta 1250.

Subestacion eléctrica

Recinto ubicado en el exterior, junto a la fachada Norte de la Planta 1250,
se trata de un espacio delimitado por una cerca perimetral y por una via de
circulacion a la poligonal de la factoria que lo circunvala parcialmente, es
una instalacion destinada a modificar y establecer los niveles de tension
apropiados para los procesos realizados en la factoria en general.

Los seis transformadores, como equipo principal de la subestacion, ocupan
recintos abiertos de hormigon armado y reciben un nivel de tension de 132
KV reduciéndolo hasta los 5 KV y entregando la energia a la red de
distribucion interna.

Posteriormente, los centros de transformacion situados dentro de las naves
reducen los niveles de tension hasta valores comerciales (baja tension) aptos
para el consumo interno, tipicamente 400 V.

La Subestacion Eléctrica ocupa una superficie aproximada de 1.180 m?2.



http://es.wikipedia.org/wiki/Tensi%C3%B3n_(electricidad)
http://es.wikipedia.org/wiki/Red_de_distribuci%C3%B3n_de_energ%C3%ADa_el%C3%A9ctrica
http://es.wikipedia.org/wiki/Red_de_distribuci%C3%B3n_de_energ%C3%ADa_el%C3%A9ctrica
http://es.wikipedia.org/wiki/Centro_de_transformaci%C3%B3n
http://es.wikipedia.org/wiki/Baja_tensi%C3%B3n_el%C3%A9ctrica
http://es.wikipedia.org/wiki/Voltio
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En el interior de la Planta 1250 hay varias construcciones que acogen diversos
servicios técnicos de las diferentes secciones de fabricacion que presentan
estas caracteristicas constructivas:

Oficinas y talleres de Mantenimiento Eléctrico

Ocupan un edificio de estructura de hormigon formado por una planta baja
con una superficie construida de 367,20 m2 donde se encuentran el taller
eléctrico, el de reparaciones y un tercero de instrumentacion; en un altillo
localizado sobre esta planta figuran varios despachos de técnicos y un
archivo de planos, de aparatos de medida y una sala de reuniones. Este
altillo ocupa una superficie de 181,80 m2.

Los acabados interiores son: suelos principalmente con revestimiento de

terrazo, los techos registrables con placas de escayola y, en zonas hiumedas
como laboratorios y aseos, existe revestimiento de azulejo.

Oficina técnica de Mantenimiento y archivo de planos

Se sitGan en un edificio interior de dos plantas (Baja + Primera) levantado en
estructura de hormigén con forjados tipos S-2 y S-3, tabiques exteriores de
ladrillo media asta raseado exterior e interiormente y cubierta a un agua con
chapa metalica tipo “Lesaka”.

La Planta Baja, de 120 m2 de superficie construida, acoge al archivo de
planos mientras que, en la Planta Primera, también de 120 m? se localizan
la oficina técnica de Mantenimiento y los despachos de varios encargados y
jefes de seccion.

Los acabados interiores son: suelos principalmente con revestimiento de

terrazo, los techos registrables con placas de escayola y, en zonas hUmedas
como laboratorios y aseos, existe revestimiento de azulejo.

Almaceén interior de pinturas y disolventes.

Dentro de la Nave 4 de la Planta 1250 se encuentra esta dependencia de 555
m? de superficie aproximada donde, almacenados en bidones, cubetos de
plastico y contenedores tipo “GRG” se guardan las pinturas y disolventes
empleados en la factoria.

Sala de cuadros eléctricos de control de la instalacion “Combiline”

Localizada en la Nave 5, es una construccion de una sola planta con puertas
cortafuegos que alberga en su interior los cuadros eléctricos de regulacion y
control de la mencionada instalacion.
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Bajo su suelo técnico dispone de un sistema automatico de extincidon de
incendios a base de COx,.

Sala de control del centro de galvanizado

Asi mismo localizada en la Nave 5 como la anterior, y situada muy cerca de
ella, se encuentra esta construccion de una sola planta dotada de dos
puertas cortafuegos que alberga en su interior los pupitres, cuadros
eléctricos de regulacion y control y cuadros de mando de la mencionada
instalacion.

Bajo su suelo técnico dispone de un sistema automatico de extincion de
incendios a base de COx,.

Sala de compresores

También emplazada dentro de la Nave 5 es una edificacion de hormigén con
cerramientos exteriores de bloque de ladrillo tabicon, techo plano y 4
metros de altura, dividida interiormente en dos espacios donde se
encuentran 4 compresores.

La edificacion presenta una superficie construida de aproximadamente 320
m?2.

Sotanos

La gran nave que acoge la Planta 1250 cuenta con varios sotanos de
estructura de hormigén armado que se ubican debajo de los diferentes
trenes y lineas de produccion, con profundidades de 3 o mas metros, y
superficies variables, que permiten la ubicacion de instalaciones auxiliares y
el mantenimiento de la maquinaria.

2.2.2 NAVES DE ELECTRODEPOSICION (Planta 600)

La planta 600 se encuentra interiormente dividida en un total de 6 naves sin
separacion fisica entre ellas, las cuales presentan estas caracteristicas
constructivas:

Cubiertas:

Estructura de hormigon de tipo abovedado (en “arco”).

En las naves 1 a 4 van recubiertas de chapa hasta la crujia n° 18 y el resto es
de tipo “Sandwich” con chapa perfilada y estructura portante de acero.




A

maider

ArcelorMittal ¢

2.2.3

2.2.4

Por su parte, las cubiertas de las naves 5 y 6 van recubiertas de chapa hasta
la crujia n°® 19 y el resto es de tipo “Sandwich” con chapa perfilada ondulada
de color rojo y estructura portante de acero.

Ademas, las cubiertas de las naves 1,2,3,5 y 6 cuentan con aireadores de
traslicido y perfiles tipo “S-2” y la de la nave 4 presenta un aireador de
chapa perfilada ondulada.

Cerramientos:

Todas las fachadas de las naves son de tipo “mixto” a base de mamposteria y
panel tipo “Sandwich” con chapa perfilada, con cristales en la fachada Sur.

Superficies construidas:

La planta dispone de un total de 16.924 m? distribuidos interiormente en 6
naves.

Dentro del recinto total de la planta, y adosado a las naves, se situa el
antiguo edificio de vestuarios de la Planta 600, hoy en dia sin uso, de
estructura de hormigon armado y tres plantas (Baja a Segunda) con 220 m?
por planta.

Sétano
La nave que acoge la Planta 600 cuenta con un sotano de estructura de
hormigén armado que se ubica debajo de la linea de electrodeposicion.
EDIFICIO DE SERVICIO MEDICO (BOTIQUIN)
Es una construccion de una planta que dispone de 150 m? en la planta baja
donde se encuentran los despachos de la médico de empresa y diversas salas de
reconocimiento y de una pequefa entreplanta de 24 m? planta dedicada al

archivo de los historiales clinicos.

Su estructura constructiva es de hormigén armado y fachadas acristaladas con
carpinteria de aluminio.

Los acabados interiores son: suelos principalmente con revestimiento de
terrazo, los techos registrables con placas de escayola y, en zonas humedas
como laboratorios y aseos, existe revestimiento de azulejo.

EDIFICIO DE DESCANSO DE PERSONAL (ANTIGUAS OFICINAS COMPRAS)

Al igual que el anterior se trata de una construccion de una planta que dispone
de 74 m2,
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2.2.5

2.2.6

2.2.7

Su estructura constructiva es de hormigon armado y fachadas acristaladas con
carpinteria de aluminio y cerramientos de paneles metalicos semilisos pintados
en color “Silver Metalic” tipo Ral 9006.

Antiguamente dedicado a oficinas y zona administrativa, en la actualidad acoge
la zona de descanso de los trabajadores de la empresa.

Los acabados interiores son: suelos principalmente con revestimiento de
terrazo, los techos registrables con placas de escayola y, en zonas humedas
como laboratorios y aseos, existe revestimiento de azulejo.

EDIFICIO DE OFICINAS CENTRALES DE LA EMPRESA

Es un inmueble de 6 plantas (Sétano + Baja + Primera + Segunda + Tercera +
Cuarta) que dispone de 226 m? construidos en la Planta Sotano; Planta Baja de
188 m?; Plantas Primera y Segunda con 380 m? entre las dos y Plantas Tercera y
Cuarta con 240 m? ambas en conjunto, totalizando asi 1.034 m2.

Su estructura constructiva es de hormigdén armado con fachadas acristaladas
con carpinteria de aluminio y cerramientos de paneles metalicos semilisos
pintados en color “Silver Metalic” tipo Ral 9006.

En el mismo se localizan las oficinas centrales, la zona administrativa y el
despacho del director de la factoria.

Los acabados interiores son: suelos principalmente con revestimiento de
terrazo, los techos registrables con placas de escayola y, en zonas hiumedas
como laboratorios y aseos, existe revestimiento de azulejo.

EDIFICIO DEL SERVICIO DE PREVENCION, COCINA Y COMEDOR

Situado frente al edificio descrito en el apartado anterior dispone de tres
plantas, a saber: Baja, que acoge un archivo de 115 m? + Primera, con 430 m?,
donde estan las oficinas de los departamentos de Prevencion y Recursos
Humanos + Entreplanta de 251 m? donde se sitan la cocina y el comedor de la
factoria).

Su estructura constructiva es de hormigon armado con fachadas acristaladas
con carpinteria de aluminio y cerramientos de paneles metalicos semilisos
pintados en color “Silver Metalic” tipo Ral 9006.

EDIFICIO SEDE DE LAS CENTRALES SINDICALES DE LA EMPRESA

Consta de una planta baja en la que se encuentran los despachos y oficinas de
las diferentes centrales y la sal de reuniones del comité de empresa y de planta
primera donde se localizan los aseos. Dispone de 104 m2 en planta baja y de 15
m2 en planta primera y se encuentra adosado a la Planta 600 por la fachada
Este.
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2.2.8

2.2.9

Su estructura constructiva es de hormigon armado con fachadas de ladrillo
cara-vista acristaladas con carpinteria de madera.

Los acabados interiores son: suelos principalmente con revestimiento de
terrazo, los techos registrables con placas de escayola y, en zonas humedas
como laboratorios y aseos, existe revestimiento de azulejo.

CASETA DE CONTROL DE ENTRADA A LA EMPRESA Y BASCULAS
Dispone de una sola planta que tiene 97,11 m? de desarrollo.

Su estructura constructiva es de hormigén armado con fachadas de ladrillo
acristaladas con carpinteria de aluminio.

Acoge la garita del guarda de seguridad, el control de entradas y salidas de la
fabrica por su lado Este, una repetidora de la central de alarmas contra
incendio de toda la fabrica y las dos basculas de control y pesaje de los
camiones que llegan a la empresa.

CASETA DE GAS (E.R.M.)

Situada dentro del recinto de la fabrica y separada de las construcciones mas
cercanas a ella (caseta de control situada a 17 metros de distancia y nave 8 de
la Planta 1250, a 26 metros) acoge a la Estacion de Regulacion y Medida
(E.R.M.) del gas natural que llega a la factoria.

Cuenta con una superficie construida de 86 m? a base de hormigon y cierres de
ladrillo tabiquero.

2.2.10 ALMACEN DEL DEPOSITO DE PINTURA

Localizado dentro del conjunto denominado “Planta de Gases” que describimos
en el siguiente apartado, esta formado por una nave de una sola planta y 180
m? de superficie levantada en estructura metalica en pilares, crujias y cerchas
con cubierta de chapa a dos aguas y un cobertizo abierto adosado a ella para el
posicionamiento de los camiones que, cargados con pintura, llegan al lugar
para llenar el depésito de dicho material.

2.2.11 PLANTA DE GASES

Situada en un alto localizado frente a la fachada Norte de la gran Planta 1250
de la fabrica, la conforman una pequeina caseta con las bombas del sistema de
proteccion contra incendios, una zona de posicionamiento de camiones de
hidrogeno y varios depositos cargados con nitrogeno liquido rodeados de un
cubeto de retencion.
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2.2.12 SURTIDOR Y DEPOSITO DE GASOIL.

Al Este de la Planta 600, a 15 metros de ella y a 10 metros de la fachada lateral
Oeste de la Planta 1250, se ubica el surtidor con una manguera de gasoil para
suministro de camiones y bajo un techo de laminas. Soterrado en el mismo
punto, se ubica un depdsito de 30.000 litros de dicho combustible.

2.2.13 PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES DE
TOMASENEKOBORDA

Situada fuera del recinto de la fabrica de Lesaka, y a un kilometro de ella, se
compone de un edificio de equipos de tres plantas (S6tano, Baja y Primera)
con estructura de hormigén armado, donde se sitlan diversas dependencias y
maquinaria de la planta (separador de aceites, cinta transportadora de tortas,
gran filtro prensa, diversos depositos, oficinas y vestuarios, etc...) y fuera del
mismo, pero dentro de su recinto, un gran decantador-espesador de aguas
residuales de 1.000 m3 de capacidad y tres depositos de aceites .

2.2.14 PLANTA DE LUBERRONDO

Hoy en dia sin actividad productiva alguna y destinada Unicamente al
almacenamiento en su interior de todo tipo de materiales y maquinaria en
desuso en la factoria, se compone de 5 grandes naves industriales levantadas
en estructura portante metalica, tanto en pilares como en crujias y cerchas,
con cubierta en forma de “diente de sierra” a base de chapa metalica y
traslicidos de poliéster.

Sus fachadas son todas mixtas, con bloque de ladrillo de hormigén hasta 2,50
metros de altura y el resto, hasta su encuentro con la cubierta (8 metros), de
tipo “Sandwich” a base de chapa metalica perfilada con aislamiento tipo
“Vitrofil”.

La nave 1 tiene una superficie construida de 2.655 m2.

Las naves 2,3 y 4 disponen de 3.195 m? cada una de ellas, mientras que la nave
5 cuenta con 1.530 m? lo que hace que la superficie total construida ocupada
por todas las naves sea de 13.770 m2.

Adosadas a la fachada Sur, y por el exterior de la nave 1, se encuentran las
construcciones que albergaban a las oficinas de la planta (hoy en dia sin uso y
con su acceso cerrado y clausurado) y las salas donde se encuentran los
transformadores que suministraban energia eléctrica a las naves, aunque hoy
en dia solo hay uno operativo.
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2.2.15 ANTIGUO PARQUE DE BOBINAS.

Con una superficie aproximada de 10.000 m?, el antiguo parque exterior de
almacenamiento de bobinas se haya situado al Oeste de la Nave 600 y a pie de la
carretera NA-4000 de Lesaka (Navarra) a Oiartzun (Gipuzkoa).

2.2.16 RECINTO DE MEZCLADOS DE GASES (N2 e H2).

Espacio ubicado en la denominada “Planta de Gases”

2.3 | CLASIFICACION Y DESCRIPCION DE USUARIOS

e Produccion.
Trabajadores ¢ Mantenimiento de instalaciones.
Oficinas (administracion, direccion y prevencion).

e Produccion.
. e Mantenimiento de instalaciones.

Trabajadores de N
e Limpieza.

Empresas Cocina

ofe [ ] .

Auxiliares .
e Personal de seguridad.
e Otros servicios.

e Visitas de caracter administrativo, institucional,
Visitas comercial y formativo.
e Transportistas.
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DESCRIPCION DEL ENTORNO URBANO, INDUSTRIAL O NATURAL EN EL QUE
2.4 | FIGUREN LOS ESTABLECIMIENTOS, INSTALACIONES Y AREAS DONDE SE
DESARROLLE LA ACTIVIDAD

La Fabrica de ArcelorMittal Espana S.A. en Lesaka (Navarra) se encuentra ubicada en
el valle del rio Arratzubi, en el municipio del mismo nombre Lesaka.

Al ubicarse sobre la margen izquierda del mencionado rio los suelos que ocupa la
factoria son de origen aluvial en su mayoria.

El curso del rio circunvala la poligonal de la factoria en su totalidad en direccion
Oeste-Este por el lado Sur de aquélla.

El valle que forma el rio Arratzubi a su paso por la localidad de Lesaka se haya
ocupado, en su margen izquierda, por los edificios y urbanizaciones pertenecientes al
nucleo urbano de Lesaka y el poligono industrial de dicha localidad, los cuales se
describen a continuacion.

Por el Norte y Noreste la factoria linda con terrenos agropecuarios y bosques
pertenecientes a particulares e instituciones publicas y algunas de sus instalaciones
(por ejemplo, la Planta de Gases y la Planta 600) se situan a pie de taludes de
apreciables pendientes.

Hacia el Sur el cauce del rio Arratzubi y la vegetacion asociada a éste, junto con el
trazado de la carretera que une Lesaka con la localidad guipuzcoana de Oiartzun (NA-
4000), separan la poligonal de la factoria de la muy cercana poblacion de Lesaka.

En orientacion Este hay una amplia explanada que sirve de aparcamiento para
camiones y unas instalaciones deportivas.

En orientacion Oeste, y al igual que ocurre con la situacion Norte-Noreste, la factoria
linda con terrenos agropecuarios y bosques pertenecientes a particulares e
instituciones plblicas y algunas de sus instalaciones (por ejemplo, la Planta de Gases
y la Planta 600) se sitGan a pie de taludes de apreciables pendientes.
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DESCRIPCION DE LOS ACCESOS. CONDICIONES DE ACCESIBILIDAD PARA LA

2.5 AYUDA EXTERNA

La planta de ArcelorMittal Espana S.A. en Lesaka presenta dos accesos:

1. Acceso al Este de la poligonal de la factoria desde la carretera de
circunvalacion de la localidad de Lesaka.

2. Acceso Oeste, desde la carretera que lleva a la localidad de Oiartzun en
Gipuzkoa (NA-4000) y por la entrada que da a la Planta 600 de la factoria,
junto a la gran explanada hoy en dia vacia y antes destinada al
almacenamiento de grandes bobinas.

El acceso principal de los Servicios Exteriores de Emergencia se realiza por la
carretera a Oiartzun (NA-4000) y desde la N-121-A (Carretera del Bidasoa) tomando
para ello el desvio existente desde la segunda de ellas hacia la localidad de Lesaka.

Al llegar a la rotonda de entrada a dicha poblacion se debe tomar el lado derecho de
la misma (carretera de circunvalacion de Lesaka) que lleva, un kilometro mas
adelante, a la entrada Este de la factoria.

Esta forma de acceso y llegada es la mas rapida en condiciones normales.

Una segunda via de entrada discurre por dentro de la poblacién de Lesaka, desde la
carretera NA-4000 que lleva a la localidad de Oiartzun (Gipuzkoa) y a la salida de la
primera localidad, frente a las denominadas “Casas de Laminaciones”, se debe girar a
la derecha y tomar la entrada que da a la Planta 600 de la factoria.

Esta segunda via de llegada es mas lenta y problematica que la primera dada la
estrechez de algunas calles de Lesaka por lo que algunos medios de ayuda (camiones
de bomberos, sobre todo) tendrian dificultades de paso por su tamafo respecto a la
anchura que algunos viales interiores de Lesaka presentan.

El vial perimetral de la poligonal de la factoria circunvala la nave principal (Planta
1250) y permite el acceso a ésta y al resto de los edificios administrativos y auxiliares.

El acceso para vehiculos a la nave se puede realizar por cualquiera de sus fachadas a
través de grandes portones identificados con nUmeros. Otras puertas menores
(peatonales) también se identifican con nimero.

Dentro de la nave, vias y espacios de circulacion permiten la movilizacion y acceso de
miembros de equipos de socorro y ayuda a todos los puntos de la misma.

Los accesos a las demas edificaciones e instalaciones de la factoria (Planta 600 y
restantes), dada la anchura disponible en todos los viales que los rodean, no presenta
problema alguno incluso para el posicionamiento de los vehiculos de ayuda y socorro a
pie de sus respectivas fachadas.
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Especial mencion merecen las instalaciones de la Planta de Tratamiento de Residuos
Industriales (E.D.A.R.l.) de Tomasenekoborda, situada a un kildmetro de la factoria,
cuya parte trasera no resulta accesible al posicionamiento de efectivos de bomberos.

El recorrido para llegar a la E.D.A.R.l. por los Servicios Externos de Emergencia,
instalacion que se encuentra situada a solo 700 metros del Parque de Bomberos
Voluntarios de Lesaka (Navarra), seria para sus efectivos desde la carretear de
circunvalacion de Lesaka entrando por el acceso a la depuradora situado a mano
izquierda.

Para los equipos de ayuda provenientes de fuera de Lesaka la entrada se haria
pasando la rotonda de entrada a dicha localidad, a mano derecha y nada mas pasarla
al ser la E.D.A.R.I. la primera edificacion que se encuentra a pie de carretera.

Los accesos de los principales edificios y naves, cuyas edificaciones cuentan con
puertas peatonales y/o vehiculares, tienen las siguientes caracteristicas:

I. Nave Principal (Planta 1250):

APROXIMACION A LA NAVE:

e Anchura: superior a 3,50 m.

e Altura: La del edificio, 15-18 m, y 35 m en el centro.
e (Capacidad portante del vial: superior a 2.000 Kp/m?.

ENTORNO DE LA NAVE:

e La anchura es mayor de 5,00 metros en el acceso a las instalaciones.

e Altura: la del edificio, entre 15y 18 metros, y 35 metros en el centro.

e Separacion del edificio: la mayor parte de las estructuras administrativas y
auxiliares distan un minimo de 40 metros de las fachadas de la nave, y estan
separadas de ésta por el vial perimetral.

II. Nave de electrodeposicion (Planta 600):

APROXIMACION A LA NAVE:

e Anchura: superior a 3,50 m.

e Altura: la del edificio, 12-15 m.

e (Capacidad portante del vial: superior a 2.000 Kp/m?.

ENTORNO DE LA NAVE:

e La anchura es mayor de 5,00 metros en el acceso a las instalaciones.

e Altura: la del edificio, entre 12 y 15 metros.

e Separacion del edificio: los edificios de uso administrativo y auxiliares mas
cercanos distan un minimo de 18 metros de la fachada Este de la nave, y estan
separados de ésta por el vial perimetral.

lll. Edificio de Oficinas Centrales:
e Anchura: superior a 3,50 m.
e Altura: edificio de seis plantas, de 9 m de altura total.
e (Capacidad portante del vial: superior a 2.000 Kp/m?2.
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La anchura es mayor de 3,50 metros en el acceso al edificio.

Separacion del edificio: otros edificios de usos administrativos y auxiliares
distan un minimo de 10 metros de la fachada Norte y estan separados de éste
por un vial interno de acceso a ellos.

IV. Edificacion de Servicio de Prevencion/Comedor/Servicios Médicos:

Anchura superior a 3,50 m.

Altura: 2 Plantas, 7 m.

Capacidad portante del vial: superior a 2.000 Kp/m?2.

La anchura es mayor de 4,00 metros en el acceso a la edificacion.

Separacion del edificio: 25 m de la Nave Principal, 10 m del Edificio de Oficinas
Generales y 24 m de las oficinas sindicales.

V. Oficinas sindicales:

Anchura superior a 3,50 m.

Altura: 2 Plantas, 5 m aproximadamente.

Capacidad portante del vial, superior a 2.000 Kp/m?.

Una sola puerta de acceso.

Separacion de la edificacion: aproximadamente 35 m de la Nave principal
(Planta 1250); 24 m del Edificio de Prevencion/Comedor/Servicio Médico, y 9 m
del surtidor de gasoil situado frente al mismo.

VI. Sala de Calderas:

Anchura: superior a 3,50 m.

Capacidad portante del vial superior, a 2.000 Kp/m?2.

Altura: 10 m aproximadamente.

Dos entradas: una con puerta de doble hoja por su fachada Norte y otra, de
una sola hoja, por la lateral Oeste. Acceso peatonal por ambas.

Separacion de la edificacion: aproximadamente 20 m de la Planta 600 y adosada al
almacén de efectos de la Planta 1250.

El municipio de Lesaka cuenta con Parque de Bomberos Voluntarios situado en la calle
Koskontako bidea.

El Parque de Bomberos Profesional mas cercano se encuentra en Oronoz, a 22 km de
distancia. Tiempo aproximado de llegada de 25 minutos.
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CAPITULO 3

Inventario, analisis y evaluacién de riesgos.

3.1

3.2

3.3

Descripcion 'y localizacion de los elementos,
instalaciones procesos de produccion, etc. Que
pueden dar origen a una situacion de emergencia o
incidir de manera desfavorable en el desarrollo de la
misma.

Identificacion, analisis y evaluacion de los riesgos
propios de la actividad y de los riesgos externos que
pudieran afectarle.

Identificacion, cuantificacion y tipologia de las
personas tanto afectas a la actividad como ajenas a
la misma que tengan acceso a los edificios,
instalaciones y areas donde se desarrolla la
actividad.

Documentacion grafica:

Planos de ubicacion por plantas, de las zonas de
riesgo.
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3.1

DESCRIPCION Y LOCALIZACION DE LOS ELEMENTOS, INSTALACIONES,
PROCESOS DE PRODUCCION, ETC. QUE PUEDAN DAR ORIGEN A UNA
SITUACION DE EMERGENCIA O INCIDIR DE MANERA DESFAVORABLE EN
EL DESARROLLO DE LA MISMA

Enum

eramos y describimos a continuacion las zonas de riesgo (focos de peligro)

detectadas en la factoria de ArcelorMittal Espana S.A. de Lesaka (Navarra)

susce

3.1.1

ptibles de originar una situacién de emergencia en la misma:
ESTACION DE RECEPCION Y DISTRIBUCION DE GAS NATURAL (E.R.M.)

Ubicada al Este de la Planta 1250 de la factoria, cerca de la garita de entrada a
fabrica.

Consta de una estacion de regulacion formada por un conjunto de filtros,
valvulas, tomas de presion, compresores, lineas de tuberia, etc... para regular
la presion de red a la presion final de utilizacion en fabrica.

3.1.2 ALMACEN DEL DEPOSITO DE PINTURA

3.1.3

Se encuentra situado dentro del conjunto denominado “Planta de Gases” que
se localiza frente a la Planta 1250, en un acota superior a ella y a unos 20
metros de distancia de ella.

En él se almacenan los depositos de pintura. La carga de pintura se realiza por
medio de camiones.

DEPOSITOS DE N2

Se encuentra situado dentro del conjunto denominado “Planta de Gases” que
se localiza frente a la Planta 1250, en un acota superior a ella y a unos 20

metros de distancia de ella.

En ella se encuentran varios depodsitos cargados con nitrogeno liquido rodeados
de un cubeto de retencion.

3.1.4 DEPOSITOS DE H2

Se encuentra situado dentro del conjunto denominado “Planta de Gases” que
se localiza frente a la Planta 1250, en un acota superior a ella y a unos 20
metros de distancia de ella.

En ella se encuentran al exterior varios remolques con botellones.
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3.1.5

3.1.6

3.1.7

3.1.8

RECINTO DE MEZCLADO DE GASES (N2 y H2).

Es un pequeno espacio ubicado en la denominada “Planta de Gases” y se
compone de una instalacion de bombeo y mezclado de ambos gases que,
posteriormente y por medio de una red de tuberia adecuadamente
identificadas, llegan al interior de las naves y lugares de consumo.

En el interior de la pequena caseta de que dispone el recinto se encuentra
ubicada una llave de corte de suministro de la mezcla.

SURTIDOR Y DEPOSITO DE GASOIL.

Al Este de la Planta 600, a 15 metros de ella y a 10 metros de la fachada lateral
Oeste de la Planta 1250, se ubica el surtidor con una manguera de gasoil para
suministro de camiones y bajo un techo de laminas. Soterrado en el mismo
punto, se ubica un depdsito de 30.000 litros de dicho combustible.

SUBESTACION ELECTRICA DE LA PLANTA 1250

Recinto ubicado en el exterior, junto a la fachada Norte de la Planta 1250, se
trata de un espacio delimitado por una cerca perimetral y por una via de
circulacion a la poligonal de la factoria que lo circunvala parcialmente, es una
instalacion destinada a modificar y establecer los niveles de tension apropiados
para los procesos realizados en la factoria en general.

Los dos transformadores, como equipo principal de la subestacion, ocupan
recintos abiertos de hormigon armado y reciben un nivel de tensién de 130 KV
reduciéndolo hasta los 30 KV y entregando la energia a la red de distribucion
interna.

Posteriormente, los centros de transformacion situados dentro de las naves
reducen los niveles de tension hasta valores comerciales (baja tension) aptos
para el consumo interno, tipicamente 400 V.

La Subestacion Eléctrica ocupa una superficie aproximada de 1.180 m?2.

SUBESTACION ELECTRICA DE LA PLANTA 600

Recinto ubicado en el exterior, frente a la fachada Oeste de la Planta 600, se
trata de un local de unos 160 m? de superficie, junto a la via de circunvalacion
de la planta, es una instalacion destinada a modificar y establecer los niveles
de tension apropiados para los procesos realizados en la misma.

En su interior acoge un total de 9 celdas (una de las cuales alimenta a la Planta
de Luberrondo) con una relacion de transformacion de 30.000 V/400 V.



http://es.wikipedia.org/wiki/Tensi%C3%B3n_(electricidad)
http://es.wikipedia.org/wiki/Red_de_distribuci%C3%B3n_de_energ%C3%ADa_el%C3%A9ctrica
http://es.wikipedia.org/wiki/Centro_de_transformaci%C3%B3n
http://es.wikipedia.org/wiki/Baja_tensi%C3%B3n_el%C3%A9ctrica
http://es.wikipedia.org/wiki/Voltio
http://es.wikipedia.org/wiki/Tensi%C3%B3n_(electricidad)
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3.1.9 ARCHIVO EDIFICIO DE PREVENCION, COMEDOR Y COCINA
Archivo situado en la planta baja del edificio.
3.1.10 COCINA

Situada en la entreplanta del edificio de prevencion, comedor y cocina, esta
dotada de varios quemadores alimentados por Gas Natural.

Dispone de tres cortes de gas distribuidos por el recinto.

3.1.11 RACK OFICINAS CENTRALES

Sala técnica donde se localizan el almacenamiento de datos informaticos y de
comunicaciones.

Situado en Planta Baja del edificio de oficinas centrales.

3.1.12 PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES DE
TOMASENEKOBORDA (E.D.A.R.l.)

Situada fuera del recinto de la fabrica de Lesaka, y a un kilometro de ella, se
compone de un edificio de equipos de tres plantas (Sétano, Baja y Primera)
con estructura de hormigén armado, donde se sitGan diversas dependencias y
maquinaria de la planta (separador de aceites, cinta transportadora de tortas,
gran filtro prensa, diversos depdsitos, oficinas y vestuarios, etc) y fuera del
mismo, pero dentro de su recinto, un gran decantador-espesador de aguas
residuales de 1.000 m3? de capacidad y tres depositos de aceites .

LOCALIZADOS EN LA PLANTA 1250

3.1.13 EDIFICIO DE VESTUARIOS, OFICINAS Y LABORATORIO DE LA PLANTA 1250

Adosado a la fachada Sur de la misma y levantado en solida construccion de
hormigdn armado consta de 5 plantas (Sétano a Tercera).

En dicho edificio encontramos las siguientes instalaciones de riesgo.

En Planta Baja encontramos el laboratorio Quimico, el laboratorio de Absorcion
Atdmica y el laboratorio Mecanica

En Planta Primera encontramos la sala donde esta el “Rack” de control de voz y
datos del inmueble.
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3.1.14 ALMACEN GENERAL DE EFECTOS

3.1.15

3.1.16

Con entrada independiente por la fachada Norte de la Planta 1250, pero con
comunicacion interior con la nave 7 de la misma, se encuentra esta
construccion de estructura de hormigon de dos niveles donde se almacenan
todo tipo de Utiles, enseres y recambios a emplear en la actividad diaria y
habitual de la factoria.

Cuenta con una superficie construida de 1.540 m?2.

ALMACEN INTERIOR DE PINTURAS Y DISOLVENTES

Dentro de la Nave 4 de la Planta 1250 se encuentra esta dependencia de 555 m?
de superficie aproximada donde, almacenados en bidones, cubetos de plastico
y contenedores tipo “GRG” se guardan las pinturas y disolventes empleados en
la factoria.

Esta aislado del resto de las instalaciones por medio de puertas cortafuegos y
dispone en su interior de un sistema de extincion de incendios a base de
inundacion total del recinto con espuma tipo “AFFF”.

TREN DE TEMPLE (SKIN-PASS)

Unidad de Produccién ubicada a lo largo del eje Este-Oeste de la Nave 2 de la
planta.

Instalacion formada por un conjunto de rodillos para obtener un determinado
espesor en la banda de chapa.

En los sotanos se encuentran depodsitos de aceites para la lubricacion de la
banda junto con sus bombas de presion para su pulverizacion y también aceites
utilizados para el sistema hidraulico.

Con los anos de uso de estas instalaciones se pueden ir sucediendo pequenas
fugas de aceites que generan charcos en el suelo y cabe la posibilidad de que
impregnen paredes y maquinaria.

3.1.17 HORNOS DE PRECALENTAMIENTO Y TRATAMIENTO TERMICO DE LA LIiNEA DE
GALVANIZADO Y PINTADO (COMBILINE)

Se localizan en la Nave 4 de la gran planta.

Instalacion donde se aporta a la banda el recubrimiento de zinc, por el
procedimiento de inmersion en caliente.
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3.1.18 SALA DE CALDERA GENERAL DE LA PLANTA 1250

Es un habitaculo de 150 m? de superficie construido adosado al almacén general
de efectos y sin comunicacion alguna con el interior de la Planta 1250.

Alberga a la gran caldera de produccién de vapor para la Planta 1250 que se
alimenta a base del gas natural que se le suministra desde la E.R.M. de la
factoria.

3.1.19 SALA DE CUADROS ELECTRICOS (PUPITRE) DE CONTROL DE LA INSTALACION

“COMBILINE”

Localizada en la Nave 5, es una construccion de una sola planta con puertas
cortafuegos que alberga en su interior los cuadros eléctricos de regulacion y
control de la mencionada instalacion.

Bajo su suelo técnico dispone de un sistema automatico de extincion de
incendios a base de COa.

Dependencia sectorizada del resto en la Nave 5 de la planta.

3.1.20 SALA DE CONTROL (PUPITRE DE SALIDA) DEL CENTRO DE LA LINEA

3.1.21

3.1.22

COMBINADA.
Asi mismo localizada en la Nave 5 como la anterior, y situada muy cerca de
ella, se encuentra esta construccion de una sola planta dotada de dos puertas
cortafuegos que alberga en su interior los pupitres, cuadros eléctricos de
regulacion y control y cuadros de mando de la mencionada instalacion.
Bajo su suelo técnico dispone de un sistema automatico de extincion de
incendios a base de COa.
SALA DE COMPRESORES
Emplazada dentro de la Nave 5, sala dividida interiormente en dos espacios
donde se encuentran 4 compresores.

GRUPO ELECTROGENO

Presentes en sendos locales cerrados en las Nave 2 y 5 de la Planta 1250.
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3.1.23

3.1.24

3.1.25

SUBESTACIONES ELECTRICAS (SALAS DE TRANSFORMADORES)

Dentro de las naves que conforman la Planta 1250 existen varias instalaciones
de este tipo dentro de locales sectorizados respecto al resto, algunas de ellas
hoy en dia consignadas (sin uso ni carga eléctrica).

Instalaciones con transformadores y cuadros eléctricos de distribucion a partir
de la alimentacion de la linea de entrada a la planta 1250.

TALLER DE MANTENIMIENTO GENERAL

Situado dentro de la Nave 5 de la planta y dentro del mismo hay varios equipos
de soldadura con botellas de oxigeno, acetileno, etc.

ARCHIVO DE PLANOS

Conteniendo gran nimero de planos en formato antiguo (papel de amoniaco) se

encuentra situado en la Planta Baja del edificio de Oficina Técnica de
Mantenimiento localizado en la Nave 5 de la planta.

DENTRO DE LA PLANTA 600

3.1.26

3.1.27

3.1.28

SALA DE LA CALDERA GENERAL DE LA PLANTA

Es un habitaculo de unos 120 m2 de superficie construido adosado a la fachada
Este de la planta y sin comunicacion alguna con ella.

Alberga a la gran caldera de produccion de vapor para la Planta 600 que se
alimenta a base del gas natural que se le suministra desde la E.R.M. de la
factoria.

SUBESTACIONES ELECTRICAS (SALAS DE TRANSFORMADORES)

Dentro de las 6 naves que conforman la Planta 600 existen varias instalaciones
de este tipo dentro de locales sectorizados respecto al resto, algunas de ellas
hoy en dia consignadas (sin uso ni carga eléctrica).

DEPOSITO DE ACIDO

Situado en la linea de electrodeposicion de la Nave 2.

Se trata de un deposito cuadrangular elevado sobre una plataforma metalica
bajo la cual hay un cubeto.
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3.1.29

3.1.30
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Su funcién es almacenar los acidos frescos que se usan en la linea de
electrodeposicion.
LINEA DE ELECTRODEPOSICION

Es la Unica instalacion de proceso activa dentro dela Planta 600 y se localiza en
la Nave 2 de la misma.

Instalacion donde la banda destinada a hojalata recibe, electroliticamente, el
recubrimiento de zinc o estano deseado. Dependiendo del recorrido de la
banda también puede depositar cromo.

ALMACEN DE PRODUCTOS QUIMICOS AUXILIARES

Situado junto a la Puerta 6 de la Planta 600 y al inicio de la linea de
electrodeposicion se guardan en él diversos bidones y otros contenedores

conteniéndoles.

Se trata de un espacio abierto y bien ventilado, rodeado de una valla metalica.
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IDENTIFICACION, ANALISIS Y EVALUACION DE LOS RIESGOS PROPIOS DE
3.2 | LA ACTIVIDAD Y DE LOS RIESGOS EXTERNOS QUE PUDIERAN
AFECTARLE.

RIESGOS EXTERNOS

RIESGOS NATURALES
¢ Inundacion
¢ Incendio Forestal
e Sismico
e Meteorologia Adversa
e Caida de rayos
e Deslizamientos de terreno

RIESGOS INTERNOS

RIESGOS ESTRUCTURALES
e Referentes a la estructura del edificio.

RIESGOS PROPIOS DE LA ACTIVIDAD
e Crisis Médica Aguda

RIESGOS TECNOLOGICOS
e Fuga
Caida de ascensor
Falta de Suministro Eléctrico
Incendio
Explosion
Legionela
Derrame / Vertido / Fuga




AN

ArcelorMittal mO!del'

RIESGOS EXTERNOS

RIESGOS NATURALES

[INUNDACION [ CLASIFICACION [3

La factoria de ArcelorMittal Lesaka se encuentra dentro de la ARPSI, cddigo
ESO18-NAV-8-1, que define las zonas con riesgo de desbordamiento del cauce
del rio Onin y que motivan que las zonas limitrofes a éste cauce tengan un
riesgo potencial significativo de inundacion.

” s TR AREAS DE RIESGO POTENCIAL SIGNIFICATIVO DE INUNDACION (ARPSIs)
N DRt ammoeaR | Hoclich | s::m Nacional de Cmvdlﬂe Zonas Inandaties
en Orieni

| CODIGO DEL ARPSI:  EsSo18-NAV-8-1

Auordad CONFEDERACION HOROGRAFCA
Sucuenca ESO1OMAROR L0

Cavcele:

Niceo's focadors: ey

Municpas: [

Provinca | Tarario Histbdco:

Comunidad Autbnoma: NAVARRA

ORIGEN DE LA INUNDACION: Auvia

DATOS HISTORICOS:

N° de Eventos mgstrados: |

Afios: 198319811383 2007
DATOS RIESGO POTENCIAL:

Ama de fesgo Has): | e744.
Longtud del Framo (Km ) | 27%

CATEGORIAS DE RIESGO
Industrins SEVESO: E
Esteamenti

Sabud Humana:
Patimanio Cutumt
Actvidad Ecombmica:
Infransyuctiras:
Madio Ambiore

{9 | 0 |

El mapa de riesgo de inundacion elaborado por el Gobierno de Navarra indica
que dicho riesgo es minimo afectando principalmente a la E.D.A.R.l. y a las vias
de comunicacion.

§  Hidrografia
Zonas inundables
Zonas inundables. Areas de riesgo
M sinriesgo
[ Riesgo bajo
["] Riesgo medio
W Riesgo alto
Zonas inundables. Periodos de retomo
W 1000 aos
M 500 aios
W 100 afos
1 50 afios
25 afios
10 afios
W 5 afos
W 233 afios
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[INCENDIO FORESTAL """ [ CLASIFICACION [3

Segln el mapa Riesgo Forestal de la comunidad de Navarra La factoria de
ArcelorMittal Lesaka se encuentra dentro de la zona |, zona de riesgo muy alto.

Plan Territorial de Proteccion Civil de Navarra
Mapas de Riesgo Riesgo Forestal Escala: 1:750.000

Castilla y Leén

Riesgo Forestal Carreteras 246
~ — GO

Al | Zune ce riesgo NUY ALTO Autonin En conswr. ﬂ"“::’b'-.l

(L) Zoos de rimsgo POTENCIAL === i dhechobieds

S0 Zooa oo resgo ALTO = Rest de akias prestaciores

V) Zooa de riesgo NODERADO S 0t 6. Tromnla sl Fechal Baborade pori

~ e O resndi C.F "

(V) Zooa de riesgo BAXO 100 Trabajas Cnastrales, S.A.

Pl Local M om

Febrero 2018

Al norte y Noroeste de la factoria se sitlan tierras de labor con masas forestales
en ellas que, dada su situacion podrian dar lugar a la necesidad de la
evacuacion total o parcial de las instalaciones.

Ademas, se da la circunstancia de que parte de estas zonas arboladas se
localizan cerca de la Planta de Gases, donde se almacenan depositos de
elementos inflamables.
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[SisMo T [ CLASIFICACION |3

Segun el mapa Riesgo Sismico de la comunidad de Navarra La factoria de
ArcelorMittal Lesaka pertenece a una zona clasificada como zona de intensidad

VI, por lo que el riesgo sismico es significativo para un periodo de retorno de
500 anos.

Plan Territorial de Proteccion Civil de Navarra
Mapas de Riesge  Ri@sgo Sismico (Retorno 500 afios)  Escala: 1:750.000

Castilla y Leén

Nicieos de poblacion Carreteras ato
Entre 200 v 1.000 hatitontes —LANRE 20N SR = Ao 37 Gobierno
Entre 1.000 y 5.000 habitantes “ Mdoda B0 Crs YN de Navarral Direcoin Goresal
Entre 5.000 y 10.000 habrantes == ¥\s descictxaca - el g Ineanior

Enire 10.000 y 25000 habitantes B Irtensded = VI — ot 36 e prestackites
Entre 25000 y 100000 habeantas - —ed de Irlaris Geerdd
| Intensdas < VT — Rt de Interis CF Fecha: Elaborade por:

Rad Loce
Soprioc 5 300000 tnfeheree 2112008 Trabajos Catastrales, S A

A modo de referencia, un movimiento sismico de intensidad VI (“fuerte” segin
la “Escala Sismologica de Mercalli”) sera sentido por personas que se
encuentren en el interior de los edificios, los muebles y objetos pesados
cambian de sitio y se producen dafnos leves en viviendas y se podrian romper los
cristales de las ventanas y fachadas de inmuebles.
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[METEOROLOGIA ADVERSA """ [ CLASIFICACION [3

Nivel AMARILLO

Se establecen 4 categorias para identificar la situacion del riesgo, a efectos de
coordinacion interinstitucional e informacion a la poblacion:

No existe ningun riesgo meteorolégico.

No existe riesgo meteorologico para la poblacion, en general, aunque si
para alguna actividad concreta (fendmenos meteorologicos habituales
pero potencialmente peligrosos).

Es por tanto un nivel de aviso, no de alerta.

Existe un riesgo meteoroldgico importante.

Los danos, especialmente en algunos sectores, comienzan a ser
importantes y peligra la integridad fisica de las personas. Genera una
situacion de alerta.

El riesgo meteorolégico es extremo (fendmenos meteorologicos no
habituales de intensidad excepcional).

Este tipo de situaciones implican un riesgo claro para la poblacion. Los
dahos materiales pueden ser muy elevados, o bien, peligrar la
integridad fisica de un sector de la poblacion. Genera una situacion de
alarma.

mefteoaleria

Respecto a las meteoalertas, Lesaka pertenece a la zona Vertiente Cantabrica

ZOMAS DE PREDICCION
METEOROLOGICA

o0 e 208 da greensin
[ 110 st castazicn o Nesase
[ 70102 Cense e taave

[ 70103 Awres numna

[ row0e etus dut Eive do e
[ rasmn Grws wias o0 23agars
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Cuyos valores umbrales para los fenomenos meteorologicos son los siguientes:

LLUVIA

- NIVEL NIVEL
FENOMENO AMARILLO NARANJA
VIENTO
Racha maxima (Km./h) 70-90 90-130
15-30 mm/ 1 h 30-60 mm/ 1 h

40-80 mm / 12 h

80-120 mm / 12 h

Prevision de mas

Prevision de

NIEVE (0-400 m) evceorenss [N
horas horas
HELADAS - 4° - 8°
OLA DE CALOR 36° 39°

De los fendbmenos meteorologicos expuestos los vientos fuertes es el fendmeno
que mas probabilidad y problemas puede crear a la factoria ya que puede
afectar tanto a desprendimientos en fachadas y cubiertas y trabajos en el
exterior, debido a los vientos dominantes de componente Norte Noreste, en su
desplazamientos desde el Golfo de Bizkaia hacia el Ebro.

CAIDA DE RAYOS

[ CLASIFICACION |3

Se producen generalmente en la estacion de verano. Generan rayos cuando el
gradiente de potencial eléctrico entre dos regiones de una nube y el suelo,
excede el valor critico de unos 10.000 voltios por centimetro.

DESLIZAMIENTO DE TERRENO [CLASIFICACION |3

La nave central de produccion de la factoria de Lesaka, conocida como Planta
1250, en su fachada Norte se encuentra a pie de un talud de terreno de
marcada pendiente lo que, en época de fuertes lluvias, podria dar lugar a un
deslizamiento de sus tierras que llegaria a afectarla.

También las fachadas Noreste y Noroeste de la nave de electrodeposicion
(Planta 600) se encuentra a pie de taludes y terrenos de alta pendiente y, por
ello, de gran peligro de deslizamiento o desprendimiento de tierras y rocas en
condiciones meteoroldgicas adversas (fuertes lluvias, nevadas copiosas durante
varios dias, etc...)
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RIESGOS ESTRUCTURALES
FALLO ESTRUCTURAL \ CLASIFICACION | 3

Puede producirse un fallo estructural de los elementos constructivos.

RIESGOS PROPIOS DE LA ACTIVIDAD

CRISIS MEDICA AGUDA | CLASIFICACION [ 3

- Cortes.

- Sobreesfuerzos.
- Contusiones.

- Intoxicaciones.

- Quemaduras.

- Parada cardiaca.
- Etc...

RIESGOS TECNOLOGICOS

FUGA | CLASIFICACION |3

A nivel de toda la fabrica, las fugas se pueden dar:

- De gas natural en los conductos que se ramifican por toda ella desde la
estacion de distribucion de gas natural (E.R.M.)

- De la mezcla de gases Hz y N2 en los conductos que se ramifican por toda la
fabrica desde el recinto de mezclado.

Cualquier de las dos fugas, ante la presencia de una fuente de ignicion, puede
generar un incendio y/o explosion.

CAIDA DE ASCENSOR / MONTACARGA | CLASIFICACION |3

Debido al fallo de los distintos sistemas de seguridad de la instalacion.

FALTA DE SUMINISTRO ELECTRICO [CLASIFICACION |3

Falta de la energia eléctrica general en el centro de trabajo.
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INCENDIO | CLASIFICACION |3

Todas las instalaciones eléctricas conllevan un riesgo de incendio. Instalaciones
tales como alumbrado, salas con transformadores, pupitres y conducciones
eléctricas, cuadros eléctricos, tomas de corriente y galerias de cables de baja y
media tension existen en toda la fabrica, por lo que se considera dicho riesgo en
toda la factoria.

Dado la actividad industrial que se lleva a cabo en la planta, también existen
instalaciones y equipos que permiten:

e Acondicionar los niveles de tension para el funcionamiento de la
maquinaria en los distintos procesos de produccion.

e El mantenimiento de dichos procesos, en caso de una falla o caida de las
fuentes energéticas externas.

e Generar la energia para el funcionamiento de la iluminacién de
emergencia.

e Distribuir la energia eléctrica por toda la fabrica.

Dichas instalaciones son los siguientes:
Subestaciones Eléctricas

Centros de Transformacion de Alta Tension
Grupo electrogeno

Sétanos con galerias de cables.

Los vehiculos situados en el parking, o los que circulan por fabrica, pueden sufrir
un fallo o un choque mecanico (accidente) que desemboque en incendio y
explosion. Uno de los sucesos posibles es la perdida de aceite hidraulico por
rotura en un latiguillo, tocando este las partes calientes del vehiculo como el
bloque motor o tubo de escape, produciéndose el incendio y posible explosion
posterior.

Ademas, algunos de los camiones que llegan a la factoria entran a descargar sus
productos o a recoger otros a algunas zonas de la gran nave de produccion
(Planta 1250) pudiendo situarse cerca de materiales combustibles, con el
correspondiente riesgo de incendio.

Los carros de soldadura con botellas de acetileno y oxigeno, o propano y oxigeno
que se usan para soldadura, pueden estar repartidos por toda fabrica pudiendo
causar incendio basicamente por las siguientes causas:

Durante los procesos de encendido y apagado.
Por utilizacion incorrecta del soplete.
Montaje incorrecto o estar en mal estado.

Por retorno de la llama.

Falta de orden y limpieza.

O O O O O

Conductos que transportan el gas natural por toda la fabrica
Conductos que transportan la mezcla de gases Hz y Na.
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EXPLOSION [CLASIFICACION [ 3

Las posibles causas son:

e Los conductos de vapor de agua y gases repartidos por toda la fabrica
plantean riesgo por explosiones e implosiones debido al exceso o
reduccion excesiva de la presion interna, o por fallo de la resistencia de
las paredes o sus componentes a cualquier presion.

Sobrecalentamientos incontrolados de los carros de soldadura con botellas de
acetileno y oxigeno, o propano y oxigeno que se usan para soldadura, que
pueden estar repartidos por toda fabrica.

LEGIONELA | CLASIFICACION |3

La bacteria de la Legionela vive en lugares hUmedos y desde alli se transmite por
el aire. Las personas se infectan al respirar pequenas gotas de agua (aerosoles)
que la contienen y que son emitidas por instalaciones que utilizan agua
contaminada. La Legionela necesita una temperatura entre 20° y 45° para
desarrollarse, por lo que puede permanecer oculta durante mucho tiempo y
activarse cuando la temperatura es adecuada para su multiplicacion.

Las fuentes de contagio que se encuentran repartidas por toda la fabrica son:
e Los hidrantes o tomas de agua de la red contra incendios.
e Torres de refrigeracion
e Circuitos de Agua Caliente Sanitaria (ACS) y Agua Fria de Consumo
Humano (AFCH)

Debido a la existencia del riesgo en estas instalaciones, le es de aplicacion el RD
865/2003.

VERTIDO / DERRAME / FUGA [ CLASIFICACION |3

Las diferentes instalaciones y procesos de fabricacion pueden producir por fallo
o mal uso contaminacion tanto del suelo, como del aire y del agua.

e Vertidos al agua con una concentracion de parametros contaminantes
superior a la autorizada

e Fuga de productos quimicos (liquidos) ocasionados por rotura del
contenedor durante el transporte, almacenamiento, trasiego, utilizacion,
etc...

e Emisiones a la atmosfera de gases contaminantes en concentraciones
superiores a las autorizadas por mal funcionamiento de las instalaciones.
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Los diferentes riesgos en las instalaciones mas significativas son los siguientes:

ESTACION DE RECEPCION Y DISTRIBUCION DE GAS NATURAL

FUGA CLASIFICACION |3

La rotura de los conductos del gas, en presencia de una fuente de calor,
podria ocasionar la ignicidon del gas generando asi un incendio.

INCENDIO CLASIFICACION |3

El choque mecanico de una bobina de chapa caida de un camion contra la
instalacion de la E.R.M. podria generar al mismo tiempo la fuga de gas por
rotura del conducto y la fuente de ignicion (generacion de fuertes chispas)
originando asi un incendio.

EXPLOSION [ CLASIFICACION [3

Cualquier accion en la que se genere una fuente de ignicion en presencia de
una bolsa de gas natural previamente formada (por fuga, fallo en las tuberias
de transporte y distribucion, etc...) puede dar lugar a una explosion.

Las acciones pueden ser:
e Trabajos con herramientas como “rotaflex” o soldadura.
e Descarga de energia estatica.
e Fricciones de virutas metalicas al ser arrastradas por el viento.
e Puntos calientes en los grandes camiones tipo “trailer” que estacionan
cerca de la E.R.M. (motores y tubos de escape muy calientes después de
largos viajes, por ejemplo).

En el caso de la E.R.M, este riesgo se minimiza con la ventilacion
proporcionada por la pared de ladrillos huecos y con su situacion fisica.
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ALMACEN DE PINTURA
DERRAME CLASIFICACION |3

La rotura de los conductos o tomas de carga del gran depdsito, en presencia
de una fuente de calor, podria ocasionar la ignicion del contenido derramado
originando asi un incendio.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Un derrame accidental de la pintura y la existencia de una fuente de ignicion
cercana (generacion de chispas, calor del motor del camidon que lleva la
pintura, etc) podria ser origen de un incendio.

EXPLOSION CLASIFICACION |3

Cualquier accion en la que se genere una fuente de ignicion en presencia de
una bolsa de vapores inflamables de pintura previamente formada (por fuga
durante su descarga, fallo en las tuberias de transporte y distribucion, etc.)
puede dar lugar a una explosion.

Las acciones pueden ser:

e Trabajos cercanos desarrollados con herramientas como “rotaflex” o
soldadura.

e Descarga de energia estatica.

e Fricciones de virutas metalicas al ser arrastradas por el viento.

e Puntos calientes en los grandes camiones tipo “trailer” que estacionan
cerca del almacén después de largos viajes (motores o tubos de escape
muy calientes, por ejemplo).

En el caso del almacén este riesgo se minimiza con la ventilacion
proporcionada por la situacion de la zona de descarga de los camiones con
pintura, un cobertizo abierto y muy ventilado.

DEPOSITO DE N;

FUGA CLASIFICACION |3

La fuga de Nitrdgeno se puede dar en los siguientes casos:
» Por alteraciones en las condiciones fisicas originales de los depdsitos
(rotura, oxidacion, etc.)
o Durante la carga del deposito desde el camion nodriza.
« Por fallo de alguna valvula del circuito de llenado.

La exposicion por fuga del N2 a baja temperatura (-200°C) puede producir
quemaduras muy graves.
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DEPOSITO DE H;
FUGA CLASIFICACION |3

Se puede dar en los siguientes casos:
o Por alteraciones en las condiciones fisicas originales de los botellones
(rotura, oxidacion, etc.).
o Por fallo de alguna valvula del circuito de llenado.
o Caida en el manejo o transporte de las balas de H,.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Por su naturaleza, el H; es extremadamente inflamable por lo que existe riesgo
de incendio cuando se generan atmosferas con una concentracion de H; en
volumen de aire de entre el 4y el 74 % en presencia de una pequena fuente de
ignicion.

Las causas que generarian la ignicion en presencia de las atmosferas
inflamables son:
» La aparicion de carga electrostatica y la generacién de chispas causadas
por el movimiento rapido de particulas en los botellones.
o La aparicion de carga electrostatica y la generacion de chispas al
conectar el camion cisterna a la valvuleria para efectuar la carga.
« Generacion de arcos eléctricos en las conexiones o equipos eléctricos.
e Fumar.
o Uso de herramientas como “rotaflex”, soldadura o soplete.
o Tormentas eléctricas.

EXPLOSION CLASIFICACION |3

Las mezclas gas/aire son explosivas. Que se produzca la explosion, o no,
dependera de como se distribuya el gas en el aire.

Las causas que generarian la ignicion en presencia de las atmosferas
inflamables son iguales que las descritas para el riesgo de incendio.
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RECINTO DE MEZCLADO DE GASES (N2y Hz)

FUGA CLASIFICACION |3

Se puede dar la fuga de:
e Ny
e Ha.
e La mezcla gaseosa del H2 y Na.

por rotura de conductos o mala manipulacion de la instalacion.

La exposicion por fuga N, a baja T*-200°C que pueden producir quemaduras
muy graves.

SURTIDOR Y DEPOSITO DE GASOIL

FUGA CLASIFICACION |3

Se puede dar por alguna de las siguientes circunstancias:
e Rotura de los conductos flexibles por exceso de presion en la bomba o
por deterioro.
e Cualquier choque de un vehiculo.
e Durante el llenado del deposito desde el camion cisterna.
e Durante la descarga del depdsito en el repostaje de un vehiculo.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Durante la descarga de la cisterna de gasoleo para repostar un vehiculo:
Si la bomba trabaja con exceso de presion, porque la valvula no esta
abierta totalmente o por un error del operario, el gasoil se calienta. Si en
estas circunstancias se produce una rotura de junta habra un escape de
producto caliente y gases.

Estos gases pueden provocar una atmosfera inflamable y generar un incendio si
se presenta una fuente de ignicion como, por ejemplo, una descarga de
energia estatica.
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SUBESTACION ELECTRICA DE LA PLANTA 1250 / 600

FUGA CLASIFICACION |3

Se podrian dar en los liquidos de refrigeracion de alguno de los trafos por
alguna de las siguientes circunstancias:
e Rotura de los conductos flexibles de llenado por exceso de presion en la
bomba o por deterioro.
e Cualquier choque de un vehiculo que discurra por el cercano vial de
circunvalacion de la Planta 1250 o 600.
e Deterioro (perforacion, rotura, etc) de las valvulas de cierre y sellado
de los depdsitos de los liquidos refrigerantes de cada trafo.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Fuertes variaciones en el suministro eléctrico (por ejemplo, durante tormentas
atmosféricas con gran aparato eléctrico) u otras afectaciones de la red de
suministro podrian genera “puntos calientes” en las instalaciones que, a su
vez, generasen un incendio de las mismas.
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PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES (E.D.A.R.l.) DE
TOMASENEKOBORDA

FUGA | CLASIFICACION |3

Las fugas se pueden dar por las siguientes causas:

De Acido Clorhidrico por rotura de tuberia o Deposito.

De cromo por la tuberia de vertidos acidos.

De Hipoclorito Sédico por rotura de tuberia o Deposito.

De Bisulfito Sodico por rotura de tuberia o Deposito.

De Sosa Caustica o Hidroxido Sédico por rotura de tuberia o Depdsito.
De Coagulante por rotura de tuberia o Deposito.

También en operaciones de carga y descarga de depositos.

Como consecuencia de la fuga se pueden producir:
e Contacto o salpicaduras con sustancias causticas.
e Vertido de cromo no reducido.
e Contaminacion del suelo por bisulfito.
e Atmosferas nocivas.

VERTIDO CLASIFICACION |2

Vertidos con una concentracion de parametros contaminantes superior a la
autorizada y que implique riesgo para la salud de las personas o que puede
perjudicar gravemente al Medio Ambiente.

INCENDIO | CLASIFICACION | 3

Inherente a las maquinas e instalaciones eléctricas.

LEGIONELA | CLASIFICACION |2

Aparicién de Legionela en la depuradora.

La Legionela vive en lugares himedos y desde alli se transmite por el aire. Las
personas se infectan al respirar pequenas gotas de agua (aerosoles) que
contienen la bacteria y que son emitidas por instalaciones que utilizan agua
contaminada. La Legionela necesita una temperatura entre 20 y 45 grados para
desarrollarse, por lo que puede permanecer oculta durante mucho tiempo y
activarse cuando la temperatura es adecuada para su multiplicacion.
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LABORATORIOS
FUGA | CLASIFICACION | 3

Por rotura o vuelco accidental de los envases.

Debido a las caracteristicas (basicas o acidas) de algunos de los reactivos
presentes en altas concentraciones, una fuga puede generar atmosferas
nocivas, asi como quemaduras en los usuarios del laboratorio.

INCENDIO [ CLASIFICACION [3

Por la naturaleza inflamable de algunos de los elementos almacenados, existe
riesgo de incendio.

También esta presente el riesgo inherente a las instalaciones eléctricas
presentes en la edificacion.

ALMACEN INTERIOR DE PINTURAS Y DISOLVENTES

DERRAME CLASIFICACION |3

Por las siguientes causas:
e Mala manipulacion de los contenedores.
e Rotura de los contenedores por impacto contra ellos de las carretillas
elevadoras que entran en el almacén.
¢ Inadecuado sellado de los contenedores.

Si no se controlan estos derrames, que pueden dar lugar a charcos de liquidos
inflamables, ante la presencia de cualquier fuente de ignicion podria generarse
una explosion de los vapores combustibles.

INCENDIO | CLASIFICACION | 3

Generado por la inflamacion de los vapores inflamables de los liquidos
derramados en presencia de una fuente de ignicion cercana (chispa derivada
de un impacto mecanico, de una mala conexion eléctrica, etc...).

Por la naturaleza inflamable de algunos de los elementos almacenados, existe
riesgo de incendio.

También esta presente el riesgo inherente a las instalaciones eléctricas
presentes en la edificacion.

EXPLOSION CLASIFICACION |3

En el caso de producirse un incendio en el entorno, debemos tener en cuenta
la existencia de un alto peligro latente de explosion.
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ALMACEN GENERAL DE EFECTOS
FUGA CLASIFICACION |3

Por rotura o vuelco accidental de los envases que contienen algunos productos
quimicos.

Debido a las caracteristicas de algunos de ellos una fuga puede generar
atmosferas nocivas, asi como quemaduras en los usuarios del almacén.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Debido a la presencia de fuentes de calor (instalaciones eléctricas) y a la
naturaleza inflamable de gran parte de los elementos almacenados.

TREN DE TEMPLE (SKIN-PASS)

FUGA CLASIFICACION |3

De emulsiones de aceites usados para la lubricacion de la banda y de aceites
hidraulicos.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Chimeneas de aspiracion, por acumulacion de aceites y grasas.
Maquinas e instalaciones eléctricas.

Equipos hidraulicos de cota cero y sotanos.

Equipos de Rayos X, medidores de espesor o de recubrimiento.

La existencia de maquinaria en movimiento alimentada por corriente eléctrica,
asi como pequenos derrames de material combustible (aceites, lubricantes),
conlleva un riesgo de incendio, principalmente por las siguientes causas:

e Friccion mecanica en alguno de los motores.
e Cortocircuito en maquinaria e instalaciones eléctricas.
La utilizacion de herramientas como “rotaflex”, oxicorte o soldadura
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HORNOS DE PRECALENTAMIENTO Y TRATAMIENTO TERMICO DE LA LINEA DE
GALVANIZADO (COMBILINE)

FUGA CLASIFICACION |3

e De Gas Natural en circuito de distribucion del horno

e De Zinc en la cuba

e Equipos medidores o de recubrimiento con fuentes radiactivas
encapsuladas y Equipos de Rayos X.

INCENDIO [ CLASIFICACION 3

e Equipos hidraulicos

e Riesgo de ignicion en horno (mezcla de Hz y Ny)

e Equipos medidores o de recubrimiento con fuentes radiactivas
encapsuladas y Equipos de Rayos X.

EXPLOSION | CLASIFICACION |2

En el circuito de distribucion de gas natural para el horno

Por acumulacion de gas natural en horno, ATEX.

Riesgo de ignicidn en horno

Riesgo de explosion por formacion de burbujas de aire o liquidos dentro
del zinc fundido en la cuba de Zinc (Zn)

SALA DE CALDERA GENERAL 1250 / 600
INCENDIO CLASIFICACION |3

Riesgo inherente a las instalaciones eléctricas presentes en la edificacion en
caso de una fuga del gas natural de alimentacion de la caldera en su interior
situada.

SALA DE CUADROS ELECTRICOS (PUPITRE) DE CONTROL DE LA INSTALACION
“COMBILINE”

INCENDIO CLASIFICACION |3

Las causas por las que se puede originar un incendio en una instalacion de este
tipo derivan todas de la gran presencia en ellas de instalaciones eléctricas:
puntos calientes, falsos contactos, derivaciones a tierra, etc.
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SALA DE CONTROL (PUPITRE DE SALIDA) DEL CENTRO DE LA LINEA COMBINADA

INCENDIO CLASIFICACION |3

Las causas por las que se puede originar un incendio en una instalacion de este
tipo derivan todas de la gran presencia en ellas de instalaciones eléctricas:
puntos calientes, falsos contactos, derivaciones a tierra, etc.

SALA DE COMPRESORES

INCENDIO CLASIFICACION |3

Riesgo inherente a las instalaciones eléctricas presentes en la edificacion o a
un fallo mecanico (agarrotamiento de cojinetes, parada por presencia de
cuerpo extrano, etc...).

GRUPO ELECTROGENO

INCENDIO CLASIFICACION |3

Riesgo inherente a las instalaciones eléctricas presentes en la edificacion, a un
fallo mecanico (agarrotamiento de cojinetes, parada por presencia de cuerpo
extrano, etc...) o a una fuga del gasoil de alimentacion al grupo electrogeno.

TALLER DE MANTENIMIENTO GENERAL

FUGA | CLASIFICACION |3

De los gases de los equipos de soldadura

INCENDIO [ CLASIFICACION [3

e Equipos de soldadura
e Riesgo de ignicion de materiales combustibles almacenados

EXPLOSION CLASIFICACION |3

e Por acumulacion de gases de equipos de soldadura
e Riesgo de explosion por formacion de burbujas de gases cerca de
fuentes de ignicion (equipos eléctricos, tomas de corriente, etc...)
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SUBESTACIONES ELECTRICAS (SALAS DE TRANSFORMADORES) 1250 / 600

FUGA [ CLASIFICACION |3

e De aceite por rotura de las paredes del transformador.
e De aceite en operaciones de carga o reposicion.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Las causas por las que se puede originar un incendio en un trasformador son
multiples: puntos calientes, falsos contactos, derivaciones a tierra, etc.

LINEA DE ELECTRODEPOSICION

FUGA | CLASIFICACION | 3

e Riesgo de fuga de Cromo en zona célula T.F.S. (cota cero).

e Riesgo de fuga de Cromo en tanque (sotano) o circuito de circulacion y
mezclador.

e De Electrolito en cubas y tanques.

e En tanques (cota cero y sotano) de acido sulfurico.

e En tanque (sotano) o circuito de circulacion desengrasado (aguas
acidas).

e En tanque (sotano) o circuito de tratamiento quimico.

e Vapores de acido crémico en zona célula T.F.S. “cota cero”.

e Equipos medidores o de recubrimiento con fuentes radiactivas
encapsuladas y equipos de Rayos X.

INCENDIO CLASIFICACION |3

e Equipos hidraulicos.

e Rodillos en zona de limpieza electrolitica, estanado electrolitico y torre
de fusion.

e Equipos medidores o de recubrimiento con fuentes radiactivas
encapsuladas y equipos de Rayos X.
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ALMACEN DE PRODUCTOS QUI'MICOS AUXILIARES
FUGA CLASIFICACION 3

e Riesgo de fuga (derrame) de los compuestos quimicos en el lugar
almacenados.

e Riesgo de salida al exterior de sus vapores si no se cierran bien los
contenedores que los guardan.

INCENDIO CLASIFICACION |3

Peligro de combustion de los charcos de derrame de alguno de los productos o
de los vapores de los mismos emanados por la cercania de fuentes de ignicion
(instalaciones eléctricas y de control de la linea de electrodeposicion)

DEPOSITO DE ACIDOS

FUGA CLASIFICACION |3

Existen una serie de factores que bien sea actuando aisladamente o
combinados provocan alteraciones en las condiciones fisicas originales de los
depositos, causando en ocasiones averias. Estos factores son:

e Asentamiento.
Corrosiones internas por decantacion de agua en el fondo.
Corrosion interna por producto almacenado.
Corrosion interna y externa por factores medioambientales.
Sobretensiones en los materiales.

EXPLOSION CLASIFICACION |3

El hidrogeno es un gas muy inflamable que puede producirse en el interior de
un tanque metalico de almacenamiento que contenga acido sulfurico.

Como el hidrogeno forma mezclas explosivas con el aire bajo ciertas
condiciones, en su presencia, se puede generar una explosion en las siguientes
situaciones :
e (Cuando se produce fuego o se realizan trabajos de soldadura en
conductos que van al deposito.
e Al fumar.
e Al prender luces descubiertas en la cercania de dichos tanques.



http://www.monografias.com/trabajos15/separacion-mezclas/separacion-mezclas.shtml
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CLASIFICACION |3

Cocina de Gas Natural.

[EXPEGSIGN ] CLASFICACION |3

El Gas Natural es un gas muy inflamable que puede acumularse en el interior
de la cocina a consecuencia de fallo de la instalacion.
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Plan de Autoproteccion 59
ArcelorMittal Lesaka (Navarra)
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ArcelorMittal :
| TABLA DE CALCULOS DE RIESGO
Probabilidad
MP | Muy probable: < 1 afo. 3 2
P |Probable: < 10 anos. 3 3 2
I |Improbable: < 50 anos. 3 3 2
El | Extremadamente Improbable: >50 ahos 3 3 3 3
. . L M A C
Gravedad: consecuencias . . o
ligera media alta catastrofica
H 1 acc 1 acc varios acc | 1 muerto
umanas. l
eve grave graves
. . alcance alcance alcance alcance
Medio ambiente. . . . . .
interno interno | reversible | irreversible
Perdid iedad gastos gastos gastos gastos
erdidas propiedad. 50,01 ME | >0,1 ME | >1ME >10 M€
Clasificacion:
1. INACEPTABLE
2. INTERMEDIO
3. ACEPTABLE
INSTALACION O PROCESO Riesg
QUE AFECTA A... Riesgo Probabilidad | Gravedad | Clasificacion| 0S en
Inundacid I A 3 \as
nundacion instal
Incendio Forestal P M 3 acion
Sismo El C 3 e
Meteorologia mas
e . .
Adversa P L 3 §lgn!f
- icativ
Caida de Rayos P L 3 as:
Deslizamiento de
Terreno I A 3
Fallo Estructural El C 3
Todo el Centro Crisis Médica Aguda M 3
Fuga L 3
Caida de Ascensor El A 3
Falta de Suministro
Eléctrico I A 3
Incendio P M 3
Explosion I A 3
Legionela I A 3
Vertido /Derrame P C 3
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ArcelorMittal ’
INSTQ&CL?:EC?.:F;?-CESO Riesgo Probabilidad | Gravedad | Clasificacion
Estacion de Recepcion Fuga P L 3
y Distribucion de Gas Incendio P M 3
Natural E.R.M. Explosion I A 3
Derrame P L 3
Almacén de Pintura Incendio P M 3
Explosion P M 3
Deposito de N; Fuga P M 3
Fuga P M 3
Deposito de H; Incendio P M 3
Explosion P M 3
Fuga P L 3
Recinto de depositos Incendio p M 3
de N; e Ha.
Explosion P M 3
Surtidos y deposito de Fuga P M 3
gasoil Incendio P M 3
Subestacion Eléctrica Fuga P M 3
1250 / 600 Incendio P M 3
Fuga P M 3
Planta de Tratamiento Incendio ) M 3
de Aguas Residuales .
(E.D.A.R.I.) Vertido P A 2
Legionela I C 2
Fuga P L 3
Laboratorios
Incendio P L 3
Derrame P L 3
A!macen Interior de Incendio p M 3
Pintura
Explosion I A 3
Almacén General de Fuga P M 3
Efectos Incendio P M 3
Fuga P M 3
Tren de Temple
Incendio P M 3
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INSTQ&CL?:EC?.:F;?-CESO Riesgo Probabilidad Gravedad | Clasificacion
Hornos de Fuga P M 3
Precalentamiento y .
Tratamiento de la Incendio P M 3
Linea de Galvanizado Explosion | C 2
Sala de Caldera Incendio p M 3
General
Sala de Cuadros
Eléctricos (Pupitre) de Incendio p M 3
Control de la
Instalacion
Sala de control
(Pupitre de Sa}hda) del Incendio p M 3
centro de la linea
combinada
Sala de Compresores Incendio P M 3
Grupo Electrégeno Fuga I A 3
Taller de Fuga I M 3
Mantenimiento Incendio P L 3
General Explosion P L 3
Linea de Fuga P M 3
Electrodeposicion Incendio ) M 3
Almacén de Productos Incendio P M 3
Quimicos Auxiliares Fuga ) M 3
) , Fuga P M 3
Deposito de Acidos
Explosion P M 3
Fuga P M 3
Cocina
Explosion P M 3
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3.3

IDENTIFICACION, CUANTIFICACION Y TIPOLOGIA DE LAS PERSONAS
TANTO AFECTAS A LA ACTIVIDAD COMO AJENAS A LA MISMA QUE
TENGAN ACCESO A LOS EDIFICIOAS, INSTALACIONES Y AREAS DONDE
SE DESARROLLA LA ACTIVIDAD.

3.3.1 Tabla de horarios de personal

SECCION PERSONAS | MANANA | TARDE NOCHE FESTIVOS
Direccion 2 08:30 a
16:30
horas
Garitaentrada |3 08:30 a 14:00 h a
16:30 22:00 h
horas
Produccion 08:30ha |14:00ha |22:00ha |24 horas
(turnos) 16:30 h 22:00 h 06:00 h (19
(33 (26 (19 personas,
personas, | personas, | personas, |3 de
5de 4 de 4 de contrata)
contrata) | contrata) | contrata)
Produccion 8 08:30 h a
16:30 h
Mantenimiento 06:00ha |14:00ha |22:00ha |24 horas
y Servicios 14:00 h 22:00 h 06:00 h (5
(turnos) (19 (6 (5 personas,
personas, | personas, | personas) | 1de
10 de 1de contrata)
contrata) | contrata)
Mantenimiento | 16 (9 de 08:30h a
y Servicios Contrata) | 16:30 h
Limpieza 3 06:00 h a
(Contrata) | 14:00 h
Otras areas 08:30 h a
(administracion, 16:30 h
limpieza (16
vespertina y personas)
nocturna)
(turnos) 06:00 h a
14:00 h
(1
persona)
06:00 h a
14:00 h
(2
personas
de

contrata)
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DOCUMENTACION GRAFICA:
PLANOS DE UBICACION POR PLANTAS, DE LAS ZONAS DE RIESGO.

R0O6. plano 1.

RO7. Plano 2.

RO8. Plano 3.

R09. Plano 4.

R10. Planta de gases.

R11. Linea de pintura.

R12. Sala eléctrica ABT y pupitre galvanizado salida.
R13. P1.250 combi galvanizado 1y 2.

R14. P1.250 combi galvanizado 3, 4y 5.

R15. P1.250 edificio laboratorio.

R16. P1.250 vestuarios planta baja.

R17. P1.250 vestuarios planta primera.

R18. P1.250 oficinas mantenimiento.

R19. P1.250 oficinas y talleres eléctricos.

R20. P600 vestuarios.

R21. Edificio sindicatos.

R22. Edificio descanso de personal.

R23. Servicio médico.

R24. Edificio prevencion, comedor y cocina (zona prevencion).
R25. Edificio prevencion, comedor y cocina (zona comedor y cocina).
R26. Edificio oficinas centrales.

R27. Garita cabo verde.

R28. Planta Luberrondo.

R29. E.D.A.R.l. (Tomasenekoborda) planta sétano.
R30. E.D.A.R.l. (Tomasenekoborda) planta baja.
R31. E.D.A.R.l. (Tomasenekoborda) planta primera.
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PLAN DE AUTOPROTECCION

CAPITULO 4

Inventario y descripciéon de las medidas y
medios de autoproteccion.

4.1

4.2

Inventario y descripcion de las medidas y medios,
humanos y materiales que dispone la entidad para
controlar los riesgos detectados, enfrentar las
situaciones de emergencia y facilitar la intervencion
de los servicios externos de emergencia.

Medidas y medios humanos y materiales, disponibles
en aplicacion de disposiciones especificas en materia
de Seguridad.

Documentacion grafica:

Planos de medios de autoproteccion, recorridos de
evacuacion y compartimentacion de sectores.
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4.1

INVENTARIO Y DESCRIPCION DE LAS MEDIDAS Y MEDIOS, HUMANOS Y
MATERIALES, QUE DISPONE LA ENTIDAD PARA CONTROLAR LOS
RIESGOS DETECTADOS, ENFRENTAR LAS SITUACIONES DE EMERGENCIA
Y FACILITAR LA INTERVENCION DE LOS SERVICIOS EXTERNOS DE
EMERGENCIA.

4.1.1 MEDIOS HUMANOS

La Ley de Prevencion de Riesgos Laborales y la Norma Basica de Autoproteccion
prevén el conocimiento y la participacion de todo el personal que pudiera
trabajar en una institucion o empresa en los dispositivos preventivos y de
atencion de emergencia en su puesto de trabajo.

Los recursos humanos propios que a continuacion se detallan poseen la
informacion y formacion necesaria para actuar en funcion del tipo de
emergencia que se produzca, segun la organizacion y normas de actuacion que
en el punto seis de este documento se especifican.

Dichos recursos se estructuran, de la siguiente forma:
e Comité de Emergencia (Comité de Crisis), formado por:

Director del Plan de Autoproteccion.

Director del Plan de Actuacion en Emergencia.
Responsable del Servicio de Prevencion y Salud Laboral.
Jefe de Produccion.

Responsable de Recursos Humanos (RR.HH.).

Jefe de Mantenimiento de la factoria.

e Equipo de Emergencia, formado por:

Director del Plan de Actuacion en Emergencia.
Personal médico de la Planta.

Equipo de Primera Intervencion (Bomberos).
Vigilancia.




- maider

ArcelorMittal ¢

El Equipo de Primera Intervencion se hace cargo de la parte operativa o de
actuacion del Plan, “in situ”, ante una emergencia.

En la fabrica de ArcelorMittal Espana S.A. de Lesaka el Equipo de Primera
Intervencion de este servicio esta compuesto por personal preparado y
formado, en cada uno de los turnos de trabajo de la factoria, integrantes todos
ellos del denominado “Equipo de Bomberos” de la factoria que dispone de un
vehiculo de extincion marca PEGASO, del tipo B.U.P. (Bomba Urbana Pesada).

Lo integran un total de 31 personas (8 de los cuales son conductores del camion
antes mencionado) y su niUmero es variable en funcion del turno de trabajo en
el que ocurra la emergencia.

Actualmente el “Equipo de Bomberos”, esta dividido en cuatro, a saber:

Equipo “A”: dispone de 6 personas, una de ellas conductor del camion de
bomberos de la empresa.

Equipo “B”: consta de 8 personas, dos de las cuales son conductores del camion
de bomberos de la empresa.

Equipo “C”: formado por 7 personas y dos de ellas conductores del camion de
bomberos de la empresa.

Equipo “D”: integrado por 7 personas, tres de las cuales son conductores del
camion de bomberos de la empresa.

El Comité de Emergencia, es una estructura corporativa, de gestién y toma de
decisiones.

4.1.2 MEDIOS MATERIALES
4.1.2.1 PROTECCION PASIVA
- SECTORIZACION:

Las zonas de la factoria que puede considerarse sectorizadas del resto
son:

e El gran almacén de pinturas y disolventes situado dentro la nave
grande de produccion (Planta 1250) que dispone de una gran
puerta corredera cortafuegos tipo EI-90.

e Subestacion de la seccion de aplanado-galvanizado, también
localizada en el interior de la Planta 1250.

e Subestacion de la linea de decapado, asi mismo situada en el
interior de la Planta 1250.
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e Salas de control (cabinas de entrada y salida, aunque soélo
parcialmente en ésta ultima) de la instalacion “Combiline” de la
seccion de pintura, ambas localizadas en la Nave 3 de la Planta
1250.
e Salas de grupos electrogenos.
- SENALIZACION:

El local dispone de senalizacion de los medios de Proteccion contra
Incendios conforme a la Norma UNE 23-033-81

Elementos Tipo Cobertura
Senales de Formato normalizado fotoluminiscente. Medios de
Medios PCI. Pictograma blanco sobre fondo rojo. Proteccion.

El local dispone de sefalizacion de evacuacion conforme a la Norma
UNE 23-034-88

Elementos Tipo Cobertura
Senales de Formato normalizado fotoluminiscente. :
. . Recorridos de
recorridos de Texto o pictograma blanco sobre fondo .
- evacuacion.
evacuacion. verde.

Adicionalmente dispone de paneles informativos de los riesgos de
los diferentes puestos de trabajo.

Elementos Tipo Cobertura

Paneles Paneles con informacion sobre riesgos

informativos. de la zona, etc. Puestos de trabajo.
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PROTECCION ACTIVA

El conjunto de los sistemas de proteccion activa en la factoria, tiene
por objetivo dar respuesta inmediata y eficaz ante la aparicion de un
siniestro, procurando un rapido control y reduciendo sus
consecuencias al minimo posible.

- SISTEMAS DE DETECCION DE INCENDIOS:

Todas las instalaciones de la Planta 1250 (seccion de “Combiline” y de
galvanizado, todas sus subestaciones interiores, las salas interiores de
transformadores, la sala de compresores, los almacenes de diversos
tipos) y las cubas de lavado de la seccion de electrodeposicion, salas
de transformadores y la linea de electrodeposicion de la Planta 600,
asi como, el edificio central de oficinas, cuentan con una adecuada
dotacion de detectores i6nicos de humos.

Estos dispositivos se encuentran controlados por una central de
incendios marca “NOTIFIER”, modelo ID 3006, situada en la Planta
Baja del Edificio de Laboratorios de la Panta 1250 que dispone de
subcentrales repetidoras en la porteria de la entrada Este (la
principal) a fabrica y en la cabina de salida de la linea de pintura.

- SISTEMAS DE TRANSMISION DE ALARMA.

La fabrica dispone de una Unica sirena acustica para avisar a todo el
personal de fabrica, con una red de pulsadores de activacion de la
misma repartidos por sus instalaciones.

Tres tonos de sirena, es la senal para que el Equipo de Primera
Intervencion deba acudir al lugar del incidente para informarse de qué
tipo es la emergencia que se esta produciendo, para actuar
seguidamente.

La transmision de la evacuacion se realiza por tres tonos de sirena
adicionales.

Para la comunicacion entre las personas que intervienen en la
Emergencia se utiliza tanto la telefonia movil como la fija.

La transmision telefénica de emergencia, a nivel interno, se realiza
mediante la llamada a los siguientes nUmeros de teléfono:

EQUIPO DE PRIMERA INTERVENCION 51160 / 660.874.470

SERVICIO MEDICO 58333-58334 / 630.022.852-648.745.658
SERVICIO PREVENCION 58339-58506 / 648.740.331-681.389.806
VIGILANCIA 1239 /948.628.300
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- SISTEMAS DE EXTINCION:

La factoria de ArcelorMittal Espana S.A. en Lesaka (Navarra) dispone de
una completa dotacion de medios portatiles de extincion y control de
incendios (cuya situacion detallada se refleja en los planos de este Plan
especificos para ello) a saber:

Extintores (677 unidades) distribuidos como sigue:

380 extintores de Polvo Polivalente o A-B-C (de 6 o de 9 Kg)
73 carros extintores de Polvo Polivalente o A-B-C (de 50 Kg)
215 extintores de 5 Kg de CO>
9 extintores de 10 Kg de CO;

Bocas de Incendio Equipadas (B.I.E.s):
14 de 25 mm con espumogeno
14 de 45 mm
15 de 45 mm con espumogeno
2 carros moviles de 45 mm con espumogeno

Columnas Hidrantes Exteriores (C.H.E.s):

unidades situadas en el perimetro de la factoria con racores de 45
mmy 70 mm

Tomas racoradas para conexion de mangueras o mangotes:
2 unidades (una en el exterior de la Planta 1250, junto a la entrada

al almacén de efectos y otra situada en su interior, en la zona de
“Combiline”).

- SISTEMAS AUTOMATICOS DE EXTINCION DE INCENDIOS:

Estan dotados de los mismos las salas de control de diversas
instalaciones importantes de la factoria (secciones de “Combiline” y
galvanizado), asi como, las instalaciones de transporte y distribucion de
energia eléctrica y las zonas de almacenamiento de materiales
peligrosos y la cocina del comedor de la fabrica.

Se resuelven a base de sistemas fijos de extincidn a base de baterias de
botellas de 45 Kg de CO; en algunas zonas (cabinas o salas de control y
subestaciones de trafos de diversas instalaciones) y sistemas de
rociadores automaticos (“Sprinklers”) de agua o espuma (almacén
interior de pinturas de la Planta 1250, nave del depédsito de pinturas
situado en la “Planta de Gases” y los grandes trafos de intemperie
situados en la subestacion exterior a la planta 1250 y la campana
extractora de la cocina).
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- ABASTECIMIENTO DE AGUA CONTRA INCENDIOS:

La red contra incendios de la factoria, ademas del abastecimiento
publico municipal de Lesaka, cuenta con un aljibe de agua exclusivo
para este uso de una capacidad de 240.000 litros (240 m3) situado junto
a la denominada “Planta de Gases” y frente al fachada Norte de la
Planta 1250, en una cota superior a la ocupada por dicha gran nave.

En este mismo lugar, y junto a dicho depésito, se localiza la sala de
bombas de dicho sistema cuya dotacion es la siguiente:

Bomba principal, marca “ITUR”, modelo ECE 230/80 que proporciona
un caudal de 230 m3/hora a una presion de 80 m.c.a. (1 m.c.a.= 0,1
Kg/cmz2), es decir, de 8 Kg/cm2.

Bomba eléctrica también marca “ITUR”, modelo IN 100/250 B6 de 90
KW'y 3.000 r.p.m.

Bomba diésel, asi mismo, marca “ITUR”, modelo IN 100/250 B6 de 95
KW'y 3.000 r.p.m.

Bomba “Jockey” marca “SYLENTH”, modelo 05/08/250 T de 1,85 KWy
3.000 r.p.m.

- ALUMBRADO DE EMERGENCIA:

4.1.2.3

Toda la factoria cuenta con alumbrado de emergencia, conectadas a
dos grupos electrégenos situados dentro de un recinto sectorizado
situado entre las naves 3 y 4 de la Planta 1250.

. OTROS MEDIOS MATERIALES

- SISTEMAS DE VIDEO VIGILANCIA:

El edificio tiene conectados los medios anti-intrusion a una C.R.A con
gestion interna, desde la Garita de Cabo Verde, la cual, puede visionar
las imagenes del sistema de video-vigilancia para verificar los posibles
incidentes.

- PARARRAYOS:

La factoria cuenta en las diferentes naves con hasta 8 pararrayos cuya
situacion se indica en el plano n° 5.




A

ArcelorMittal

- PARQUE DE BOMBEROS PROPIO DE LA EMPRESA:

maider

Adosado a la Planta 1250 y en el extremo derecho de su fachada Sur
(casi junto a la esquina de encuentro con la Este) se sitla el
denominado “Parque de Bomberos” con su dotacion de materiales y
equipos para la respuesta a una emergencia en cualquier punto de la
factoria consistente en:

Equipo Modelo/Tipo N°
Mangueras 70 mm 13
Mangueras 45 mm 8
Mangueras 25 mm 6

Mangotes de absorcion 4
Juntas de manguera 70 mm 3
Juntas de manguera 45 mm 6
Juntas de manguera 25 mm 4

Tapafugas de manguera 70 mm 6

Tapafugas de manguera 45 mm 15

Lanzas tipo “Variomatic” 45 mm
Lanzas tipo “Variomatic” 70 mm
Lanzas de triple efecto 70 mm
Lanzas de triple efecto 45 mm
Lanzas de cortina 45 mm
Arnés
Bifurcaciones 70 mm/45 mm
Bifurcaciones 45 mm/25 mm
Reducciones 70 mm/45 mm

Reducciones

45 mm/25 mm

Gancho pértiga

Proporcionador de espuma

Lanzas de espuma

Media expansion

Lanza de espuma

Baja expansion

Bidon de espumdgeno

Al 6%

Equipos autonomos

Botellas de aire

Manta ignifuga

Camilla de tijera

Extintores de CO;

Extintores de Polvo A-B-C

Bomba centrifuga

Polea evacuadora

Juegos de cuerdas

N|a|aloo|almlwlwlu|alalalala|N 2NN NAala|lw
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Maza, pala y pico

Medialuna agua

Escalera fija

Escalera extensible

Tijera grande

Bolsa con herramientas

Cebolleta de absorcion

Gato hidraulico

Llaves mangote absorcion

Calces del camion de bomberos

Rueda de repuesto camion (juego)

Foco delantero desmontable

Trajes ignifugos completos

NN = =_2NINERARAAAaAaaN

Cascos de bombero

w
N

Trajes impermeables y botas (juegos)

—

Emisora

—

Camion de bomberos tipo B.U.P. Pegaso

- MEDIOS ADICIONALES:

Dada la variedad de emergencias que se pueden dar, se cuenta con
otros equipos materiales en funcion de las mismas, tales como.

e Medios de contencion: Cubetas de retencion, barreras, cojines,
etc...

Medios de absorcion: Sacos terreros, sepiolita, etc...

Duchas y lavaojos para sustancias nocivas

Bombas de achique

Desaceitador de pluviales

Sal, equipos de calefaccion, cadenas, etc...

Kit de Rescate “Game System”

4.1.3 MEDIDAS DE CONTROL
4.1.3.1. DETECTORES DE GASES:

Existen detectores fijos de fuga de gas natural en:
o Cocina
o Rampa de regulacion de Gases en Galvanizado (3)
o Rampa mezcla HN (2)

Ademas, también existen sistemas de alarma oOptico-acusticos
conectados a dichos sistemas de deteccion de gases.
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4.1.3.2 LLAVES DE CORTE:

Existen llaves de corte de gas en cada una de las instalaciones en las
que se utiliza, ademas de otras repartidas por fabrica.

La ubicacion de estas llaves esta indicada en los planos de Medios de
Proteccion y recorridos de evacuacion.

4.1.3.3. OTRAS MEDIDAS ADICIONALES:

e Controles sistematicos y mediciones de emisiones
e Ubicacion de PH- metros en colectores pluviales y puntos de vertido

LAS MEDIDAS Y LOS MEDIOS, HUMANOS Y MATERIALES, DISPONIBLES EN

4.2 APLICACION DE DISPOSICIONES ESPECIFICAS EN MATERIA DE SEGURIDAD.

- MATERIAL DE ASISTENCIA MEDICA DE URGENCIA Y EVACUACION:

Dentro de la denominada “Nave 4” de la Planta 1250 se encuentra estacionado un
vehiculo de emergencia que podria ser usado para la evacuacion de algun herido en
caso de necesidad.

En el edificio del Servicio Médico (Botiquin) disponen de un area de primeros auxilios,
dotado con respirador, desfibrilador, camilla, asi como con diverso material de
asistencia médica y dotacion farmacolodgica.

- ALUMBRADO DE EMERGENCIA:

Con la finalidad de atender la falta de energia general en el centro de trabajo, asi
como las necesidades de alumbrado y comunicacion se dispone de dos grupos
electrégenos con arranque automatico.

El resto de disposiciones especificas en materia de seguridad quedan cubiertas con los
medios indicados en el capitulo 4.1.
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DOCUMENTACION GRAFICA: ) )
PLANOS DE MEDIOS DE PROTECCION, RECORRIDOS DE EVACUACION Y
COMPARTIMENTACION DE SECTORES DE INCENDIO.

e Medios de proteccion contra incendios.
e Recorridos de evacuacion.
e Senalizacion de sectores de incendio.
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PLANOS DE MEDIOS DE PROTECCION, RECORRIDOS DE EVACUACION Y
COMPARTIMENTACION DE SECTORES DE INCENDIO.

MO6.
MO7.
MO8.
M09.
M10.
M11.
M12.
M13.
M14.
M15.
M16.
M17.
M18.
M19.
M20.
M21.
M22.
M23.
M24.
M25.
M26.
M27.
M28.
M29.
M30.
M31.

INDICE
plano 1.
Plano 2.
Plano 3.
Plano 4.
Planta de gases.
Linea de pintura.
Sala eléctrica ABT y pupitre galvanizado salida.
P1.250 combi galvanizado 1y 2.
P1.250 combi galvanizado 3, 4y 5.
P1.250 edificio laboratorio.
P1.250 vestuarios planta baja.
P1.250 vestuarios planta primera.
P1.250 oficinas mantenimiento.
P1.250 oficinas y talleres eléctricos.
P600 vestuarios.
Edificio sindicatos.
Edificio descanso de personal.
Servicio médico.

Edificio prevencion, comedor y cocina (zona prevencion).

Edificio prevencion, comedor y cocina (zona comedor y cocina).

Edificio oficinas centrales.

Garita cabo verde.

Planta Luberrondo.

E.D.A.R.l. (Tomasenekoborda) planta sotano.
E.D.A.R.l. (Tomasenekoborda) planta baja.
E.D.A.R.l. (Tomasenekoborda) planta primera.
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CAPITULO 5

Programa de mantenimiento de
instalaciones.

5.1 Descripcion del mantenimiento preventivo de
las instalaciones de riesgo, que garantizan el
control de las mismas.

5.2 Descripcion del mantenimiento preventivo de
las instalaciones de proteccion, que garantizan
la operatividad de las mismas.

5.3 Realizacion de las inspecciones de seguridad de
acuerdo con la normativa vigente.




A

naider
ArcelorMittal mv@gj@

5 1 DESCRIPCION DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LAS INSTALACIONES DE
: RIESGO, QUE GARANTIZA EL CONTROL DE LAS MISMAS.

En los siguientes cuadros se describen las medidas preventivas a tener en cuenta en la
nave principal (Planta 1250) y edificios colindantes, con base en cada uno de los
riesgos previamente identificados:

TODA LA FABRICA

La Factoria ArcelorMittal Espafia S.A. - factoria de
) Lesaka se halla ubicada en la margen izquierda del rio
UBICACION  |Arratzubi, al extremo Este del término municipal de
Lesaka (Navarra), colindando con dicha poblacién hacia
el Sur.

Se comprobara la fijacion de todos los elementos de
fachadas y cubiertas para evitar el desprendimiento de
Fuertes objetos.

vientos: Coordinar las alertas meteorologicas adversas con las
autorizaciones para llevar a cabo trabajos en fachadas
y/0 cubiertas o zonas expuestas.

Si se prevén grandes frios, dejar abierto un pequeno hilo
Heladas de los grifos de las tuberias de refrigeracion de equipos
para evitar su congelacion y posible sobrecalentamiento.

En la cubierta del conjunto de la Planta 1250
principalmente, asi como en otros puntos se encuentran
instalados varios pararrayos que protegen a todas las
edificaciones de posibles sobrecargas por la caida de
rayos.

Se realizaran los mantenimientos indicados por el
fabricante o instalador.

Se seguiran las pautas del Plan Especial de Emergencias
ante el Riesgo de Inundaciones de la Comunidad Foral de
Navarra en coordinacién con los planes especificos de
Inundacion: |los municipios colindantes para la adopcion de las
medidas apropiadas.

Internamente revision de arquetas, viales, canalones,
bajantes, red de pluviales, etc..

Tormentas
eléctricas:

RIESGOS NATURALES

Se vigilara el cumplimiento de la Norma Sismoresistente
en nuevas construcciones o en modificacion de las
existentes.

Se mantendra actualizada la clasificacion de riesgo
sismico mediante contactos periddicos con el Servicio de
Proteccion Civil de la Direccion de Interior del Gobierno
de la Comunidad Foral de Navarra.

Riesgo
Sismicos
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Nevadas

Se seguiran las pautas del Plan Especial de Emergencias
ante el Riesgo de Nevadas/Heladas de la Comunidad
Foral de Navarra en coordinacion con los planes
especificos de los municipios colindantes para la
adopcion de las medidas apropiadas.

Incendios
forestales

Se seguiran las pautas del Plan Especial de Emergencias
ante el Riesgo de Incendio Forestal de la Comunidad
Foral de Navarra en coordinacion con los planes
especificos de los municipios colindantes para la
adopcion de las medidas apropiadas

RIESGOS TECNOLOGICOS

Incendio

e Se deberan cumplir las Instrucciones Técnicas
Complementarias ITC MIE-RAT correspondientes a la
instalacion segin el reglamento sobre condiciones
técnicas y garantias de seguridad en centrales
eléctricas, subestaciones y centros de
transformacion, en las siguientes instalaciones:

Grupo electrégeno

Centros de Distribucion Eléctrica (CDE)

Galerias de cables de baja y media tension

Centrales de Transformacion de alta

tension (CTAT)

En General:

e Evitar la acumulacion de materiales combustibles
(papeles, periodicos, revistas, plasticos, etc) cerca de
fuentes de ignicion a maquinaria y aparatos bajo
tension.

e No sobrecargar las lineas eléctricas.

e No se deberda manipular de forma indebida liquidos
inflamables.

O O O O

Explosion

Se realizara el mantenimiento preventivo de las
instalaciones segun lo establecido en la ITC MIE-EP1
relativa a calderas y otros aparatos bajo presion.

Fuga

e Evitar que el producto entre en alcantarillas y
espacios cerrados con material adecuado.

e Recoger el producto con material absorbente
adecuado al tipo de derrame.

e Descontaminar la zona con agua y jabon.

e Depositar todo el material con el que se ha absorbido
el liquido derramado en un recipiente resistente a la
sustancia derramada y cerrarlo herméticamente.

e Etiquetar el recipiente con la sustancia que contiene
y tratarlo como un residuo.
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La bacteria de la Legionela vive en lugares hUmedos y
desde alli se transmite por el aire. Las personas se
infectan al respirar pequenas gotas de agua (aerosoles)
que la contienen y que son emitidas por instalaciones
que utilizan agua contaminada. La Legionela necesita
una temperatura entre 20° y 45° para desarrollarse, por
lo que puede permanecer oculta durante mucho tiempo
y activarse cuando la temperatura es adecuada para su
multiplicacion.

Las fuentes de contagio que se encuentran repartidas
por toda la fabrica son:
e Los hidrantes o tomas de agua de la red contra
incendios.
e Sistemas de instalacion interior de agua fria'y
caliente para el consumo humano (conductos).
e Conductos de aire acondicionado. (en oficinas
administrativas y de mantenimiento).
e Torres de refrigeracion.

Legionela

Debido a la existencia del riesgo en estas instalaciones,
le es de aplicacién el RD 865/2003.

La limpieza industrial de toda la fabrica sera realizada por una empresa
especializada.
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Por instalaciones se realizaran el siguiente mantenimiento preventivo:

INSTALACION MANTENIMIENTO
Instalaciones ACCION:. Se rea}izarén las ,revisiones y mantem‘mien'go Qe las
léctricas de Alt instalaciones eléctricas segun el Reglamento Electrotécnico de
electricas d€ Ata I Alta  Tension, R.D. 3275/1982, R.D. 337/2014 y sus
quswn . Instrucciones Técnicas Complementarias ITC-MIE-RAT
Subestacion Eléctrica
Centros de

Transformacion

e (Cada ano.
e Cada 3 anos (OCA).

Instalaciones
eléctricas de Baja
Tension

ACCION: Se realizaran las revisiones y mantenimiento de las
instalaciones eléctricas segln el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension, R.D. 842/2002 y su Instruccion Técnica
Complementaria ITC-BT-05.

o (Cada ano.
e Cada b anos (OCA).

Almacenamiento de
productos quimicos
Almacén de Efectos
Linea de Pintura
E.D.A.R.I.
Planta de Gases

ACCION: Se realizaran las revisiones periddicas indicadas en el
R.D. 379/2001 por el que se aprueba el Reglamento de
almacenamiento de productos quimicos y sus instrucciones
técnicas complementarias:
o ITC MIE APQ 001
o ITC MIE APQ 005
o ITC MIE APQ 006
o ITC MIE APQ 007
e (Cada ano.
e Cada 5 anos (OCA).

Depositos de Gasoil

ACCION: Se realizaran las revisiones y mantenimiento periddico
indicado en el Reglamento de Instalaciones Petroliferas R.D.
1427/1997 y su instruccion técnica complementaria ITC MI IP03
de Instalaciones petroliferas para uso propio

e Cada 5 afos (OCA) Revision
e Cada 10 afos (OCA) Inspeccion

Elevadores

ACCION: Se realizaran las revisiones y mantenimiento indicado
en el reglamento de aparatos de elevaciéon y manutencion de
los mismos, R.D. 2291/1985 y R.D. 88/2013 por el cual se
aprueba la ITC-AE 1 Ascensores.

e Mensual
e (Cada 2 anos
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ACCION: Se realizaran las revisiones periddicas indicadas en el
R.D. 2060/2008 por el que se aprueba el Reglamento de
almacenamiento de equipos a presion y su instruccion técnica
complementaria ITC MIE AP1
Calderas

e Inspeccion Nivel A - Anual por Instaladora
¢ Inspeccion Nivel B - Cada 3 afos (OCA)
e Inspeccion Nivel C - Cada 6 afios (OCA)

Acumuladores
Hidraulicos y
compresores

Linea Combinada
Linea de
electrodeposicion

ACCION: Se realizaran las revisiones periddicas indicadas en el
R.D. 2060/2008 por el que se aprueba el Reglamento de
almacenamiento de equipos a presion y su instruccion técnica
complementaria ITC MIE AP1

e Inspeccion Nivel A - Cada 3 afios por Instaladora
e Inspeccion Nivel B - Cada 6 afos (OCA)
e Inspeccion Nivel C - Cada 12 afos (OCA)

Instalaciones
Frigorificas
Linea de
electrodeposicion

ACCION: Se realizaran las revisiones periddicas indicadas en el
R.D. 2138/2011 por el que se aprueba el Reglamento de
seguridad para instalaciones frigorificas y su instruccion
técnica complementaria ITC MIE AP9

e Anual por mantenedor autorizado

Instalaciones Térmicas
Vestuarios
Servicio fabrica

ACCION: Se realizaran las revisiones periddicas indicadas en el
R.D. 1027/2007 por el que se aprueba el Reglamento de
instalaciones térmica en edificios y su instruccion técnica
complementaria ITC MIE AP1

° Anual

Sistema de instalacion
de A.C.S
Sistema de instalacion
interior de agua fria
para consumo humano
Torres de refrigeracion

ACCION: Se realizaran las operaciones de mantenimiento de las
instalaciones de riesgo por personal cualificado indicadas en el
Anexo 3 del RD 865/2003. Todas estas operaciones quedan
anotadas en un Registro de Mantenimiento, segln se indica en
el RD 865/2003.

° Anual
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5.2

DESCRIPCION DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LAS INSTALACIONES DE

PROTECCION, QUE GARANTIZA LA OPERATIVIDAD DE LAS MISMAS.

INSTALACION

MANTENIMIENTO

Extintores.

BIEs.

Sistemas manuales
de alarma de
incendios.
Sistemas
automaticos de
deteccion y
comunicacion de
alarma.

Sistemas de
extincion
automatica de
incendios
Abastecimiento de
Agua contra
incendios
Hidrantes

ACCION:

Se realizaran las revisiones y mantenimiento segun el
Reglamento de Instalaciones de Proteccién Contra
Incendios (R.I.P.C.I.). R.D. 513/2017

En todos los casos, tanto el mantenedor como el usuario o
titular de la instalacion conservaran constancia
documental del cumplimiento del programa de
mantenimiento preventivo, indicando, como minimo: las
operaciones efectuadas, el resultado de las verificaciones
y pruebas y la sustitucion de elementos defectuosos que se
hayan realizado. Las anotaciones deberan llevarse al dia y
estaran a disposicion de los servicios de inspeccion de la
Comunidad Foral de Navarra.

Pararrayos.

ACCION: El mantenimiento de cualquier sistema de proteccion
contra la caida del rayo es indispensable. Ciertos componentes
pueden perder la eficacia con el transcurso del tiempo debido
a la corrosion, inclemencias atmosféricas, golpes mecanicos e
impactos de rayo.

El mantenimiento de la instalacion se realizara siguiendo la
UNE 21186.

El mantenimiento de las tomas de tierra se realizara
conforme al Reglamento Electrotécnico de Baja Tension (IT
039).

Verificacion periodica:

o En funcién del nivel de seguridad, la instalacion
sera revisada cada afo, no superandose en ningln
caso los tres afnos.

o Sera verificada cuando se produzca cualquier
modificacion o reparacion de la estructura
protegida, o tras cualquier impacto de rayo.
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ACCION: Con el fin de garantizar el adecuado estado y
funcionamiento de todos los medios y dispositivos de
sefalizacion, debe efectuarse las revisiones vy el
mantenimiento correspondiente.

El Real Decreto 513/2017, por el que se aprueba el reglamento
de instalaciones de proteccion contra incendios, establece la
obligacion de efectuar una comprobacion periddica de la
sefalizacion de los diferentes equipos de proteccion contra
incendios.

En el caso de las sefales luminosas o acusticas, debera
comprobarse que la emision de la correspondiente sefal se
mantiene dentro del rango de valores que se determinaron en

- el momento de su instalacion.
e Senales de los

E?gt]ep(c)zigﬁ Contra En Iel caso c!e serjale;s en formq Fie planel fotolumlzne'scentes
Incendios. segL!n el, Caodigo Técnico de la Ed1f1cac1on su mantenimiento se
e Serales de realizara conforme a lo estable.c1d‘o en la norma UNE 23035-
Evacuacion. 3:2003. En esta norma UNE se indica que ademas del control

anual establecido en la misma norma, cada cinco anos debe
llevarse a cabo una medicion. Cuando el resultado obtenido es
igual o inferior al 80% de los minimos obligatorios marcados en
la norma UNE 23035-4 y que se muestran en la tabla 5
(medidos segln la norma UNE 23035-2), se debe proceder a la
sustitucion de la sefal o subsanacion de la deficiencia.

La acumulacion de polvo, erosion ambiental por humedad o
viento, asi como la limpieza periodica de este tipo de seinales o
de los balizamientos fotoluminescentes que pueden existir en
un centro de trabajo para indicar los caminos de evacuacion,
va disminuyendo la luminiscencia inicial del producto y por
tanto mermando la eficacia de la sefalizacion, de ahi la
importancia de llevar a cabo la inspeccion y control
correspondiente en estos productos fotoluminescentes.

ACCION: Se realizaran las revisiones y mantenimiento de las
instalaciones eléctricas seglin el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension y sus Instrucciones Técnicas Complementarias que
. sean de aplicacion.

Luces de emergencia.
Se realizara una revision anual y si hay alguna defectuosa se
sustituye por una nueva.

ACCION: Se realizara el mantenimiento segun las instrucciones
del fabricante, teniendo en cuenta:
o La caducidad de las baterias.
o La caducidad de los electrodos.
o Semanalmente, se verificara su ubicacion y la
informacion de su sistema de autochequeo.
o Hay que actualizar el software, cuando existan
cambios en el protocolo de RCP.

Desfibrilador.
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REALIZACION DE LAS INSPECCIONES DE SEGURIDAD DE ACUERDO CON LA

-3 | NORMA VIGENTE.

A tal efecto, se proporcionan 4 cuestionarios para la revision de:
e Extintores.
e Bocas de Incendio Equipadas.
e Otros medios para la emergencia.
e DEA.

Estos cuestionarios deberan recogerse en el P.A.U., junto con los albaranes de las
empresas mantenedoras de las instalaciones de riesgo y de proteccion, conformado
todo ello el Cuaderno de Registro de Mantenimiento.

Los mantenimientos los realiza la empresa contratada a tal efecto y proporciona a la
titularidad de la actividad los correspondientes albaranes de las revisiones
efectuadas.
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EXTINTORES CONTRAINCENDIOS

REVISION INTERNA TRIMESTRAL SEGUN R.D 513/2017 TABLA1

PLANTA:

ARRATZUBI

PLANO UBICACION DE EXTINTORES: IL01;0782-S-01

[GRUPO:

[SUBGRUPO:

FICHAT.P.:

P.T.S. Relaciona

do: N° 9620-150

EQUIPO:

MANUAL ESPECIFICO RELACIONADO: 49

N° EXTINTOR

UBICACION

OPERACION DE REVISION

ESTADO DESPUES DE LA REVISION

OBSERVACIONES

CORRECTO INCORRECTO

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, efc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estade general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementes mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, efc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

Accesibilidad, estado general de conservacion, seguros y precintos

Sefializacion, identificacion e inscripciones

Estado de carga (peso y presion)

Elementos mecanicos del extintor: boquillas, manguera, valvulas, etc|

FECHA

EJECUTOR FIRMA

CONTRAMAESTRE
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REVISION TRIMESTRAL BIES SEGUN R.D 513/2017 TABLA |

Fecha: | ‘Operario: Firma:
Fecha ultima inspeccién:
Empresa:
Ndmero Tipo Fabricante/Marca Ultima prueba de Caducidad Ubicacidn Observaciones

Observaciones:

Numero

¢Es visible? (BIE o su sefalizacion)

éEs accesible?

¢Estéan la vélvula y la boquilla como maximo a
1,5 m. sobre el nivel del suelo?

¢Estan los precintos o cristales de la BIE
intactos?

El manfiometro de la BIE éiesta marcando
presion??

¢Una vez desenrollada la manguera, esta en
buen estado de funcionamiento?

¢Esta el conjunto limpio para un manejo
adecuado?

Estan las bisagras y cierre del armario
convenientemente engrasados?

¢Al desenrollar la manguera, se extraey
orienta facilmente en cualquier direccion?
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OTROS MEDIOS PARA LA EMERGENCIA

Elemento

Incidencia

Senalizacion de
Evacuacion

Materiales de
intervencion

Deteccion de
Incendios.

Senalizacion de
Medios de Proteccion
contra incendios.

lluminacién de
emergencia.

Apertura/Cierre de
puertas.

Comunicaciones

Botiquin

Otros...

Fecha de la revision

Realizada por:
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MANTENIMIENTO DESFIBRILADOR

Desfibrilador modelo:

Ubicacidn desfibrilador:

Fecha revisién de Mantenimiento:

COMPROBAR -Responsable Ana ALZUGARAY

CORRECTO

ERROR

Inspeccion visual del equipo (s Esta la unidad limpia, sin dafios y
no muestra un desgaste excesivo 7)

&Existen grietas o piezas sueltas en la carcasa ?

Verificar que los electrodos esten conactados a la unidad y en
envase intacto. Reemplazar si estan caducados

& Estan todos los cables libres de grietas , cortes o de cables rotos
o al descubierto ?

Prueba con simulador ; Realizar tres descargas y verificar :
-la aplicacion de energia

-los resultados del analizador de ECG

-iluminacion de los indicadores y la pantalla

-se escuchen las indicaciones de voz

Encender y apagar la unidad- Muestra el indicador de estado
"OK" verde (esta lista para su uso)

Comprobar que las baterias no estan caducadas. Reamplazar si
estan caducadas

Kit de rescate presente: tijeras, guantes, desinfectante,
rasuradora y mascarilla

Caducidad del parche

Tras la inspoeccion archive el registro si no ha detectado anomalias. 5i ha detectade anomalias comuniguelas a su Mando.
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PLAN DE AUTOPROTECCION

CAPITULO 6

Plan de actuacion ante emergencias.

6.1 ldentificacion y clasificacion de las emergencias.
a) En funcion del tipo de riesgo
b) En funcidn de la gravedad
c) En funcion de la ocupacion
6.2 Procedimientos de actuacion ante emergencias.
a) Deteccion y Alerta.
b) Mecanismos de Alarma.
b1) Identificacion de la persona que dara los
avisos.
b2) Identificacion del Centro de Coordinacion
de Atencion de Emergencias de Proteccion
Civil.
Cc) Mecanismos de respuesta frente a la
emergencia.
d) Evacuacion y/o Confinamiento.
e) Prestacion de las Primeras Ayudas.
f) Modos de recepcion de las Ayudas externas.
6.3 Identificacion y funciones de las personas y equipos
que llevaran a cabo los procedimientos de
actuacion de emergencias.
6.4 ldentificacion del responsable de la puesta en
marcha del Plan de Actuacion ante Emergencias.
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6.1 | IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE LAS EMERGENCIAS.

Calificamos como emergencia toda situacion de accidente que por su magnitud
requiere de medios especiales, humanos y materiales, para su resolucion. En este
sentido y atendiendo a los riesgos citados anteriormente, consideramos posibles

emergencias:

I. En funcion del tipo de riesgo:

RIESGO EMERGENCIA
RIESGOS EXTERNOS

RIESGOS NATURALES

e Inundacion e Inundacion

¢ Incendio Forestal ¢ Incendio

e Sismico e Colapso

e Meteorologia Adversa e Sanitaria/Rescate

e Caida de rayos e Sanitaria

¢ Deslizamientos de terreno ¢ Desprendimientos

RIESGOS INTERNOS

RIESGOS ESTRUCTURALES

e Referentes a la estructura del edificio. e Colapso
RIESGOS PROPIOS DE LA ACTIVIDAD

e Crisis Médica Aguda e Sanitaria
RIESGOS TECNOLOGICOS

e Fuga e Fuga

e Caida de ascensor e Sanitaria

e Falta de Suministro Eléctrico e Caida suministro

e Incendio ¢ Incendio

e Explosion e Explosion

e Legionela e Sanitaria

e Derrame / Vertido / Fuga e Vertido
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En funcién de la gravedad:

Conato de Emergencia: Incidente que puede ser controlado de forma sencilla y
rapida, por el personal y medios de proteccion existentes en el Edificio.

Incendios localizados y que se encuentran en zonas sin riesgo de
propagacion y sin presencia de personas heridas o intoxicadas.

Detecciones no confirmadas o no valoradas.

Caida de elementos no estructurales (placas yeso del techo, etc.) con danos
muy limitados y de baja peligrosidad para los usuarios y personal.

Cualquier otra situacion de riesgo que no afecte de manera importante al
funcionamiento normal del local.

Emergencia parcial: Incidente para ser controlado requiere de la actuacion de
todo el personal designado como Equipo de Intervencion en este documento, y sus
efectos estar limitados a una zona del Edificio.

Incendios confirmados en el interior del local que se limiten a una zona o
dependencia, pero tengan posibilidad de propagacion.

Derrumbamiento parcial de elementos de sectorizacion.

Incendios confirmados en dependencias con presencia de publico.

Situacion de CONATO que afecte a zonas delicadas del local.

Cualquier otra situacion de riesgo que afecte al desarrollo normal de la
actividad del local.

Emergencia General: Incidente que para ser controlado precisa de la ayuda se los
Servicios Externos de Emergencia.

Incendios cuya virulencia haga imposible el control por los medios
disponibles en el local.

Dano estructural importante como consecuencia de una explosion en una
zona técnica o una colision externa (Vehiculo, etc.)

Cualquier otra situacion de riesgo que afecte a gran parte de las
instalaciones.
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lll. En funciéon de la ocupacion y medios humanos:

Siempre deberemos entender que esta figura no compromete a ningun
trabajador a exponerse al riesgo en exceso, sino a colaborar en los primeros
momentos de una Alerta o Emergencia en acciones sencillas y basicas, que se
describiran mas adelante en este mismo Plan.

Por ello clasificaremos un supuesto en funcion de la ocupacion del Edificio.

Turno Manana Tarde Noche Festivo
Ocupacion 110 42 33 30
Medios
Humanos 6 8 7 7
E.E.

6.2 | PROCEDIMIENTOS DE ACTUACION ANTE EMERGENCIAS.

a) DETECCION Y ALERTA.
Deteccidn:

Existen detectores automaticos de incendio distribuidos por las distintas
edificaciones de la fabrica que se encuentran conectados a su correspondiente
central de incendios y sistemas de trasmision de alarmas.

Al saltar la central de alarma, salta llamada en automatico y con la siguiente
prioridad:

1° Jefe de Emergencia (Jefe de turno) 51160
2° Mantenimiento averias Eléctricas 58435
3° Mantenimiento averias Mecanicas 58434
4° Otra vez al 1°

= 5°0Otravezal 2°

= 6°Otravezal 3°

Igualmente se puede detectar visualmente.
Alerta:

La deteccion de una Emergencia por parte de cualquier persona existente en la
fabrica, que no pueda ser solventada con los medios que disponga a su alcance sin
correr riesgos inutiles, sera comunicada con la mayor rapidez al mando superior o
accionando el pulsador de alarma (3 tonos de sirena).
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b) MECANISMOS DE ALARMA.
La alarma al equipo de intervencion se produce mediante aviso al mando superior de
la zona donde se ha detectado la emergencia o mediante 3 tonos de la sirena que se
activa desde los pulsadores.
b1) Identificacién de la persona que dara los avisos.
El Director del Plan de Actuacion en Emergencias o en quien delegue, sera el
encargado de dar los avisos.
b2) Identificacion del Centro de Coordinacion de Atencion de Emergencias
de Proteccion Civil.
El contacto exterior sera siempre el Centro de Coordinacion de SOS-Navarra
112 dependiente de la Direccion General de Interior del Gobierno de Navarra.

c) MECANISMOS DE RESPUESTA FRENTE A LA EMERGENCIA.

NORMAS GENERALES

e No perder el tiempo, la actuacion debe ser pronta y eficaz.

e Actuar con serenidad y sin correr riesgos inutiles.

e Actuar primero, con criterios de proteccion a las personas, y después a los
bienes y al medioambiente.

e Proceder a la evacuacion de las personas, si fuese necesario. Dando prioridad
a las de mayor movilidad.

e Avisar a su mando superior. En caso de necesidad, avisar a los Servicios
Externos Pertinentes.

e En cualquier caso y una vez declarada la emergencia, el Director del Plan de
Actuacion en Emergencias evaluara y confirmara la finalizacion de la misma.

e Ante cualquier emergencia que afecte o que exista la posibilidad de que
pueda afectar a instalaciones exteriores ajenas a ArcelorMittal Espana S.A. -
Lesaka, ha de avisarse a estas. Dicho aviso, se hara mediante la llamada al
112 o bien llamando directamente a dichas instalaciones si se dispone de su
teléfono en la tabla de directorios de comunicaciones del apéndice I.

e Comprobacion de una Emergencia por fuego.

o La comprobacion de una Emergencia por fuego, en la medida de lo
posible, no debe de ser realizada por una sola persona, sino que debe de
hacer minimo en pareja.

o Si se localiza la Emergencia tras una puerta cerrada, el primer paso sera
tocar la puerta con el dorso de la mano. Si esta caliente, no se abrira la
puerta, mientras que, si esta fria, se abrira con cuidado y
comprobaremos el alcance.

o Se debe de llevar o tener cerca un extintor en la zona afectada.

o No debe de quedarse en la zona afectada una sola persona.
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Si para controlar la situacion debes usar un extintor, recuerda que todos
los extintores no son adecuados para cualquier clase de fuegos.

e Como usar un extintor.

©)

Colocarse a una distancia minima de seguridad con respecto al fuego de
2 metros.

Tirar de la anilla de seguridad ubicada en las manetas.

Apuntar con la boquilla o bocacha del extintor hacia la base del fuego.

Si el extintor es de CO2 agarrar la bocacha de su empunadura para evitar
congelaciones en la mano. El CO; sale a bajas temperaturas.

Activar la maneta superior hacia abajo para descargar el agente
extintor.

Cubrir toda la superficie de llama con el agente extintor.

Cuando vayas a usar un extintor, ten siempre una salida o via de
evacuacion a tu espalda.

e Como evacuar en presencia de humo.

@)

@)

Ten en cuenta que el humo tiende a ir hacia arriba, pero eso no significa
que el aire de la zona inferior sea 100 % inocuo.

Si observas humo en tu ruta de evacuacion, usa una ruta alternativa para
salir.

Si en la evacuacion has de atravesar una zona con humo, procura ir lo
mas agachado/a posible con la nariz y la boca tapada con un pafo a
poder ser humedo.

Si en la evacuacion has de atravesar una zona cercana al fuego,
protégete cubriéndote la cabeza y cuerpo en la medida de lo posible.
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o Si tienes que atravesar una puerta para poder salir, tocala con el dorso
de la mano antes de abrirla. Si notas que esta caliente, busca otra ruta
de salida.

o Si el humo, calor o las llamas bloquean la ruta de salida, quédate en la
zona mas segura posible, cierra la puerta, envia senales de auxilio desde
una ventana usando un panuelo o similar y, si tienes un teléfono, llama
al 112 indicando tu ubicacion.

NORMAS ESPECIFICAS

En funcion de la organizacion de la emergencia

Testigo de la situacion de emergencia

e Intentar atajar la emergencia con los medios a su alcance.

e Avisa al D.P.A.E. (Jefe de emergencia (51160 / 58357))

e Dar la senal de alarma (tres toques de sirena).

e Avisar a porteria (teléfono 1239) informando de su identidad, lo que
ocurre y donde se esta produciendo.

e Procurar no intervenir en solitario.

e En caso de existir accidentados y no estar capacitado para atenderlos,
limitese a acompanarles y tranquilizarles.

e Esperar la llegada de los equipos de socorro y ayuda y explicarles lo que
Vd. Descubrié en un primer momento.

Servicio de vigilancia (No tiene servicio 24 h)

e En caso de comunicacion con ayuda exterior (S.0.S. Navarra-112)
facilitarle toda la informacion que desde el mismo le soliciten y seguir sus
instrucciones.

e Mantener expeditos los accesos a la factoria.

e A la llegada de los equipos exteriores de emergencia indicarles los viales
de recorrido interior de la fabrica, y avisar al D.P.A.E. de la fabrica de su
presencia.

e Permanecer en su puesto dando prioridad a las actuaciones de atencion a
la emergencia (comunicaciones internas y externas).
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Equipo de Primera Intervencion (Bomberos propios de la factoria)

e Al escuchar la senal de emergencia (tres toques de sirena) acudir al lugar
de reunion previamente establecido para recibir informacion sobre la
misma.

e Actuar de acuerdo con las instrucciones y entrenamientos previamente
recibidos.

e Solicitar los medios internos y externos que considere necesarios.

e Coordinar con otros responsables de la factoria los cortes de suministros
(agua, luz, gas, etc) que consideren necesarios.

e Prestar los primeros auxilios si hay accidentados o heridos.

e Establecer retenes de vigilancia que, en caso de un incendio, impidan la
reactivacion del mismo.

Personal con mando

e Informar a los trabajadores bajo su responsabilidad de lo que ocurre y lo
que deben y no deben hacer.

e Atender las solicitaciones que le haga el responsable del Equipo de
Emergencias de la factoria que acuda a atender la incidencia.

e En caso de considerarlo necesario, pedir refuerzos.

e Proceder a la desconexion de las instalaciones que pudieran agravar la
situacion de emergencia o verse afectados por ella.

e En caso de existir un procedimiento de actuacion prestablecido para el
tipo de emergencia surgido, actuar de acuerdo con lo reflejado en el
mismo.

e Si lo considera necesario, decretar la evacuacion de la instalacion o zona
afectada por la emergencia y dirigira los trabajadores al “Punto de
Reunion” previamente establecido.

e Tras el aviso de evacuacion (“toques repetitivos de sirena”) comprobar
que todo el personal de la zona bajo su mando (tanto trabajadores de la
factoria como personal de contratas, posibles visitantes temporales, etc...)
han abandonado el lugar y se encuentran en el “Punto de Reunion”.

Personal de Mantenimiento

e Priorizar la resolucion de la emergencia.

e Desconectar los suministros que pudieran agravarla (agua, luz, gas, etc...).

e Aportar los medios técnicos y la informacidon que le soliciten desde el
Equipo de Emergencia.

e En caso necesario suministrar luces auxiliares.
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Servicio Médico

e Acudir al lugar de la emergencia si son requeridos sus servicios.

¢ Si hubiese accidentados o heridos, atenderlos en primera instancia.

e De ser necesario, coordinar el traslado de los heridos a un centro
hospitalario.

e Si la situacidn lo requiriese, solicitar el envio de medios de traslado y
evacuacion de heridos.

e Si se ven obligados a abandonar el local del Servicio Médico, informar a
los responsables de fabrica del lugar al que se dirigen.

Resto del personal

e Al escuchar la llamada de emergencia (tres toques de sirena) quedarse en
el puesto de trabajo hasta recibir posteriores instrucciones.

e Prestar la ayuda que le sea requerida por su mando responsable o por el
personal del Equipo de Emergencias.

e Si al ser avisado de la emergencia se encuentra usando una instalacién o
vehiculo, dejarlos parados y en posicion de seguridad (en caso de un
vehiculo, que no estorbe la libre circulacion de vehiculos de emergencia y
ayuda).

e Si por una emergencia se viera Vd. Atrapado, no asustarse y esperar la
llegada de los medios de socorro y ayuda.
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En funcion del tipo de emergencia

INCENDIO

e Hacer uso de los extintores e intentar controlar el incendio.
¢ Sino se controla aviso al Equipo de Emergencia:

o Dar la sefal de alarma mediante el pulsador mas proximo al lugar del
siniestro, "TRES TOQUES DE SIRENA".

o Comunicar al Director del plan de Actuacion en Emergencias
51160/58357 la situacion de la emergencia o al mando superior:
identificarse, lugar de los hechos, tipo de emergencia, magnitud del
siniestro, etc.

Director del Plan de Actuacion en Emergencia.
e Valorar situacion de la Emergencia.
e En caso de ser necesario decretar la evacuacion general mediante tres
tonos de sirena intermitentes adicionales.
e Si se requieren actuaciones de los servicios externos de emergencia,
llamar al 112.

Equipo de Intervencion:
e Acotar zona del siniestro y facilitar la evacuacion del personal.
e Corte de suministros si fueran necesarios.
e Actuar con los medios disponibles.
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FUGA

e Aviso al Equipo de Emergencia:

o Dar la senal de alarma mediante el pulsador mas proximo al lugar del
siniestro, "TRES TOQUES DE SIRENA".

o Comunicar al Director del plan de Actuacion en Emergencias
51160/58357 la situacion de la emergencia o al mando superior:
identificarse, lugar de los hechos, tipo de emergencia, magnitud del
siniestro, etc.

Director del Plan de Actuacion en Emergencia.
e Valorar situacion de la Emergencia.
e En caso de ser necesario decretar la evacuacion general mediante tres
tonos de sirena intermitentes adicionales.
e Si se requieren actuaciones de los servicios externos de emergencia,
llamar al 112.

Equipo de Intervencion:
e Acotar zona del siniestro y facilitar la evacuacion del personal.
e No actuar hasta cortar el suministro de gas en la zona.
e Actuar con los medios disponibles.

EXPLOSION

e Aviso al Equipo de Emergencia:
o Dar la sefal de alarma mediante el pulsador mas proximo al lugar del
siniestro, "TRES TOQUES DE SIRENA".
o Comunicar al Director del plan de Actuacion en Emergencias
51160/58357 la situacion de la emergencia: identificarse, lugar de
los hechos, tipo de emergencia, magnitud del siniestro, etc.

Director del Plan de Actuacion en Emergencia.
e Valorar situacion de la Emergencia.
e En caso de ser necesario decretar la evacuacion general mediante tres
tonos de sirena intermitentes adicionales.
¢ Si se requieren actuaciones de los servicios externos de emergencia,
llamar al 112.

Equipo de Intervencion:
e Acotar zona del siniestro y facilitar la evacuacion del personal.
e No actuar hasta cortar el suministro de gas en la zona.
e Actuar con los medios disponibles.
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VERTIDO / DERRAME

e Aviso al Equipo de Emergencia:

o Dar la senal de alarma mediante el pulsador mas proximo al lugar del
siniestro, "TRES TOQUES DE SIRENA".

o Comunicar al Director del plan de Actuacion en Emergencias
51160/58357 la situacion de la emergencia o al mando superior:
identificarse, lugar de los hechos, tipo de emergencia, magnitud del
siniestro, etc.

Director del Plan de Actuacion en Emergencia.
e Valorar situacion de la Emergencia.
e Si se requieren actuaciones de los servicios externos de emergencia,
llamar al 112.

Equipo de Intervencion:
e Acotar zona del siniestro y facilitar la evacuacion del personal.
e Identificacion del producto vertido.
e Control del vertido con los medios disponibles.
e Actuacion segln indicaciones de la ficha de producto y uso de ropa de
seguridad reglamentaria.

ACCIDENTE GRAVE

e Seguir el protocolo PAS

e Proteger al accidentado, senalizando el accidente, eliminando peligros
y no moviendo a la victima.

e Avisar al Equipo de Emergencia:

o Dar la senal de alarma mediante el pulsador mas proximo al lugar del
siniestro, "TRES TOQUES DE SIRENA".

o Comunicar al Director del plan de Actuacion en Emergencias
51160/58357 la situacion de la emergencia o al mando superior:
identificarse, lugar de los hechos, tipo de emergencia, magnitud del
siniestro, etc.

e Socorrer si se dispone de los conocimientos y formacion adecuada.

Director del Plan de Actuacion en Emergencia.
e Valorar situacion de la Emergencia. Aviso al Servicio Médico.
e Si se requieren actuaciones de los servicios externos de emergencia,
llamar al 112.

Equipo de Intervencion:
e Delimitar la zona del siniestro.
e Valoracidon de la victima por parte del Servicio Médico y Primeros
Auxilios
e En caso de ser necesario, evacuacion del accidentado.
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d) EVACUACION Y/O CONFINAMIENTO.
Evacuacion.

Al oir tres toques de sirena, permanece atento en tu trabajo y espera
instrucciones de tu Mando.

Si los toques no cesan, detener todos los procesos, dejar la instalacién en posicion
de seguridad, y evacuar a los puntos de reunion.

Dependiendo del lugar o zona de la fabrica que se pudiese ver afectado por un
siniestro que hiciese necesaria la evacuacion de las personas que desarrollan su
trabajo en la misma, en la factoria de ArcelorMittal Espafa S.A. de Lesaka
(Navarra) se establecen los siguientes “Puntos de Reunion”:

Punto de

» Ubicacion
Reunion

Frente al edificio de laboratorios de la Planta 1250,

PR 1 en el parking exterior situado frente a la fachada Sur

| de la misma.

Frente a la Planta 600 (Electrodeposicion), en el

PR 2 parking exterior situado frente a la fachada Sur de la
misma.

Instrucciones en la evacuacion

Detener los procesos de trabajo y dejar la instalacion o area de forma segura.
Seguir las vias de salida y evacuacion senalizadas en cada area de trabajo. Al
evacuar, hacerlo con orden y en la direccidon adecuada, sin correr, no pararse en
las puertas, hacerlo en silencio y no volverse hacia atras

Obedecer las indicaciones del mando presente en el momento de la evacuacion o
del equipo de emergencias que intervenga en la emergencia.

En un edificio de varias plantas, la evacuacién siempre se hara en sentido
descendente, excepto en los sotanos o salas subterraneas, en las que se avanzara
hacia las plantas superiores.

Todo el personal (propios, contratas, transportistas) debe dirigirse a los puntos de
encuentro y agruparse por departamentos.

El jefe o mando de cada departamento/ area es el responsable de contar y
asegurar la presencia del personal a su cargo.

Recursos Humanos junto con los mandos, realizara el recuento global del
personal.
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Confinamiento

En el caso que sea necesario el confinamiento por problemas en el exterior del
edificio o nave siniestrada, sera la D.P.A.E. quien organice la situacion,
solicitando la participacion de Servicios Exteriores de Emergencia si fuera
necesario, coordinando con ellos las acciones necesarias, ordenar el
confinamiento a los ocupantes de las edificaciones afectadas mediante mensajes
que se consideren oportunos e informar a estos de la evolucién de la situacion, asi
como nuevas instrucciones.

La clave de la situacion de confinamiento por problemas en el exterior es generar
la confianza suficiente en el en los ocupantes del edificio o nave para evitar
reacciones adversas.

Los mensajes deberan ser emitidos con claridad y tranquilidad.

ii ATENCION, POR FAVOR... ATENCION jj
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e) PRESTACION DE PRIMEROS AUXILIOS.

La prestacion de las primeras ayudas sanitarias correra a cargo del equipo de
emergencia de 1° intervencion (Bomberos) y del Servicio Médico de ArcelorMittal,
hasta la llegada de los Servicios Sanitarios Externos.

f) MODOS DE RECEPCION DE LAS AYUDAS EXTERNAS.

La recepcion de las ayudas externas la realizara el Servicio de Vigilancia (no tiene
servicio 24h) o la persona en quien delegue el Director del Plan de Actuacion en
Emergencia, en el “Acceso Este” (zona de basculas de pesaje de camiones)
llevandoles por el interior de fabrica hasta el origen de la emergencia.

Esta informacion ha tenido que ser facilitada de forma previa por el D.P.A.E. o la
persona en quien delegue para este aviso.

Una vez posicionados los Servicios Exteriores en el origen de la emergencia, por
parte del Director del Plan de Actuacion en Emergencia o persona responsable en
quien este delegue, se les informara mas detenidamente del alcance y posible
evolucion de la situacion en funcion del conocimiento de las instalaciones
afectadas por la emergencia.
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IDENTIFICACION 'Y FUNCIONES DE LAS PERSONAS Y EQUIPOS EN

6.3 PROCEDIMIENTOS DE ACTUACION EN EMERGENCIAS

6.3.1 Organigrama de la Emergencia.

El organigrama de emergencia de la fabrica de Lesaka (Navarra) esta compuesto por
los siguientes equipos:

1. Comité de Emergencia.
2. Equipo de Emergencia.

A continuacion, se detallan las funciones y las personas que componen estos equipos:

1. Comité de Emergencia

Miembros:
COMITE DE EMERGENCIAS Teléfono Fijo | TEicfono
Mavil
Director de Fabrica. 948.628.301 676.538.784
Director del Plan de Actuacion en Emergencia
(Jefe de Emergencia)
Jefe del Servicio de Emergencia. 58357 / 680.508.580
Jefe de Turno 51160 / 660.874.470
Responsable de Produccion 58507 689.434.515
Responsable de RR.HH. 58405 619.868.625
Responsable del Servicio de Prevencion 58506 681.389.806
Responsable del Servicio Médico de la empresa 58334 648.745.658

Funciones:

e Hacer que se cumpla el Plan de Autoproteccion.

e Personarse en el lugar de la emergencia a fin de informarse y supervisar
las acciones.

e Evaluar el desarrollo de la emergencia y decidir las acciones a
emprender.

e Avisar y tener contacto con las autoridades en el caso de que la situacion
de emergencia lo requiera.
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2. Equipo de Emergencia
Las funciones a desarrollar por sus integrantes seran las siguientes:
Jefe del Servicio de Emergencia. (teléfono 58357 / 680.508.580)

El Jefe del Servicio de Emergencia, que también forma parte del Comité de
Emergencia, es el Responsable de Mantenimiento Mecanico.

e Cuando sea avisado de la existencia de una emergencia debera
presentarse en el lugar de la misma.

e En el lugar de la emergencia, con la ayuda del Responsable de Area
correspondiente, debera valorar el siniestro clasificando la emergencia
en funcion de la gravedad.

e Durante la emergencia decidira y dirigira las acciones que se deben
tomar.

e Debera prever el relevo de los equipos de intervencion si se prolonga la
duracion de la emergencia.

e Informar y solicitar a la Direccion todos los medios humanos y materiales
que considere necesarios.

e Solicitar ayuda exterior si lo estima necesario.
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Jefe de Emergencia (teléfono 51160 / 660.874.470)
El Jefe de Emergencia es el Jefe de Turno correspondiente.

e En caso de ausencia del Jefe del Servicio de Emergencia, se hara cargo
de la situacion con las funciones indicadas anteriormente.

e Coordinara la asistencia a los heridos, su rescate y la evacuacion a
centros del exterior.

Equipo Primeros Auxilios (S5.0.S. Botiquin)

DUE (teléfono 58333/ 630.022.852)

MEDICO (teléfono 58334 / 648.745.658)

Esta formado por la Médico y el Diplomado Universitario de Enfermeria (DUE)
de la factoria.

e Prestara las primeras actuaciones a los heridos y decidira su evacuacion
a centros hospitalarios.

e Dara las 6rdenes de solicitud de ambulancias, si lo cree oportuno.

e Avisara a los centros hospitalarios advirtiéndoles de las caracteristicas
del accidente producido y estado del accidentado.

e No permitira bajo ningln concepto que un herido o accidentado utilice
sus propios medios de locomocion.

Equipo de Emergencias (teléfono 58435-58434 / 660.874.572-609.308.055)
El Equipo de Emergencias estara formado por:

e Personal de produccion y mantenimiento a turnos con formacion en
emergencias y conocimientos de las instalaciones.

La plantilla nominal correspondiente a esta composicion podra ser modificada a
criterio del Jefe del servicio de Emergencia, de acuerdo con las aptitudes
exigibles a las personas que han de componer el equipo.

La relacion nominal de los componentes del Equipo de Emergencias estara a
disposicion del personal de la planta en la red informatica “Sharepoint” o
equivalente:

La lista de Bomberos se encontrara fisicamente en los siguientes puntos:
= 1° Porteria P1250
= 2° Acceso a fabrica por Bascula
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6.3.2 Responsabilidades de Mando en Situaciones de Emergencia.

La direccion inicial es del Jefe de turno o en su ausencia, el Bombero presente mas
veterano y en jornada de lunes a viernes en horario de 08.30 a 16:30 con la
colaboracion del Jefe del Servicio de Emergencias

6.3.3 Centro de Control de Emergencia.

A fin de centralizar las acciones, la informacion y las 6rdenes de las emergencias
parciales, se establece un Centro de Control de emergencia que estara ubicado en la
Sala de Reuniones de la Direccién de la Fabrica. (P1250)

En dicho Centro de Control de emergencia se dispondra de los medios que a
continuacion se detallan: una copia del P.A.U. y las fichas de las Practicas Operativas
de Emergencia.

El Plan de Autoproteccion se encontrara fisicamente en los siguientes puntos:
* 1° Porteria P1250
= 2° Acceso a fabrica por Bascula
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6.4.4 Funciones

DIRECTOR DEL PLAN DE AUTOPROTECCION.

Incentivar la labor de los integrantes del Equipo de Intervencion, de
acuerdo con la dedicacion a estas tareas y las responsabilidades
asumidas.

Aprobar el presupuesto anual para sobre seguridad, sustitucion de
medios, actuaciones necesarias, etc.

Sera el portavoz ante la Administracion Publica, como responsable
de la Seguridad de forma permanente, exponiendo los problemas
graves que puedan presentarse y gestionando las posibles soluciones
a los mismos.

En caso de Emergencia, debera estar informado a través del Director
del Plan de Actuacion en Emergencia.

DIRECTOR DEL PLAN DE ACTUACION EN EMERGENCIA.
(Jefe del Servicio de Emergencia /Jefe de Emergencia)

Coordinar las actuaciones a desarrollar durante la emergencia.
Facilitar los equipos y medios necesarios para el mejor control de la
emergencia.

Evaluar la importancia de la emergencia y sus posibles
repercusiones, tomando las medidas oportunas que el caso requiera.
Requerir la presencia de las personas que estime necesario.

Informar a la direccion.

Al ser requerida su presencia, se dirigira al lugar de la emergencia, y
una vez observadas las caracteristicas y magnitud de las misma,
determinara el plan de actuacion a seguir, coordinando y
distribuyendo funciones al equipo colaborador.

SERVICIO DE RECURSOS HUMANOS.

Una vez se declare la situacion de emergencia, el Responsable de
Recursos Humanos se pondra a disposicion del D.P.A.E. para
determinar, si fuera preciso, los medios humanos necesarios durante y
después de la emergencia, asi como la modalidad de trabajo.

Asi mismo, sera responsable de la logistica para el necesario
aprovisionamiento de vituallas y agua potable.
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SERVICIO DE VIGILANCIA.

e Al tener notificacion de la emergencia el vigilante de turno dara las
ordenes para que levanten las barreras y se facilite el paso de cuantos
medios sean necesarios utilizar.

e No se permitira el paso a la fabrica a nadie, excepto personal
expresamente autorizado.

e Igualmente impedira todo movimiento de vehiculos de turismo y
transporte fuera y dentro de la zona de aparcamiento.

e Seran actuaciones preferentes del Servicio de Vigilancia la regulacion
del trafico, con preferencia para la entrada y salidas de vehiculos de
los diferentes equipos de socorro y ayuda (policias, bomberos,
ambulancias, etc), el salvamento de personas atrapadas y la vigilancia
de locales e instalaciones.

e Tomar nota de todos los detalles posibles de la emergencia.

e Llamar al D.P.A.E. para comunicarle los datos conocidos de la misma.

e Si lo estima necesario y en funcion de la gravedad, solicitara
ambulancia a la Red de Transporte Sanitario Urgente (RTSU)
coordinada por S.0.S.-Navarra a través del teléfono de Emergencias
112, comunicandoselo también al personal del Servicio Médico.
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SERVICIO MEDICO.

e Todo accidentado o enfermo que precise utilizar una ambulancia, sera
trasladado al Servicio Médico para su tratamiento de urgencia y
traslado a un centro sanitario exterior, si fuera preciso.

e El Médico o DUE o D.P.A.E. si asi lo estiman oportuno, solicitara el
traslado al afectado directamente a un centro hospitalario concertado,
en ambulancia, taxi o medio acordado.

e Si el motivo fuese enfermedad, el trabajador sera trasladado al centro
hospitalario/sanitario mas cercano dependiendo de la urgencia y
gravedad y teniendo en cuenta la proximidad a su domicilio habitual.

e El Servicio Médico al recibir el aviso se desplazara o se pondra en
contacto con el lugar del accidente.

e El personal del Servicio Médico queda autorizado para el abandono
completo de dicho Servicio siempre que las caracteristicas del
accidente asi lo requieran. En ese caso, el Servicio de Vigilancia se
hara cargo de la custodia del Servicio Médico si asi fuese necesario.

e Cuando el Servicio Médico haya estabilizado al herido, disponga de un
primer diagndstico, o su estado de gravedad lo requiera, comunicara el
estado del accidentado al D.P.A.E, quien a la vez informara al Director
y Jefe del/Servicio correspondiente.

e Asi mismo, el Servicio Médico, comunicara el estado del accidentado al
Director de la Fabrica, a la Responsable de Prevencion y Salud y al
Responsable de RRHH.
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EQUIPO DE PRIMERA INTERVENCION (BOMBEROS)

e Al recibir la llamada de emergencia acudiran a la central de alarmas
de la porteria 1250.

e Actuaran desde el primer momento bajo la supervision del D.P.A.E.
con los medios disponibles para controlar y atajar la emergencia.

e Los conductores se trasladan al local de bomberos y trasladan el
camion con los equipos (Utiles, EPIs, etc..) a la zona de intervencion.
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RESPONSABLE DE LA PUESTA EN MARCHA DEL PLAN DE ACTUACION DE

6.4 | EMERGENCIAS.

Sera el Director del Plan de Actuacion en Emergencia (D.P.A.E.) o persona en quien
ésta delegue, bajo la supervision del Director del Plan de Autoproteccion (Director de
la factoria) quien pondra en marcha el Plan de Actuacion ante Emergencias.

D. ASIER APEZETXEA IPARRAGIRRE

Cargo: Jefe del Servicio de Emergencias
Direccion: B° Arratzubi, 5 - 31.770 LESAKA (Navarra)
Teléfonos: 948.628.300

Movil: 680.508.580

e-mail: asier.apezetxea®@arcelormittal.com

SUPLENTE DEL DIRECTOR DEL PLAN DE ACTUACION EN EMERGENCIA

JEFE DE TURNO
Teléfono: 660.874.470
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PLAN DE AUTOPROTECCION

CAPITULO 7

Integracion del plan de autoproteccion
en otros de ambito superior.

7.1 Los protocolos de notificacion de la
emergencia.

7.2 La coordinacion entre la direccion del Plan
de Autoproteccion y la direccion del Plan de
Proteccion Civil donde se integre el Plan de
Autoproteccion.

7.3 Las formas de colaboracion de
Autoproteccion con los Planes y las
actuaciones del sistema publico de
Proteccion Civil.
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7.1 | LOS PROTOCOLOS DE NOTIFICACION DE LA EMERGENCIA
7.1.1 Procedimiento general ante alertas del exterior.
_| Ayuntamiento de
Lesaka (Navarra) | __,
ARCELORMITTAL
SOS Navarra ESPANA S.A. Planta
Medios de de Lesaka (Navarra)
»| Comunicacion. |—»

En la actualidad, la Direccion General de Interior del Gobierno de Navarra, a través
del Servicio de Proteccion Civil, y mediante el Centro Coordinador S.0.S. Navarra,
informa de las posibles alertas meteorologicas a los ayuntamientos de la comunidad
foral.

En este caso, debera ser el Ayuntamiento de Lesaka- Lesakako Udala el que, por
medio de sus alguaciles o desde su Servicio de Proteccion Civil, informe de forma
inmediata a la planta de ArcelorMittal Espana S.A. de Lesaka (Navarra) de los posibles
riesgos meteoroldgicos que puedan afectarla.

No obstante, este procedimiento debe instaurarse dentro del Plan Municipal de
Proteccion Civil, mediante los oportunos acuerdos de colaboracion entre la empresa y
el ayuntamiento, realizandose la oportuna implantacion y ejercicios periodicos que
perfeccionen y optimicen dicho procedimiento.

Esta situacion de alerta conllevara la adopcion de medidas preventivas como:

1. Suspension de permisos de trabajo en actividades expuestas.

2. Aviso a empleados, convocatorias colectivas y posibles visitas, analizando en
cada caso la suspension de la actividad.

Revision de estructuras, cubierta y fachadas ante posibles dafnos.

Limpieza previa especial de canalizaciones, bajantes y arquetas.

. Otras medidas acordes con la alerta que se trate.

SRS
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7.1.2 Procedimientos generales de alarma en el interior.

TRANSMISION DE LA ALARMA.

Trabajador

Mando
Superior

Bomberos

|

SOS NAVARRA

112

Director del Plan de
Actuacion de Emergencia
Equipo de Emergencias

Pulsador de
Alarma

3 Toques de

sirena

maider
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ACTUACION
Deteccion de la
Emergencia
Si
¢Puedo »| Actuacion
controlarla?

No l l
No
D.P.AE. .
Equipo de '

Emergencia <
Bomberos

¢Controlado?
No l

LLAMAR
112

v

Evacuacion

|

Llegaday
actuacion de los
Servicios Externos
de Emergencia

'

Fin de la <
Emergencia

Si

\ 4
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LA COORDINACION ENTRE LA DIRECCIQN DEL PLAN DE AUTOPROTECCION Y
7.2 | LA DIRECCION DEL PLAN DE PROTECCION CIVIL DONDE SE INTEGRE EL PLAN
DE AUTOPROTECCION.

La necesaria coordinacion entre el Plan de Autoproteccion de la factoria y otros
planes de Proteccion Civil de ambito superior, se debe materializar en diversas
acciones periddicas que mantengan operativos dichos planes, basandose en
procedimientos de comprobacion de:

¢ Nombre de personas responsables del Plan de Actuacion en Emergencia de los
mencionados planes.

e Medios de localizacion y/o comunicacién (24h.) con dichas personas.

e Comunicaciones entre la factoria, el Centro de Coordinacion SOS-NAVARRA y el
Ayuntamiento de Lesaka.

e Accesibilidad a la factoria, gestion del trafico y aparcamiento de la zona.

¢ Instalaciones cercanas o en el mismo recinto, que pudieran alterar el riesgo del
mismo.

Con el fin de garantizar la coordinacion con los estamentos municipales, la
informacion del Plan de Autoproteccion estara a disposicion de:

Registro Publico de Planes de Autoproteccion.

COPIA 1 Direccion General de Interior, Servicio de Proteccion
Formato Civil

dieit2l | NAFARROAKO GOBERNUA-GOBIERNO NAVARRO

COPIA 2
Formato Ayuntamiento de LESAKA

digital

COPIA 3
Formato papel | ARCELORMITTAL LESAKA

y digital

En el Anexo | se extracta la informacion basica de la factoria, con destino a los
Servicios Exteriores de Emergencia. Este extracto junto con los planos que se indican
en él, deberan estar disponibles en un buzon en la recepcion de la factoria.
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LAS FORMAS DE COLABORACION DE LA ORGANIZACION DE AUTOPROTECCION
7.3 | CON LOS PLANES Y LAS ACTUACIONES DEL SISTEMA PUBLICO DE PROTECCION
CIVIL.

El Centro de Coordinacion de Emergencias, dispondra del directorio de teléfonos para
contactar de forma inmediata con el centro.

En caso de emergencia y dependiendo de la calificacion de la misma, los Grupos de
Intervencion exteriores dispondran de la informacion relativa a la accesibilidad, zonas
aptas para vehiculos de emergencia e instalaciones de la planta.

Por parte del Ayuntamiento de Lesaka (Navarra) se facilitara a la factoria de
ArcelorMittal Espana S.A., en tiempo real, la situacion de Alerta Meteoroldgica
Adversa, cuando le sea comunicada desde S.0.S. Navarra transmitiendo las diferentes
consignas preventivas que sean de aplicacion en dicha situacion de alerta.
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PLAN DE AUTOPROTECCION

CAPITULO 8

Implantacién del Plan de
Autoproteccion.

8.1 Identificacion del Responsable de la
implantacion del Plan.

8.2 Programa de formacion y capacitacion para el
personal con participacion activa.

8.3 Programa de formacion e informacion a todo el

personal.

8.4 Programa de informacion general para los
usuarios.

8.5 Senalizacion y Normas para la actuacion de
visitantes.

8.6 Programa de dotacion y adecuacion de medios
materiales y recursos.




A

ArcelorMittal magder

8.1 | IDENTIFICACION DEL RESPONSABLE DE LA IMPLANTACION DEL PLAN.

Sera el Director del Plan de Autoproteccion de la planta, indicado en el punto 1.3 de
este Plan.

D. FRANCOIS DELAMARRE

Cargo: Director de la fabrica ArcelorMittal Lesaka
Direccion: B® Arratzubi, 5 - 31.770 LESAKA (Navarra)
Teléfono Movil: 676.538.784

Teléfono: 948.628.301

e-mail: francois.delamarre@arcelormittal.com

La Ley de Prevencion de Riesgos Laborales establece lo siguiente:

"Art. 20 Medidas de emergencia

El empresario, teniendo en cuenta el tamafio y la actividad de la empresa, asi como la posible
presencia de personas ajenas a la misma, deberd analizar las posibles situaciones de
emergencia y adoptar las medidas necesarias en materia de primeros auxilios, lucha contra
incendios y evacuacion de los trabajadores, designando para ello el personal encargado de
poner en prdctica estas medidas y comprobando periédicamente, en su caso, su correcto
funcionamiento. El citado personal deberd poseer la formacion necesaria, ser suficiente en
numero, y disponer del material adecuado, en funcién de las circunstancias antes sefaladas.

Para la aplicacion de las medidas adoptadas, el empresario deberd organizar las relaciones que
sean necesarias con servicios externos a la empresa, en particular en materia de primeros
auxilios, asistencia médica de urgencia, salvamento y lucha contra incendios, de forma que
quede garantizada la rapidez y la eficacia de las mismas."
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PROGRAMA DE FORMACION Y CAPACITACION PARA EL PERSONAL CON

8.2 PARTICIPACION ACTIVA EN EL PLAN DE AUTOPROTECCION.

La formacion del personal con participacion activa en el Plan de Autoproteccion, nos
garantizara el perfecto conocimiento de este Plan por parte del mencionado personal.

Programa de

Formacion Director del Plan de Autoproteccion.
dirigido a:
Duracion: A determinar por el Responsable del Plan.

e Gestion del Plan de Autoproteccion. Evaluacion del
riesgo, situacion actual y medidas correctoras.

e Conocimiento del Plan de Actuacion en
Emergencias.

e Laimplantacion y el mantenimiento de la eficacia
del Plan.

e Coordinacion con el sistema pUblico de proteccion
civil.

Contenido:

Programa de
Formacion
dirigido a:

Director del Plan de Actuacion en Emergencia y
Equipo de Emergencias

Duracién: A determinar por el Director del Plan.

e Descripcion de las instalaciones de riesgo.
e Riesgos detectados y vigilancia preventiva.
e Procedimientos de intervencién en caso de
emergencia:
o Incendio.
Explosion.
Fuga.
Derrame/Vertido.
Accidentes graves.
e Como orientar la evacuacion y/o confinamiento de
la Planta.
Mando y control de la emergencia.
Instalaciones de PCl de la Planta.
Organizacion del rescate en espacios confinados.
Coordinacion con Servicios Publicos de
Emergencia.

Contenido:

O O O O
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8.3

PROGRAMA DE FORMACION E INFORMACION A TODO EL PERSONAL.

La Ley de Prevencion de Riesgos Laborales establece lo siguiente:

"Art. 19 Formacion de los trabajadores

1. En cumplimiento del deber de proteccion, el empresario deberd garantizar
que cada trabajador reciba una formacion tedrica y prdctica, suficiente y
adecuada, en materia preventiva, tanto en el momento de su contratacion,
cualquiera que sea la modalidad o duracién de ésta, como cuando se produzcan
cambios en las funciones que desempefie o se introduzcan nuevas tecnologias o
cambios en los equipos de trabajo.

La formacion deberd estar centrada especificamente en el puesto de trabajo o
funcion de cada trabajador, adaptarse a la evolucion de los riesgos y a la
aparicion de otros nuevos y repetirse periodicamente, si fuera necesario.

2. La formacion a que se refiere el apartado anterior deberd impartirse,
siempre que sea posible, dentro de la jornada de trabajo o, en su defecto, en
otras horas, pero con el descuento en aquélla del tiempo invertido en la
misma. La formacion se podrd impartir por la empresa mediante medios
propios o concertdndola con servicios ajenos, y su coste no recaerd en ningun
caso sobre los trabajadores.”

Objetivos:

Promover la Prevencion de Riesgos en el espacio habitual de trabajo,
estimulando conductas positivas hacia su entorno y hacia las instalaciones.
Profundizar en el conocimiento del Plan de Emergencia, comprendiendo su
génesis, contenidos y tacticas operativas que le implican directamente.
Ampliar el conocimiento de los Medios de Proteccion, de uso cotidiano y
desplegados en su puesto de trabajo, confiando en su manejo y disposicion en
caso de emergencia.

Capacitar para la actuacion en caso de emergencia en materia de Primeros
Auxilios, Manejo de Extintores y Evacuacion de Emergencia, como integrantes
de la organizacion del Plan de Emergencia Interior.

Todo el personal trabajador debera conocer el mecanismo de emergencia
instaurado en su entidad, aceptando su rol preventivo en la vigilancia de aspectos
basicos de su puesto de trabajo y en su rol de actuacion inmediata, en los primeros
segundos de la emergencia.
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Esto se consigue mediante un programa de formacion, con modulos de mantenimiento
anual para los siguientes figuras:

DPAE: Curso avanzado de extincién de incendios, curso completo para brigadas de
intervencion, curso primeros auxilios, soporte vital basico y desfibrilacion.

Los jefes de Emergencias: Curso avanzado de extincién de incendios, curso primeros
auxilios, soporte vital basico y desfibrilacion.

Miembros del Equipo de primera intervencion: Curso avanzado de extincion de
incendios, curso primeros auxilios, soporte vital basico y desfibrilacion.

CURSO AVANZADO DE EXTINCION DE INCENDIOS

Teoria del Fuego

Incendios en Exteriores

Almacenamiento de gases y liquidos inflamables.
Manejo de Equipos de Respiracion Auténoma.
Manejo de Extintores

Manejo de Bocas de Incendio Equipadas

Manejo de mangueras, conexiones a hidrantes.

CURSO COMPLETO PARA BRIGADAS DE INTERVENCION

Teoria del Fuego. Elementos y Clasificacion.
Mecanismos de extincion y agentes extintores.
Fuego, Calor y Humo.

Extincion con Extintores Portétiles.
Extincion con BIEs.

Mangueras.

Equipo de Respiracion Autonoma.

Maniobras conjuntas y comunicaciones.
Orientacion en escenarios de interior.
Camara Térmica. Extincion y Rescate.
Equipos fijos de extincion.

Extincion en escenarios de exterior.
Sustancias Quimicas. Descontaminacion.
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CURSO PRIMEROS AUXILIOS, SOPORTE VITAL BASICO Y DESFIBRILACION

INTRODUCCION
e Anatomia y fisiologia cardiopulmonar.
e Emergencias Médicas.

e Consideraciones éticas y legales de las diferentes intervenciones.

RCP (Reanimacion cardiopulmonar)
e Concepto de la “Cadena de Supervivencia”.
e Soporte Vital Basico:
o Acceso al Sistema de Emergencias Sanitarias
o Algoritmo de actuacion en la reanimacion cardiopulmonar
basica para primeros intervinientes.

o Descripcion de las tendencias propias de la reanimacion
cardiopulmonar.

DESFIBRILACION SEMIAUTOMATICA EXTERNA (DESA)
e Descripcion, utilidad, funcionamiento y mantenimiento del DESA.
e Normas de Seguridad en el manejo del DESA.
e Algoritmo en RCP con DESA.

SIMULACIONES Y ENTRENAMIENTO
e Practicas e maniobras de RCP basica: ventilacion, compresiones
toracicas y desobstruccion de la via aérea.
e Practicas de RCP con DESA

e Simulacion de practica integrada en escenarios de distinta
naturaleza.
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8.4 | PROGRAMA DE INFORMACION GENERAL PARA LOS USUARIOS.

La informacién a los trabajadores propios de la planta, empresas auxiliares y
visitantes, debe ser entendida como una medida de protecciéon imprescindible, tanto
de caracter preventivo para evitar una situacion de emergencia, como de medida de
proteccion propiamente dicha cuando esta se produce.

La informacién a cada uno de dichos colectivos es también un aspecto fundamental
para lograr una actitud positiva y de colaboracién de las personas implicadas en una
situacion de emergencia por lo que distinguimos tres tipos de informacion:

8.4.1 Informacioén Preventiva.

Su contenido se dirige fundamentalmente a divulgar las denominadas medidas de
autoproteccion y a dar a conocer los riesgos. Tiene como objetivo inculcar un
comportamiento entre el personal laboral y visitantes que evite generar una
emergencia, asi como dar a conocer las actuaciones que se deben llevar a cabo en
caso de que la misma se produjera.

Esta informacion se desarrolla en situacion de normalidad y de forma continua vy
puede ser realizada por varias vias:

Recomendaciones dadas por el Departamento de Prevencion y Salud Laboral,
Distribucion de folletos informativos,

Carteles informativos,

Una combinacion de todas las anteriores

O O O O

Se relacionan a continuacion las medidas de autoproteccion a divulgar a los
usuarios/trabajadores:

e Usar adecuadamente, de acuerdo con su naturaleza y los riesgos previsibles, las
maquinas, aparatos, herramientas, sustancias peligrosas, equipos de transporte
y en general cualesquiera otros medios con los que desarrollen su actividad.

e Utilizar correctamente los medios y equipos de proteccion facilitados.

e No poner fuera de funcionamiento y utilizar correctamente los dispositivos de
seguridad existentes o que se instalen en los lugares de trabajo.

e Informar de inmediato a los responsables acerca de cualquier situacion que, a
su juicio, entrane, por motivos razonables, un riesgo para la seguridad y la
salud de las personas.

e Contribuir al cumplimiento de las obligaciones establecidas por la autoridad
competente con el fin de proteger la seguridad y la salud de los trabajadores
en el puesto de trabajo.

e Cooperar con los gestores de la instalacion para garantizar unas condiciones de
trabajo que sean seguras y no entranen riesgos para la seguridad y la salud de
los trabajadores.
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8.4.2 Informaciéon en Emergencia.

Informacion referente a facilitar, en caso de emergencia, los avisos de alarma e
informacion continua.

El Plan de Emergencia, instrucciones generales se expone en el tablon de anuncios de

las Plantas 1250 y 600.

Prueba de funcionamiento de pulsadores de alarma

7 . AVISADO;
Con caracter trimestral SONORO

Aviso de alarma (Emergencia) @
Se realiza mediante tres tonos de sirena intermitentes. —
Q - - -

8.4.3 Informacioén Post-Emergencia.

Es la informacion referente a la notificacion del fin de la situacion de emergencia y la
vuelta a la normalidad.

También debemos atender el registro de los distintos indicadores de la intervencion,
que nos posibiliten el estudio posterior de la emergencia:

Que,
INVESTIGAR Comoy
Por qué ha sucedido.

Nuevas medidas preventivas.
LEGISLAR Nuevos procedimientos de actuacion.
Nuevos sistemas y equipos de proteccion.

Al personal laboral,

Al personal de Vigilancia,
A las subcontratas,

Al visitante.

EDUCAR-FORMAR
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8.5 | SENALIZACION Y NORMAS PARA LA ACTUACION DE VISITANTES.

En los puntos de acceso a fabrica se debera disponer de un folleto o material impreso
informativo para el personal propio de la empresa o el visitante.

El folleto debera ser entregado al visitante en el momento de su identificacion en la
porteria de acceso a la factoria y contendra la siguiente informacion:

INFORMACION PARA VISITANTES.

Plano General de las instalaciones de la factoria con:
e Puntos de Reunidn, en caso de emergencia.
e Salidas de Emergencia.
e (Codigos de Alarma.

Normas a contener:
e Seguridad y Salud Laboral.
e Instrucciones en caso de Emergencia.

PROGRAMA DE DOTACION Y ADECUACION DE MEDIOS MATERIALES Y

8.6 | RECURSOS.

El Jefe del Servicio de Emergencias es quien solicite al Servicio de Prevencion, la
realizacion de las propuestas de mejoras referentes a la adquisicion de equipos y
EPI’s propios del Servicio de Emergencias.

Por parte de la empresa ArcelorMittal Espana S.A. se ha previsto de una partida del
presupuesto anual para cubrir las necesidades de la adecuacion de los medios
materiales y recursos.
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PLAN DE AUTOPROTECCION

CAPITULO 9

Mantenimiento de la eficacia y
actualizacién del Plan de
Autoproteccion.

9.1 Programa de reciclaje de formacién e
informacion.

9.2 Programa de sustitucion de medios y
recursos.

9.3 Programa de ejercicios y simulacros.

9.4 Programa de revision y actualizacion de toda
la documentacion que forma parte del Plan
de Autoproteccion.

9.5 Programa de auditorias e inspecciones.
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9.1 | PROGRAMA DE RECICLAJE DE FORMACION E INFORMACION.

El P.A.U. ha de mantenerse adecuadamente actualizado, debiéndose revisar siempre
que la actividad o las infraestructuras se vean modificadas respecto a la redaccion
inicial o como consecuencia de las conclusiones extraidas de la realizacion de un
ejercicio o simulacro, y al menos con una periodicidad no superior a tres anos.

Cuando se produzcan nuevas contrataciones de personal trabajador se garantizara la
operatividad del mismo formando a los nuevos trabajadores.

Cuando se actualice el P.A.U. por cualquier motivo, se formara a todo el personal
trabajador que se vea afectado:

Actualizando la informacion sobre riesgos de la factoria y su entorno.
Actualizando las medidas de proteccion.

Actualizando los procedimientos de intervencion.

Actualizando los sistemas de informacién a usuarios.

Actualizando los canales de comunicacion.

Se deberan realizar estas comprobaciones y verificar que la operatividad del Plan
sigue vigente, al menos anualmente.

9.2 | PROGRAMA DE SUSTITUCION DE MEDIOS Y RECURSOS.

Los medios de proteccion contra incendios se revisaran segun la normativa vigente,
R.D. 513/2017 de 22 de mayo, Reglamento de Instalaciones de Proteccion Contra
Incendios (R.l.P.C.l.) y se sustituiran cuando hayan sufrido un dafo irreparable o
hayan cumplido su vida util, acreditandose mediante los oportunos albaranes de
revision, bien del propio Servicio de Mantenimiento de ArcelorMittal Espafa S.A. o
bien de las empresas mantenedoras externas:

Sistema ™
Extintores.

Bocas de incendio Equipadas.

Hidrantes exteriores.

Sistemas de deteccion y alarma.

Grupo de presion contra incendios.

Sectorizaciones y puertas R.F.

Sistemas fijos de extincion.

Sistemas automaticos de proteccion contra incendios.
Sistemas de abastecimiento de agua contra incendios.
Sistema de senalizacion

Materiales de intervencion del equipo propio de bomberos
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Ademas, se debera mantener la eficacia de los diferentes medios de actuacion
descritos en este P.A.U., tales como:

Sistema 4|
Comunicaciones via walkie-talkie.

Comunicaciones telefonicas internas.

Comunicaciones telefonicas con el exterior.

Sefales acusticas de alarma.

Senales optico-acUsticas de alarma.

Equipos de Proteccion Individual para actuacion de emergencia.
Equipos de contencion-absorcion de fugas o derrames.
Materiales de extincion del Parque de Bomberos propio

En definitiva, sustituir los materiales defectuosos (por su caducidad o estado)
reemplazandolos por equipos igualmente eficaces que den cumplimiento a las
propuestas de actuacion previstas en el Plan de Actuacion.

9.3 | PROGRAMA DE EJERCICIOS Y SIMULACROS.

La Ley Foral de Proteccion Civil y Atencion de Emergencias de Navarra (Ley Foral
8/2005) establece en sus Art. 15 (“Planes de Autoproteccion”) y Art. 16 (“Contenido
de los Planes”), que los criterios para el mantenimiento de la eficacia del P.A.U. son:

La realizacion de simulacros tendrd como objetivos la verificacion y
comprobacion de:
* La eficacia de la organizacion de respuesta ante una emergencia.
* La capacitacion del personal adscrito a la organizacion de respuesta.
* El entrenamiento de todo el personal de la actividad en la respuesta
frente a una emergencia.
* La suficiencia e idoneidad de los medios y recursos asignados.
* La adecuacion de los procedimientos de actuacion.

Los simulacros implicaran la activacion total o parcial de las acciones
contenidas en el Plan de Actuacion en Emergencias.

En los ejercicios y simulacros que se programen anualmente, se tendra en cuenta:
e Entrenamiento de los miembros del Servicio de Emergencias segun los
procedimientos citados en el capitulo 6.2 de este Plan.
e Deteccion de circunstancias no tenidas en cuenta en el Plan.
e Comprobacion del funcionamiento de los medios existentes.
e Medicion de tiempos de respuesta en la intervencion, en relacion a los tiempos
previstos en el Plan de Actuacion.

Con caracter habitual, y con una periodicidad anual, se llevara a cabo, al menos,
alguno de los siguientes ejercicios basicos de:

e Ejercicio de evacuacion por zonas.
e Ejercicio de confinamiento por zonas.
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e Ejercicio de evacuacion general.

A tal efecto se facilita un cuestionario de evaluacién de ejercicio, como guia para el
registro y analisis de las distintas variables enunciadas.

FECHA DEL EJERCICIO

RESPONSABLE/S DEL EJERCICIO

DATOS DE PARTICIPANTES

Indique el nimero de personas presentes en el edificio o instalacion durante el ejercicio:

TRABAJADORES SUBCONTRATAS VISITAS

EQUIPOS MATERIALES UTILIZADOS |

Describa el material que tiene previsto utilizar en el Ejercicio.

MOTIVO DE LA ALARMA |

Indique el motivo “ficticio” de la evacuacion:
incendio en la zona...,

explosion en el cuarto de...,

gran cantidad de humo en un recinto...,
fuga de gas o liquido toxico ...,

SERVICIOS EXTERIORES |

Indique si ha habido presencia o colaboracion de Servicios Exteriores:
SOS Navarra, Bomberos, Alguaciles de Lesaka, Policia Foral, Servicios Sanitarios, etc...

Indique si ha avisado a Servicios Exteriores, de la convocatoria de este Ejercicio.

[ INO.
[1SI. ;A quién ha avisado?
;Como le ha avisado?
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DESARROLLO DEL EJERCICIO

LA DETECCION DEL INCIDENTE HA SIDO MEDIANTE ...

[ Deteccion automatica en las Centrales de Incendios.
[ Deteccién visual por empleado/usuario.

O Llamada telefonica.

O ..

EL SUCESO HA SIDO VERIFICADO POR EL RESPONSABLE DE ZONA ...

[] Estando presente en el lugar D/DAa.

L] Por teléfono al Servicio de Emergencias a las

[J A viva voz, al Servicio de Emergencias a las :

O ..

EL SERVICIO DE EMERGENCIAS * HA RECIBIDO EL AVISO ...
O Por teléfonoalas ___ :

[ Ha escuchado los timbres intermitentes de emergencia a las ___:

O ..

* Indicar los datos de todos los miembros del Servicio de emergencias, utilizando tantas casillas como
sean necesarias.

LA DIRECTORA DEL PAE HA RECIBIDO EL AVISO

O Por teléfono a las :

[ Ha escuchado los timbres intermitentes de emergencia a las ___:

O ..

SE HA INTERVENIDO SOBRE EL ORIGEN DE LA ALARMA ...
O Utilizando medios de extincion de la zona:

e ;Quién ha utilizado el medio?
e ;Qué medio ha utilizado?
[ Aplicando Primeros Auxilios basicos sobre la victima.

[ Desconectando/Cerrando la toma general de

e ;Quién ha realizado la desconexion?

e ;Conocia el lugar de la desconexion y forma de realizarla?
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* SE HA LLAMADO A LOS SERVICIOS EXTERIORES ...

[ Siendo el Jefe del Servicio de Emergencia D/Dfa.

[ Se solicita llamada al Servicio de Emergencias a las :

O Se realiza la llamada a SOS Navarraalas ___:

] Se ha informado a SOS Navarra de realizar la entrada por la porteria de

* Utilizar si habido colaboracion de Servicios Exteriores.

HAN LLEGADO LOS SERVICIOS EXTERIORES ...

[] Se verifica la entrada por porteriaalas __:_

] D/DoRa acompana a los SS.EE. al lugar.

[ Los SS.EE. llegan a la emergencia a las :

SE HA ORDENADO LA EVACUACION ...

O Por D./Dha.

[J Llamando a la porteria, para activar la alarma de evacuacion, a las :

[ Nave Principal........ccouene..
I 0 N S O OO

[ Edificios @Xteriores..... . eneeeesseeeseenns

LA NAVE HA QUEDADO TOTALMENTE EVACUADA ...

[ La dltima persona ha salido a las......

COMENTE LAS INCIDENCIAS OBSERVADAS
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9.4 PROGRAMA DE REVISION Y ACTUALIZACION DE TO,DA LA DOCUMENTACION
‘ QUE FORMA PARTE DEL PLAN DE AUTOPROTECCION.

El Plan de Autoproteccion en su totalidad se revisara obligatoriamente cada tres
anos.

En caso de que la planta o parte de la mismo, cambie de distribucion, uso o actividad,
se debera actualizar la documentacion grafica y textual del Plan de Autoproteccion a
la mayor brevedad posible.

9.5 | PROGRAMA DE AUDITORIAS E INSPECCIONES.

Sera el Responsable del Plan de Autoproteccion quien programe las auditorias e
inspecciones, con una periodicidad maxima de tres anos.

Estas auditorias tienen como finalidad la comprobacion de la eficacia del Plan de
Autoproteccion, ya implantado.

La inspeccion periddica nos debe detectar posibles situaciones de incumplimiento,
tanto a nivel preventivo como de respuesta operativa en caso de emergencia.

Por la empresa se llevara un registro de todas las actuaciones contempladas en este
Plan de Autoproteccion:
e Acreditacion de la Formacion realizada y destinatarios.
e Medidas correctoras implantadas.
e Albaranes de mantenimiento de los sistemas preventivos y de actuacion.
e Puesta en practica, Evaluacion y/o Modificaciones de procedimientos de
actuacion.
Ejercicios y Simulacros.
e Actas de reuniones con otras Instituciones, en relacion al intercambio de
informacion o acuerdos de colaboracion.




A

ArcelorMittal magder

PLAN DE AUTOPROTECCION

APENDICES

|. Directorio de comunicaciones.

Il. Formularios para la gestion de
emergencias.

lll. Planos.
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APENDICE | | DIRECTORIO DE COMUNICACIONES.

1. Teléfonos del Personal de Emergencias

Persona o Teléfono Teléfono mévil
Puesto de Contacto interno
JEFE SERVICIO DE

EMERGENCIA 58357 680 508 580
JEFES DE TURNO 51160 660 874 470
58435 660 874 572
BOMBEROS (INTERNOS) 58434 609 308 055
58333 630 022 852
3.0.3. BOTIQUIN 58334 648 745 658
PORTERIA 1239 948 628 300
4 58339 648 740 331
PREVENCION SEGURIDAD 58506 681 389 806
J. OPERACIONES - PLANTA 58332 676 538 784

2. Teléfonos del Comité de Emergencias

COMITE DE EMERGENCIAS Teléfono Fijo | leiefono
Mavil
Director de Fabrica. 948.628.301 676.538.784

Director del Plan de Actuacion en Emergencia
(Jefe de Emergencia)

Jefe del Servicio de Emergencia.

Jefe de Turno

58357 / 680.508.580
51160 / 660.874.470

Responsable de Produccion 58507 689.434.515
Responsable de RR.HH. 58405 619.868.625
Responsable del Servicio de Prevencion 58506 681.389.806
Responsable del Servicio Médico de la empresa 58334 648 745 658
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3. Teléfonos de ayuda exterior

Servicios Teléfono directo
Teléfono de Emergencias del Gobierno de la 112
Comunidad Foral de Navarra (SOS Navarra)
- . 7097 Desde Fijo
e AMEspana Unai 610.300.976
AMDS 636.121.979
FREMAP URGENCIAS 900.610.061
. . . 618.952.638
Alguaciles de Lesaka (de 07:30 a 20:00 horas) 605.902.985
Alguaciles de Lesaka (de 20:00 a 07:30 horas) 112
. . ., .. 948.637.005
Ayuntamiento de Lesaka (informacion y servicios) udala@lesaka.net
Ambulancias Baztan Bidasoa S.L. de Lesaka 948.637.557
Ambulancias de Cruz Roja Navarra 948‘206'579
navarra@cruzroja.es
948.171.717

dya@navarra.es

Parques de Bomberos cercanos

Parque de Bomberos
Voluntarios de Lesaka
948.637.005 0 112

Parque de Bomberos
de Oronoz-Mugaire
948.592.384 0 112

Parque de Bomberos
Voluntarios de Bera
de Bidasoa
640.126.073 6 112

CONSEGUR 047,257,203
Legionela (Servicio Navarro de Salud-Osasunbidea) 848.423.541
Centro de Salud de Lesaka 948.638.130
Iberdrola 901.202.020

902.250.365

Gas Navarra

900.100.252
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APENDICE Il | FORMULARIOS PARA LA GESTION DE EMERGENCIAS

Un formulario es un modelo para la resolucion de los tramites derivados de una
situacion de emergencia.

Una ficha para usar, de modo general, en la planta de ArcelorMittal Lesaka es la
siguiente:

Identificacion: ArcelorMittal Lesaka
Provincia: Navarra

Localidad: Lesaka

Direccion Postal: 31770

Teléfono: 948.628.300

Persona de contacto:

Fecha:

Hora:

Tipo de
preemergencia/emergencia:

Lugar de ocurrencia:

Instalaciones afectadas y
material involucrado:
Consecuencias ocasionadas
por la emergencia:
Consecuencias previsibles
de la emergencia:

Medidas adoptadas:

Medios de apoyo exterior
intervinientes:

Director del Plan de
Actuacion en Emergencia.

Firma.
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SOLICITUD DE AYUDA EN EMERGENCIAS

1.

Determine los medios de ayuda exterior que deben ser avisados (ver tabla
de directorio de teléfonos de emergencia). jHABLE ALTO Y CLARO!

Los efectivos solicitados son:
O Bomberos.
O Policia.

. Transmita el siguiente mensaje:

Llamada desde el Centro de Control de Emergencias de la planta de
ArcelorMittal Lesaka solicitando ayuda exterior por un siniestro de:

O Incendio.

O Accidente.

O Amenaza de bomba.

O Deteccion de objeto sospechoso.

O Otros (especificar)

Que afecta a:

El acceso se realiza por:

3. Repita el mensaje. Solicite de su interlocutor la repeticion del mensaje.

4. Anote la respuesta:




A

ArcelorMittal magder

SOLICITUD DE AYUDA SANITARIA

1. Determine los medios de ayuda exterior que deben ser avisados (ver tabla
de directorio de teléfonos de emergencia). jHABLE ALTO Y CLARO!

Los efectivos solicitados son:
O Ambulancia

2. Transmita el siguiente mensaje:
Llamada desde el Centro de Control de Emergencias de la planta de
ArcelorMittal Lesaka solicitando ayuda exterior: se ha producido una
emergencia médica con:
O Herido/s: (indicar nUmero)
O Fallecido/s: (indicar nimero)
(Puede haber/no se esperan) mas victimas?

Las patologias predominantes son...
Fractura.

Heridas / Cortes.
Electrocucion.
Luxaciones.
Intoxicacion.
Desmayos.
Quemaduras.
Asfixia.
Politraumatismos.

OO0O0O0O0o0oono

Las zonas afectadas son:
El acceso se realiza por:

3. Repita el mensaje. Solicite de su interlocutor la repeticion del mensaje.

4. Anote la respuesta:

5. Relacion de heridos evacuados:

Dia:

Hora:

Nombre:

Estado:

Centro hospitalario de traslado:
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APENDICE Il | PLANOS

Los diferentes planos utilizados en este Plan, se distribuyen en los siguientes capitulos
del mismo.

Plano Capitulo | Pagina

SITUACION. 2 29
EMPLAZAMIENTO. 2 29
DESCRIPTIVOS 2 29
PARARRAYOS 2 29
PLANOS DE RIESGOS. 3 64
PLANOS DE MEDIOS DE PROTECCION Y RECORRIDOS DE 4 76
EVACUACION.

PLANOS ANEXO SERVICIOS EXTERIORES DE EMERGENCIA Anexo Il 155






