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ESTADO DE REVISIONES
REV. FECHA AL OBSERVACIONES
AFECTADAS
00 Abril - 2000 Todas Nueva edicion
01 Mayo 2002 Todas Revisién y actualizacion
Adecuacién del Plan al contenido indicado para los
02 Abril 2003 Todas Planes de Emergencia Interior en la Directriz
Basica1l
03 Diciembre-2005 Todas Revisién y actualizacion
04 Diciembre-2008 Todas Nuevo formato y adecuacién reglamentaria2
05 Marzo-2012 Todas Revision periddica e inclusion del riesgo asociado a
los nuevos depdsitos de GNL
06 Junio 2014 Todas Revisién y actualizacién
-6 - Identificacion: Direccion Plan
07  |Enero2016 - 9-10 - Organigramas
- 2324 - Plantillas
- 55 - Medidas de Proteccion
07-B  |Mayo 2016 - 66-88 Actualizacion de datos sobre Medio Ambiente
8 Enero 2019 Todas Adecuacioén reglamentaria
9 Marzo 2021 Todas Revisién y actualizacién

! Directriz Basica para la elaboracién y homologacién de los Planes Especiales del Sector Quimico (BOE
N® 32, de 06/02/1991).

2 Directriz basica de proteccion civil para el control y planificaciéon ante el riesgo de accidentes graves en
los que intervienen sustancias peligrosas. (Real Decreto 1196/2003 de 19 de septiembre)
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Introduccion

El Plan de Emergencia Interior, en adelante PEI (segin RD 1196/2003), constituye la base de
organizacion de las personas, los medios y las acciones cuyo fin es controlar, detener o
minimizar los efectos de una situacién imprevista qué por su posibilidad de producir dafos a
personas, instalaciones, procesos o medio ambiente, requiere una intervencion de caracter

prioritario.

El PEI tiene como objeto establecer las lineas de actuacion ante incidencias o situaciones de
riesgo y/o emergencia que pudieran generar un accidente grave con el fin de adoptar de forma
rapida y coordinada medidas de control y limitacién de consecuencias.

Ademés de las medidas de prevencion establecidas, es necesario definir una organizaciéon de
respuesta efectiva que prevea tanto los medios humanos como los recursos materiales y
técnicos disponibles para proporcionar una proteccién eficaz a los trabajadores, bienes de la

empresa y medio ambiente.

El PEI es de aplicacién en el ambito de la Factoria de ArcelorMittal en Gijén, centrandose en
aquellas situaciones de emergencia que por su importancia y gravedad sobrepasen el ambito
de los Planes de Autoproteccion de cada area o instalacién productiva o de servicios de la
factoria.
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Capitulo 1. Analisis del riesgo
1.1. Descripcion general del emplazamiento.

1.1.1. Identificacion

Las instalaciones de ArcelorMittal Gijon se ubican en terrenos del término municipal de Gijén.

DATOS DE LA PLANTA

ARCELORMITTAL Factoria de Gijon

Direccién: Verifia de abajo, Apdo. 570 Localidad: Gijon

Teléfono: 985.12.60.00

RAZON SOCIAL

ARCELOR MITTAL ESPANA, S.A.

Direccion: La Granda Localidad: Gozén 33418

Teléfono: - 985 12 60 00

DIRECCION DE PLAN

EMISOR Fernando Rey Lépez ﬁ%ﬁiﬁ?ﬁf?ﬁﬁ?ﬁ’é’rﬂ?d
DIRECTOR DEL PLAN Ménica Varas Gonzalez Responsable Seguridad y Salud
DIRECTOR DE EMERGENCIAS Jacobo Gonzalez Otero Ptte. Comité Seguridad y Salud
DIRECTOR FACTORIA Oswaldo Suarez Gracia CEO ArcelorMittal Asturias

La actividad desarrollada en el establecimiento industrial esta clasificada segln el Real Decreto
475/2007, de 13 de abril, por el que se aprueba la Clasificacién Nacional de Actividades Econémicas
2009 (CNAE-2009), decreto 2518/1975, de 9 de agosto, en la Divisibn 2: Extraccion y
transformacion de minerales no energéticos y productos derivados, Agrupacion 22, Grupo 224:

Produccion y primera transformacion de metales férreos.
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1.1.2. Ubicacion geografica

La factoria de ARCELORMITTAL Gijon, se sitta en el valle de Verina, en el municipio de Gijon,

entre los rios Pinzales, al Sudoeste y el Abofno, al Noroeste.

La extension de la factoria de Gijon es de 5.685.176 m?2.

Coordenadas Geograficas:
Longitud: 5° 43'28,9" O
Latitud: 43° 32" 16,90" N
Proyeccion UTM:

X:279.837
Y:4.824.174

Coordenadas Geograficas:

| Longitud: 5° 44'41,69" O
| Latitud: 43°30°48,72" N

Proyeccion UTM:

X:278.134
Y:4.821.500

COORDENADAS GEOGRAFICAS

Longitud 5243 28"Wy 5244 41,60

Latitud 43°32°16,9" Ny 43°30" 48,7 N

PRoOYECCION UTM

X: 278.134 y 279.837

UTM:

Y:4.821.500y 4.824.174

En direccion suroeste se encuentra el embalse de San Andrés de Tacones, que abastece de

agua a ArcelorMittal Gijén.

En las siguientes figuras se puede apreciar la ubicacion del embalse de San Andrés de Tacones,
su contorno y la localizacién de su presa:
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B Presa # Contorno embalse

Por su parte Noroeste discurre la via del ferrocarril de RENFE, Ledn-Gijén, y, por el suroeste, la
via del ferrocarril FEVE, ramal Sotiello-El Musel, de la linea Gijén-Langreo. También por la parte
Sur, se halla préxima la autopista A-8 Gijén-Oviedo.
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La Factoria no forma parte de Poligono Industrial, poligono y sub-poligono son la misma entidad. Al
sudoeste se situa el poligono industrial de Somonte, cuya actividad es ajena a la Factoria, proximo
se ubica la planta de Nippon Gases que surte de oxigeno, nitrdgeno y otros gases a ArcelorMittal

Los nucleos de poblacion principales que se encuentran en los alrededores son:

VIVIENDAS HABITANTES
LGN 2O (SADEI, 2017) (SADEI, 2017)
CENERO SOTIELLO 221
FRESNO MONTEANA 255 536
JOVE CABANAS
MUNIELLO - 2
PUAG PAVIERNA 26 41
ZARRACINA 76 165
MELENDRERA 6 34
TACONES REBORIA 17 55
SAN ANDRES 31 146
VILLAR 25 52
VERINA DE ABAJO 35 52
VERINA ~
VERINA DE ARRIBA 48 553

A continuacion, se adjunta el Plano del Entorno (Topografico, escala 1:15.000) donde se indican las
curvas de nivel con equidistancia adecuada y con coordenadas UTM.
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1.1.3. Accesibilidad y Vias de Evacuacion
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La factoria de Gijén cuenta con dos accesos principales al establecimiento industrial, cada uno

de ellos con control de acceso con presencia permanente de personal del Servicio de vigilancia.

SOTIELLO.- acceso por carretera Serin-Gijon AS-326 (Carril de 3,50 m.)

2 carriles de entrada: 4 y 7 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.

2 carriles de salida: 4 m. de ancho cada uno.
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- VERINA.- acceso por carretera AS-19 Avilés-Gijén (Carril de 3,70 m.)

2 Carriles de entrada: 3,5 m. de ancho.

2 Carriles de salida: 4,5 y 8 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.

Ademas, hay otro acceso por carretera que, aunque cerrado en la actualidad, permite el acceso de
todo tipo de vehiculos en caso necesario:

- SOMONTE.- acceso por carretera Serin-Gijon AS-326 (Carril de 3,50 m.)

1 carril de entrada: 5 m. de ancho.
1 carril de salida: 5 m. de ancho.

PLANO DE ACCESOS A ARCELORMITTAL - FACTORIA GIJON P

ACCESS GATES TO ARCELORMITTAL - GIJON SITE Arcelotiittal
=] /
/‘)N EMBALSE
DE
', SAN ANDRES
\
|
AVILES &_/?
AVILES
<
(¥
A
7
v
ACCESOS A ARCELORMITTAL-FACTORIA GIJON = PLANTA DE SINTER A [z TREN DE ALAMBRON TIPO DE CARRETERA
SINTERING PLANT A WIRE ROD MILL
ARCELORMITTAL GIJON SITE ACCESS GATES ROAD TYPES
PLANTA DE SINTER B TREN DE CARRIL
£%. ACCESO “CARRETERA GUON-SERIN' | o [4] Swrerwe pLaNT B B8] RAvwie mm  CARRETERA EXTERIOR
WP Access rromTHE GlN sEriNRoAs NG PARQUE DE COK TREN DE CHAPA GRUESA SHIESRECERES
#%,  ACCESO “CARRETERA GLJON-SERIN” 51 coke varo HEAVY PLATE MILL )
WP ACCESS FROMTHE GUONSERINROAD, 0 BATERIAS DE COK LABORATORIO == VANROADS -
£, ACCESO “CARRETERA CN-632 GJON-AVILES” 6] Cokine pLanT [ LABORATORY
l~ »  ACCESS FROM THE GIJON-AVILES ROAD (CN-632) IS GASOMETROS EDIFICIO DE ENERGIA ViAS ALTERNATIVAS
GAS HOLDERS “ENERGY” BUILDING === ODEEMERGENCIA
ALTERNATIVE OR
HORNOS ALTOS SUBESTACION EMERGENCY ROADS
EDIFICIOS RESENADOS BLAST FURNACES ELECTRIC POWER SUBSTATION
MAIN BUILDINGS / ITEMS [e] g?EE:Ii.éLANT ?ﬁ!ﬁiﬁ"s?mmn :ieER
PARQUE DE MINERALES TALLER CENTRAL DE MTTO DEPURADORA DE AGUA
IRON-ORE YARD CENTRAL MAINTENANCE WORKSHOP WATER TREATMENT PLANT IE‘ SERVICIOS MEDICOS
MEDICAL SERVICES
LECHOS DE HOMOGENEIZACION ALMACEN GENERAL PARQUE DE CHATARRA
=] [
HOMOGENISATION BEDS GENERAL WAREHOUSE SCRAP YARD

Las vias de evacuacioén y puntos de reunién en caso de emergencia de las distintas plantas y
edificios, se detallan en los Planes de Autoproteccién de cada una de las instalaciones que

componen la factoria.
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1.1.4. Ubicacion medios externos

Los organismos y servicios que, en caso de accidente o emergencia, podrian prestar el apoyo

necesario serian:

Organismo Teléfono Municipio Direccion

SEPA 112 Lugo de Llanera, 33690 | La Morgal s/n

Bomberos Gijon 985 18 14 40 | Gijon, 33211 Camino fuente carbonera
Bomberos Avilés 98551 18 58 | Avilés, 33402 Ignacio Trabanco 1 Bajo
Bomberos Oviedo 98521 00 31 | Oviedo 33011 Carretera Rubin 37

Policia Local Gijén 98518 11 00 | Gijon 33205 San José 2

Policia Local Carrefio | 985 87 05 97 | Candés, 33430 Dr. Braulio Busto 2
Comisaria Local Gijon | 985 17 92 08 | Gijon 33201 Plaza Padre Maximo Glez. 0
Hospital Cabuenes 985 18 50 00 | Gijon, 33394 395 Los Prados Cabuenes
Hospital Jove 985 32 00 50 | Gijon, 33290 Av. Eduardo Castro 161
HUCA 985 1080 00 | Oviedo, 33011 Av. Roma s/n

Hospital San Agustin 9851230 00 | Avilés, 33401 Camino de Heros 6

Cruz Roja 985 51 00 67 | Avilés, 33402 Jovellanos 1

Guardia Civil Gijén 985 38 58 00 | Gijon 33210 Irene Fdez. Perera
Guardia Civil Avilés 985 57 02 00 | Avilés, 33460 Camino Rio Bustiello, 30

1.1.5. Ocupacion

La distribucion del personal por areas y turnos de trabajo, es la siguiente:

PLANTILLA TOTAL 2434
PERSONAL A TURNOS 1.810
PERSONAL A JORNADA NORMAL 624




COD.: PEFG
P PLAN DE EMERGENCIA  |__ .
ArcelorMittal INTERIOR FACTORIA GIJON | Fecha: Marzo 2021
Pagina: 14 de 139
Gijon
3T5

JN JP 1TF 1T3 2TF 273 2T4 27D 3TF 3T4 3T5 Bio 24h Total
DIRECCION GENERAL 1 1
HH. AAY P. MATERIAS 8 8
PARQUE CARBONES ABONO 18 16 58 4 96
COK GIJON 40| 21 1 181 243
PRIMERAS MATERIAS Y SINTER 21 6 3 4 206 240
HORNOS ALTOS 28| 54 3 5 184 274
TREN DE CHAPA 34| 28 1 18 2 3 260 346
ENERGIAS 26| 10 1 93 130
TRANSPORTES T 16 19 6 | ®
LABORATORIOS CENTRALES 8 7 4 19 38
LARGOS SECCION GENERAL 4 4
ACERIA LD-G 28 30 8 252 318
TREN DE ALAMBRON 15 14 1 6 75 45 156
TREN DE CARRIL 24 27 1 4 16 204 276
CALIDAD Y PROG. DE LARGOS 9 20 29
CADENA SUMINISTRO LARGOS 17 1 18
SEG. Y SALUD CLUSTER ESP. 13 26 39
RRHH (CLUSTER) 7 5 12
INFORMATICA DE PROCESOS 13 13
MEDIO AMBIENTE 9 9
MEJOR. CONT ASTUR/CLUSTER 1
EQSS?.JLAS, CTROL. MVTOS. Y 9 5 14
o yropuco : 20 2
COO, CDO & Safety 9 9
Finance Flat Products 28 28
HR & IT Flat Europe 14 14
Supply Chain 5 5
Business Division Bars & Rods 3 3

Research Centers Coordination

Totgenera i a3 3 x| a4 a5 s s s 20 2

(Datos Junio 2020)

Los horarios de los distintos turnos de trabajo se indican en la siguiente tabla:

TURNOS HORARIO
JN Trabajande 8 h 16 h
JP Trabajan de 8 h 17,15 h
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TURNOS HORARIO
1TF Trabajan de 6 h a 14 h (trabaja festivos)
1T3 Trabajan de 6 h a 14 h, (rotacién 5-3)
2TF Trabajan de 6 h a 14 h, y de 14 h a 22 h (trabaja festivos)
2T3 Trabajan de 6 ha 14 h, y de 14 h a 22 h (rotacién 6-3)
2T4 Trabajan de 6 ha 14 h, y de 14 h a 22 h (rotacién 5-3)
2TD Trabajande6hai14h,yde14ha22h
3TF Trabajan de 6 ha 14 h, de 14 ha 22 h. y de 22 h a 6 h (trabaja festivos)
3T4 Trabajande 6ha14h, de14ha22hyde22ha6h
3T5 Trabajande 6ha14h, de14ha22hyde22ha6h
3T5 Bio Trabajande 6ha14h, de14ha22hyde22ha6h
24h Trabajan 24 h seguidas y descansan 72 h

Ademas, en la Factoria de Gijén desarrollan trabajos de forma continuada diversas empresas
sujetas a contrato especifico. Por areas, el nimero de trabajadores es el siguiente:

DIRECCION TOTAL
PRIMARY 252
LARGOS 138
Otros 87

El periodo de mayor ocupacién esta en la franja horaria comprendida entre las 8,00 y las 14,00,
en todos los departamentos. El proceso productivo esta disefiado para un funcionamiento
continuo, sin paradas generales, aunque si se realizan paradas de mantenimiento programado

en cada una de las instalaciones productivas, sin que ello conlleve la parada general.

1.1.6. Descripcion de la actividad

La descripcion detallada de cada uno de los procesos productivos del conjunto de la factoria,

se encuentra en el Plan de Autoproteccion correspondiente.
1.1.6.1 Resumen Proceso productivo

ArcelorMittal desarrolla en sus factorias de Gijon y Avilés el proceso siderargico integral, es
decir, produce acero partiendo de mineral de hierro y carbon. Ambas factorias tienen una

capacidad maxima conjunta de 5,3 mill. Tn de acero liquido al afo.
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Estan situadas a 12 km. de distancia y unidas entre si por un ferrocarril propio. El conjunto de
la red ferroviaria de ambas factorias suma 180 km. de vias férreas. Cada factoria se encuentra
conectada con su respectivo puerto maritimo: El Musel en Gijén y la ria de Avilés.

Las principales materias primas del proceso productivo, carbdn y mineral de hierro, se reciben
a través del puerto de El Musel. A continuacién, son trasladados a sus respectivos parques de

almacenamiento mediante un sistema de cintas transportadoras.

El mineral de hierro se almacena en un parque ubicado en el interior de la factoria de Gijon que
supera las 63 hectareas de extensién y dispone de capacidad para 700.000 T. En él, el mineral
se clasifica segun su tipo y granulometria. Los de tipo grueso se envian directamente a los
hornos altos, mientras que los mas pequenos son sometidos a una operacién de aglomerado

en las dos plantas de sinterizacién de la factoria de Gijén.

Los carbones recibidos se almacenan y mezclan en el parque de Abofo, que puede conservar
hasta 800.000 T. de este mineral. El carb6n se traslada a las baterias de cok de Gijon, donde
es sometido a un calentamiento sin oxigeno (destilacion seca). El material resultante, cok, se

envia a los dos hornos altos situados en la factoria de Gijon.

Los dos hornos altos cuentan con una capacidad de produccién anual conjunta de 4,7 millones
de T. de hierro fundido. Este material, también denominado arrabio, es el producto de la
reduccion y fusion del mineral de hierro que se carga en su interior. Una vez extraido del horno,
el arrabio es transportado hasta las acerias de Gijon y Avilés mediante torpedos, unos vagones
especialmente acondicionados para que se mantenga a una temperatura elevada.

En las acerias, el arrabio se vierte junto a chatarra dentro del convertidor. Una vez lleno, en su
interior se inyecta oxigeno para transformar el arrabio en acero, en un proceso en el que se
alcanzan temperaturas cercanas a los 1.700° C. La capacidad anual de produccién de la aceria
de Avilés es de 4,2 millones de T. mientras que la de Gijon es de 1,1 millones de T.

El gas generado por las baterias de cok y los hornos altos es empleado como fuente energética
en el propio proceso siderirgico o se comercializa a otras empresas para la produccién de

energia eléctrica.

Unas instalaciones también ubicadas dentro de las acerias (metalurgia secundaria) ajustaran

definitivamente la composicién quimica del acero.

A continuacion, el acero liquido se solidifica en las coladas continuas, la de la aceria de Gijon
conforma bloques de acero destinados al tren de carril (blooms) y al de alambrén (palanquilla),
ambos situados en la factoria de Gijon. La colada continua de la aceria de Avilés solidifica acero
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en forma de slabs para el tren de chapa gruesa de Gijén y para el tren de bandas en caliente
(TBC) de la factoria de Avilés.

La capacidad de laminacion del TBC llega a los 3,6 millones de Tm al afo. En él, el grueso
desbaste de acero acaba convertido en una larga chapa enrollada en forma de bobina que se

puede seguir transformando o comercializarse directamente.
Las caracteristicas de las bobinas laminadas son las siguientes:

- Espesorde 1,5a20 mm

- Ancho de 600 a 1.575 mm

- Peso maximo 33.000 kilogramos
- Diametro interior 762 mm

- Diametro exterior 2.035 mm

- Peso por maximo por unidad de ancho 22 kg/mm

Siguiendo el proceso productivo, estan las instalaciones de Acabados (Avilés), basicamente

serian:

Lineas de decapado:

Dos lineas de decapado, solamente una en activo, acondiciona las bobinas mediante un
tratamiento antioxidante, con una capacidad de produccién de 1.600.000 t al afio de bobina
decapada.

Trenes Tandem:

Dos trenes Tandem, ambos con cinco cajas. Tandem n? 1, dedicado a laminar en frio bobina
decapada, a la que se reduce el espesor hasta 0,12 mm, que se destina a fabricar producto
galvanizado con una capacidad para producir 1.000.000 t. al afio. Tandem n®2, dedicado al
laminado en frio de bobina decapada que se destina a fabricar producto hojalata, su capacidad
de produccion es de 700.000 t. al afio.

Recocido:

Dos instalaciones para recocido de las bobinas procedentes del tren tandem n® 2. Una linea de
Recocido continlo, con una capacidad anual de 300.000 t.; y una instalacion de Recocido en

campana, con una capacidad de 100.000 t al afo.

Linea de limpieza electrolitica:

Una linea de limpieza electrolitica con una capacidad de producciéon de 120.000 t/afio.
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Tren Temper:

El tren Temper, cuya funcién es temperizar, dotandolas de un adecuado aspecto superficial, la
bobina destinada a fabricar hojalata, es un tren de laminado en frio de dos cajas, con una
capacidad anal de 400.000 t.

Lineas de galvanizado 1vy 2:

Dos lineas de galvanizaciéon en continuo por inmersién, en bafio de cinc fundido, con una
capacidad de producciéon de 750.000 t al afo, siendo el sector de la automocion su principal

cliente.

Lineas de hojalata:

Dos lineas de hojalata con una capacidad de producciéon anual de 430.000 t. Mediante estafiado
por electroélisis, estas instalaciones aplican una capa de estaro sobre la chapa transformandola
en hojalata. El principal destino de este producto es el sector del envasado para alimentacion.

Linea de pintura:

Linea que aplica un recubrimiento organico (pintura) sobre chapa galvanizada. Tiene una
capacidad de 250.000 Tm al afio y atiende las necesidades de los sectores de la construccion.

En la actualidad, la linea de pintura esta en parada.
ArcelorMittal tiene en su factoria de Gijon tres trenes de laminacion en caliente:

Tren de Carril:

Tren de laminacién que parte de blooms procedentes de la Aceria LDG, con 2 secciones
diferentes: 1) 280 x 330 mm, 2) 280 x 400 mm. A partir de estos blooms el producto laminado
final puede tener las longitudes siguientes: 12, 18, 24, 25, 30, 36, 50, 60, 72, 75, 80, 90, 108 m.

La capacidad de produccién: 300.000 t de carriles de 45 a 100 Kg/m en longitudes de hasta
108 m. Dispone de 2 acabados, acabado largo (se procesa hasta 108m) y acabado corto ( se
procesa hasta 72m) con prensas y sierras de corte en frio para el procesado final, ademas de
mesas de inspeccién en los dos acabados donde se voltea y manipula el carril para su
inspeccion final antes de expedirlo por vagones o camiones.

Tren de Chapa:

Tren laminador construido en 1.970 que fabrica chapa gruesa con destino al mercado nacional
e internacional en los sectores naval, construccion y eélico. Los formatos que puede suministrar

tienen espesores entre 5y 150 mm de espesor y peso maximo de 10 t, con calidades bruto de
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laminacién, laminacién de temperatura controlada y normalizado. La capacidad instalada es de
620.000 t/ano de producto terminado. Utiliza como materia prima desbastes de baja aleacion
procedentes de la aceria LDA de espesores 235 y 280 mm, asi como desbastes procedentes
de otras acerias del grupo en espesores de 250 y 300 mm.

Los procesos que tienen lugar en el Tren para la produccién de la chapa final de cliente incluyen
el corte a medida de los desbastes recibidos en desbastes hijos, recalentado de los mismos,
laminacion, aplanado en caliente y en frio, corte a medida de las chapas de cliente y su
marcado. Adicionalmente, se puede normalizar determinadas calidades para mejorar sus
propiedades mecanicas.

Para ello la zona tren dispone de maquinas de oxicorte de desbastes y chapas de espesor
mayor de 40 mm, 2 hornos de recalentar alimentados con gas, caja laminadora y aplanadora
en caliente. Es en la zona acabado donde se realiza el corte a medida y marcado de las chapas
de espesor menor de 40 en la linea de tijeras, que se compone de enfriaderos, tijera de bordes,
tijera divisora y aplanadora en frio. El tratamiento térmico se proporciona con un horno de paso
continuo y alimentado con gas a cuya salida se encuentra otra aplanadora.

Se garantiza la calidad superficial tanto con inspeccién superficial manual como por medio de
inspeccién automatica por ultrasonidos a todas las chapas del proceso.

Tren de Alambrén:

Tren de laminado con una capacidad maxima de produccion anual de 600.000 T, transforma
las palanquillas recibidos de la M&quina de Colada Continua de la Aceria de Gijén, en rollos de
alambre, con las medidas requeridas por los clientes dentro de la gama de actuacion.

Las palanquillas son productos largos de seccion cuadrada (130 x 130 mm) y longitud variable
(maximo 15 m.). Los rollos fabricados abarcan diametros desde el 5,5 mm. hasta 24 mm., con
un peso de 2,5 toneladas cada uno.

La practica totalidad de los procesos de produccién estan completamente automatizados con
equipos informaticos. Ademas de los controles de calidad que van incorporados en todas las
fases del proceso, ArcelorMittal Espafia, S.A. dispone en Asturias de laboratorios en los que se
realizan ensayos quimicos y fisicos, con sofisticados equipos para detectar cualquier deficiencia
en sus productos.

1.1.6.2 Servicios auxiliares
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Suministros externos
A) Electricidad:

El suministro eléctrico se realiza en alta tensién, 220 Kv, siendo el suministrador Red Eléctrica
de Espana. El suministro se realiza a través de dos lineas aéreas desde las subestaciones de
Pumarin y Carrio, alimentando a dos autotrafos 220/132 KV.

Las caracteristicas de la red son:
= Doble embarrado 132, 30, 0,4 Kv con acoplamientos transversales y longitudinales. Una
barra con o sin seccionamiento/acoplamiento longitudinal en 6 y 0,4 kV (en fuerza con
barra de alimentacion de cualquier sector con el trafo de reserva9:
= Neutros aislados en 0,6 y 0,4 KV de fuerza, neutro puesto a tierra con bobina de
extinciéon Petersen 30 KV, y rigido a tierra en 0,4 KV de alumbrado.

El consumo en el afio 2019 fue de 1.143.005 MWH. La potencia instalada de 540 MVA
B) Gas natural:

El gas natural es suministrado a la factoria Naturgas Energia EdP, que explota una estacion de
regulacion y medida y entrega el gas a ArcelorMittal a 16 bar, siendo la presién del gas reducida
a 3 bar en la Estaciéon de Regulacion y Medida, gestionada por Fluidos Gijén, la seccion
gestiona también la red de distribucién a los distintos consumidores hasta el punto de entrega
a las instalaciones.

El gas entra en la Estacion de regulacion y Medida (en adelante ERM), a través de una tuberia

Unica, y se reparte a dos lineas totalmente iguales.

Una de las lineas sera de funcionamiento normal, quedando la otra para reserva en caso de
defecto de la primera. Cada una de las lineas esta equipada en la entrada con una valvula de
corte manual que se empleara fundamentalmente para cortar el paso de gas a fin de desmontar
equipos o alguna maniobra, existiendo una valvula adicional también en la linea de by-pass
para contraste de contadores.

En la parte final del colector de entrada existen una brida ciega de 4”, para futuras conexiones.
El consumo total en 2019 fue de 73.235 kNm?.

C) Agua:

El agua consumida en la factoria de Gijon tiene dos origenes:

= Embalse de San Andrés
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= CADASA. Consumo anual: 9.651 Km?® (afio 2019)

D) Oxigeno:
PARAMETRO Valor
Produccion Externa (NIPPON GASES)
Presion media de la red 16 bar
PN disefio 40 bares
Efectos No téxico

Consumo anual

195466,8 kKNm?3

El oxigeno consumido es suministrado por la empresa Nippon Gases, desde cualquiera de sus

plantas de licuacién de aire en Gijon, muy préximas a las factorias. Hay dos redes, una de

presion media de 16 bar, existiendo un regulador de presion y una red independiente que

suministra oxigeno a Horno Altos, y cuya presiébn es de 6 bares, para inyeccién y

enriquecimiento del aire/viento a los hornos.

Los consumidores, fundamentalmente para procesos de oxicorte, son: Aceria, HHAA, Taller

Central, Tren de Chapa, Tren de Carril, Laboratorio, Laboratorios y Sistemas, Parque de
Chatarra, Taller de Mantenimiento de Transportes y GAS LAB.

E) Propano:

Es utilizado por varios consumidores:

= Aceria: calentamiento y preparacion de equipos auxiliares y en maquinas de oxicorte.

= Hornos Altos: calentamiento y preparacion de equipos auxiliares y en el encendido del

gas de calentamiento de las estufas Cowper.

= Laminaciones: maquinas de oxicorte y escarpado y en el encendido del gas de

calentamiento de los hornos.

= Laboratorio: mecheros y equipos de analisis y ensayos.

= Planta Chatarra: oxicorte

= Taller Central, Taller refractario Pasek y otros

PARAMETRO Valor
Tension de vapor absoluta a 20 °C 9 Kcal/cm?
Tension de vapor absoluta a 50 °C 18 Kcal/cm?

Masa especifica del liquido a 20 ¢C

0,506 Kgs/dm?

Masa especifica del liquido a 50 ¢C

0,458 Kgs/dm?
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PARAMETRO Valor

Masa especifica del liquidoa20°Cy ala 1,85 Kgs/cm

presion atmosférica

Poder calorifico inferior 11.000 Kc/Kg

Poder calorifico superior 11900 ke/kg

Temperatura aproximada de ebullicion -45°C

Temperatura aproximada de inflamacién 535°C

Transporte, descarga y almacenamiento: el transporte del gas propano liquido se efectua
mediante camiones cisterna. La descarga de estos, se lleva a cabo directamente junto a los
depositos.

F) Nitrégeno:

PARAMETRO Valor
Produccion Externa (NIPPON GASES)
Presion media de la red 16 bar

PN disefio 40 bares

Efectos No téxico
Consumo anual 143576 kNm?3
Pureza exigida >99,995%

El nitrégeno consumido es suministrado por la empresa Nippon Gases desde la planta de Gijon
(no existe comunicacion con Avilés). El nitrdgeno se suministra fundamentalmente para inertizar

atmoésferas o conducciones, y a GAS LAB. El consumo anual (2019) fue de 143.576 Km3N.
La instalacién no cuenta con reguladores de presién, como en el caso de Avilés.

La monitorizacion de la presién de red, se efectlia desde el panel central de Fluidos Gijéon.

Suministros interiores

A) Produccion eléctrica

La generacién interna procede de las turbinas de expansion de gas de los Hornos Altos,
conocidas como Hitachi y GHH, tienen una potencia nominal unitaria de 12,5 Mw, siendo la
produccion total, en 2019, de 63.540 Mwh.

B) Distribucién eléctrica

La distribucién eléctrica cuenta con una potencia instalada de 360 MW, entre las subestaciones:
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PARQUES DE INTEMPERIE SUBESTACIONES
1- Parque 220 Kv HC/REE 20- Torre E-4 Parque Minerales
2- Parque 132 Kv Subestacién Eléctrica de Entrega 21- PCI
3- Edificio Panel Central de Distribucién Entrega 22- BK-IMBA
SUBESTACIONES 25- Baterias Cok
4- Entrega 26- Sinter A
5- E-11 Chapa 27- Sinter B
6- Casa Bombas laminacién 28- EBUS Parque Minerales
7- E-12 Chapa 29- Parque de cok
8- E-13 Chapa 30- Compresores de aire
9- E-14 Chapa A- Subestacién Laboratorio
10- E-25 Carril C- Subestacién Depuradora General
11- E-28 Carril PUESTOS TRANSFORMACION
12- E-40 Alambron D- C. Transformacion Parque de Chatarra
13- E-41 Alambron E- C. Transformacién Pantano san Andrés
14- Aceria F- C. Transformacién Nave briquetas
15- Aceria Blooms G- C. Transformacion Taller central
16- Aceria Tto. Aguas Colada Continua H- Salas eléctricas E-26, E-27, E-28, E-29, E-30
17- Aceria Hornos Cuchara 1y 2 23- Bombas Norte HHAA
18- Sinter principal 24- Bombas Sur HHAA
19- Soplantes HHAA

ArcelorMittal

= ‘

Plano de
(71 FACTORIA GIJON

RED ELECTRICA

[ ] susestaciones v parques
() PEQUEROS PUESTOS de TRANSFORMACION

C) Suministro eléctrico de emergencia

Los grupos electrogenos de emergencia no tienen caracter general, sino que en cada
instalaciéon existen determinados servicios 0 procesos que se aseguran con grupos de
emergencia



COD.: PEFG
A PLAN DE EMERGENCIA Revision: 9
ArcelorMittal INTERIOR FACTORIA GIJON | Fecha: Marzo 2021
Péagina: 24 de 139
D) Vapor:

PARAMETRO Valor

Temperatura media 170°C

Presion media de la red 6 bar

PN disefio 16

Efectos No téxico

Consumo anual 180.000 tm

Los dos centros productores de vapor se encuentran en la Aceria y en la instalacién de Calderas
Auxiliares. Pudiendo considerarse consumidores todos los departamentos de la factoria, ya que
casi todos los sistemas que requieran de algun tipo de calefaccion son alimentados con vapor.
Desde el 2020, también hay dos centros de produccién en Baterias para sus procesos internos

El abastecimiento de vapor a los diversos consumidores de la factoria, se realiza en primer lugar
por las calderas de recuperacién del calor de humos de los 2 convertidores existentes en la

aceria.
Las calderas auxiliares de vapor, tienen ademas, las siguientes funciones:

a) Encargarse del abastecimiento de vapor durante los dias que esta parada la aceria.

b) Mantener constante la presién de vapor en la red.

c) Preparar el agua de alimentacion y de compensacion necesaria para las calderas de los
convertidores de aceria, refrigeracion en HHAA y consumo propio.

En la actualidad estan instaladas 3 calderas:

= 2 Calderas HKB de hogar Unico y triple paso disefiadas para una produccién maxima de
25 Tm/h de vapor recalentado a 6 bar y 185°C. Estan equipadas con un quemador dual
de GHA y GN SAACKE modelo SSB LCGE.

» 1 Caldera SULZER-MERCIER de doble hogar y paso simple, produccién maxima de 20
Tm/h, de vapor recalentado a 6 bar y 185°C. Equipada con dos quemadores duales de
GHA y GN SAACKE modelo SSB LCGE para alcanzar una producciéon maxima de 16
Tm/h de vapor con las mismas caracteristicas

E) Agua:

El agua procedente del Embalse es tratada en la depuradora. Entre el embalse y la depuradora,
situada en el margen interior del canal de desagle del embalse, se encuentra una arqueta
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denominada Arqueta reductora, a la que afloran las tuberias de agua de Cadasa y de agua del
embalse.

Desde ella, y también enterradas, salen las tuberias hasta otra arqueta, situada entre los
accelators, conocida como arqueta intermedia, y que se dirigen hacia los accelators, iniciandose
aqui, el proceso de floculacion.

El agua industrial es bombeada desde la planta depuradora, directamente a las redes de
distribucion, que enlazan con los depositos elevados.

Los depositos elevados, se encuentran situados fuera de la factoria, a una cota suficiente que
garantiza una presion de reposo de 4 kg en la red. Estan construidos en hormigén armado y
situados al sudeste de los centros de gravedad de mayor consumo: hornos altos, aceria y
laminaciones. El fondo se sitda a 42,5 metros sobre la cota “0” de la factoria.

Estan provistos de una camara de compuerta central, disponiéndose a ambos lados de la misma,
un depdsito de agua potable y uno de agua industrial.

Los voliumenes Utiles son:

- Agua industrial: 2200 m3
- Agua potable: 430 m3

El control de los niveles, tanto de agua potable como industrial, se realiza desde el panel central
de fluidos.

El agua destinada al consumo humano se toma directamente de la red de CADASA realizando
Unicamente un ajuste automatizado de cloro residual por medio de hipoclorito sédico en la
arqueta de salida

=  Aqgua de refrigeracién

Las caracteristicas de las torres de refrigeracion de la factoria son:

LOCALIZACION TT'SORF'{:’; N2 CELDAS CAPACIDAD ZONAS DESTINO
. ) Motor+variador ventilador principal,
. 3 3
Sinter A Evaporativo | 1 Vol: 4 m°de balsa 90 m°/hora compresor y arrancador.
. . . Ventilador principal y compresores
3 3
Sinter B evaporativo 1 Vol: 4 m3de balsa 90 m3hora inyeccion.
LDG Horno Cuchara Evaporativa | 1Vol: 275 m®de balsa | 275 m®hora Refrigeraciones Hornos Cuchara
LDG Planta R.H. Evaporativa | 1Vol: 90 m®de balsa | 400 m¥hora Clictito condansadores y refrigeracion
LDG Convertidores Evaporativa | 1 Vol: 45 m®de balsa 375 m¥hora Refrigeraciones convertidores
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LOCALIZACION | TEDDE Ne CELDAS CAPACIDAD ZONAS DESTINO
LDG Lanzas . . 3 3 Refrigeracion lanzas convertidores
Convertidores Evaporativa | 1 Vol: 45 m®de balsa 450 m®hora
LDG Maquina cerrada . . 3 3 Refrigeraciones CC Palanquilla
C.C. palanquilla Evaporativa | 1 Vol: 90 m®de balsa 500 m®hora
LDG Méquina abierta . . 3 3 Refrigeracion palanquillas
C.C. palanquilla Evaporativa | 1 Vol: 90 m®de balsa 300 m¥hora
LDG Maquina cerrada ) . 3 3 Refrigeracién CC Blooms
C.C. blooms Evaporativa | 2 Vol: 300 m°de balsa | 570 m°/hora
LDG Maquina abierta . . 3 3 Refrigeracion Blooms
C.C. blooms Evaporativa | 2 Vol: 285 m°de balsa | 830 m°hora
LDG Lingotera . . 3 3 Refrigeracién Lingoteras Palanquilla
C.C.Palanquilla Evaporativa | 1 Vol: 240 m°de balsa | 720 m°/hora
. . Refrigeracion apoyo circuito
3 3
LDG Torre refuerzo RH Evaporativa | 2 Vol: 180 m°de balsa | 850 m°hora condensadores RH
Tren Alambroén Tren . 3 Vol: 7000 méde 3 Todo el tren
(sucia) Evaporativa balsa 2.400 m%h
Tren Alambrén Horno Evaporativa 2 Celdas Vol: 1000 m® 750 m¥hora Horno, motores, sistemas hidraulicos y
(limpia) p de balsa lubricacién y Horno induccion
) ) 5 Torres: 6250 m3de Circuitos de agua de contacto y no
Chapa y perfiles Evaporativa balsas 5000 m3/hora contacto de trenes de Carril y Chapa
Eneraias Soplantes Motores y aceite lubricacién soplantes.
rinc? ales P Evaporativa | 3 celdas Vol: 50 m® 150 m®/hora Circuito cerrado con aportacién agua
princip desmineralizada.
Motores y aceite de lubricacién, aceite
. . 3 engrase, agua de cilindros de
Er?grg':: ciSaO plaes Evaporativa g ;losges. 30 m*de 78 m¥hora soplantes de emergencia. Circuito
9 cerrado con aportacion de agua
potable.
) ) 2 Torres: 5 m3 de 3 Refrigeracién circuito primario
Carril Evaporativa balsa 350 m¥hora Inductores HH
HHAA
) Refrigeracién C3 HA (Staves+sonda
3
_srg:?eB:mbas Norte Evaporativa 1 celda de 313m3 2.400 m%/hora movil+Val. Casquete+Brida Carter)
Refrigeracién HB
HHAA C1 (Toberas+lentejas VVC+Lenteja
" 3 Val. Rodete) y C2
_Srg:?eBé)mbas Norte Evaporativa 1 celda de 313m3 1000 m3/hora (toberones+Cuerpos VVC-+ Cuerpo
Val. Rodete+V. antiexplosion+ Cuellos
piquera +Sondas fijas+perfildmetro)
Refrigeracién HA
C1 (Toberas+lentejas VVC+ Lenteja
HHAA Val. Rodete)
Sala Bombas Norte Evaporativa 2 celdas de 126m3 1.000 m%hora
Torre C cada una C2 (toberones+Cuerpos VVC+ Cuerpo
Val. Rodete+V. antiexplosién +
Cuellos piquera +Sondas
fijas+perfilometro)
HHAA . 3 Refrigeracion C3 HB (Staves+sonda
S/Bombas Norte Torre D Evaporativa | 1 celda de 780m3 2400 m°/h mévil+Val. Casquete+Brida Carter)
HHAA Refrigeracion Carter de engranajes
) HA y HB, consumidores de NC y
S/Bom_bas Sur Torre 1 Evaporativa | 1 celda de 138m3 500 m3/h refrigeracion de hidraulicos y salas
(maquinaria) eléctricas
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2 TIPO DE o
LOCALIZACION TORRE Ne CELDAS CAPACIDAD ZONAS DESTINO
HHAA Refrigeracion HA y HB (tubos fondo
S/bombas Sur Torre 2 Evaporativa | 1 celda de 138m3 crisol+camisas coraza crisol+stave
(Riego externo) 1.100 m3/h piqueras+staves INBA+cafiones NC)
HHAA entre las 2
S/bombas Sur Torre 3 Evaporativa | 1 celda de 138m3
(Riego externo)
HHAA
S/bombas Sur Torre 4 Evaporativa | 1 celda de 138m3
(Lavado de gas)
HHAA 3 -
S/bombas Sur Torre 5 Evaporativa | 1 celda de 138m3 1800 m%h entre | Enfriamiento del agua de lavado de
las 3 gas del HAy HB
(Lavado de gas)
HHAA
S/bombas Sur Torre 6 Evaporativa | 1 celda de 138m3
(Lavado de gas)

F) Agua contra incendios

El agua contra incendios procede de la red general industrial, dotdndose en diversas
instalaciones de grupos de bombeo para alcanzar las presiones necesarias.

En caso de un incendio de dimensiones considerables, se podria utilizar el agua del embalse de
San Andrés para acopiar agua para el apagado, o bien de la red de abastecimiento municipal.
Asimismo, en caso de emergencia se podria utilizar agua de las torres de refrigeracién y red
industrial, y, por supuesto, la red de hidrantes.

G) Propano (sustancia SEVESO, sera descrita mas adelante)

Se almacena en dos plantas:

= Planta principal: cuenta con 3 depésitos de 115 m3, (345 m3 aprox. 150.000 kg. de propano
liquido). La instalacion dispone de un sistema de rociado de agua estacionaria como
proteccion contra el sobrecalentamiento, debido, por ejemplo, a la radiacién solar.

» Planta Parque Chatarra: Cuenta con 2 tanques de 30 m3 de capacidad, instalaciéon de agua
para refrigeracion de los tanques y estacion de bombeo para descarga y alimentacion de
propano liquido a los vaporizadores.

Este almacenamiento suministra el propano sélo al Parque de Chatarra, ademas de la zona
de descarga y almacenamiento, tiene la estacién de vaporizacién y suministro al consumo.

H) Gas Natural

En la ERM se pueden distinguir las siguientes zonas:
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Filtrado: tras la valvula de entrada un filtro vertical de cartucho limpia el gas.

Regulacion: en cada una de las lineas de regulacién existen dos reguladores montados en

serie.
Regulador Regulador Valvula VIS Valvula VIS i
Tarados . . i i Vélvula VES
principal monitor max min
Linea principal 3barg 3,5barg 4,1 bar.g Anulada * 4 barg
Linea reserva 2 barg 2,5bar g 4,2 bar g Anulada * 4 barg

- Medicién: se dispone de dos lineas de contaje, siendo la linea A la linea en funcionamiento
normal y la linea B para contrastacién del contador de la linea A. Cada contador lleva un
medidor de temperatura y otro de presidén asi como un corrector.

RED DE GAS NATURAL

La red de distribucién interior esta dividida en dos lineas (instalaciones receptoras), cada una
de las cuales esta compuesta por el conjunto de tuberias, asi como todos los accesorios y

elementos auxiliares necesarios para la correcta distribucion de gas natural.

Ambas lineas de distribuciéon se encuentran comunicadas mediante un juego de valvulas que
componen el llamado nudo H. Mediante este juego de valvulas se puede alimentar a cualquiera
de las dos lineas con gas procedente del gasoducto en servicio.

Ademas, consta de 1 colector de alta (16 bar) de llegada del gas suministrado por NATURGAS
hasta la ERM y de 1 colector de baja (3 bar) de conexién entre la ERM y el nudo H.

El punto de entrega de NATURGAS, se encuentra dotado de dos vélvulas de operacion; una
manual y otra automatica, que podra ser accionada desde el panel de Fluidos.

Instalacion receptora N2 1

La Instalacion receptora 1 se extiende desde la brida aguas abajo de la valvula GN-VM-NUDH-
003 hasta los distintos puntos de entrega:

» Camara de mezcla de los hornos de recalentar del tren de chapa
» Camara de mezcla de los hornos de normalizar del tren de chapa
» Camara de mezcla del horno de recalentar del tren de carril

* Horno de Alambrén

» Equipos varios de GN en Aceria LDG

= GAS LAB.
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Se dispone de los siguientes equipos de medicién de caudal en la red de distribucion de GN:

= Caudalimetro en el ramal que alimenta al Tren de Alambron.
= Caudalimetro en el ramal que alimenta a la Aceria LDG

La red dispone de puntos de inyeccién de nitrégeno para barrido e inertizacion. Los puntos de

inyeccion se encuentran en las siguientes ubicaciones:

= Ramal a alambrén: Pilar Fb1

= Ramal a LDG: Pilar O10

= Ramal a LDG: Pilar Z5

» Ramal para carril y chapa: Entre pilares Z5y Z6

= Ramal para carril y chapa: Entre pilares Z50 y Z51

Instalacién receptora N2 2

La Instalacién receptora 2 se extiende desde la brida aguas abajo de la valvula GN-VM-NUDH-

011 hasta la valvula de entrega a cada una de las instalaciones consumidoras:

» Calderas

= PCI

»= Calentamiento de torpedos
=  Sinter A

= SinterB

= Antorchas 1,2y 3
= Baterias de Cok

Se dispone de los siguientes equipos de medicion de caudal en la red de distribucion de GN:

= Caudalimetro previo a la valvula de entrega de PCI
= Caudalimetro previo a la valvula de entrega de calentamiento de torpedos

La red dispone de puntos de inyeccion de nitrégeno para barrido e inertizacion. Los puntos de
inyeccién se encuentran en las siguientes ubicaciones:

= NudoH

= Aislamiento a antorchas 1y 2. Pilar D25
= Entrega antorcha 1. Pilar D37

= Entrega a antorcha 2. Pilar D31

» Entrega a calderas. Pilar LC1
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= Entrega a PCI. Pilar ASA
» Entrega a secado de torpedos. Pilar BC17
» Entrega a Sinter A. Pilar S32

Los caudales maximos distribuidos son 12000 m3N/h en cada linea.
Las presiones en la red de distribucion son:
=  Presion real: 3 bar

» Presion de disefio (PN): 16 bar

[) Aire comprimido

La instalacién de compresores, abastece de aire comprimido a los diferentes servicios
consumidores de la factoria, manteniendo una presién constante en la red de entre 6 y 7 kg/cm?.
Existe dos ramales de distribucion, uno de ellos para la zona de laminaciones y el otro para el
resto de consumidores.

El rack de tuberias se encuentra en la superficie, exceptuando el aporte a depuradora, parque
de chatarra y Pera que se encuentra enterrado, con una PN de disefio de 16 bar.

La instalacion esta constituida por la sala de bombas, con 11 compresores instalados, con sus
correspondientes tuberias para toma de aire, salida a la red general, agua de refrigeracion y los

armarios de fuerza y grupos de excitacion:

- 4 compresores Atlas Copco Tipo GA 250.
- 1 compresores Atlas Copco Tipo ZH7000
- 4 compresores Kaeser tipo KA

- 1 compresor Ingersoll Rand tipo Centac

1.1.6.3 Gestion medioambiental

Sistemas de Tratamiento de residuos

La gestion de los residuos tiene vital importancia, ya que las propias caracteristicas de las
distintas etapas de fabricaciéon de acero permiten que muchos residuos por su alto contenido en
Fe, sean reincorporados al ciclo de vida de las materias primas, permitiendo su reciclado dentro
del mismo proceso siderlrgico, con un importante ahorro en el consumo de materias primas y

una mejora en la eficiencia energética de todo el proceso.

Las instalaciones que permiten estas altas tasas de reciclado son, principalmente:
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* La planta de aglomeracién de polvos y lodos siderurgicos (reciclando polvos y lodos de
aceria LD, polvos recogidos en captaciones situadas en distintos puntos del proceso siderurgico,
lodos de laminacién, etc.) cuyo origen es de ambas factorias.

« La planta de sinterizacién, que consume material pelletizado fabricado en dicha planta de
aglomeracién, asi como otros residuos que por sus caracteristicas pueden ser reciclados via
sinterizacion (cascarillas de procesos de laminacién, barreduras, etc.).

» Regeneracién de acido de limpieza de la banda utilizado en las instalaciones de decapado
de la Factoria de Avilés, para ser de nuevo utilizado en dicho proceso, y recuperando también
una importante cantidad de 6xidos de hierro, que son vendidos como materia prima en otros

procesos industriales.

En la gestién de residuos, también destacan las labores de regeneracion de aceites usados y
fabricacion de grasas con el objeto permitir que los aceites regenerados vuelvan al proceso
productivo con la misma calidad. Por tanto, se evita el consumo de aceites virgenes en
importantes cantidades que serian necesarios para el buen funcionamiento de las distintas

instalaciones, promoviendo una gestion sostenible y eficaz tras su utilizacién.

Asimismo, se dispone en el Parque de Carbones de Abofio de una planta autorizada para la
valorizacion del residuo peligroso denominado “Tinol” y otros aceites residuales, que son
anadidos al carbon de coquizacion para conferirle mejores propiedades para su utilizacion en las
Baterias de cok, y permitiendo el reciclado del mismo con plenas garantias.

La implantacion del Sistema de Gestion Ambiental en ambas Factorias, certificado segun la
norma ISO 14001, ha dado lugar a la promocién entre todo el personal, tanto propio como ajeno,
de un sistema de recogida selectiva por medio de contenedores de distintos colores, que permite
reciclar papel, cartén, envases y otros residuos por parte de todos los trabajadores.

Por dltimo, cuando todas las anteriores operaciones no son posibles, las acciones van

encaminadas a la gestion adecuada a través de vertederos.

En la factoria de Avilés, se dispone de un vertedero propio de residuos no peligrosos, vertedero
del Estrellin, al cual se destinan los escombros de escoria LD no reciclados, lodos, basuras de
fabrica, etc. procedentes de ambas factorias.

En cuanto a los residuos peligrosos producidos, parte se gestionan a través del vertedero propio
denominado “Cantera de Dolomia” situado en la Factoria de Gijon,
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Tanto los residuos no peligrosos, como peligrosos no autorizados en los anteriores vertederos
se gestionan a través de gestores externos autorizados por la Administracién, como p.e. es el
caso de COGERSA

Se dispone de normativa interna de gestion de residuos, tanto no peligrosos como peligrosos,
asi como, para la gestion de residuos con los vertederos propiedad de ArcelorMittal (Estrellin
situado en la Factoria de Avilés y Cantera de Dolomia situado en la Factoria de Gijén) que forman
parte de la documentacién de los Sistemas de Gestion Ambiental implantados.

Red de alcantarillado y sistemas de evacuacion de aguas residuales

En la factoria de Gijén, las aguas industriales, de refrigeracion y sanitarias, son tratadas en
diversas estaciones de depuracion, previo a su vertido a dominio publico hidraulico: rio Abofio y

rio Pinzales.

En la siguiente tabla se relacionan los principales sistemas de depuracion ubicados en esta

SISTEMAS DE TRATAMIENTO EXISTENTES

- EDAR Biol6gica Baterias de Coque

factoria:

- Planta de tratamiento de lixiviados de la Cantera de Dolomia
- Planta de tratamiento de lixiviados de Somonte

- EDAR de Remel

- EDAR Tren de Chapa-Carril

- EDAR Alambrén

- EDAR HHAA

- EDAR Aseos Rio Pinzales

- EDAR Aseos Rio Abofio

Dispositivos de control y recogida de agua contra incendios

Dada la configuracion y amplitud de las Factorias no existen balsas de retencion para las aguas
en caso de incendios. Parte del agua utilizada se evaporaria, y otra se iria por la red de colectores
existentes. No obstante, ArcelorMittal dispone de un Sistema de Gestién Ambiental implantado
y certificado en ISO 14.001 en ambas factorias, y dentro de las actuaciones ambientales
correspondientes a la preparacion y respuesta ante emergencia ambiental en caso de incendio
existe la premisa de sellar o cegar por parte del Servicio de Bomberos las alcantarillas existentes
en el area de actuacion para evitar ese potencial hecho.
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1.1.7. Sustancias peligrosas (RD 840/2015)

El establecimiento industrial queda afectado por la legislacion vigente en materia de prevencién
de Accidentes Graves en los que intervengan sustancias peligrosas, Real Decreto 840/2015, de
21 de septiembre, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos inherentes a los
accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas.

Las sustancias y sus caracteristicas que estan afectadas serian:

Sustancia Estado | Cantidad | Categoria | Frases H H P E
Peligro Peligro Peligro
salud Fisico Medio

Ambiente

GAS GHA Gas 115,5 P2y H2 H220 - H331 X X

GAS GCK Gas 28,4 P2 H220 X

Gasodleo Liquido 406 | Nominada H226 y H411 X X

Biodiesel Liquido 7 | Nominada H226 y H411 X X

Alquitran Sélido 944 E2 H411 X

Propano Gas 160,7 | Nominada H220 X

Oxigeno Gas 55 | Nominada H270 X

Hipoclorito Liquido 184 E1 H400 y H411 X

Carburo calcico Sélido 400 02 H260 otros

Acido acético Liquido 45 P5c H226 X

Diluyente YSR Liquido 1 P5c H225 X

Pintura YPR2 Liquido 1 P5c H225 X

Acetileno Gas 0,1 Nominada H220 X

La presencia de sustancias en cantidad superior al valor umbral, Gas de Horno Alto y Alquitran,
para P peligros fisicos y para E sustancias con peligro para el medio ambiente respectivamente,
supone que el establecimiento se encuentra afectado a NIVEL SUPERIOR.

La ratio/sumatorio, aunque no es obligatorio realizarla una vez que el establecimiento se
encuentra afectado a nivel superior como se ha indicado, muestra los siguientes valores para la

factoria de ArcelorMittal Gijon, indicando que:

= P con peligro Fisicos utilizando las cantidades umbrales de la COLUMNA 3 supera la
unidad (ratio = 3,725 > 1), el establecimiento queda afectado a nivel superior.

= E con peligro para el Medio Ambiente, utilizando las cantidades umbrales de la
COLUMNA 3 supera la unidad (ratio = 2,223 > 1), el establecimiento queda afectado a
nivel superior.



Gas extremadamente inflamable

Gases inflamables de las categorias 1 0 2

COD.: PEFG
P PLAN DE EMERGENCIA |~ .
ArcelorMittal INTERIOR FACTORIA GIJON | Fecha: Marzo 2021
Pagina: 34 de 139
SUSTANCIA FRASES H Clasificacion Anexo | Parte | RD840/2015
P2
H 220

Acido acético

Liquidos y vapores inflamables

Gas GHA'
H 331 H2
Toéxico en caso de inhalacion Toxicidad Aguda Categoria 3, via de
exposicion por inhalacién.
H 220 P2
2
Gas GCK Gas extremadamente inflamable Gases inflamables de las categorias 1 0 2
H 400
Muy téxico para organismos E1
acuéticos Peligroso para el medio ambiente en la cat.
Hipoclorito H 411 aguda 1y crénica 1
Téxico para los organismos Eo
acuaticos, con efectos nocivos Peligroso para el medio ambiente en cat. cronica 2
duraderos 9 P )
H 411 E2
_— Toxico para los organismos ; ; ; ani
Alquitran acuAticos, con efectos NOGivos Peligroso para el medio ambiente en cat. crénica
duraderos 2
H226 P5c LIQUIDOS INFLAMABLES

Liquidos inflamables de las categorias 2 6 3

Carburo célcico

H 260
En contacto con el agua desprende
gases inflamables que pueden
inflamarse espontaneamente

02
Sustancias y mezclas que, en contacto con el
agua, desprenden gases inflamables de cat. 1.

Diluyente YSR

H 225
Liquido y vapores inflamables

P5c LIQUIDOS INFLAMABLES

Liquidos inflamables de las categorias 2 6 3

Pintura YPR2

H 225
Liquido y vapores inflamables

P5c LIQUIDOS INFLAMABLES

Liquidos inflamables de las categorias 2 6 3

SO OO © OPe

Nota 1.- Gas Hornos Altos.- 50% Nitrégeno, 24 % monoéxido de carbono, 21 % Diéxido de carbono, 3 % Hidrégeno.

Nota 2.- Composicion del Gas GCK: 47 % metano, 12 % hidrégeno, 9 % diéxido de carbono, 18 %

nitrégeno, 0,13 mondxido de carbono

SUSTANCIA FRASES H Clasificacion Anexo | Parte 2 RD840/2015
H 226
Gaséleo B/ Liquidos y vapores inflamables Nominada
Biodiesel Hat1 34.Productos derivados del petréleo
lodiese Téxico para los organismos acuaticos, ) u v p
con efectos nocivos duraderos

H220 Nominada Anexo I. Parte 2.

Propano 18.Gases inflamables licuados cat 1

Gas extremadamente inflamable

y2 y gas natural.
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SUSTANCIA FRASES H Clasificacion Anexo | Parte 2 RD840/2015
H270 Nominada ﬁ
Oxigeno Puede agravar un incendio, .
g : comvburrgntla I 25.0xigeno.
Nominada
. H220
Acetileno Gas extremadamente inflamable 19.Acetileno

Anexo IX.- Fichas de Datos de Seguridad

Almacenamientos:

CANTIDAD PROCESO ALMACENAMIENTO
MAX 2
SUSTANCIA LOCALIZACION
ALM“A)CEN Presiéon | Temp | Presion Temp (<C)
(bar) | («C) | (bar) P
0,06/ ;
GAS GHA 115,5 018 A 0,79 A Gasometro HHAA
GAS GCK 115,5 Amb Gasoémetro GCK
Alquitran 400 + 400 1,5 80 120 max | Subproductos Baterias Cok
Acido acético 45 1,6 Amb Amb Subproductos Baterias Cok
150 P. Principal: 3 depositos de 115 m®
Propano 10,7 3 50 7 25 P. Chatarra: 2 depoésitos de 30 m®
Ferrocarriles “cocherén” 2 x 100 m?
HHAA Taller 1 dep6sito 10 m®
LDG Grupo emergencia 1 depdsito 5 m?
Gaséleo 240 A A A fupo emergencia 1 depos!
Embalse 1 depésito 3 m®
Soplantes 1 depésito 3 m®
Depuradora General 1 dep6sito 15 m®
Depuradora General 1 depédsito 30 m®
HHAA BBSur 1 deposito 4 m®
. . HHAA BBNorte 1 depdsito 5 m®
Hipoclori 4 A A
poclorito 6 LDG Blooms 1 deposito 2,5 m®
Chapa Depuradora 1 dep6sito 20 m?
Alambrén T Refrig. 1 depdsito 5 m®
Oxigeno 55 Nippon Gases 5 depésitos 273 m®
. Chapa Depuradora depoésito 2 m®
A
Biodiesel / A A A Chapa Puerta 8 dep6sito 5 m®
Ca,lrb.uro 400 A A Desulfuracion 2 depositos 243 m®
célcico
Diluyente S
1 A A A A Chapa almacén pintura puerta 8
YSR
Pintura YPR2 1 A A A A Chapa almacén pintura puerta 8
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CANTIDAD PROCESO ALMACENAMIENTO
MAX 2
SUSTANCIA LOCALIZACION
ALM(tA)CEN Presion | Temp | Presion Temp (2C)
(bar) | (¢C) | (bar) P
Acetileno 0,1 1,5 20 Almacén general Gases Botellas
Valvulas
Ne Volumen/ Altura / .
SUSTANCIA . . Diametro X Seguridad Temp.
Depositos Util m3 Longitud
N2 Diametro
1
Gas GHA i
Gasometro 80.000 41,45 67,64 4 500 mm
HHAA
MAN
Gasdémetro
Gas GCK 80.000 41,45 67,64 3 500 mm
MAN
_ 9965- 120° disefio
Alquitran 2 400 + 400 9000 6935 2 50 80° proceso
Acido acético 1 49 3500 5100 No Ambiente
Propano 3 3x115/ 4
3,2m 15,8 m 4 -25
Planta principal Horizontal 101 (20 Kg/cm?)
Propano 2 4
31/28 2,3 8,15 4 -25
Parque Chatarra Horizontal (20 Kg/cm?)
5 273 m®
Oxigeno 1 2" (30 bar) Ambiente
verticales 55t
Gasodleo 2
2x 100 m® 3000 mm 14705 mm 1 50 Ambiente
Ferrocarriles Horizontales
Gasoleo
1 3 Ambiente
Soplantes
Gasoleo
1 15 Ambiente
Depuradora
Gasoleo
1 3 Ambiente
Embalse
Gasodleo
1 5 1500 3130 Ambiente
LDG Grupo emerg
Gasoleo
1 10 1850 4510 Ambiente
HHAA Taller
Biodiesel 1
2 - 1,2x3 15
Chapa Depuradora tanque
Biodiesel 1 5 1600 3 15
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Valvulas
Ne Volumen/ Altura/ -
SUSTANCIA . , Diametro X Seguridad Temp.
Depositos Util m2 Longitud
Ne Diametro
Chapa puerta 8
Hipoclorito
1 15 2,9 4,7 Ambiente
Depuradora General
Hipoclorito 1
20 2900 H= 3180 Ambiente
Chapa Depuradora Doble pared
Hipoclorito
1 4 Ambiente
HHAA BBSur
Hipoclorito
1 5 Ambiente
HHAA BBNorte
Hipoclorito 1
5 1800 2470 no Ambiente
TR Alambrén Doble pared
Hipoclorito 1
2,5 Ambiente
LDG Blooms Doble pared
Hipoclorito 1
5 1800 2470 No Ambiente
Alambrén Depuradora Doble pared
Hipoclorito
1 1,5 1000 1600 no Ambiente
Alambrén TR
Hipoclorito
1 10 1700 2900 no Ambiente
LDG Sector IV
Hipoclorito
1 2 1400 1600 no Ambiente
LDG Palanquilla
Carburo Calcico 240 m®
2 5600 11980 Ambiente
Desulfuracién HHAA 2x200t
Recipientes méviles
SUSTANCIA ALMACEN RECIPIENTES
DILUYENTE YSR Chapa almacén pinturas Envases de 5,10 251.
PINTURA YPR2-1 Chapa Almacén pinturas Envases de 5, 10,25 1.
ACETILENO Almacén general Botell6n 40 I. 7 Kg.

Conducciones
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Presion T Caudal Diametro | Longitud
FLUIDO Material Espesor tipo
(bar) (°C) (md/h) mm m P P
Caudal
Ambi medio A I
. mbien 800.000 _ cero a _ .
Gas GHA 0,06-0,18 te 250-1400 carbono 6-12 Aérea
60.000 5700
Gas GHA Ambien Acero al .
estufas HHAA 0,18 te 120.000 x 2 1.600 carbono 10 Aérea
Gas GHA Acero al .
(exterior) 0,12-0,15 Amb 575.000 2.800 carbono Aérea
Gas GCK Acero al
C’ok- 620 mca 1.400 300 carbono Aérea
Gasémetro
Gas GCK
Compresores 8 300 400 ﬁ:?brgn?)l Aérea
a HHAA
Gas GCK
Compresores ) . Acero al .
a 620 mca Varias Varias carbono Aérea
Consumidores
Acero al .
Propano 4 40 10-400 kg/h 25-200 2480 carbono 4-6 Aérea
. Alta 17 19.000 Acero al .
Oxigeno Baja 6 Amb 26.000 25-450 6156 carbono 6-12 Aérea

Condiciones de entreqa

El gas producido por los Hornos Altos (GHA), enlaza con las distintas instalaciones de la propia

factoria asi como con la Central Térmica de Abono de Hidrocantdbrico que consume el
excedente de ArcelorMittal. El gas se envia por medio de una tuberia de unos 4 Km de longitud
con 2800 mm de didmetro.

El gas producido por Baterias de Cok (GCK),

El gas procedente del proceso de coquizacion se envia por tuberia de 1400 mm hasta el
gasémetro, 300 m. de longitud y presion 620 mca.

El Gasémetro de 80.000 m?3, con una presién de 620 mca, actlia de soporte y desde compresores
se envia el gas a consumidores: Tren de Chapa, tren de Carril, etc. con una presion de 620 mca.
Ademas, se suministra gas al Horno Alto B por conduccién de 400 m. DN300 y presién de 8 bar.

El oxigeno procede de la planta de Nippon Gases proxima a la factoria, y se recibe a 25 kg/cm2

de presion reduciéndose a 16 kg/cm2 .

El propano procede de suministros externos mediante transporte por carretera en cisternas en
forma liquida y se gasifica en la Aceria, en Hornos Altos y en Laminacién. Las cisternas suelen
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tener una capacidad nominal de 51 m3 y el transporte se realiza a temperatura ambiente y su
correspondiente presion de vapor.

El Hipoclorito sddico se recibe en camiones cisterna o camiones caja (GRG'’s): ambos a presion
atmosférica y temperatura ambiente. Los camiones cisterna suelen ser de 24 toneladas y se
descargan a través de una manguera de 100 mm y a un ritmo de 20 m3/h.

El gasoleo se recibe en camiones cisterna a presion atmosférica y temperatura ambiente.
El acetileno se recibe en botellones a 20 kg/cm? presién y temperatura ambiente.
El Carburo calcico se recibe en camiones cisterna a presién atmosférica y temperatura ambiente.

Las pinturas y diluyentes se reciben en camiones de transporte, en envases de 56 25 .

Cubeto, tipo, capacidad y existencia de vias de evacuacion

ALQUITRAN
Cubetode 60 x 16 x 1,8

ACIDO ACETICO

Cubetode 5,5x8x 1,7
GASOLEO:

Transportes Ferrocarril

Cubeto de retencion hormigén de 35 x 14 x 1m., capacidad 490 m?3

Energias Soplantes

Cubeto de retencion con un pequerio depésito de 100 |. para recogida de fugas.

Energias Depuradora

Cubeto de retencion de hormigén de 6 x 3 x 0,95 m.

Energias Embalse

Cubeto de retencién de hormigon.

Aceria LDG Grupo de emergencia

Cubeto de hormigén de 4,6 x 3 x 0,38
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Hornos Altos Taller

Cubeto de hormigén de dimensiones 5500 x 8250 x 560 mm, en el que esta incluida la
cimentacion del depdsito, rodeado en todo su perimetro por una valla metalica con acceso
dotado de cerradura. El fondo del cubeto esta desnivelado hacia una arqueta situada en una

de sus esquinas

Chapa Grupo de emergencia depuradora

Cubeto de retencién construido en bloque de hormigén con recubrimiento hermético interior:
1,15x 1,40 x 2,60 m.

Chapa Depdsito exterior Biodiesel Puerta 8

Cubeto de retencion en ladrillo y con tejado: 0,5 x 3 x 4 m.

HIPOCLORITO SODICO

Energias Depuradora General

Cubeto de retencion de 6900 x 5100 x 1000 mm. de hormigdn armado y recubierto con PRFV,
caida hacia arqueta estanca de bombeo de 500 x 500 x 500 mm. Pintado. Dispone de un
realce de 300 mm en la losa del cubeto para colocar el tanque. Al cubeto se accede a través
de 2 escaleras de acero pintado.

Chapa Depuradora

Cubeto de retencién de hormigén de 5040 x 3760 x 680 m.

Aceria LDG Bloms

Depésito de doble pared, sin cubeto.

Hornos Altos Bombas Norte

Cubeto de retencién de hormigén de medidas de 3800 x 3800 x 500 mm. Desde el depdsito
se dosifica hipoclorito a las torres A, C y D.

Hornos Altos Bombas Sur

Cubeto de retencién, compartido con dos productos quimicos Gengard (anticorrosivo),
AZ8104 (inhibidor). Cubeto de hormigén de 4850 x 3000 x350 mm.

Alambrén Depuradora
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Cubeto de retencion de 36800 x 2900 x 580

Alambrén Torre de Refrigeracion

Cubeto de hormigén: 3,25 x 2,55 x 0,6 m.

En las tablas siguientes se recogen algunos datos importantes para la evaluacion del riesgo

de estas sustancias:

OXIGENO

Proceso/s en que interviene:

Hornos Altos, PCI, Aceria, Laminacién y Parque de Chatarra.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (2C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)
16/6 Ambiente 16/6 Ambiente

Transformaciones fisicas que pueden generar riesgos:

El gas es mas denso que el aire.

con riesgo de fuego y explosién.

Transformaciones quimicas (reacciones secundarias) que pueden generar riesgos:

La sustancia es un oxidante fuerte y reacciona violentamente con materiales combustibles y reductores,

indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 55 t (Presién = 16/6 kg/cm? y Temperatura = ambiente).

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
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PROPANO

Proceso/s en que interviene:

Hornos altos, Aceria, Laminacién y Calderas.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (°C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)
3 60 7 -25

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

Los gases licuados del petréleo (G.L.P.), deben su peligrosidad basicamente a su inflamabilidad, aunque
presentan un riesgo importante para personas y bienes si se escapan en forma de liquido, debido a las
bajas temperaturas que alcanzan por el fendmeno de descompresién subita o "flash".

El contacto con estos liquidos frios puede causar congelaciones, que pueden ser muy graves si la
exposicion es prolongada. Las propiedades de muchos materiales de construccion y estructurales,
particularmente los plasticos y el acero al carbono, se ven afectados por las bajas temperaturas;
generalmente se hacen quebradizos y pueden provocar fallos estructurales. A ello hay que anadir la
posibilidad del bloqueo de valvulas de cierre por congelacion, lo que imposibilita la interrupcion del flujo
de producto.

Como gases inflamables, su comportamiento es del maximo interés, presentando dos clases de riesgos
fundamentales, explosiones por combustion e incendios, estos Ultimos en caso de que la mezcla aire-
combustible no sea lo suficientemente grande en volumen, o el grado de confinamiento no sea el
suficiente, o si se encuentra una fuente de ignicién prematuramente y se aborta la explosion.

Dentro del recipiente en que se almacenan, los gases licuados tienen un comportamiento complicado en
caso de un calentamiento del mismo. Primero, la fase gaseosa esta sujeta a los mismos efectos que los
gases comprimidos; segundo, el liquido tiende a dilatarse comprimiendo méas al vapor; finalmente la
presion de vapor del liquido aumenta al aumentar su temperatura. Estos tres efectos se combinan dando
por resultado un aumento de presién cuando se calienta el recipiente, que puede provocar el estallido del
mismo (BLEVE).

Por el conocimiento previo y la experiencia en estudios similares, se puede determinar que la principal
causa iniciadora de una explosion BLEVE es la incidencia directa de una llama, provocando el
debilitamiento del material y la posterior explosion.

Sea cual sea la causa primera de la llama (incendio circundante o dardo de fuego), se requiere un periodo
de tiempo importante (del orden de 30 minutos y superiores).

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 160 t (Presién = 7 kg/cm? y Temperatura = -259).
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GHA - GAS DE HORNOS ALTOS

Proceso/s en queinterviene:

Hornos Altos, PCI, Laminacién, Calderas de vapor, Térmica de Abofo.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:
PROCESO ALMACENAMIENTO

Presion (bar) Temperatura (°C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)

0,06/0,18 Ambiente 0,79 Ambiente

Transformaciones fisicas que pueden generar riesgos:

El gas es mas denso que el aire y puede desplazarse hasta fuentes de ignicion alejadas. El rango de formar mezcla
explosiva con el aire es muy amplio y los riesgos anteriores se agudizan con el de explosion.

Transformaciones quimicas (reacciones secundarias) que pueden generar riesgos:
El fuego puede producir productos de combustién peligrosos: CO», HO y CO (deficiencia de oxigeno). No

compatible con sustancias comburentes.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 114,5 t (Presion = 0,79 kg/cm? y Temperatura = ambiente).

GAS DE COK GCK

Proceso/s en que interviene:

Generacién de vapor, Hornos de recalentar TBC, Hornos de recocido, Secado de torpedos, Secado y
calentamiento de convertidor y cucharas.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (°C) Presion (bar) Temperatura (°C)
0,06 20-30 0,06 20-30

Transformaciones fisicas que pueden generar riesgos:

Este gas por ser mas ligero que el aire asciende rapidamente disminuyendo el riesgo. El rango de formar mezcla
explosiva con el aire es muy amplio y los riesgos anteriores se agudizan con el de explosiéon.

Transformaciones quimicas (reacciones secundarias) que pueden generar riesgos:

El fuego puede producir productos de combustién peligrosos: CO», HO y CO (deficiencia de oxigeno).

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 6,3 t (Presién = 0,06 bar y Temperatura = 15 °C).
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GASOLEO

Proceso/s en que interviene:

Combustible para Locomotoras, vehiculos, carretillas, bombas DCI, grupos electrégenos y calefaccion.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO

Presion (bar) Temperatura (2C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)

Atmosférica ambiente Atmosférica Ambiente

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

Producto estable a temperatura ambiente.
Puede producir monéxido de carbono y vapores irritantes, en caso de combustién incompleta.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 240 t (Presion =atmosférica y Temperatura = -ambiente).

BIODIESEL

Proceso/s en que interviene:

Combustible para carretillas, talleres, grupos electrégenos y calefaccion.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (2C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)

Atmosférica ambiente Atmosférica Ambiente

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

Producto estable a temperatura ambiente.
Puede producir monéxido de carbono y vapores irritantes, en caso de combustién incompleta.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 7 t (Presion = atmosférica y Temperatura = ambiente).
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ALQUITRAN

Proceso/s en que interviene:

Separacion del agua amoniacal , almacenamiento y venta al exterior

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (°C) | Presién (kg/cm?) | Temperatura (°C)
0a1l,5bar 80°C 1,5 80°C

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

Oxidos de carbono. Oxidos de nitrégeno. Oxidos de sulfuro.
PAH (hidrocarburos aromaticos policiclicos).

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 800 m? (Presién =1,5 y Temperatura = 809).

HIPOCLORITO SODICO

Proceso/s en que interviene:
Tratamiento de agua.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO

Presion (bar) Temperatura (2C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)

Atmosférica Ambiente Atmosférica Ambiente

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:
Al descomponerse por alta temperatura genera gases: 6xido de cloro, cloruro de hidrégeno, cloro, lo que en caso de
estar contenido en un recipiente puede provocar aumento de presion e incluso la rotura del recipiente.

Esta descomposicion también se produce con el paso del tiempo. La temperatura, la accién de la luz o la presencia
de algunos metales (cobre, niquel, cobalto, etc, pero no el hierro o el magnesio) catalizan esta descomposicion.

En contacto con &cidos libera gases téxicos: cloro

Estable bajo condiciones recomendadas de almacenamiento.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento 76 t en total, (Presién =atmosfércia y Temperatura = ambiente).
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CARBURO CALCICO

Proceso/s en que interviene:

Planta de desulfuracion
Desulfuracién del arrabio, inyeccién de carburo para bajar el azufre hasta limites aceptables.

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO

Presion (bar) Temperatura (2C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)

Atmosférica Ambiente Atmosférica Ambiente

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

En contacto con agua libera gases que pueden inflamarse espontdneamente Acetileno, CaO, Ca (OH) 2
Fuerte reaccién exotérmica en contacto con acidos
Reacciona con oxidantes

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 400 t (Presiéon =atmosférica y Temperatura = ambiente).

ACETILENO

Proceso/s en que interviene:

Tareas de oxicorte y soldadura en Chapa, Carril, Parque Minerales y Sinter

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:
PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (°C) | Presién (kg/cm?) | Temperatura (°C)
1,5 - 20

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

Productos con riesgo de descomposicién no se deben producir en condiciones normales de
almacenamiemto y uso.

Puede reaccionar violentamente con materias oxidantes

Puede formar mezclas explosivas en el aire

Puede descomponerse violentamente a altas temperaturas y/o presion

Puede explotar incluso en ausencia de aire.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 0,1 t (Presién = 20 kg/cm?).
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DILUYENTE PARA PINTURAS (YSR 1-1 THINNER)

Proceso/s en que interviene:

Diluyente para barnices y pinturas, para pintado de chapa metélica

PROCESO ALMACENAMIENTO

Presion (bar) Temperatura (°C) | Presién (kg/cm?) | Temperatura (°C)

Atmosférica Ambiente Atmosférica Ambiente

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

En caso de incendio libera CO y 6xidos azoicos NOx
Inflamable, puede liberar vapores exlosivos
No se conocen productos de descomposicion peligrosos.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 1 t (Presion =atmosférica y Temperatura = -ambiente).

PINTURA YPR2-1

Proceso/s en que interviene:

Pintado y recubrimiento de chapa metalica

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:

PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (°C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)

Atmosférica Ambiente Atmosférica Ambiente

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

No se conocen reacciones peligrosas ni productos de descomposicion peligrosos.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 1 t (Presion =atmosférica y Temperatura = -ambiente).
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ACIDO ACETICO

Proceso/s en que interviene:

Utilizado en la Depuradora bioldgica para tratamiento del agua por su accién de mantenimiento de bacterias

Presion y Temperatura, en proceso y almacenamiento:
PROCESO ALMACENAMIENTO
Presion (bar) Temperatura (°C) | Presion (kg/cm?) | Temperatura (°C)
1,6 Ambiente Atm Ambiente

Transformaciones fisicas y quimicas que pueden generar riesgos:

Producto inflamable liquido y vapores

Producto que al ser calentao puede formar mezclas explosivas

Producto que puede provocar quemaduras graves en la piel y lesiones en los ojos

Estable en condiciones normales de almacenamiento y uso.

Posibles reacciones violentas:
Peligro de explosion: percloratos, permanganatos, peréxidos organicos y autorreactivas
Reacciones fuertes: aldehidos, hidroxido alcalino, alcoholes, lejia, acido nitrico

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con
indicacion de presion y temperatura*:

Almacenamiento: 45 m3 (47 T), Presién impulsién= 1,6 bar.
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1.2 Evaluacion del riesgo

Definicion de riesgo:

Los riesgos se definen como los posibles fenédmenos o sucesos de origen natural o generados

por la actividad humana que pueden dar lugar a dafos para las personas, sus bienes y/o el

medio ambiente.

1.2.1 Identificacion de Riesgos

Los riesgos significativos capaces de generar una situacion de emergencia, y por tanto active el

plan de emergencia serian:

» Riesgos naturales

Climaticos y meteoroldgicos: fendmenos meteoroldgicos adversos

Sismicos y/o del terreno

= Riesgos del entorno social

= Riesgos propios de la actividad productiva

Incendio de edificios, naves industriales, etc.

Fuga de gas toxico y/o corrosivos.

Vertidos de sustancias quimicas.

Explosiones en depodsitos o conducciones de gas.

Transporte de mercancias peligrosas

Accidente en el transporte ferroviario de arrabio entre Factorias.

Incidente con radioactividad.

= Riesgos propios con efectos al exterior

Accidentes graves
Situaciones de emergencia en la presa de San Andrés.

» Riesgos medioambientales

Riesgos medioambientales

Riesgos medioambientales de las sustancias SEVESO

1.2.2 Evaluacion de riesgos

1.2.2.1 Riesgos naturales
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1.2.2.1.1 Climaticos y meteoroldgicos

Para la evaluacion del riesgo producido por fendmenos meteorologicos se toma como
referencia los datos referenciados en el Plan Nacional de Prediccién y vigilancia de

meteorologia adversas.

A efectos de planificacion por Proteccién Civil, la factoria se ubica en el ambito del Litoral
Occidental Asturiano. Los responsables de seguridad de la factoria estan incluidos en el
aviso/alerta sobre fenémenos adversos, informacion que es difundida a todos los niveles.

Los valores umbrales y niveles de aviso que el Instituto Meteorol6gico Nacional asigna para los
posibles fenémenos, son:

Niveles Viento Lluvia Nieve TO TO Tormentas
min max

Amarillo 80 40 mm/12 h 2 cm/24h -1 34 Tormentas generalizadas con posibilidad
de desarrollo. Lluvias localmente fuertes
y/o vientos localmente fuertes y/o granizo
inferior a 2 cm.

Naranja 100 80 mm/12 h 5cm/24 h -4 37 | Tormentas ~ muy organizadas vy
30 mm/1 H generalizadas. Es posible que se puedan
registrar lluvias localmente muy fuertes
y/o vientos localmente muy fuertes y/o
granizo superior a 2 cm. Es posible la
aparicion de tornados

Nivel amarillo.- no existe riesgo para la poblacion, aunque si para alguna actividad concreta
Nivel naranja.- riesgo meteoroldgico importante

Nivel rojo.- riesgo meteoroldgico extremo.

Inundacion

El riesgo de inundacién puede deberse a: desbordamiento de cauces fluviales o bien a incidente
en la presa de San Andrés, clasificadas en la categoria A por su riesgo potencial derivado de
la rotura o funcionamiento incorrecto, dispone de Plan de Emergencia de la Presa, segun la
Directriz Basica de la Planificacion de Proteccion Civil ante el Riesgo de Inundaciones.

1.2.2.1.2 Sismicos y/o del terreno
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La peligrosidad sismica del territorio nacional se define por medio del mapa de peligrosidad
sismica que aporta el valor de gravedad, expresado por la aceleracién sismica basica “ab”,
correspondiente a un periodo de 500 afnos.

Segun la directriz basica de planificacion de proteccion civil ante el riesgo sismico y los mapas
de riesgo sismico, se tendran en cuenta areas donde sean previsibles seismos de intensidad
igual o superior al grado VI.

L . PRELIGROSIDAD  SISMICA DE ESPAN LRIODO DE KETOW

Wz

.- . “.

3 = Fru s
- o - . o

LA D PELIGROMDAD  SISACA
NORMA SISMORRESISTEINTE
Pariode de Retarro 500 Ao

Mapas de peligrosidad sismica para periodo de retorno de 500 afos (I.G.N.).

Se observa que el valor de aceleracion sismica basica “ab” corresponde a < 0,049, el grado de
intensidad sismica es menor de VI, con un grado de peligrosidad BAJO.

1.2.2.2 Riesgos del entorno social
No se considera
1.2.2.3 Riesgos de la actividad industrial

Los riesgos de las instalaciones o departamentos que constituyen la factoria de ArcelorMittal
en Gijon, son identificados y evaluados en los Planes de Autoproteccion correspondientes,
(nivel 1 de respuesta ante situaciones de emergencia).

La actuacion en caso de emergencia, en funcién de la tipologia y caracteristicas del siniestro y
del area afectada, seqguira las lineas marcadas en los respectivos PAU’s, adaptandose cada
caso a la magnitud y caracteristicas del suceso.

La elaboracion, revision y contenido de estos planes se regulan en el procedimiento interno del
Sistema de Gestién de Prevencién: G-GP-046 “Planes de Emergencia’, de acuerdo a la Norma
Basica de Autoproteccion de los centros, establecimientos y dependencias dedicados a
actividades que puedan dar origen a situaciones de emergencia (RD 393/2007 de 23 de marzo).
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Los Planes de Autoproteccién de las Instalaciones se encuentran publicados en la intranet de
la empresa y a disposicion de los Organismos competentes en los Servicios de Prevencion de
ArcelorMittal en Asturias. Las instalaciones de la factoria de Gijon que cuentan con su propio

PAU son:

PLAN DE AUTOPROTECCION cODIGO
Aceria LD-G PAU-ACER
Baterias de Cok PAU-COK
Hornos Altos PAU-HHAA
Parque de Carbones de Abofio PAU-PCA
Desulfuracion PAU-DSF
Primeras Materias PAU-PM-GIJ
Sinter PEI-SIN-GIJ
Tren de Carril PAU-CARR
Tren de Chapa PAU-CHAP
Tren de Alambrén PAU-ALAM
Almacén General PAU-ALG-GI
Fluidos PAU-FLUGI
Distribucion Energia Eléctrica PAU-REEGI

El método de evaluacion de riesgos utilizado en los Planes de Autoproteccién se basa en la
norma MIL.STD-8822. Anexo X.

1.2.2.4 Riesgos de Accidente Grave

En la factoria se encuentran sustancias incluidas en el ambito de la normativa sobre accidentes

graves en los que intervengan sustancias peligrosas (Real Decreto 840/2015).

En base a ello se valora el riesgo de las instalaciones mediante un Analisis de Riesgo (AR), con
el objeto de conocer las consecuencias que esto puede suponer para los bienes, las personas

y el medio ambiente.

El Analisis de Riesgos se realiza segun lo establecido en el art. 4 del Real Decreto 1196/2003,
de 19 de septiembre, por el que se aprueba la Directriz Basica de Proteccion Civil para el control
y planificacion ante el riesgo de accidentes graves en los que intervienen sustancias peligrosas.

La metodologia y criterios se han en cuenta las principales referencias y guias nacionales e

internacionales.
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Para la identificacién de riesgos se han tenido en cuenta los estudios previos (ACR 2011) y las

caracteristicas propias del establecimiento industrial.

La metodologia de evaluacion es de tipo cualitativo, basado en el analisis del entorno y

caracteristicas del establecimiento y en los métodos siguientes:
Analisis histdrico
Es un método basado en la extraccion de conclusiones de accidentes ocurridos con sustancias

similares o instalaciones con procesos similares. El objetivo final es utilizar un tratamiento

cuantitativo del andlisis para predecir la gravedad de los accidentes.

Para esto se dispone de bancos de datos informatizados, recopilaciones bibliograficas de

accidentes e incluso la propia experiencia de la empresa.

Por otro lado, MHIDAS (Major Hazard Incident Data Service) es una base de datos de
accidentes graves desarrollada por AEA Technology, en representacién de la Unidad de
Evaluacién de Accidentes graves del Servicio de Seguridad y Salud del Reino Unido.

Este sistema se ha creado para recopilar los detalles de los accidentes con sustancias
peligrosas que producen, o potencialmente pueden producir un impacto importante sobre la
poblacién.

MHIDAS contiene incidentes de unos 95 paises en todo el mundo y particularmente de Estados
Unidos, Reino Unido, Canada, Alemania, Francia e India. Esta base de datos tiene sus origenes
a principio de los 80, pero contiene datos sobre incidentes ocurridos desde principios del siglo
XX, ademas esta base de datos se actualiza continuamente.

Analisis funcional de operatividad (Hazop)

Es una técnica inductiva basada en la premisa de que los accidentes son consecuencia de una
desviacién de las variables de proceso respecto de los parametros normales de operacion.

La técnica consiste en analizar sistematicamente las causas y las consecuencias de unas
desviaciones de las variables de proceso.

El informe final puede constar de los siguientes documentos:

» Esquema simplificado de los “nudos”de cada subsistema.

= Sesiones y composicion de los equipos de trabajo

* Andlisis de resultados

» Lista de medidas a tomar, debe ser estudiada posteriormente



COD.: PEFG
P PLAN DE EMERGENCIA oo .
ArcelorMittal INTERIOR FACTORIA GIJON | Fecha:  Marzo 2021
Pagina: 54 de 139

= Lista de sucesos indicadores identificados.

Los accidentes finales se asocian a los sucesos iniciadores teniendo en cuenta los arboles de
sucesos. Para su elaboracion se han tenido en cuenta las guias citadas, asi como los valores de
probabilidad fijados en el capitulo 3 del médulo B y en el capitulo 4 del médulo C del BEVI.
1.2.2.4.1 Sustancias clasificadas y escenarios accidentales

Por su peligrosidad el estudio se centrara en los equipos e instalaciones que contengan:

= Una sustancia de la parte 1 del Anexo | del RD 840/2015, de mayor peligrosidad por

sus caracteristicas.

= Todas las sustancias de la Parte 2 del Anexo I, en cantidad superior al 80% del umbral
de la columna 2.

Los indicadores genéricos de accidente, segln tipologia de escenario de mayor probabilidad y
descartando los mas catastréficos, de probabilidad muy reducida.

EQUIPO INICIADOR DE ACCIDENTE
Tanques fijos, columnas, etc. Fuga de equipo por orificio de diametro 10 mm
Recipientes méviles de liquidos Rotura total, excepto que se pueda demostrar que por las caracteristicas

constructivas se puede descartar. En este caso se considera un orificio
de 50 mm de diametro en la fase liquida

Recipientes moéviles de gases | Rotura parcial de la valvula de salida del gas
comprimidos, disueltos, etc.

Bombas o compresores Fuga por orificio al 10% del didmetro de la tuberia
Tuberias Rotura parcial del 10% del didmetro, maximo 50 mm
Estaciones de carga/descarga Rotura parcial del brazo/manguera de carga/descarga.

1.2.2.4.2 Accidentes considerados
HIPOTESIS 1.- BLEVE en los depdsitos de propano

HIPOTESIS 2.- Fuga de propano por rotura de la red de alimentacién a consumidores, aguas
arriba de los gasificadores.

HIPOTESIS 3.- Fuga de oxigeno por rotura en algtin punto de la red desde Nippon Gases en el
interior de la factoria.
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HIPOTESIS 4.- Fuga de gas GHA por rotura de la red de suministro a consumidores: calderas
de vapor, laminaciones, Térmica de Aborio.

HIPOTESIS 5.- Fuga de gas GHA por rotura de la red de suministro, aguas debajo de la PCI, en
el ultimo tramo de dicha red hacia la Térmica de Abofio.

HIPOTESIS 6.- Inundacién de la factoria por aumento del nivel del agua de los cauces fluviales
0 como consecuencia de una avenida por rotura de la presa de San Andrés.

HIPOTESIS 7.- Escape de gasoleo o hipoclorito sédico al medio.
HIPOTESIS 8.- Posible descomposicion de carburo célcico
HIPOTESIS 9.- Fuga de Gas GCK por rotura de la red a consumidores

HIPOTESIS 10.- Fuga de Alquitran por rotura de la linea con posible afectacién medioambiental.

El escenario H-8, se desestima al encontrarse todo el sistema inertizado con nitrégeno. Los silos
estan cerrados presurizados con Ny y disponen de analizadores de oxigeno, hidrégeno y

acetileno en servicio continuo.

La inyeccion a los torpedos desde los silos se realiza mediante depdsitos inyectores, utilizando
N2 como gas de transporte y presurizacion.

La alimentacién de N, a la planta esta protegida también con sensores de humedad precisos

para garantizar la ausencia de contaminacién en dicho gas.

No se plantean escenarios de las sustancias presentes en cantidades igual o inferior al 2% del
umbral de la columna 2, ya que en la nota 3 del anexo | del RD 840/015: “las cantidades a tener
en cuenta para la aplicacion, son las maximas presentes o puedan estarlo. Para el célculo de la
cantidad total presente no se tendran en cuenta las sustancias peligrosas existentes en un
establecimiento unicamente en una cantidad igual o inferior al 25 de la cantidad indicada como
umbral, si su situacion en el establecimiento es tal que no puede llegar a provocar un accidente
grave en ningun otro lugar del establecimiento”.

ACCIDENTES FINALES:
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COD | HIPOTESIS INSTALACION FUGA CAUSA ACCIDENTE
H1 BLEVE depésitos de propano Depdsitos de Sobrecalentamiento de origen
propano externo
Fallo apertura valvulas BLEVE
Refrigeracién insuficiente
. Debilitamigntolmaterial, SOBREPRESION
= Despresurizacion
= Vaporizacion instantanea
= Explosion
H2 Fuga propano por rotura de la | Red de Continua 10 | Error humano, mal LLAMARADA
red a consumidores aguas arriba | alimentacién de min funcionamiento del medidor o
de gasificadores propano a del indicador de nivel
consumidores DARDO DE FUEGO
H3 Fuga de oxigeno, por rotura en | Linea de | Continua 10 | Fisura o perforacién, acto | Los principales riesgos de la fuga de oxigeno son: la combustion del acero y la
la red desde Praxair en el interior | suministro a min terrorista, fallo  geoldgico, | formacion de atmosferas enriquecidas de oxigeno e incremento de la inflamabilidad.
de factoria Factoria explosion cercana Andlisis cualitativo:

- Combustion del acero, se trata de una combustién con formacién/generacién de
un dardo de fuego (soplete). No se puede simular mediante los programas de
célculo de consecuencias, dado que no depende de la inflamabilidad de la
sustancia, sino de la reaccién de combustién. La experiencia indica que la
combustion del acero se podria asemejar a la “combustion de un cigarrillo”, eso
es en sentido inverso a la fuga.

- Respecto al riesgo de incendio, las zonas por las cuales transcurre el oxiducto no
deberia de acumularse materias combustibles por lo que la posibilidad de un
incendio resulta remota. Por otra parte, el incendio dependeria de la cantidad y
naturaleza de estas materias combustibles.

H4 Fuga de GHA por roturade lared | Red de suministro | Continua Fisura o perforacion, acto Llamarada, dardo de fuego
a consumidores a consumidores 10 min terrorista, fallo geoldgico,
explosion cercana Dispersién nube toxica
H5 Fuga de GHA por roturade lared | Red de suministro | Continua Fisura o perforacién, acto Llamarada, dardo de fuego
aguas debajo de la PCl hacia | a Térmica de | 10 min terrorista, fallo  geoldgico, - ” —
Térmica de Abofo Abofo explosion cercana Dispersion nube toxica
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COD | HIPOTESIS INSTALACION FUGA CAUSA ACCIDENTE
H6 Inundacién de la Factorfa por | Req de suministro | Instantdnea | Lluvias continuadas
aumento del nivel de agua de 10s | 5 consumidores )
cauces fluviales o como gggﬁgﬁongguces fluwales); Valoracién cualitativa
consecuencia de una avenida ) Medioambiental
por rotura de la presa de San desbordamientos
Andrés. Rotura Presa
H7 Escape accidental de gaséleo o | Depdsitos Instantanea | Pérdida de contencién del
hipoclorito sédico al medio tanque o cubeto por causas . .
externas o deterioro de Medioambiental
materiales
H9 Fuga de Gas GCK por rotura de | Red de suministro | Continua Fisura o perforacién, pequefa
la red a consumidores a consumidores explosion  cercana, acto Liamarada
terrorista, fallo geoldgico,
efecto dominé
H10 Fuga de alquitran por roturade la | Conduccién Continua Fisura o perforacién, pequena

linea con posible afectacién
medioambiental

explosion  cercana,  acto
terrorista, fallo geoldgico,
efecto domind

Medioambiental
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1.2.2.4.3 Condiciones del calculo de consecuencias

Condiciones generales

Condiciones de calculo

Temperatura ambiente 13,5
Presién atmosférica 1
Temperatura del suelo 13,5
Temperatura agua 13,5
Humedad relativa 78
Velocidad viento probable 4
Velocidad viento mas desfavorable 2
Direccién viento predominante WSW
Cantidad de CO; en la atmésfera 0,03

Flujo radiacion solar

Calculado por EFFECTS

Fecha de calculo

21/06

Latitud localizacion

13

Fraccion cubierta nubes

50%

Rugosidad terreno

10 cm- terreno industrial

Tipo suelo

3- cemento

Coeficiente descarga en fugas

Ruptura parcial o gases — 0.62

Ruptura total o liquidos- 1

Direccion dardo de fuego

45

Tasa de combustién

Propano = 0,1
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Condiciones especificas

HIPOTESIS 1.1
Sustancia Propano
Descripcién del iniciador BLEVE
Equipo Deposito
Volumen (m?) 187
Grado de llenado (%) 85
Altura (m)
Temperatura (°C) 13,5
Presién 7 bar

Conexion de mayor didametro (pulgadas)

Diametro orificio de fuga (mm)

Altura fuga

Longitud de la tuberia (m)

DATOS DEL ESCENARIO

Fuga confinada

No

Dimensiones del cubeto (m?)

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5

TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga Instantanea
Caudal de fuga (kg/s)
Masa total fugada (kg) 57.694

TERMINO EVAPORACION

Area de charco

No se forma

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad D

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad F

Tiempo duracién evaporacion (s)

Notas
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HIPOTESIS 1.2

Sustancia Propano

Descripcién del iniciador BLEVE

Equipo Depésito

Volumen (m%) 31

Grado de llenado (%) 85

Altura (m)

Temperatura (°C) 13,5

Presion 7

Conexion de mayor didametro (pulgadas)

Diametro orificio de fuga (mm)

Altura fuga

Longitud de la tuberia (m)

DATOS DEL ESCENARIO

Fuga confinada

No

Dimensiones del cubeto (m?)

No

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5

TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga Instantanea
Caudal de fuga (kg/s)
Masa total fugada (kg) 15.550

TERMINO EVAPORACION

Area de charco

No se forma

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad D

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad F

Tiempo duracién evaporacion (s)

Notas
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HIPOTESIS 2

Sustancia

Propano

Descripcion del iniciador

Fuga por rotura de linea

Equipo Depésito
Volumen (m%) 115
Grado de llenado (%) 85
Altura (m)

Temperatura (°C) 13,5
Presion 7
Conexion de mayor didametro (pulgadas) 2
Diametro orificio de fuga (mm) 50
Altura fuga 1
Longitud de la tuberia (m) 10

DATOS DEL ESCENARIO

Fuga confinada

No

Dimensiones del cubeto (m?)

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5

TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga 120
Caudal de fuga (kg/s) 30,5
Masa total fugada (kg) 3611

TERMINO EVAPORACION

Area de charco

No se forma

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad D

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad F

Tiempo duracién evaporacion (s)

Notas

asignado el minimo tiempo de fuga= 2 min.

Se plantea una rotura total de la linea que sera breve, cortada por la valvula de exceso de flujo. Se ha
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HIPOTESIS 3

Sustancia Oxigeno
Descripcién del iniciador Fuga por rotura de linea
Equipo Depésito
Volumen (m%) 273 x5
Grado de llenado (%) 85
Altura (m)
Temperatura (°C) 13,5
Presion 15/6
Conexion de mayor didmetro (mm) 450
Diametro orificio de fuga (mm) 45
Altura fuga 1
Longitud de la tuberia (m) 10

DATOS DEL ESCENARIO
Fuga confinada No

Dimensiones del cubeto (m?)

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5

TERMINO FUENTE
Tiempo de fuga 600
Caudal de fuga (kg/s)
Masa total fugada (kg) 426

TERMINO EVAPORACION

Area de charco

No se forma

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad D

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad F

Tiempo duracién evaporacion (s)

Notas

que se experimente en la red.

Se plantea una rotura parcial de la linea. Una vez detectada la fuga de oxigeno en la red, se procederia al
corte de suministro mediante el cierre de valvulas telecomandadas a la salida de cada una de los tanques
de oxigeno y posteriormente aislamiento del tramo implicado mediante cierre de las vélvulas manuales de
la red. El tiempo de fuga seria segun los criterios expuestos de unos 10 min, aunque dependera del tiempo
de deteccién. Por otro lado, las consecuencias expuestas dependen basicamente de la caida de presion
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HIPOTESIS 4

Sustancia Gas GHA
Descripcién del iniciador Fuga por rotura de linea
Equipo Gasoémetro
Volumen (m%) 80.000
Grado de llenado (%) 85
Altura (m)
Temperatura (°C) 13,5
Presion 0,79
Conexion de mayor didmetro (mm) 1400
Diametro orificio de fuga (mm) 140
Altura fuga 1
Longitud de la tuberia (m) 10

DATOS DEL ESCENARIO
Fuga confinada No

Dimensiones del cubeto (m?)

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5
TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga 300
Caudal de fuga (kg/s) 1,14
Masa total fugada (kg) 350

TERMINO EVAPORACION
Area de charco No

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad D

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad F

Tiempo duracién evaporacion (s)

Notas

baja presion en la red de gas.

La fuga de GHA se detectara por un bajo nivel en el gasémetro, asi como un descenso de la presién en la
linea de envio a consumidores. Ambas sefiales se indican en el panel de control.

Dada la envergadura de la fuga, se considera que en un tiempo de 5 min. Se habra percibido la caida de
presién en la red y procedido al cierre de la valvula de corte que se encuentra a la salida del gasémetro.

Por otro lado, actuaran las seguridades de los propios consumidores, cerrando las valvulas de control por

Por ultimo, se considerara el vaciado de la red hasta el cierre manual de las vélvulas de corte, dejando
aislado el tramo de tuberia implicado en la rotura.
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HIPOTESIS 5
Sustancia Gas GHA
Descripcién del iniciador Fuga por rotura de linea
Equipo Red de suministro a Térmica de Abofio
Volumen (m%)
Grado de llenado (%) 85
Altura (m)
Temperatura (°C) 13,5
Presion 0,18
Conexion de mayor didmetro (mm) 2800
Diametro orificio de fuga (mm) 280
Altura fuga 1
Longitud de la tuberia (m) 10

DATOS DEL ESCENARIO

Fuga confinada

No

Dimensiones del cubeto (m?)

No

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5

TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga 300
Caudal de fuga (kg/s) 7,31
Masa total fugada (kg) 2159

TERMINO EVAPORACION

Area de charco

No

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad D

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad F

Tiempo duracién evaporacion (s)

Notas

Dada la envergadura de la fuga, se considera que en un tiempo de 5 min. Se habra percibido la caida de
presién en la red y procedido al cierre de la valvula de corte motorizadas
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HIPOTESIS 6

Inundacion de la factoria consecuencia del aumento del nivel del agua de los cauces
fluviales o como consecuencia de avenida de agua por rotura de la presa de San
Andrés de los Tacones

Riesgo por aumento del nivel de agua de los cauces pluviales

No se considera esta posibilidad.

Avenida por rotura de la presa de San Andrés de los Tacones

El escenario de mayor riesgo identificado es el generado por una posible avenida como consecuencia
de la rotura de la presa de San Andrés de los Tacones.

En los planos anexos (“Gijon. Mapa de zonas de riesgo” y “Gijon 30 minutos”) se puede apreciar las
areas de la factoria que se verian potencialmente afectadas por una posible avenida como consecuencia
de la rotura de la presa de san Andrés de los Tacones.

Practicamente la totalidad de la factoria se veria afectada por olas de méas 1 m. de altura, excepto en la
zona del Sinter y el Parque de Minerales, en las que se alcanzaria 0,5 m.

En los planos puede apreciarse en los distintos puntos vulnerables del entorno de la factoria, el tiempo
de llegada de la ola y la altura méxima prevista.

Los gasdmetros, los tanques de almacenamiento de gadleo, hipoclorito sodico, gas natural y propano se
verian afectados por la avenida con olas de mas de 1 m. de altura. Los depdsitos de la planta principal
de propano no se verian afectados por la avenida.

Ver: PLAN DE EMERGENCIA DE LA PRESA: SAN ANDRES DE LOS TACONES
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HIPOTESIS 7
Sustancia Gasoéleo

Descripcion del iniciador

Rotura de tanque

Equipo Depésito
Volumen (m%) 15

Grado de llenado (%) 90

Altura (m) 5
Temperatura (°C) Ambiente
Presion Atmosférica

Conexion de mayor didmetro (mm)

Diametro orificio de fuga (mm)

Altura fuga

Longitud de la tuberia (m)

DATOS DEL ESCENARIO

Fuga confinada

Si

Dimensiones del cubeto (m?)

Naturaleza

Rugosidad

Temperatura suelo

TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga 300
Caudal de fuga (kg/s) 13,8
Masa total fugada (kg) 4035

Notas

Se plantea rotura del depésito

Se analiza este escenario por sus consecuencias medioambientales
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HIPOTESIS 9
Sustancia Gas GCK

Descripcién del iniciador

Fuga por rotura de linea

Equipo Red de suministro
Volumen (m?) 80.000

Grado de llenado (%) 85

Altura (m) -

Temperatura (°C) 13,5

Presion 8

Conexion de mayor didmetro (mm) 1400

Diametro orificio de fuga (mm) 140

Altura fuga 1

Longitud de la tuberia (m) 10

DATOS DEL ESCENARIO

Fuga confinada

No

Dimensiones del cubeto (m?)

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5

TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga 300
Caudal de fuga (kg/s) 300”
Masa total fugada (kg) 713

Notas

Se plantea una rotura parcial de la linea y se asigna un tiempo de fuga de 5 min ya que se dispone de

sistemas de deteccion
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HIPOTESIS 10
Sustancia Alquitran

Descripcién del iniciador

Fuga por rotura de linea

Equipo Red de suministro
Volumen (m?) 400

Grado de llenado (%) 78

Altura (m) 9,96

Temperatura (°C) 80

Presion 1,5

Conexion de mayor didmetro (mm) 100

Diametro orificio de fuga (mm) 100

Altura fuga 1

Longitud de la tuberia (m) 60

DATOS DEL ESCENARIO

Fuga confinada

Si

Dimensiones del cubeto (m?)

960

Naturaleza Terreno industrial
Rugosidad 10 cm
Temperatura suelo 13,5

TERMINO FUENTE

Tiempo de fuga 300
Caudal de fuga (kg/s) 30 m¥/H
Masa total fugada (kg) 3,25

TERMINO EVAPORACION

Area de charco

25

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad D

Caudal medio de evaporacion. Estabilidad F

Tiempo duracién evaporacion (s)

Notas

Densidad del liquido 1,3

1.2.2.4.4 Calculo de consecuencias y zonas de planificacion

En la siguiente tabla se presenta un resumen de los escenarios accidentales estudiados, asi
como el alcance de los efectos de dichos accidentes: zona de intervencion y de alerta y su

clasificacién en funcién de sus consecuencias.

= Zona de Intervencion, definida como aquella en la que las consecuencias de los accidentes producen

un nivel de danos que justifica la aplicacion inmediata de medidas de proteccion.

= Zonade Alerta, definida como aquella en la que las consecuencias de los accidentes provocan efectos
que, aunque perceptibles por la poblacion, no justifican la intervencidn, excepto para los grupos criticos

de poblacion.
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Por otra parte, segln la Directriz Basica de Proteccion Civil para el control y planificacion ante el
riesgo de accidentes graves en los que intervienen sustancias peligrosas (RD 1196/2003 de 19
de septiembre), los accidentes se clasifican en funcién de su categoria (1, 2 6 3), considerandose
como “accidentes graves” aquellos accidentes de categoria 2 6 3.

Categoria 1: Aquellos para los que se prevea, como Unica consecuencia, dafios materiales en el establecimiento
accidentado y no se prevean dafos de ningln tipo en el exterior de éste.

Categoria 2: Aquellos para los que se prevea, como consecuencias, posibles victimas y dafios materiales en el
establecimiento; mientras que las repercusiones exteriores se limitan a dafios leves o efectos adversos sobre el medio

ambiente en zonas limitadas.

Categoria 3: Aquellos para los que se prevea, como consecuencias, posibles victimas, dafios materiales graves o
alteraciones graves del medio ambiente en zonas extensas y en el exterior del establecimiento.
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HIPOTESIS ACCIDENTE Distancia (m) CATEGORIA
Estabilidad 1: D Estabilidad 2: F
ZA V4| ZA V4|
BLEVE 518 384 518 384 3
i Depésito 115 m®
HIPOTESIS 1 SOBREPRESION 238 128 238 128 2
BLEVE en los
depositos de
propano BLEVE 318 243 318 243 3
Deposito 31 m®
SOBREPRESION 133 70 133 70 2
HIPOTESIS 2 Llamarada 150 93 150 149 2
Fuga de Deposito 115 m?
propano por
b A Dardo de fuego 67 60 67 60 2
red a
consumidores Llamarada 149 92 149 127 2
aguas arriba Depésito 31 m?
de los Dardo de fuego 67 60 67 60 2
gasificadores
Los principales riesgos de la fuga de oxigeno son: la combustién del acero y la formacién de
atmosferas enriquecidas de oxigeno e incremento de la inflamabilidad. Analisis cualitativo:
- Combustion del acero, combustion con formacién/generacion de un dardo de fuego. No se
HIPOTESIS 3 puede simular mediante los programas de calculo de consecuencias, dado que no depende

de la inflamabilidad de la sustancia, sino de la reaccién de combustién. La experiencia
indica que la combustion del acero se podria asemejar a la “combustion de un cigarrillo”,
eso es en sentido inverso a la fuga.

Respecto al riesgo de incendio, las zonas por las cuales transcurre el oxiducto no
deberian de acumularse materias combustibles por lo que la posibilidad de un incendio
resulta remota. Por otra parte, el incendio dependeria de la cantidad y naturaleza de
estas materias combustibles.

HIPOTESIS 4 Llamarada 23 2
Fuga de gas GHA por rotura de la
red a consumidores antes de PCI Nube téxica 421 309 1600 1200 3
HIPOTESIS 5 Llamarada 27 16 117 69 2
Fuga de Gas GHA por rotura de la
d, It hasta Térmica d .

oo, | amo hasia TeMmiea e | Nupe Téxica 450 329 1700 1300 3
HIPOTESIS 6 B Valoracién cualitativa

N} Inundacién . : 2
Inundacién Rotura Presa Medioambiental
HIPOTESIS 7
Escape Gasdleo o Hipoclorito Medioambiental 1
sédico
HIPOTEISIS 9
Fuga de Gas GCK por rotura de la Llamarada 147 95 674 426 2
red a consumidores
HIPOTESIS 10
Fuga de Alquitran por rotura de la Medioambiental 1
linea con posible afectacion
medioambiental

1.2.2.5 Riesgos medioambientales

1.2.2.5.1 Riesgos medioambientales
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La Direccion de Medio Ambiente, en cumplimiento de la legislacion vigente:

* Ley 26/2007 de 23 de octubre sobre Responsabilidad Medioambiental
» Real decreto 2090/2008 de 22 de diciembre, Reglamento de desarrollo de la Ley

Y teniendo en cuenta que ArcelorMittal se encuentra clasificada en el nivel de prioridad 1, ha
enviado, cumpliendo la LRMA, una Declaracion Responsable con la confirmacion de realizacién
del ARA 'y, en este caso, como resultado el escenario de referencia:

“Incendio en almacenamiento de diésel y diésel naftalinado del lavado de gas de cok, con vertido
de aguas de extincién con inquemados del agente”, correspondiente a la instalacién de las
Baterias de Cok de Gijon (BCG)

Y la correspondiente garantia financiera que cubre dicho riesgo.

El método de analisis empleado esta dentro de la metodologia LRMA, UNE-EN 150.008:2008,
partiendo de una informacion base como andlisis del entorno y datos de actividades e
instalaciones a partir de los andlisis realizados por equipos de trabajo multidisciplinares, se
identifican unos escenarios a partir de arboles de sucesos y escenarios tipo.

Para cada escenario se ha valorado el riesgo:
Riesgo = Probabilidad de ocurrencia X indice de Dafios Medioambientales (IDM).

El documento realizado por las instalaciones tendra una revision anual a la vez que se realiza el
estudio del periodo para la Revisién por la Direccion en cumplimiento de la ISO 14.001:2015.
También se revisara ante modificaciones de instalaciones o de equipos con impacto ambiental,
o por supuesto, ante cualquier incidente ambiental. Estas revisiones si no son significativas y el
riesgo ambiental sigue cubierto por la vigente Garantia Financiera Obligatoria (GFO), ya no es
necesario la modificacién en la documentacion ya enviada a la administracion.

Todos los escenarios identificados con impacto ambiental llevan asignadas medidas de evitacién
y de mitigacion que estaran incluidas en un plan de acciones en cada instalacién que serviran

como una entrada a analizar en la programacion de la gestién ambiental de dicha instalacion.

1.2.2.5.2 Riesgos medioambientales de las sustancias SEVESO

En la factoria se encuentran sustancias incluidas en el ambito de la normativa sobre accidentes
graves en los que intervengan sustancias peligrosas (Real Decreto 840/2015), estando algunas
de estas sustancias clasificadas como peligrosas para el medio ambiente.
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El estudio de vulnerabilidad se evaltan cuatro componentes que constituyen el sistema de

riesgo:

= Fuentes de riesgo: peligro de la sustancia, cantidad vertida y comportamiento ambiental.

= Sistemas de control primario: equipos o0 medidas de control capaces de mantener el
riesgo controlado.

= Sistemas de transporte de la fuga (aire, agua, suelo, etc.) medios que permiten el
contacto entre el riesgo y receptores vulnerables.

= Receptores vulnerables: entorno natural y socioeconémico

HIPOTESIS 6

INUNDACION POR AVENIDA DE AGUA CONSECUENCIA DE LA ROTURA DE LA PRESA DE SAN
ANDRES

Los equipos susceptibles de verse afectados por el impacto de las olas de mas de 1 m. de altura son los gasémetros,
los tanques de gaséleo, hipoclorito sédico, propano y otros productos quimicos.

La rotura de estos equipos puede causar contaminaciéon al medio ambiente acuatico; si el derrame alcanza este
receptor de alteracién de la calidad del aire del entono por emisién de gases toxicos y/o inflamables y, de
contaminacién del subsuelo de la planta.

Prevencion:

Plan de inspecciones periédicas previsto en las instalaciones, programas de mantenimiento preventivo y correctivo.
Parada segura de las instalaciones afectadas de forma previa a la avenida de agua procedente de San Andrés.
Deteccion:

Instrumentalizacién adecuada para | control de las variables de proceso (presion, caudal, etc.)

Avisos preventivos por el 112 Asturias

Controles visuales.

Acciones minimizadoras:

Plan de autoproteccién

Procedimiento adecuado de mantenimiento preventivo

Parada segura

HIPOTESIS 7
FUGA DE GASOLEO O HIPOCLORITO SODICO AL MEDIO

Riesgo de contaminacion del medio ambiente acuatico, si el derrame alcanza este receptor.

Prevencion:

Plan de inspecciones periédicas previsto en las instalaciones, programas de mantenimiento preventivo y correctivo
para detectar danos y prevenir fugas. Equipos de proteccion.

Suelo pavimentado para evitar filtraciones al suelo y subsuelo de la planta y conectado con la red de alcantarillado.
Cubetos de retencién de hormigdn con capacidad suficiente para la cantidad méxima de almacenamiento,
totalmente estanco para evitar filtraciones al suelo y/o subsuelo.

Red de drenaje, operativa y plantas de tratamiento de aguas contaminadas.

Velocidad limitada durante el transporte de mercancias peligrosas por el interior de la factoria.

Deteccién:
Deteccion visual por parte de operarios
Instrumentacién asociada a tanques de almacenamiento.

Acciones minimizadoras:
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Plan de autoproteccién

Instrucciones para situaciones de emergencia

Equipos de contencién y absorbentes

Red de drenaje y plantas de tratamiento de aguas contaminadas.

HIPOTESIS 10
FUGA DE ALQUITRAN AL MEDIO

Riesgo de contaminacion del medio ambiente acuatico, si el derrame alcanza este receptor.
Filtraciones al suelo por deficiente pavimentacién del suelo

Prevencion:

Plan de inspecciones periddicas previsto en las instalaciones, programas de mantenimiento preventivo y correctivo
para detectar danos y prevenir fugas. Equipos de proteccion.

Suelo pavimentado para evitar filtraciones al suelo y subsuelo de la planta y conectado con la red de alcantarillado.

Cubetos de retencion de hormigdn con capacidad suficiente para la cantidad maxima de almacenamiento, totalmente
estanco.

Red de drenaje, operativa y plantas de tratamiento de aguas contaminadas.
Velocidad limitada durante el transporte de mercancias peligrosas por el interior de la factoria.

Deteccién:
Deteccion visual por parte de operarios de campo o de logistica que realizan las operaciones de transporte
Instrumentacion asociada a tanques de almacenamiento.

Acciones minimazadoras:

Plan de autoproteccién

Instrucciones para situaciones de emergencia

Equipos de contencién y absorbentes

Red de drenaje y plantas de tratamiento de aguas contaminadas.

1.3 Planos

Anexo IV
= 12740 Topogréfico 1/5000 A3.
= (0928/12740 Ortofotomapa, 1:25000 A3
= 1000000/10-00051-J.- Plano de implantacion general de la factoria, escala 1:5000.
= OFT-843. Sinter Ay B
= OFT-844. Baterias de Cok
= OFT-845. Aceria LDG
= OFT-846.- Hornos Altos
= 99-822.315-C. Tren de Carril
= 99-921.000-A. Tren de Chapa

= 99-934.051. Tren de Alambrén
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99-166.035-A.- Colectores y Estaciones Depuradoras (escala 1:5000)
99-164.264.C.- Torres de refrigeracion
99-147-500 Gasémetro Gas de Cok

99-705-182 Gasometro Gas de HHAA

Anexo V. Planos y esquemas de la red de gas

OFT-788.- Esquema de red general de gas GHA, con detalle de elementos.
OFT-791.- Esquema de red genera de propano, liquido y gasificado.
OFT-790.- Esquema de red general de oxigeno, en alta y baja presién.
OFT-792.- Esquema de red general de vapor

OFT-789.- Esquema de red general de nitrégeno

PG-AA.9895 A.- Red de gas natural, gas GHA y gas GCK
RI-4331-100 Red de Oxigeno

RI-4323-1 Red de Propano

P1 Red de gas de hornos altos

P2 Red de Oxigeno

P3 Red de Propano

Red Gas de Cok a consumidores 2021

Red Gas de Cok fosos 2021

Red Gas de Cok 2021

Red Gas de Cok instrumentacién 2021

Vista aérea tuberia Gas de Cok a Gasémetro

Anexo VI. Ubicacion almacenamientos APQs y Petroliferos

Plano de ubicacion de sustancias SEVESO
Plano Zona Aceria LDG

Plano Zona Baterias

Plano Zona Depuradora

Plano Zona Embalse

Plano Zona Hornos Altos
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Plano Zona Tren Alambrén

Plano Zona Tren Chapa

Plano Zona Carril

Plano Zona Cantera de Dolomia

Plano Zona Parque de Bomberos

Plano Zona Parque de Minerales y Sinter
99-164-266 Botelleros Factoria Gijén

99-164-267 Aceites y residuos Factoria Gijon

Anexo VII. Representacion grafica de las hipotesis

AR H1. Presentacion 1 Propano BLEVE
AR H2. Presentacion 2 Propano Fuga

AR H4. Presentaciéon 3 Gas GHA Fuga

AR H5. Presentacion 4 Gas GHA Fuga final

AR H9. Presentaciéon 9 Gas GCK Fuga

Anexo VIIl. Planos de riesgo San Andrés de los Tacones

Gijon San Andrés. Mapa de zonas de peligro (escala 1:25000, A1)

Gijon San Andrés. 30 minutos (escala 1:25000, A1)
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Capitulo 2. Medidas y medios de proteccion

2.1 Medios materiales

La factoria de ArcelorMittal en Gijén dispone de medios de prevencion y proteccién numerosos
y diversos, el detalle de estos medios se encuentra relacionado en los Planes de Autoproteccién
de las instalaciones.

Con caracter general se pueden citar los siguientes:

2.1.1 Parque de Bomberos
TIPO DETALLE Y CANTIDAD
= Autobomba 12 intervencion 6 plazas PEGASO 1135/60 (3000 I. agua)
Vehiculos = Autobomba 12 intervencion 6 plazas IVECO EUROCARGO (2500 I. agua)

Camién auxiliar NISSAN con pluma de carga
Todo-terreno TOYOTA

Material achique

15 electrobombas sumergibles de varias potencias
hidroeyectores

turbobombas para liquidos no miscibles

Barreras de contencién y material absorbente

4 Piramides tapa alcantarillas

Material contencion
vertidos

1 Barrera con faldén 10 m.

10 Rollo absorbentes hidrocarburos 1 x 44
5 Rollo absorbentes hidrocarburos 0,5 x 40
30 Saco de 9 kg de absorbente granulado
2 Obturador reutilizable

5 Big-bag 90 x 90 x 120

5 Bid6n 220 |. con tapa rosca para residuos
10 Rollo absorbente para liquidos 0,5 x 40
50 Saco de 20 kg. absorbente granulado

Equipos de proteccion
respiratoria

26 Equipos Respiracion Auténoma 6 I. x 300 bar MSA
Estacion de recarga de ERAs Compresor MSA 200/300 bar

Equipo
Comunicaciones

6 Emisoras radio: 3 vehiculos y base TELTRONIC MOTOROLA
2 radiotransmisores TELTRONIC VERTEX

Equipo deteccion

5 Detectores multiples: CO-O, —LEL- SO3; GASALERT
1 detector mdltiple: CO, LEL, O MINELEC
1 detector CO MINELEC

Equipos especiales
proteccion personal

4 Buzos integrales de aproximacion al fuego
2 Buzos integrales proteccion quimica Kappler
8 buzos integrales salpicaduras quimicas

Extintores

30 extintores CO2 de 5 Kg.
50 extintores polvo entre 6 y 12 kg
4 extintores polvo 25 Kg

Material vario

1 Equipo excarcelador Pinza- RAM HOLMATRO
1 Equipo contencién fugas para liquidos en dep6sitos VERTER
1 equipos oxicorte portétiles

Material de extincion

Dotacion caracteristica de bomberos (mangueras, acoplamientos, etc.)
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TIPO DETALLE Y CANTIDAD

= Generador de espuma de alta expansién/extractor de humos MOMAX 7
" mezcladores espuma baja-expansién
= Reserva de espumdgeno alt-media-baja (2000 I.)

2.1.2 Proteccién contra incendios
2.1.2.1 Sistemas fijos de proteccion contra incendios

Todas las instalaciones automaticas de la Factoria se gestionan desde el Parque de Bomberos
donde se sitta la unidad de alarma y gestion.

A su vez, el Parque de Bomberos dispone de una unidad de alarma y gestién de los sistemas
fijos de la factoria de Avilés, desde la que se puede visionar y gestionar los sistemas de la factoria
de Avilés.

Las instalaciones automaticas de la factoria de Gijon se relacionan con detalle en los “Planes de
Autoproteccion” de cada Instalacién, de forma general estas se resumen en el siguiente cuadro:

INSTALACION MEDIDAS DE PROTECCION
. Deteccion: salas eléctricas, salas de control, celdas de transformadores y galerias
eléctricas

Rociadores en Salas Hidraulicas
- Deteccion térmica y agua pulverizada en Transformadores Hornos
- SINORIX 1230 Sala ordenadores

«  Deteccion: salas y galerias eléctricas; salas control y salas hidraulicas.
«  Extincion:
- Rociadores en salas hidraulicas

- Rociadores en salas hidraulicas de Turbinas y agua pulverizada en
transformador Sala Hitachi

- Agua pulverizada en Cintas transportadoras principales
- SINORIX 1230 Sala ordenadores

Hornos Altos

«  Deteccion dptica: Subestacién y centros de transformacion, torre de trituracion y
Parque de Carbones de oficinas

Abofo «  Deteccion térmica cable sensor en cintas transportadoras criticas

«  Extincion por agua pulverizada en tdnel de cintas Abofio-Verifa

«  Extincién agua pulverizada en cintas criticas del Parque: 6A-6B-15.1-16.1-31.1

«  Deteccion en paneles de control y salas eléctricas

«  Extincion:
Cintas 36 y 37, 40.01 y 40.02, deteccién térmica y agua pulverizada
Torre E-4, cabeza/cola de cintas, deteccion térmica y agua pulverizada

Parque de Minerales y
Sinter
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INSTALACION MEDIDAS DE PROTECCION

« 4 centrales de incendio Siemens

« 4 centrales de incendio en carros carga

«  Deteccion en salas eléctricas y salas de control

«  Deteccion lineal y extincién diluvio en Cintas transportadoras
«  Deteccion y extincion diluvio en Transformadores

»  Rociadores en Salas hidraulicas y torres de transferencia

Baterias de Cok

Almacén General «  Deteccion en todas las dependencias

«  Deteccion: Cabinas de control, salas eléctricas y Galerias de cables
«  Extincién: rociadores en salas hidraulicas

Tren Carril

«  Deteccion: Cabinas de control, salas eléctricas, salas hidraulicas
«  Extincion:

Rociadores en salas hidraulicas

SINORIX 1230 en sala ordenadores de proceso

Tren de Chapa

«  Deteccion: salas eléctricas y cabinas de control
«  Extincion:

Rociadores en salas hidraulicas

SINORIX en Salas de ordenadores proceso

Tren Alambroén

Transportes FFC - Deteccién y extincién en S/E demarcacion principal POAGO

Edificio Energia - Deteccién en todas las dependencias

«  Deteccion en todas las dependencias

Edificio Financiera «  Extincién SINORIX 1230 en sala comunicaciones

Subestaciones «  Deteccion en salas eléctricas
Eléctricas «  Deteccion térmica y extinciéon por agua pulverizada en transformadores
Edificio TAM «  Deteccion en todas las dependencias

Edificio Laboratorio y

Nave Cok »  Deteccion en todas las dependencias

2.1.2.2Instalaciones de proteccion contra incendios
Grupos de Bombeo

El agua contra incendios procede fundamentalmente de la red industrial, que puede considerarse
una red inagotable ya que su suministro se garantiza por diversos métodos.

Ademas, la factoria cuenta con una serie de grupos de bombeo dispuestos para garantizar el
abastecimiento de agua contra incendios en determinadas instalaciones o debido a las
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exigencias de presion y caudal de algunos sistemas de proteccién. En este momento los grupos
de bombeo especificamente destinados a la proteccidén contra incendios serian:

INSTALACION GRUPO DE BOMBEO POTENCIA | PRESION | CAUDAL

TUNEL ABONO | ITUR URCE 420/95 JDD

B diesel CPKSX125/315 motor MWM 6 10 TCA 184 kKW 95mca | 420 m¥%h
B diesel CPKSX125/315 motor MWM 6 10 TCA 184 kW
Bomba Jockey SILEN 07-400 3 kW
HHAA (PCI) EFACEC 380/415- 440/480 V
Bomba eléc Mot: BF5132842/SP66  50/60 Hz 5,5 kW

Bomba eléc Mot: BF5132842/SP66  50/60 Hz

HHAA (tragante) | ITUR ECE 485/65-JDD

Bomba diesel NL-150/315 B Motor MWM 6 10 TCA | 145 kW 65mca | 485m%h
Bomba diesel NL-150/315 B Motor MWM 6 10 TCA | 145 kW 65 mca
Bomba Jockey DPV 4-110 2,2 kW

Subestacion ITUR 120/70-JED

ENTREGA Bomba eléctrica IN-65/250-B 45 Kw 70mca | 120 m%h
Bomba diesel IN-65/250-B motor MWM D229/3 45 Kw
Jockey SILEN 07-300 2,2 Kw

PM y Sinter A IDEAL FOC N 240-45 EDJCEP
Bomba principal RNI 100-20 60 CV 45mca | 240 m¥h
B diesel RNI 100-20 motor diesel MWM 6 10 TCA 64 CV
Bomba Jockey VIPV 20T 20V 52mca | 54 m%h

PM y Sinter B ITUR URCE-350/95-JED
Bomba eléctrica CPK SX125/315 160 KW 95mca | 350 m¥h
B diesel CPK SX-125/315 Motor.- MWM 6 10TCA 178 KW
Bomba Jockey SILEN 07-550 4 kW

P. Carbones ITUR FFS-ECE 250/090 JDD

Abofio Bomba diesel IN-100/250B6 motor MWM 6 10TCA | 118 kw 90 mca | 250 m¥h
Bomba diesel IN-100/250B6 motor MWM 6 10TCA | 118 Kw 90 mca | 250 m¥%h
Bomba Jockey 2,2 Kw

Baterias de Cok | Bomba eléctrica KN100-250 Motor SG - 315S-2 110 KW 92 m.c.a. | 308 m3/h
Bombas diesel KN100-250 Motor JU4H-NLK4 109 kW 92 m.c.a. | 308 mdh
Bomba Jockey U7V-9T 3,31kW 102 mca. | 4,37 m3/h

Hidrantes
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La factoria cuenta con una red de unos 40 hidrantes exteriores, abastecida desde la red industrial,
abastecida en ultimo término desde el pantano de San Andrés, con un depdsito elevado de dos
camaras de 5000 m3 de agua cada una.

En el interior de las instalaciones productivas se dispone de redes de hidrantes o tomas para
bomberos, las cuales se distribuyen como sigue:

INSTALACION Ne DE HIDRANTES/TOMAS
Aceria LDG 27
Hornos Altos 36
Baterias de Cok 41
Tren Carril 20
Tren Alambrén 8
Tren de Chapa 18
Sinter 22
Parque de Carbones 15

Bocas de Incendio Equipadas

La factoria cuenta con 170 BIEs de 45 mm, distribuidas en los edificios de oficinas, almacenes o
en las instalaciones de produccién. Por instalacion se distribuyen como sigue:

INSTALACION N2 DE BIEs
Aceria LD 18
Hornos Altos 24
PCI 18
Baterias de Cok 7
Tren Carril 20
Tren de Chapa 19
Tren de Alambrén 12
Sinter 6
Parque de Chatarra 1
Mantenimiento Central 5
Laboratorio 3
Edificio Energia 5
Edificio Laminacién Norte 5
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INSTALACION N¢ DE BIEs

Edificio Laminacién Sur
Control Calidad

Edificio Transportes

Edificio Baterias

Edificio Bomberos
Edificio SS. MM.

Edificio Financiera

O W W[l W| WO | O

Almacenes

Extintores

Todas las instalaciones cuentan con proteccién de extintores; la eficacia y tamafio esta
determinado por el riesgo a cubrir.

En total, la factoria tiene instalados, el siguiente nimero de extintores: (datos marzo 2021)
Extintores de polvo polivalente: 1810

. Extintores anhidrido carbdénico: 970

2.1.3 Sistemas de alarma y evacuacion

Las distintas instalaciones de la factoria cuentan con sistemas de alarma y evacuacién, en
general vinculadas a los sistemas automaticos de proteccién contra incendios o bien cuentan

con un sistema especifico de alarma/evacuacion.

Con caréacter general la factoria cuenta con un sistema de alarma mixto, que comparte la
posibilidad de avisos de alarma por emergencia en la presa de San Andrés y avisos de alarma
por emergencias de otro tipo.

Ambos sistemas son gestionados de forma independiente y su funcionamiento es también
independiente. Las emergencias en las presas, son gestionadas desde el departamento de
Energias, mientras que las alarmas de otro tipo de emergencia dependen de Seguridad
Industrial, estando los equipos de gestion situados en los Parques de Bomberos.

Las sirenas de alarma general, cuentan con mensajes grabados de pre-alarma, evacuacioén y fin
de emergencia, su situacién y caracteristicas son las siguientes:

PRESA CODIGO | SITUACION COORDENADAS Alimentacion
San Andrés | SAO1 Presa San Andrés 43.502887° / -5.752853° Eléctrica
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PRESA CODIGO | SITUACION COORDENADAS Alimentacion
San Andrés | SA02 “Ciudad del contratista” 43.521298° / -5.741598° Solar
San Andrés | SA03 Sinter 43.530867° / -5.729093° Solar
San Andrés | SA04 Naves trenes de Laminacion | 43.510043°/ -5.747057° Solar
San Andrés | SA05 Carril: oficina Jefe Turno 43.516411°/ -5.740364° Eléctrica
San Andrés | SA06 Chapa: Pilar S-795 43.515303° / -5.738741° Eléctrica
San Andrés | SA07 Alambrén: Pilar B-767.5 43.516588° / -5.742566° Eléctrica
San Andrés | SA08 Carril: Taller de cilindros 43.514073°/ -5.743552° Eléctrica
San Andrés | SA09 Alambrén: Pilar 480 43.514918°/ -5.744779° Eléctrica
San Andrés | SA10 Chapa: Pilar S-405 43.512682° / -5.742418° Solar

2.1.4 Comunicaciones
Telefonia

Las comunicaciones telefénicas internas se basan en la red telefénica fija; ésta cuenta con una
Central Telefénica Ericsson MD-110, con 4.750 extensiones, de las que estan en uso unas 3.700,
distribuida en tres ubicaciones o redes parciales en Laminacion, Aceria y el entorno de Oficinas
Centrales, enlazadas entre si, que se extienden por todos los edificios y plantas de la factoria,

incluyendo zonas subterraneas y las presas de la empresa.

Esta central dispone de conexion con la red nacional de telefonia, mediante fibra éptica con dos
rutas alternativas.

La telefonia mévil se integra en un sistema corporativo, en el que se incluyen todas las factorias

del Cluster Asturias.

La red en las sedes de Asturias estd compuesta por unas 2.785 lineas moviles, que cubre todos
los servicios fundamentales en la empresa tanto respecto a la produccién como a los equipos de

emergencia y servicios.
Megafonia

ArcelorMittal dispone en sus dependencias de sistemas de megafonia fija instalados en distintas
naves y centros de trabajo, cuya finalidad principal es la de facilitar las labores de produccion y
mantenimiento de nuestras instalaciones, asi como servir de medio de aviso y localizacién de
las personas que se encuentren en las zonas de cobertura de voz. Por otro lado, existen en
algunas instalaciones otros Sistemas Fijos de Megafonia especificos para la comunicacion de

alarmas y evacuaciones que es independiente del anterior.
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Cada Sistema o Red de Megafonia es independiente para cada nave o centro de trabajo, aunque
en algunos lugares exista algo de solape de cobertura.

Una red tipica esta compuesta por un amplificador de potencia y varios puestos de comunicacion
con trabajos afines entre si El puesto de comunicacién puede ser un Panel, una Cabina de
Control, una Oficina, una Sala Eléctrica, un punto intermedio en una nave o parque de materiales,
etc.

Las principales instalaciones que disponen de estos medios son:

»  Gijén: Hornos Altos.
* Avilés y Gijén: Acerias, Naves de Laminados, Baterias de Cok, Subproductos y
Parques de Minerales.

Radio

El sistema de comunicaciones radio esta formado por: radiotransceptores de base o fijos,
radiotransceptores mévil para vehiculos, radiotransceptores portatiles, repetidores, enlaces de
radio y enlaces de megafonia.

El sistema utiliza 21 concesiones de radiofrecuencia, de las cuales, tres, (00-9100074, OO-
7500003 y O0O-8300001), estan dedicadas a Servicios Médicos, Vigilancia y Bomberos y otra a
la red de emergencia.

Para el mantenimiento del sistema se dispone de un equipo técnico propio, con servicio de
guardia, lo que permite atencién las 24 horas.

2.1.5 Estaciones meteorolégicas

ArcelorMittal dispone de una red automatica de control de la contaminacién, con estaciones de
medida situadas en el entorno de las factorias de Avilés y Gijon. Estas estaciones consisten
basicamente en una cabina, especificamente disefiada y equipada para albergar los analizadores
en ella instalados. Disponen de un sistema de adquisicion de datos, que captan y almacenan los
valores suministrados de forma continua por los analizadores y ofrecen una informacién evaluada

in situ y transmitida en tiempo real.

Dichas estaciones estan integradas en la Red de Vigilancia y Previsién de la Contaminacion
Atmosférica del Principado, y su ubicacién ha sido consensuada con las Autoridades.
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Esta red de vigilancia se completa con una aplicacién informética integrada en los sistemas de

informacion de la compania con lo cual permite el seguimiento estadistico para cumplir la

normativa vigente.

Las estaciones para la factoria de Gijén tienen la siguiente ubicacion:

Estacion n? 4. Pantano San Andrés

ESTACION N2 4 PARAMETRO TECNICA DE MEDIDA
Pantano San Andrés SO Fluorescencia ultravioleta
Pantano San Andrés NO-NO> Quimiluminiscencia
Pantano San Andrés PM-10 Radiacion beta

Pantano San Andrés O3 Fotometria ultravioleta

Estacion n2 5. Tremaies

ESTACION N2 5 PARAMETRO TECNICA DE MEDIDA
Tremanes SO, Fluorescencia ultravioleta
Tremanes NO-NO» Quimiluminiscencia
Tremanes PM-10 Radiacion beta
Tremanes PM-2.5 Radiacion beta
Tremanes Benceno Cromatografia de gases
Tremaries SH> Fluorescencia ultravioleta
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ESTACION N2 6 PARAMETRO TECNICA DE MEDIDA

Monteana SOz Fluorescencia ultravioleta

Monteana NO-NO: Quimiluminiscencia

Monteana PM-10 Radiacion beta

Monteana Benceno Cromatografia de gases

Monteana Direccién del viento Potenciométrico

Monteana Velocidad del viento Revoluciones

Monteana Temperatura Pt-100

Monteana Humedad Sensor capacitivo

Monteana Presion Transductor de presion

Monteana Radiacién Solar Piranémetro

Monteana Precipitacion Pulsos

Estacion n? 7. Porceyo

ESTACION N2 7 PARAMETRO TECNICA DE MEDIDA
Porceyo SO» Fluorescencia ultravioleta
Porceyo NO-NO: Quimiluminiscencia
Porceyo PM-10 Radiacion beta

2.1.6 Supervision de accesos y deteccion de intrusion
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El Servicio de Vigilancia esta contratado a una empresa privada. La plantilla de vigilantes (se
adapta a las necesidades operativas o temporales) realiza su trabajo en ambas factorias,
cubriendo en jornada de turnos las 24 horas diarias.

Su labor se desarrolla fundamentalmente en:

» Centro de Operaciones
» Control de accesos en porterias
» Patrullas mdviles con rondas establecidas periddicas.

Para el acceso a la factoria es necesario estar provisto de autorizacién, ésta consiste en una
ficha o tarjeta magnética para el personal de ArcelorMittal y companias auxiliares, y en un pase

provisional o de visita para el personal ajeno.

Los vehiculos deben tener también una autorizacién, permanente o provisional, para circular por

el interior de la factoria.

El cierre perimetral esta realizado con valla metalica, excepcionalmente muro de obra, y en

alguna zona el cierre es natural.

El sistema de control de intrusiones cuenta, ademas, con un conjunto de sistemas de deteccion
de presencia y movimiento, que cubre puntos criticos de la factoria, estando la central de gestién
en el centro de operaciones de Vigilancia.

El sistema de vigilancia se complementa con sistemas CCTV en puntos criticos, cuya instalacion
sufre un crecimiento sostenido.

2.2 Equipos Humanos

2.2.1 Personal de intervencion en emergencias

ArcelorMittal cuenta con una organizacion de respuesta propia ante emergencias y/o accidentes

graves en la que se integran los grupos de intervencion directa.

Integrados o con dependencia funcional del Servicio de Prevencion propio, los de grupos de

intervencion con funciones especificas en emergencias y con disponibilidad permanente, son:

=  Servicio de Bomberos
» Servicios Médicos
= Servicio de Vigilancia
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Plantilla Plantilla B
. antilla diaria
Grupos de Plantilla total Lunes/Viernes Lunes a viernes
Intervencion sabado/domingo
8a16 horas Tarde y noche
Bomberos 24 Bomberos 5 Bomberos 5 5
(PMO 22 + 2 CB) 1 Resp. Servicio
1 Responsable Servicio*
Servicios Médicos 4 Médicos 3 Médicos 1 Médico 1 Médico
Urgencia
4 DUEs 3 DUEs 1 DUE 1 DUE

5 Conductores

1 Conductor

1 Conductor

1 Conductor

Vigilancia

30

(Variable segln
necesidades)

= Responsable Servicio
= Jefe de Turno

= Control de accesos

= Patrullas méviles

6

5 Tarde
4 Noche

5 Tarde
4 Noche
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Organigrama de los grupos de Intervencion

v

!

Jefe Servicios Médicos

Gijon

Jefe Servicios Médicos
Avilés

A 4

\ 4

Médico de Guardia

Médico de Guardia

A 4

A 4

Enfermero de Guardia

Enfermero de Guardia

Téc. sanitario/Conductor

Téc. sanitario/Conductor

Jefe de Bomberos

v v
Jefe turno Jefe turno
Avilés Gijén
Vigilantes Vigilantes
Seguridad Seguridad
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Las funciones de cada uno de los grupos de intervencién se recogen en instrucciones internas,

que fijan de forma genérica las tareas y cometidos de cada uno de ellos:
Anexo l. Instrucciones de los Grupos de Intervencion

= |nstruccion n2 10 Servicio de Bomberos
= Instrucciéon N2 11 Servicio de Vigilancia
= [nstrucciéon N2 12 Servicios Médicos

La organizacién de respuesta ante emergencias se completaria con personal que tiene
asignadas, complementariamente, funciones de control, apoyo o direcciéon en situaciones de

emergencia, y es fundamental la respuesta y apoyo de los mandos y trabajadores.
Fundamentalmente, serian:

= Miembros de ECE, Equipo central de Emergencia, con funciones de organizacion y
direccion durante la emergencia en el ambito de Factoria.

= Jefes de Emergencia e intervencion de los Planes de Autoproteccion, responsables de
cada departamento y por delegacién, a cadena de mando de cada departamento.

= Personal del Servicio de Prevencion, personal que por funciones y preparacion pueden
dar apoyo importante en estas situaciones y que cuentan con guardia de 24 h.

El personal técnico del SSPP, figura en el Plan de Prevencion.

= Personal de Medio Ambiente, técnicos de esta area, que cuentan con una guardia de 24
h. que garantiza la presencia de al menos un técnico en todo momento, que se
encargaria de la gestion de los aspectos relacionados con el medio ambiente, el
asesoramiento y las relaciones con Organismos oficiales.

» Mandos de todas las instalaciones, cuentan con formacion en prevencion y conocen el
proceso las instalaciones y los riesgos, en caso de emergencia deben participar en la
deteccion del suceso y aplicacién de las primeras medidas de control o bien en la
evacuacion del personal y/o aplicacion de los primeros auxilios. En el desarrollo de
emergencias, colaboran en funcién de su responsabilidad en el control del suceso.

= Personal, en general, cuenta con formaciéon basica en emergencias, extincién de
incendios y primeros auxilios, siendo fundamental su participacion en las fases iniciales:
deteccion, alarma, primera intervencién, etc. pero también como apoyo en la fase de
control de la emergencia, como apoyo a los grupos de intervencion o realizando tareas
sobre el proceso productivo (cierre de valvulas, corte energias, consignacién, o bien
dirigiendo vehiculos o apoyando la evacuacion).
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2.2.2 Convenios y Pactos de Ayuda
2.2.2.1 PAM Pacto de Ayuda Mutua

A finales de 1999 las empresas afectadas en Asturias por la normativa sobre Accidentes Graves
crean la Mesa de Trabajo para la implantacién de los Planes de Emergencia.

Sobre esta base, y de acuerdo a la Directriz Basica de Proteccién Civil para la elaboracién de los
Planes de Emergencia, se firma el Pacto de Ayuda Mutua (PAM), (Ultima revision diciembre de
2016), con el objetivo de desarrollar la cooperacién entre las empresas y maximizar su capacidad
de respuesta frente a posibles emergencias.

Las empresas participantes se comprometen a la cesion voluntaria de los medios materiales que
se recogen en el anexo | del pacto, asi como a la devolucién del material en perfecto estado o

bien a su reposicion.

Las empresas que se integran en el pacto son:

» DuPont Ibérica » Hidrocantabrico Térmica de Abofo
= Fertiberia = ArcelorMittal Espana

* Repsol Butano = ALCOA Inespal

» Industria Quimica del Nal6én = Asturiana de Zinz S.A.

= ENCE-Navia (CEASA)

2.2.2.2 Protocolo de actuacién / intervencion incidentes de emergencia entre SEPA y
ArcelorMittal Asturias

En diciembre de 2016, el SEPA y ArcelorMittal Asturias, firman este procedimento de

colaboracién en matéria de emergéncia en sus respectivos ambitos de actuacion.

Ambas entidades se comprometen a prestarse ayuda mutua em cualquier tipo de amergencia
em aquells casos em los que la envergadura o especial dificultad técnica y/o los médios
disponibles por cada uma de las partes no resulten suficientes o se considere mas eficaz para la

resolucién de la emergencia.

Asimismo, se comprometen a estabelecer mecanismos de colaboracién que permitan el
intercambio de informacién necesaria relacionada com las emergencias, tanto por experiencia o
por conocimientos técnicos, para que de manera coordenada se possibilite el mayor
aprovechamiento de los recursos disponibles por ambas partes.

En dicho protocolo, se establecen ademas otros aspectos necesarios para la coordinacion de las

actuaciones:
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= Requerimiento de la colaboracién

= Direccion operativa

= Comunicaciones

= Coordinacién

» Relaciones con los medios de comunicacién social

= Aportaciones.
2.3 Medidas correctoras del riesgo

Medidas correctoras del riesgo, de forma directa sobre las posibles situaciones de emergencia,
se pueden citar las siguientes:

» Mantenimiento y revisién de las instalaciones en funcién de la normativa vigente.

= Plan de formacién que incluye emergencias, primeros auxilios, extincién, etc.

»= Procedimientos e instrucciones detalladas, tanto de operacion como de situaciones
“anormales”.

= Programa de revisiones y de sustitucion de medios y recursos, garantizando que los
medios materiales estén siempre conformes a norma.

Paralelamente, como medidas preventivas y correctoras, de caracter general , se incluyen, entre

otras, las siguientes:

= Sistema de Gestion de la Prevencién, y vinculado el Sistema de Gestion de la Seguridad
de Accidentes Graves.

= Certificacion OHSAS 18001

» Plan de simulacros

= Evaluacion de riesgos

= Procedimientos de trabajo seguros

* Programa de auditorias

2.3.1 Medidas correctoras del riesgo: accidentes graves
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HIPOTESIS SISTEMAS DE PREVENCION SISTEMAS DE DETECCION SISTEMA DE CONTROL Y MITIGACION
Valvulas de seguridad de los depoésitos de
propano.
Hipétesis 1 - Detectores portétiles de inflamabilidad, Zona de almacenamiento dotada de sistema de

BLEVE de un depésito de
propano.

Hipétesis 2
Fuga de propano por rotura de la
red de alimentacion a
consumidores, aguas arriba de
los gasificadores.

Hipétesis 3
Fuga de oxigeno por rotura en
algln punto de la red/ oxiducto
desde Praxair en el interior de la
Factoria.

Programa de mantenimiento preventivo
y correctivo con inspecciones periddicas.

Programa de formacién para operarios.
Procedimientos operativos descritos,

detallados, documentados y faciimente
comprensibles.

todo el personal.

- Control parametros (presion) desde Panel

Central de Fluidos.

refrigeracion para prevenir el sobrecalentamiento
de los tanques. El sistema esta conectado con la
red general de hidrantes y su accionamiento es
manual.

Bomberos propios de empresa.

Plan de Autoproteccién instalacion

- Detectores portatiles de inflamabilidad,

todo el personal.

- Control parametros (presion) desde Panel

Central de Fluidos.

Valvula de exceso de flujo.
Valvulas de seguridad en la red

Zona de almacenamiento dotada de sistema de
refrigeracion para prevenir el sobrecalentamiento
de los tanques. El sistema esta conectado con la
red general de hidrantes y su accionamiento es
manual.

Bomberos propios de empresa.
Plan de Autoproteccién instalacion.

Control permanente de presién, desde el
Panel Central de Fluidos

Supervisién directa frecuente de
operadores de planta (detectarian un
fuerte soplido).

Valvulas telecomandadas de cierre a la salida de
los tanques de oxigeno, controladas por Nippon
Gases.

Carretes cortafuegos.
Bomberos propios de empresa.
Plan de Autoproteccién
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HIPOTESIS SISTEMAS DE PREVENCION SISTEMAS DE DETECCION SISTEMA DE CONTROL Y MITIGACION
Hipotesis 4

Fuga De Gas GHA por rotura
de la red de suministro a
consumidores (Calderas de
Vapor, HHAA, Laminacién y
Térmica de Abofo).

- Programa de mantenimiento preventivo
y correctivo con  inspecciones
periddicas.

- Programa de formacién para operarios. -

Hipétesis 5
Fuga de Gas de GHA por
rotura de la red de suministro,
tras PCI, en el tltimo tramo de
red hacia la Térmica de Abofio

- Procedimientos operativos descritos,
detallados, documentados y facilmente
comprensibles.

Detectores portétiles de inflamabilidad y
gases, todo el personal

Detectores de gas en gasémetro y en las
instalaciones consumidoras de gas.

Paradmetros de proceso se encuentran
permanentemente controlados desde
Panel Central de Fluidos.

Alarmas de alto y muy alto nivel con
enclavamiento para el cierre mecanico de
la entrada de gas a gasémetros

Nitrégeno para inertizado de lineas.

Valvulas de cierre motorizadas 0 manuales para
aislamiento de redes.

Red fija contra incendios.
Bomberos propios de empresa.

Plan de Autoproteccién

Hipétesis 6
Inundacién de la Factoria de
Gijén por aumento del nivel del
agua de los cauces fluviales o
por avenida como
consecuencia de la rotura de
la Presa de San Andrés de
Tacones.

- Instrumentalizacion adecuada para el

control de las variables de proceso
(presion, caudal, etc).

- Avisos preventivos por parte de 112

Asturias

- Control visual del nivel de agua de lariay

de los embalses.

- Sistema de alarma mixto.

Parada segura de las instalaciones afectadas de
forma previa al desbordamiento de los cauces
fluviales o a la rotura de la presa de San Andrés
de Tacones.

Plan de Emergencia de Presas.
Plan de Emergencia Presas

Plan de Emergencia factoria y Planes de
Autoproteccion de las instalaciones
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HIPOTESIS SISTEMAS DE PREVENCION SISTEMAS DE DETECCION SISTEMA DE CONTROL Y MITIGACION
- Nitrégeno para inertizado de lineas
- Valvulas de cierre motorizadas o manuales para
HIPOTESIS 9 aislamiento de redes.

Fuga de gas GCK por rotura de
la red de gas a consumidores

- Detectores de gas en gasémetro y

distribuidos a lo largo de la red de gas

- Red fija contra incendios.
- Bomberos propios de empresa.

- Plan de Autoproteccién General o Plan de

Actuacién especifico de cada instalacién.

HIPOTESIS 10
Fuga de alquitran por rotura
de la linea con posible
afectacion medioambiental

- Plan de inspecciones periodicas,
previsto  en las instalaciones,
programas de mantenimiento
preventivo y correctivo para detectar y

prevenir fugas.
- Control continuo de nivel
- Control continuo de temperatura

- Medida visual de llenado con alarma
de niveles

- Equipos de proteccion

- Suelo de la planta pavimentado para

evitar filtraciones al suelo y subsuelo,
conectado con la red de alcantarillado de
la planta

- Deteccion de fugas en cubeto con

interruptor de bomba

- Control continuo de presién del grupo de

bombeo

- Velocidad

- Cubetos de retencién de hormigén con capacidad

suficiente para contener la cantidad maxima de
almacenamiento del tanque y totalmente estancos
para evitar filtraciones al suelo y subsuelo.

- Interruptor de nivel en cubeto

Red de drenaje perfectamente operativa y
plantas de tratamiento de aguas contaminadas.

limitada durante el transporte de
mercancias peligrosas por el interior.

- Aportacion continua de N2 de baja presion

regulada por valvulas automatizadas
supervisadas de forma continua por transmisores
de presién con alarma y presostatos de seguridad.
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2.4 Planos de los medios y de las instalaciones

El tamafo de la factoria y el volumen del nimero de equipos impiden que planos generales
aporten informacién precisa sobre la situacién de estos equipos.

Los Planes de Autoproteccion de las Instalaciones de cada una de las instalaciones de la factoria
cuentan con planos sectoriales en los que se senalan las vias de evacuacion y la situacién de
los equipos de prevencion y proteccion.
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Capitulo 3. Manual de actuacion en emergencias

3.1 Objeto y ambito de aplicacion

El presente documento es de aplicacion en el ambito de la Factoria de ArcelorMittal en Gijon, su
aplicacién se centra, en aquellas situaciones de emergencia que por su importancia y gravedad
sobrepasen el ambito de los Planes de Autoproteccion de cada area o instalacién productiva de
la factoria, o bien dichas emergencias:

- Tengan o puedan llegar a tener caracter general en toda la Factoria.

- Afecten a una o varias instalaciones, pero qué las caracteristicas del suceso hagan
necesario una intervencién compleja o multiple.

- Tengan unos efectos que puedan sobrepasar el ambito de la propia empresa. En
particular las situaciones derivadas de accidentes graves en los que intervengan

sustancias peligrosas u otras que pudieran derivar en afectacion exterior.

La respuesta ante emergencias se articularia asi en tres niveles:

DESCRIPCION AMBITO DE RESPUESTA

NIVEL 1 | Suceso cuyos efectos se circunscriben al ambito de un
area o seccién de la factoria, que puede ser controlado | Plan de Autoproteccion de la
con medios propios y con dafos poco importantes a instalacion

personas, instalaciones o procesos.

Suceso cuyo control exige la actuacién de grupos de
e . . _ P Plan de Emergencia de
intervencion externos al dpto. y/o con dafios relevantes a ]
. . Factoria
personas, instalacién o proceso.

NIVEL 3 | Suceso de efectos graves o de evolucion peligrosa, o con
efectos (incluso visuales) al exterior y todo suceso cuyos | Plan de Emergencia Exterior
efectos sobrepasan el ambito de la factoria

3.2 Estructura organizativa de respuesta

La estructura de respuesta en el Nivel 1, es decir cuando la emergencia se centra en el ambito
de los Planes de Autoproteccién de cada instalacion, se define en cada uno de ellos, de forma
general que:
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- Jefe de Emergencia: es el maximo responsable de la instalacion en el momento y dirige

las acciones encaminadas al control del suceso.

- Jefe de Intervencion: es el mando de la zona dénde se produce el suceso, coordinando
las acciones en dependencia del jefe de emergencia.

La estructura de respuesta de Nivel 2, es decir cuando la emergencia supera el ambito de
respuesta del Plan de Autoproteccion de una instalacién y se activa el Plan de Emergencia
Interior de Factoria (Director de la Emergencia), se basa en la siguiente organizacion.

Director de la Emergencia

El Director de la Emergencia es el maximo responsable de la organizacion y coordinacion del
plan de emergencia, asi como de cuantas acciones sea preciso realizar para el control y

normalizacién de una situacién de este tipo

Jefe de Intervencion

El Jefe de Intervencién sera el Jefe de Emergencia del area afectada, en desarrollo del Plan de
Autoproteccion de la Instalacion, o persona designada.

Corresponde al Jefe de Intervencion coordinar las distintas acciones operativas en el area del
siniestro, siguiendo en todo caso, las instrucciones del Director de Emergencia.
ECE, Equipo Central de emergencia

El Equipo Central de la Emergencia se establecera en el Puesto de Mando, durante las labores
de control de la misma, con el fin de apoyar y coordinar las acciones encaminadas a controlar la

situacién de riesgo y minimizar los posibles efectos.
El Equipo Central de Emergencia, esta formado por:

- Director de la Emergencia.
- Jefe de Intervencién.

- Portavoz.
Y los responsables de los siguientes organismos:

- Recursos Humanos.
- Seguridad y Salud (Servicios de Prevencion).
- Seguridad Industrial
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- Medio Ambiente.
DIRECTOR DE
EMERGENCIA
ECE Presidente del Comité
de Seguridad y Salud
JEFE DE
INTERVENCION
Jefe de Emergencia del
PAU
I [ [ |
RRHH MEDIO PORTAVOZ SERVICIOS DE SEGURIDAD
Responsables AMBIENTE PREVENCION INDUSTRIAL
Relaciones Responsable Responsable de Responsable Responsable de
Laborales Medio Ambiente Comunicacion Seguridad y Salud Seguridad Industrial
SERVICIOS BOMBEROS VIGILANCIA
MEDICOS

Jefe de Servicio

La disponibilidad de los miembros del ECE es permanente, siendo responsables de disponer y
comunicar la persona que lo sustituye, asi como advertir a este de su ausencia o indisponibilidad.

Los responsables del Servicio de Prevencion mantendran actualizada la relacion de
componentes y teléfonos de los miembros y sustitutos del E.C.E. que estara disponible

permanentemente en el centro de operaciones del Servicio de Vigilancia.

De forma genérica las funciones asignadas a los miembros del ECE seran las especificas de su

ambito de competencia, quedando definidas en las Instrucciones recogidas en:

Anexo Il.- Instrucciones del ECE, Equipo Central de Emergencias
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Desarrollo de la emergencia, esquema resumen

Gestion Emergencias
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CRISIS
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PUESTO DE DIRECTOR PLAN
MANDO ] B |Consejeria Presidencia)
1 AVANZADO Acg Graves Categoria 2y 3

Centro de Control / Puesto de mando

El puesto de mando o centro de control de la factoria de Gijon se ubica en el Edificio de Energia
(Sala reuniones Planta 12), en el que se disponen de medios para el desarrollo de esta funcion.

En caso necesario sera el Director de la Emergencia en funcién de la situacién, y nunca se

situara dentro de la zona de intervencién, el que fije la ubicacién del centro de control.
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3.3 Enlace y coordinacion con el plan de emergencia exterior

El Director de la emergencia esta designado de forma concreta, esta responsabilidad recae en el
Presidente del Comité de Seguridad y Salud.

En caso de ausencia, estan designados tres posibles sustitutos, que a su vez forman parte del
comité citado y, como el presidente ocupan puestos de responsabilidad en departamentos de la
Factoria.

La comunicacion con el Director de la emergencia, se realiza telefonicamente, bien directamente
o0 através del teléfono de emergencias 6006. En el centro de operaciones, se dispone de la relacion
actualizada de los miembros del ECE y de sus sustitutos designados. Relacién que es actualizada

puntualmente por los responsables de Prevencion.

Plan de Emergencia Exterior:

En caso de activacion del PEE, el Director de la emergencia o el responsable de Seguridad y Salud

son los responsables de la interlocucion con la autoridad competente.

Si el desarrollo del suceso condiciona la organizacion de los diferentes 6rganos de gestién

contemplados en el PEE, las personas designadas para integrarse en ellos, serian:

CECOPI, Comité Asesor:

= Representante de ArcelorMittal: Responsable del Servicio de Prevencion
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= Asistencia Técnica por ArcelorMittal: Responsable de Medio Ambiente

Puesto de mando avanzado: Responsable de Seguridad Industrial

Notificacién del suceso:

La notificacion a los organismos oficiales, con el acuerdo del Director de la emergencia, es funcion

del responsable del Servicio de Prevencién, como figura en su instruccion de funciones.

La notificacion sera dirigida al CECOP/ CECOPI que esta ubicado en el centro de coordinacion de

urgencias del “112 Asturias” (La Morgal - Lugo de Llanera).
Los canales de notificacion son:

= Canal primario: Teléfono de emergencias 112. 112asturias@sepa.es
= Canal secundario o redundante:  Tel.: 985.77.33.39; Fax.: 985.77.19.76

El mensaje debe ser sencillo y conciso. A continuacion, se incluye mensaje tipo de notificacion:

El mensaje debe ser sencillo y conciso. A continuacion, se incluye mensaje tipo de notificacion:

A< .
ArcelorMittal NOTIFICACION DE ACCIDENTES

Factoria de ArcelorMittal en Gijén.

= Tenemos un accidente de categoria: (2 6 3)

= Los productos involucrados son:

= Enlainstalacién de:

= Lasituacion actual es:

= Los efectos del incidente son los siguientes:

= Se han realizado las siguientes acciones:

= Posible evolucién:

= Nombre y cargo de la persona que dirige la emergencia:

Director de la Emergencia:
Persona de contacto:

Direccion: Factoria de Gijon
Verifia de abajo - Gijén
Apartado 570 33200 GIJON (Asturias)
Teléfono de Contacto: 985.12.60.00
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En caso de que el desarrollo de la emergencia afectase o fuese previsible su extensién al exterior
o sus efectos pudiesen crear alarma entre la poblaciéon del entorno geografico cercano por ser
visibles, se notificara tal circunstancia al 112 Asturias y si se considera a los Ayuntamientos

cercanos.

En el caso de que sean necesarias ayudas externas para el control de la situacién de emergencia,
el personal del Servicio de Prevencién en el E.C.E., coordinard su actuacion desde el acceso a

Factoria, traslado a la zona de intervencién, intervencion, etc.

3.4 Clasificacion de las emergencias

En la factoria, como ya se ha indicado se pueden distinguir dos niveles de respuesta, en funcién

del &mbito:

Nivel 1: Departamento o instalacién

Nivel 2: Factoria.

En funcion de la importancia del suceso, las emergencias se clasifican, como sigue:

DESCRIPCION

ACTUACION

Incidente que puede ser controlado con

Comunicar el incidente por los

(incluso visuales) al exterior.

CONATO medios propios y de nulos o escasos conductos internos establecidos
efectos
Suceso cuyo control exige la actuacion Comunicacion a la cadena de
de grupos de intervencién externos al mando a la mayor brevedad
EMERGENCIA | dpto. y con dafios poco importantes a Activar
PARCIAL personas, instalacién o proceso. ,
c - PLAN DE AUTOPROTECCION
Se espera un control rapido de la
situacion
Comunicacién a la Direccion
Suceso de efectos graves o de . C
E“éi';%g’:f_m evolucion peligrosa, o con efectos Posible activacion:

PLAN DE EMERGENCIA
FACTORIA

Respeto a los accidentes graves analizados, la categoria se establece en funcién de los efectos

previsibles que pueden esperarse. La categoria de estos supuestos seria:
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HIPOTESIS DESCRIPION ACCIDENTE CATEGORIA
HIPOTESIS 1 BLEVE depésito propano BLEVE 3
] Llamarada 2
HIPOTESIS 2 Fuga de propano por rotura de la linea de salida
Dardo de fuego 2
HIPOTESIS 4 Fuga de Gas GHA por rotgragglred a consumidores antes Llamarada 2
e Nube tdéxica 3
5 Fuga de Gas GHA por rotura de la linea, en el tramo hasta Llamarada 2
AT Térmica de Abofio
Nube téxica 3
HIPOTESIS 6 rﬁgrc‘j;cién por avenida de agua por rotura de la Presa de San Medioambiental 2
HIPOTESIS 7 Escape Gaséleo o Hipoclorito sédico Medioambiental 1
HIPOTESIS 9 Fuga de Gas GCK por rotura de la red a consumidores Llamarada 2
- Fuga de Alquitran por rotura de la linea con posible . )
HIPOTESIS 10 afectacién medioambiental Medioambiental 1

3.5 Procedimientos de actuacion e informacion
3.5.1 Plan de Alarma

La deteccidon de un suceso que pueda desencadenar una situacion de emergencia y/o de sus
efectos externos, inicia el Plan de Alarma que pasa necesariamente por dar aviso inmediato a
los mandos o responsables de las instalaciones donde se detecte la emergencia y, en su caso,
a los grupos de intervencion, a través del teléfono de emergencias:

985 12 6006

La deteccion automatica del siniestro, mediante sistemas fijos de proteccién, pondria de igual
modo en marcha el Plan de Alarma.

El aviso de alarma seguira la dinamica establecida en el esquema que aparece al final de este
apartado y de forma general debe proporcionar la siguiente informacion:

- Identificacién de la persona.
- Tipo de siniestro y circunstancias apreciables.
- Instalaciones afectadas o potencialmente afectadas y su situacion.

- Numero de personas afectadas o potencialmente afectadas en una primera evaluacion.
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- Implicacion o posible implicacién de materias o sustancias peligrosas, instalaciones de
alta tension, etc.
- Personal de intervencién presente.

Comunicado el incidente/ siniestro, se podra en marcha el Plan de Alarma, cuyo objetivo debe
ser realizar una primera evaluaciéon del alcance, posibilidad de autocontrol y potenciales
repercusiones del suceso, y en su caso, comunicar los hechos al mando superior
correspondiente de su linea jerarquica, quien a su vez debera:

- Dar aviso a los grupos de intervencion que considere necesarios.

- Organizar las medidas necesarias de control.

- Recabar los apoyos que considere necesarias.

- Organizar, si es necesario, la puesta en marcha del Plan de Evacuacién.

- Cuando la situacién supere el ambito del plan de emergencia de la instalacion, el
responsable de ésta lo notificara al Director de Emergencia de Factoria.
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3.5.2 Declaracion de la emergencia

Cuando la magnitud o caracteristicas de un suceso y/o emergencia sobrepase el ambito de
respuesta contemplado en el Planes de Autoproteccion de una Instalacion, el Jefe de

Emergencia de la instalacion comunicara la situacién al Director de Emergencia de la Factoria.
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El Director de Emergencias, declarara la situacion de emergencia, si las circunstancias asi lo
aconsejan, ordenando la puesta en practica inmediata del Plan de Emergencia Interior.

El Director de la Emergencia, comunicara a través del teléfono de emergencias: 6006 que se
convoque al Equipo Central de Emergencia (ECE) y a los organismos y/o personas que
considere oportuno, indicando el lugar de reunion.

3.5.3 Evacuacion y confinamiento

La evacuacioén sera determinada por el Director de la Emergencia, en funcién del desarrollo de
los hechos y de la informacion recibida. Lo que no excluye que en fases iniciales de la
emergencia fuese necesario evacuar determinadas zonas, en el ambito del Plan de

Autoproteccion de la Instalacion afectada.

La evacuacion se realizara a través de las vias de evacuacion establecidas en los PAUs y los

puntos de reunién seran los mismos que se sefalan en dichos planes.
Los mandos de cada instalacion seran los responsables de llevarla a cabo.

De igual modo que en los PAUs de las Instalaciones, se establece como procedimiento basico
de actuacién, lo siguiente:

FIGURA FUNCIONES
Director de la Emergencia - Ordenar la evacuacién
- Establece prioridades de actuacion
Jefe de Intervencién - Comunica a los mandos de la instalaciéon el inicio de la
evacuacion

- Organizan y comunican la evacuacion

. - Senalan las medidas a tomar sobre el proceso productivo
Mandos de la Instalacion - Comprueban la total evacuacion

- Comunican con el centro de control

- Contar y comprobar la evacuacién del personal a su cargo

Personal de la Instalacion - Paraliza la instalacién siguiendo instrucciones
- Evacua hacia zonas seguras

Recomendaciones basicas a seguir en la evacuacion:

- Al recibir la orden de evacuacion, abandone su puesto, si no tiene una misién especifica
asignada.
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- La evacuacién debera realizarse por los recorridos de evacuacién asignados para ello,
caminos de evacuacion, escaleras, salidas de emergencia, etc. (segln proceda).

- Mantenga la serenidad y la calma, no grite, no se excite innecesariamente

- Valore el corte del suministro eléctrico.

- Cierre puertas y ventanas, sin llave

- Siga la via de evacuacion senalada, hasta el punto de reunién.

- Camine rapido, pero no corra

- No utilice ascensores, descienda por las escaleras previstas

- No se entretenga en recoger pertenencias personales.

- Nunca vuelva atras en su recorrido, camine con rapidez pero sin precipitacién.

- Si conduce un vehiculo, estacionelo al lado de la via con las llaves puestas.

- Acomparnie a los visitantes hasta el punto de reunion.

- En el punto de reunion, confirme su presencia, colabore en el recuento y no abandone el

lugar hasta que se lo indiquen.

De forma general, en los puntos establecidos para reunién, cada mando de la instalacion
identificara y contara el personal evacuado que esté a su cargo, debiendo transmitir a su mando
la normalidad o las anomalias detectadas.

Confinamiento

En determinadas situaciones la evacuacion puede resultar mas peligrosas que permanecer en
el lugar habitual —“confinamiento”, a la espera del apoyo de los grupos de intervencién o bien

a la espera de que la situacién exterior se normalice.

Cuando el responsable de la emergencia determine la permanencia en el lugar, se debera
considerar la ejecucién de las siguientes acciones:

= Cerrar bien puertas y ventanas.

= Si el fuego le impide salir de una dependencia, cierre la puerta, coloque trapos himedos

en las rendijas y bajo la puerta y procure llamar la atencién para informar de su situacion.

= Mantener contacto con los servicios de ayuda exterior mediante telefonia (si es posible),
esperando sus instrucciones. No colapsar las lineas telefénicas realizando continuas
llamadas.

= Aguardar que nos rescaten o que termine la situacion de emergencia.
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3.5.4 Prestacion de Primeros Auxilios

En caso de accidente:

12, Debe considerar:

>

Y V V V

2°. Mientras espera: APLICAR procedimiento PAS: proteger, avisar y socorrer.

> Proteger el lugar de asistencia antes de actuar, evitando al accidentado y a

No improvisar, si no sabe NO ACTUE
Avisar al mando, inmediatamente

Comprobar que el peligro no puede generar mas victimas

Dar aviso, o solicitelo a un companiero, a Servicios Médicos 6006

Enviar a alguien a dirigir a la ambulancia

nosotros mismos danos anadidos.

> Avisar a Servicios Médicos (6006) de la situacion que nos hemos encontrado.

Al solicitar ayuda indicar siempre a través del 6006 la siguiente informacién:

Es recomendable salir al encuentro de la ambulancia para guiarla, pero No debe dejarse sélo

Que ocurre y el numero de heridos.
Como se produjo el accidente o indisposicion.

Si lo considera grave. Si el herido ha perdido el conocimiento.

El lugar exacto del accidente.

Si hay peligros especiales.

al accidentado.

= Socorrer al accidentado (Primeros Auxilios).

Recordar: al paciente hay que ASISTIRLE con urgencia, no TRASLADARLO con urgencia.
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o AUMILIOS EN EL TRABAJO

Servicios de Pravenciin
Senidos Médions

® EROCADE e @ s1NO RESPONDE : @ siRESPIRA:
CONOCIMIENTO: » Comprobar si su pecho sube y » Colocar al paciente en

POSICION LATERAL
DE SEGURIDAD.

» Hable con el paciente. Sacudale.
Gritele. Pellizquele suavemente.

@ s No RESPIRA:

» Comprobar la existencia de cuerpos extrar'\‘o_s en la boca. Hiperextender el cuello y elevar la
mandibula del paciente.

6 s1 CONTINUA SIN RESPIRAR: inicie §) Técnica del MASAJE CARDIACO: (7)) RESPIRACION ARTIFICIAL.

MASAJE CARDIACO: » Situar a la victima en un plano liso y duro. Técnica del BOCA A BOCA:

» Realizar compresiones toracicas en el centro > Nos colocaremos junto a Ia victima, de » Hiperextender el cuello elevando la mandibula
del g:scm (en el)purm medio de la lineaque une  rodillas y perpendicular a ella, con los » Pinzar con los dedos las fosas nasales

ambos pezones). hombros encima del estemén (en el punto Sellar la bo stros labi

» El ritmo compresion/insufiacion sera de 30: 2. medio de la linea que une ambos pezones) y :Sop:':r ms?v:?nqs:ese eleva e??)emo

» Asi, tras realizar 30 compresiones los brazos rectos. :

» Separar nuestra boca de la de la victima para
que salga el aire que le hemos introducido y
continuar realizando 2 insuflaciones
seguidas. En cada ventilacion se
emplearan entre 1 y 2 segundos.

» Si sigue sin respirar s
iniciaremos un nuevo ciclo de——
30 compresiones toracicas y
2 insuflaciones

toracicas haremos 2 insuflaciones de aire bocaa w Comprimir con suficiente presion para que
boca. Continuaremos con esa cadencia hasta que el torax descienda de 4 a 5 cm. Sin doblar los
el paciente responda o se haga cargo de mismo el codos, aflojando después la presion sin retirar
personal sanitario cualificado. las manos del esternén. La velocidad (ritmo)
debe ser de unas 100 compresiones por
minuto (y cada 30 compresiones 2
insuflaciones de 1 - 2 segundos cada una).

3.5.5 Comunicacion e informacion

3.5.5.1 Medios de Comunicacion

La relacién con los medios de informacion es funcién del Responsable de Comunicacion, que
ejerce como PORTAVOZ del ECE.

A su vez, si es necesario, articularda una zona para recibir y/o permanencia de los medios de
comunicacion.

En ningun caso, deben realizarse declaraciones publicas o transmitir informacién sobre el
suceso, sin la autorizaciéon del director de la Emergencia. En caso de que se solicite esta
informacion, debe remitirse al portavoz.

Para evitar la informacion equivoca y las interpretaciones erréneas, la informacién oficial debe

realizarse con la premura que sea posible, siempre con la autorizacion requerida en cada caso.
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Si el suceso, implica la participacion de organismos externos, que disponen de sus propios

gabinetes de informacion, el portavoz se encargara de consensuar la informacién.

3.5.5.2 Comunicacion con Organismos oficiales

Durante el desarrollo de la emergencia, los miembros del Equipo Central de Emergencia (ECE),

tienen entre sus funciones realizar las comunicaciones con Organismos e Instituciones externas

y otros.

La informacion sera autorizada por el Director de la Emergencia, que a su vez informara y

consultara con el Comité de Direccién.

Organismo o Institucion

E.C.E.

Responsable

Medios de Comunicacion

Portavoz

Responsable Comunicacion y
Relaciones Externas

112 Asturias

Centro de Control Integrado de
Servicios. Ayto. Gijon

Seguridad y Salud
Seguridad Industrial

Responsables de Seguridad y Salud o
Seguridad Industrial

Fuerzas y Cuerpos de Seguridad del
Estado

Seguridad Industrial

Responsable de Seguridad Industrial

Inspeccion de Trabajo y Conserjeria
de Industria

Seguridad y Salud

Responsable de Seguridad y Salud o
Jefe de Seguridad Trabajo

Asesoria Juridica

Seguridad y Salud

Responsable de Seguridad y Salud

Juzgados (112 Asturias)

Seguridad y Salud

Responsable Servicio Médico

Representantes de los Trabajadores

Personal afectado: familias,
empresas, etc.

Recursos Humanos

Jefe de Relaciones Laborales

Instituciones Medioambientales
(autonémicas y/o municipales)

Medio Ambiente

Responsable de Medio Ambiente

3.5.6 Fin de la Emergencia

El Director de la Emergencia indicara el fin de la emergencia, una vez que la emergencia esté

controlada y no exista posibilidad de reiniciarse.
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A su vez ordenara la comunicacién de esta situacién a los diferentes organismos e instituciones

externos que corresponda.

Los responsables de las instalaciones determinaran el orden y en que sectores se vuelve a la

normalidad, teniendo en cuenta los procedimientos y formas seguras de puesta en marcha.

Se recogeran los materiales utilizados durante la emergencia, tratdndose como residuos cuando

sea preciso, se almacenaran convenientemente hasta su cesion a gestor autorizado.

Se repondran lo antes posible los equipos de protecciéon contra incendios y otros, como

absorbentes, luminarias, etc.

Se realizara el analisis del suceso y se trasladaran, a sus respectivos niveles, las conclusiones

del estudio del suceso.

Las conclusiones que se consideren, deberan ser incorporadas al presente Plan de Emergencia
Interior.

3.6 Procedimientos especificos

Las medidas y procedimientos de actuacién ante cada riesgo concreto, forman parte de los
Planes de Autoproteccion de cada instalacion.

Los procedimientos y recomendaciones relacionados a continuacién, pretenden sefalar medidas
a tomar para limitar las consecuencias de los posibles sucesos significativos que se consideran

capaces de generar una situacion que determine la activacion del Plan de Emergencia Interior.
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3.6.1 INCENDIO

En una emergencia por incendio de una magnitud que sobrepase el ambito de una instalacion,
una vez alertado al servicio de bomberos de la empresa, debera considerarse:

= Establecer un area de seguridad en funcién de la posible extension del siniestro.
Considerar area de intervencién para cada sustancia analizada.

= Evacuar edificios e instalaciones que puedan verse afectadas directamente por el
incendio o por los humos generados

= Establecer controles de accesos en carreteras y desviar el trafico interior.

= Comunicar la situacion al 112 Asturias, aunque los efectos no sobrepasen el &mbito de
la factoria, incluso si sélo son visibles (por ejemplo columnas de humo).

= Consensuar con los responsables de Bomberos la necesidad de solicitar ayudas
externas. En caso necesario, disponer personal para dirigir y /0 acompariar estas ayudas.

= Bomberos, debera establecer un puesto de mando y distribuir las tareas.

Durante las operaciones de control del siniestro:

= EIECE, debe comunicar la asuncion del control de la emergencia
» Los Grupos de Intervencion y los responsables de la emergencia, en la instalacion,
mantendran informado al ECE
» Evacuar las zonas afectadas o que puedan verse afectadas segun evolucién
= Establecer un punto médico de urgencia, si es necesario solicitar ayudas externas. En
caso necesario, disponer personal para dirigir y/o acompanar a estas ayudas.
» Evaluar los efectos sobre las instalaciones y/o materiales afectados directa o
indirectamente por el siniestro, en especial:
- Conducciones o depésitos de gases, refrigerar con lineas de agua.
- Almacenes de materiales combustibles, considerar retirar de la zona
- Lineas eléctricas, en especial en galerias subterraneas.
Transmitir esta informacion al responsable, o al ECE
» Realizar mediciones de contaminaciéon ambiental en zonas circundantes.
» Evaluar la posible incidencia de los medios de extincion como contaminantes.
» Si es necesario se solicitarda apoyo interno o externo

Finalizada la emergencia:
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Comunicar la situacion de normalidad

Revisar instalaciones, atenciéon especial a sétanos, almacenes, etc. que puedan
mantener condiciones de riesgo

Evaluar los efectos contaminantes del suceso o de los medios empleados

Reponer a la mayor brevedad los materiales empleados en el control del siniestro.
Tomar datos, evaluar posibles causas y actuaciones y realizar informe.

3.6.2 FUGA DE GASES TOXICOS, CORROSIVOS Y/O INFLAMABLES

De forma general, cuando se advierte la existencia de una fuga de gas:

Avisar a los responsables de la instalacién (en general Energias-Fluidos).

Retirar al personal cercano y evacuar edificios 0 construcciones cercanas, hacia zona
segura.

Detener cualquier actividad proxima y evitar llamas o focos de ignicién

Establecer una zona segura, considerar que esta puede aumentarse si es necesario.
Avisar inmediatamente a Bomberos y Vigilancia; alertar a Servicios Médicos, por si es
necesaria su intervencién.

Actuacion sobre la fuga

En la zona afectada: utilizar equipo de proteccién y alejar al personal no necesario.

Si se considera, se aplicara agua pulverizada para dispersar o espuma para cubrir
charcos.

Si es posible se reducira la presion de la fuga.

Se comunicara la alteracion a los consumidores.

En general, los responsables de Energias decidiran las medidas a tomar: aislar la tuberia
si es posible, inertizar, taponar la fuga, u otras medidas que se consideren.

Considerar medidas de urgencia sobre los procesos productivos afectados

Si la fuga esté inflamada, refrigerar zonas afectadas pero no tratar de extinguir hasta
cerrar o aislar tuberia o equipo

Tras normalizar la situacién hay que considerar la ventilacion de locales que hayan podido
estar afectados por la fuga y evitar la ocupacién inmediata.

Si la fuga sobrepasa el &mbito de factoria, debera comunicarse, a la mayor brevedad, a
las instituciones publicas: 112 Asturias, Guardia Civil o Policia Local, etc.
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Incendio en conducciones de gases

Ademas de las indicaciones anteriores:

3.6.3

Refrigerar partes expuestas a las llamas o radiacién térmica

Retirar materiales o equipos que puedan aumentar el riesgo, especial atenciéon a los
envases cerrados que pueden explotar por calentamiento

Antes de iniciar la extincién debe considerarse que tras la extincién se formara una nube
de gas inflamable que puede generar una deflagracion.

Si no hay peligro de extension del incendio, en general debe refrigerarse la tuberia y
partes expuestas, bajar presion y aislar el tramo hasta extincion por falta de combustible.
Si es preciso realizar la extincion de la fuga inflamada, debe preverse lineas de agua para
refrigeracion y dispersion de gas, asi como asegurar que no hay fuentes de ignicién

cercanas.

VERTIDO DE SUSTANCIAS PELIGROSAS

La actuacién en caso de incidente con productos quimicos, vendra determinada por las

caracteristicas fisico-quimicas del producto, asi como por la cantidad de producto implicada.

Esto determina actuaciones especificas en cada caso para evitar o minimizar los efectos que

pudieran tener sobre las personas, las instalaciones o el medio ambiente.

EN TODO CASO: VER FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO

De forma general, cuando se descubre una fuga, se debe:

Avisar al responsable de la instalacién

Evitar todo contacto con el producto y la inhalaciéon de vapores

Alejar al personal cercano, detener cualquier trabajo proximo y evitar llamas
Avisar a los grupos de intervencion: Bomberos, Vigilancia, Servicios Médicos

Actuacion sobre la fuga

En la zona afectada: utilizar equipos de proteccion

Establecer un area de seguridad en funciéon de las caracteristicas del producto y
posibilidades de dispersion. En caso necesario evacuar instalaciones o edificios
afectados.
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Establecer controles en accesos y desviar el trafico; dar aviso al control ferroviario si la
fuga puede afectar a los itinerarios del transporte ferroviario.

Detener la fuga, si es posible, y contener derrame con arena, tierra, absorbentes, etc.
Evitar que el producto penetre en alcantarillas o canalizaciones

En caso necesario: rociar agua pulverizada sobre los vapores, evitar que el agua penetre
en depdsitos.

Recoger el producto y material contaminado en recipientes apropiados

Limpiar la zona antes de volver a trabajar.

En caso de incendio del producto o en sus cercanias

La extincién se realizara segun el fuego y el producto.

Si es posible, retirar contenedores y recipientes de la zona de incendio

No utilizar agua a chorro para evitar proyecciones y evitar que el agua penetre en
recipientes, para evitar vertidos y/o reacciones adversas

En caso de charcos, puede ser apropiado cubrir con espuma para evitar evaporacion
Considerar que la reaccion con el calor y/o combustion de los productos quimicos provoca
la liberacién de gases toxicos y/o corrosivos, por lo que deben utilizarse equipos de
proteccidn respiratoria.

Comunicar la situacion al 112 Asturias, aunque los efectos no sobrepasen el &mbito de
la factoria, incluso si sélo son visibles (por ejemplo, columnas de humo).
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3.6.4 EXPLOSION EN DEPOSITOS DE GAS

3.6.4.1 GASOMETRO GAS HORNOS ALTOS

Se consideran 4 escenarios de siniestro que pueden originar una explosion:

* Fuego en la envolvente

- Avisar a Bomberos y activar Plan de Autoproteccién
- Evacuar la zona de gasémetros

- Mantener el disco por encima de la zona del fuego

- Enfriar la zona con agua

- Extinguir el fuego

- Bajar el disco por debajo de la fuga

* Fuego en tuberia de entrada/salida

- Avisar a Bomberos y activar Plan de Autoproteccion
- Evacuar la zona de gasémetros

- Enfriar el tubo y la envolvente del gasémetro

- Bajar la presion de gas del tubo manteniéndola positiva en la medida de lo posible

- Extinguir el fuego, abatir gases y refrigerar la tuberia
- Aislar la zona de fuga
- Inyectar N2z en la tuberia

* Fuego en la taza del disco

- Avisar a Bomberos y activar el Plan de Autoproteccién
- Evacuar la zona de gas6metros

- Bajar el disco para reducir el volumen de gas

- Aislar el gasémetro

- Inyectar N2 en el fondo del gasémetro

* Fuego sobre el disco

- Avisar a Bomberos y activar el Plan de Autoproteccién
- Evacuar la zona de gasémetros

- Bajar el disco, pero manteniendo el disco sin que llegue a apoyar en el fondo

- Aislar el gasémetro




P PLAN DE EMERGENCIA
ArcelorMittal INTERIOR FACTORIA GIJON

COD.: PEFG
Revision: 9
Fecha: Marzo 2021
Péagina: 119 de 139

- Inyectar Nz en el fondo

*Si el incendio se debe a fugas: Inyectar N2

*Si el incendio se debe a otras causas: extinguir con agua/espuma por la parte superior

3.6.4.2 GASOMETRO GAS DE COK

Se consideran 4 escenarios de siniestro que pueden originar una explosion:

= Fuego en la envolvente
- Avisar a Bomberos y activar Plan de Autoproteccién

- Evacuar la zona de gasémetros

- Mantener el disco por encima de la zona del fuego
- Enfriar la zona con agua

- Extinguir el fuego

- Bajar el disco por debajo de la fuga

= Fuego en tuberia de entrada/salida
- Avisar a Bomberos y activar Plan de Autoproteccién

- Evacuar la zona de gas6metros

- Enfriar el tubo y la envolvente del gasémetro

- Bajar la presién de gas del tubo manteniéndola positiva en la medida de lo posible

- Extinguir el fuego, abatir gases y refrigerar la tuberia
- Aislar la zona de fuga
- Inyectar N2z en la tuberia

= Fuego en la taza del disco
- Avisar a Bomberos y activar el Plan de Autoproteccién

- Evacuar la zona de gas6metros
- Bajar el disco para reducir el volumen de gas
- Aislar el gasémetro

- Inyectar N2 en el fondo del gasémetro
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= Fuego sobre el disco
- Avisar a Bomberos y activar el Plan de Autoproteccién

- Evacuar la zona de gasdémetros
- Bajar el disco, pero manteniendo el disco sin que llegue a apoyar en el fondo
- Aislar el gasémetro

- Inyectar Nz en el fondo

*Si el incendio se debe a fugas: Inyectar N2

*Si el incendio se debe a otras causas: extinguir con agua/espuma por la parte superior

3.6.4.3 DEPOSITOS PROPANO

La posibilidad de una explosién BLEVE en los tanques de propano pasa necesariamente por un
proceso de sucesos encadenados (sobrecalentamiento del liquido, bajada brusca de presion y
nucleacién espontanea), este proceso puede durar varios minutos u horas, durante este proceso
deben de tomarse medidas preventivas que eviten la posible explosién:

De forma general, cuando se produce el suceso desencadenante:

= Avisar al responsable de la instalacion

» Evitar todo contacto con el producto y la inhalaciéon de vapores

» Alejar al personal cercano, detener cualquier trabajo proximo y evitar llamas
» Activar sistema de refrigeracion

= Avisar a los grupos de intervencién: Bomberos, Vigilancia, Servicios Médicos

Actuacién sobre la zona siniestrada

» En la zona afectada: utilizar equipos de proteccién quimica y respiratoria

» Refrigerar los tanques con agua pulverizada y abrir riego de refrigeracion

» Extinguir fuego que afecta al tanque y cubrir con espuma toda la zona.

» Cortar accesos y desviar trafico (incluido trafico ferroviario)

= Establecer un area de seguridad, creciente en funcién de la evolucién del siniestro.

» Iniciar la evacuacién de los edificios e instalaciones que puedan verse afectados, para

evitar desorden es recomendable evacuar areas progresivamente mas amplias.
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*En caso de decoloracion del tanque o ruido creciente debe evacuarse de inmediato la zona

» Sielincendio que afecta al tanque no consigue controlarse, debe comunicarse al Centro

de Coordinacién de Emergencias 112 Asturias.

» En prevision de una posible explosién, deben preverse una serie de acciones:

- Disponer la parada de procesos productivos que pudieran verse afectados, en un

area creciente y evacuar (debe controlarse la evacuacién en cada instalacién).

- Establecer un Centro de Emergencia desde donde se coordinen las actuaciones de

activacion del Plan de Emergencia Exterior

- Controlar accesos y vias de evacuacion interiores.

- Contactar con los Cuerpos y Fuerzas de Seguridad para el control de vias exteriores

- Solicitar apoyo de equipos sanitarios y disponer zona de atencién médica, asi como

coordinacién en el traslado de afectados

- Coordinar la entrada, acceso y comunicacién con grupos de apoyo externos.

3.6.5 EMERGENCIA EN VIALES INTERIORES

El objeto de este procedimiento definir las acciones y responsabilidades en caso de que se
produzca una situacion de emergencia que afecte total o parcialmente a alguno/s de los viales
interiores de las factorias ya sea debido a la propia circulacién de vehiculos o bien a una situacion

de emergencia en las proximidades de los viales, generando una alteracion en el trafico normal

del centro.

Los viales interiores no forman parte de ninguna instalacion, por tanto, un siniestro que sélo

afecte al propio vial queda fuera del ambito definido en los planes de autoproteccion.
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1. Incidente que afecta a vehiculos e interrumpe la circulacion

JEFE
DE

INTERVENCION

Jefe de Turno

Vigilancia

= Servicio de Vigilancia:

= Evaluar la situacién, en caso necesario se darg aviso a
Bomberos u otros organismos

= Comunicar situacion a responsables de Vigilancia de
ArcelorMittal

= Cortar accesos y establecer zona de seguridad

= Dirigir la circulacion y si es necesario desviar trafico y
establecer vias alternativas.

= Tutelar la zona hasta la vuelta a la normalidad

* Si el corte persiste se comunicara la situacion al Servicio
Meédico, Bomberos y otros Dptos. afectados

2. Incidente con interrupcion de la Circulacion y dafos personales, danos materiales
o medioambientales

JEFE Jefe de Turno
DE 5 Bomberos
INTERVENCION
Responsable de
JEFE Seguridad Industrial
DE o
EMERGENCIA Responsable de
Seguridad y Salud

= Servicio de Vigilancia:
» Las funciones anteriores
» Se avisard a Bomberos y Servicios Médicos

= Alejar al personal tras la zona de seguridad que se
establezca

= Comunicar a los Dptos afectados el corte de trafico

= Si es necesario, desde los controles de acceso, se dirigira
la circulacién hacia vias alternativas

= Colaborar en el traslado de personas o equipos

= Bomberos

= Evaluar los riesgos y posibles implicaciones

= Comunicar la situacion al responsable de S. Industrial
= Asistencia inicial a los accidentados

= Disponer o tomar las medidas necesarias para el control
de la emergencia

= Controlar los vehiculos/cargas y posibles vertidos

= En caso de vertidos contactar con Medio Ambiente

= Colaborar con los otros grupos de intervencion

= Tutelar la zona hasta la vuelta a la normalidad

= Elaborar informe sobre el siniestro y posibles causas

= Servicios Médicos

= Evaluar la situacién de los accidentados

= Atender con caracter de urgencia a los accidentados
= Evaluar y preparar el traslado de los accidentados

= Solicitar ayuda externa si es preciso y colaborar con los
servicios externos.

= Realizar seguimiento de los accidentados
= Elaborar informe de actuacion
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3. Incidente grave: varios heridos o de gravedad, dafios materiales graves en
instalaciones o estructuras, vertidos peligrosos medioambientales

En este caso se actuaria como en una emergencia en cualquier instalacion de la Factoria:
» Los Responsables de Seguridad comunicaran la situacion al Director de Emergencia

> El Director de Emergencia, si asi lo considera, declarara EMERGENCIA DE FACTORIA

= Servicio de Vigilancia:

JEFE Responsable de
DE Segurlda(ilndustrlal » Las funciones anteriores

. Responsable de
INTERVENCION Seguridad y Salud

= Bomberos

= Las funciones anteriores

JEFE
Director de = Servicios Médicos
DE Emergencia de
Factoria . : ,
EMERGENCIA Las funciones anteriores

3.6.6 ACCIDENTE EN EL TRANSPORTE FERROVIARIO DE ARRABIO

La actuacion en caso de accidente en el transporte de arrabio entre factorias, depende en gran
medida de la zona en la que se produce el accidente y de las instalaciones que puedan estar

afectadas y en la existencia de vertido de arrabio al exterior.

Accidente sin vertido de arrabio

= Avisar urgentemente al control de trafico ferroviario: paralizar la circulacién

= Alejar al personal ajeno

» Auxiliar al personal accidentado y avisar a los grupos de intervencién

» Explotacién ferroviaria: organizara itinerarios alternativos y dispondra las medidas
necesarias para evacuar los vehiculos afectados.

» Si el accidente se produce en un tunel:
- Se evacuara al personal y vehiculos no afectados lo antes posible
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- Si la evacuacion se realiza por medios propios se intentara salir por la boca mas
cercana, en caso necesario se utilizara el equipo de respiracion de escape de la
locomotora.

Accidente con vertido de arrabio (ademds de lo anterior)

» Enla medida de lo posible debe evitarse la extension del vertido, muretes de arena, tierra
u otros materiales

» Refrigerar el vertido, con agua pulverizada desde una zona alejada.

= Evitar la formacién de charcos que puedan producir explosiones, es recomendable dirigir
el agua a los bordes del vertido ya que el endurecimiento del arrabio puede frenar su
extension.

» Sila radiacion térmica afecta a edificios o instalaciones, puede ser aconsejable refrigerar

con agua

Si el accidente se produce en el exterior de las factorias, debe comunicarse la situacion a la
Guardia Civil de la zona y al 112 Asturias.

3.6.7 ACCIDENTE EN EL TRANSPORTE DE MERCANCIAS PELIGROSAS

El transporte de mercancias peligrosas en el interior de la factoria esta regulado por la norma
interna: N-GP-13, en la que se regula el control y las operaciones inherentes a este transporte,
de acuerdo a la normativa vigente y ADR.

En caso de emergencia, debida a incendio o fuga/vertido, en las estaciones de carga/descarga
se dispone de “Instrucciones para situaciones de emergencia”, para todos los productos que se
cargan y descargan en la factoria.

Anexo lll. Instrucciones para situaciones de emergencia.
3.6.8 INCIDENTE CON FUENTES RADIACTIVAS IMPLICADAS

A) Radioactividad en Chatarra y otros semiproductos:

En caso de deteccién de niveles anémalos de radioactividad en chatarras y otros semiproductos,
la sisteméatica de actuacion queda definida en la en la Norma especifica de la Direccién de Medio
Ambiente:
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E/MA/012 (NMA/12): -"Actuacion y comunicacion para el control de material radioactivo en
chatarras y semi productos siderrgicos”.
B) Fuentes radioactivas:

La actuacion queda definida en el informe de solicitud de autorizacién de puesta en servicio,
dirigido al CSN (Consejo de Seguridad Nacional) y se recoge en el plan de emergencia de cada

instalacion.

Para las fuentes radioactivas ubicadas en las instalaciones, existe un plan de emergencia para
cada una, responsabilidad de la direccion de cada instalacién.

Requisito este, preceptivo para el permiso de utilizacién de las fuentes, a efectos del CSN

(Consejo de Seguridad Nacional).

Estos planes indican el modo y protecciones a emplear en caso de una situacién anémala en la

instalacion.
DEPARTAMENTO | FUENTE ZONA RIESGOS
HHAA A 3 Fuentes Tolvas Cok, en edificio Tolvas Horno A | = Irradiacion externa
Am-241/Be = Irradiacion Interna
(100 mGi) = Contaminacién radioactiva
HHAA B 3 Fuentes Tolvas Cok, en edificio Tolvas Horno B | = Irradiacion externa
Am-241/Be = [rradiacion Interna
(100 mGi) = Contaminacién radioactiva
TREN CHAPA 3 Fuentes Galga salida castillete » |rradiacion externa
Cs-137 (50 Ci) = Irradiacion Interna
= Contaminacién radioactiva
ACERIA LDG 6 Fuentes Colada Continua Palanquilla » |rradiacion externa
Co-60 (4 mCi) = Irradiacion Interna
= Contaminacién radioactiva
ACERIA LDG 3 Fuentes Colada Continua Blooms * |rradiacion externa
Co-60 (18 mCi) = [rradiacion Interna
= Contaminacién radioactiva
ALMACEN IIRR Cs-137 (55 Ci) Contenedor 9 * |rradiacion externa
2 Cs-137 (30 Ci) | Contenedor 2
Cs-137 (10 mCi) | Contenedor 6
Co-60 (4 mCi) Contenedor 1
Co-60 (18 mCi) | Contenedor 7
FUENTE EMERGENCIA ACTUACION OBSERVACIONES
Medicién nivel radiacion gamma y delimitar | 3.:Sv/h max.
HHAA - A Incendio entorno galga TIMG 66
Am-241/Be Control dosimétrico personal intervencion Bomberos y personal Mtto.
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FUENTE EMERGENCIA ACTUACION OBSERVACIONES
(100 mCi) Retirar sonda a contenedor alojamiento Personal Mtto HHAA
Transporte contendor alojamiento a almacén | Bomberos
HHAA - B gRF: ﬁe faCtt?r'lsl iuo'n la radioactiva X2 | Urgente a través de UTPR
est hermeticidad capsula radioactiva rgente a través de
Am-241/Be P d VR0
(100 mCi) Bolsas de plastico y bidones
mCi . . auxiliares a almacén IIRR (posible
Recogida, restos, herramientas y EPIs contaminacién si cépsula X2 estd
dafada
Explosion Igual que en incendio
Medicién nivel radiacién gamma y delimitar _
entorno galga TIMG-66 0,25 mR/h = 2,51.Sv/h
Control dosimétrico personal de intervenciéon | Bomberos y personal de Mtto.
Sofocado incendio, cerrar obturador y llevar .
galga TIMG-66 a posicién garage Mtto eléctrico desde botonera
Cerrar obturador con llave especial a través
de mirilla inspeccion frontal Bomberos o personal UTPR
. . Introducir contenedor en
Incendio Desmontaje contenedor TIAS 164 contenedor transporte
Transporte contenedor a almacén IIRR
Test hermeticidad capsula radioactiva R-
6010
TREN CHAPA Py : :
. . Test contaminacion radioactiva
Cs-137 Recogida partes, restos, herramientas, EPIs urgente a través de UTPR
50 Ci : " En caso de rotura de contenedor
( ) Aviso ENRESA y CSN por el supervisor portafuente (radiacion gas)
Impacto sobre . .
Igual que en incendio
galga
Agarrotamiento Igual que en incendio
obturador gualq
.. . . No hay contaminacién (no es
Explosion Igual que en incendio necesario test hermeticidad)
Seewjlg:tg robo Aviso Vigilancia, CSN y autoridades por el Informacién sobre la sustraccién o
L supervisor extravio (comprobar CCTV)
radiactiva
Adoptar medidas de contencién del derrame i
de acero (enfriamiento, canalizacién, etc.) Personal de produccién LDG
Medicion ni\{el radiacion gammay delimitar 0,5 /1Sv/h méx. (zona vigilada)
entorno cubierta protectora maquina colada
ACERIA LDG Control dosimétrico personal intervencion Bomberos y personal de mtto.

PALANQUILLA
6 Fuentes
Co-60 (4 mCi)

BLOOMS
3 fuentes

Co-60 (18,1
mCi

Derrame de acero
liquido sobre
equipo emisor

Limpiar acero o escoria solidificada (con
soplete extremar cuidado)

Realizado por personal de mtto.

Medicién nivel radiacion gamma en
superficie tapa superior de contenedor
fuente radioactiva

10 .Sv/h max. (zona vigilada)

Cerrar obturador con llave manual

Personal de produccion

Si no cierra obturador, retirar contenedor
fuente radioactiva de molde

Personal de produccion (llave
especifica)

Apantallar ventana obturador con proteccion
plomo

Bomberos

Introducir contendor fuente radioactiva en
contenedor transporte

Personal de produccion

Transporte contenedor a almacén IIRR

Bolsas de plastico y bidones
auxiliares a almacén IIRR (posible
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FUENTE EMERGENCIA ACTUACION OBSERVACIONES

contaminacién si capsula esta
dafada

Test hermeticidad contenedor fuente
radioactiva

Urgente a través de UTPR

Si no pudiese recuperarse correcto
funcionamiento equipo, se tramitara baja
como residuo radioactivo

Supervisor IR

Salpicaduras acero
sobre obturador

Medicién de radiacion gamma y delimitar
entorno cubierta protectora maquina colada

0,5 14Sv/h méx. (zona vigilada)

Control dosimétrico personal intervencion

Bomberos y personal mtto.

Limpiar tapa superior obturador y
mecanismo apertura-cierre

Personal de Mtto. LDG (no
colocarse frente a ventana)

Si el obturador no funciona correctamente,
seguir los pasos anteriores

No hay contaminacion (no
necesario test)

Agarrotamiento
obturador

Mismas medidas que en caso de
salpicaduras de acero

Medicién de radiacion gamma y delimitar
entorno cubierta protectora maquina colada

0,5 +Sv/h méx. (zona vigilada)

Incendio Control dosimétrico personal intervencion Bomberos
Sofocado incendio: como en caso de
derrame

Explosion Mismas medidas que en caso de incendio

Pérdida o robo

Aviso Vigilancia, CSN y autoridades por el
supervisor

Informacién sobre la sustraccién o
extravio (comprobar CCTV)

Irradiacion accidental RX

DEPARTAMENTO | EQUIPOS ZONA ACTUACION
2 ESPECTOMETROS | Modelo Advant en sala FRX2
LABORATORIOS Rx 60 kV (planta 0) Desconectar equipo Rx en mando local y
S cI0S corte de tension en sala eléctrica antes de
ERVICI . intervencion
MEDICOS 1 equipo Rx 150 kV | Sala Rayos X

3.6.9 EMERGENCIA EN LA PRESA DE SAN ANDRES

Las posibles actuaciones de emergencia en la presa de San Andrés quedan recogidas en sus

respectivos planes de emergencia:

= PE-SAN ANDRES.- Plan de emergencia de la presa de SAN ANDRES

Estos planes son aprobados por la Comisién de Implantacién, formada por Delegacion de
Gobierno, Confederacién Hidrogréafica, Proteccién Civil y ArcelorMittal, siendo posteriormente
validados por el Ministerio de Interior.
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3.6.10 INUNDACION

La actuacion en caso de inundacién en las instalaciones de la factoria depende del volumen de

agua y de las instalaciones afectadas, en todo caso:

» Avisar a los responsables de las instalaciones afectadas o que se prevea puedan ser

afectadas y a Fluidos. Deben preverse una serie de actuaciones:

- Proceso productivo seguro
- Evacuacién de cotas inferiores

- Provisién de elementos de contencién, achique, etc.

= Si el origen es externo, se comunicara con los organismos externos que proceda.

» Debe establecerse una Unica direccion de la emergencia, para evitar actuaciones

erraticas y/o malgastar equipos y trabajos:

>
>

Si es posible, disponer medidas de contencién lo mas préximas al origen

Colocar muretes u otros medios para evitar la entrada de agua hacia zonas sensibles
o dirigir hacia zonas menos peligrosa

Analizar si es posible abrir aliviaderos, incluso por derribo de muros u otros

Analizar que necesidades de equipo, maquinaria, productos, etc. pueden ser
necesarios y quién los puede proveer.

Colocar bombas de achique, priorizando las zonas y la capacidad eléctrica y/o de
evacuar el agua evacuada.

Establecer rondas de vigilancia aguas abajo, para evitar que pueda afectar a
personas o instalaciones

Prever la evolucion de la avalancha, sétanos, galerias, depésitos, etc que pudieran
verse afectados con el paso del tiempo.

Cortar viales y/o establecer itinerarios alternativos; avisar al control ferroviario si la
inundacién afecta a vias férreas.

Si los efectos de la inundacién sobrepasan el ambito de la factoria, debera comunicarse la

situacion a los organismos e instituciones externos: Ayuntamientos, Fuerzas y Cuerpos de

Seguridad del Estado y/o al 112 Asturias, segun proceda.
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3.6.11 INCIDENTE MEDIOAMBIENTAL

En caso de incidente ambiental, la actuacién queda definida en los procedimientos e
instrucciones del Sistema de Gestién Ambiental asociados:

* PG-SG-11 Emergencia ambiental. Comunicacion de incidentes y/o acidentes
= [T-SGA-0501 Gestidn de residuos peligrosos

» IT-SGA-0506 Gestion de aparatos eléctricos que contienen PCB's.




COD.: PEFG
P PLAN DE EMERGENCIA oo .
ArcelorMittal INTERIOR FACTORIA GIJON | Fecha:  Marzo 2021
Pagina: 130 de 139

Capitulo 4. Implantacion y mantenimiento

4.1 Responsabilidades.

La responsabilidad de la implantacion, mantenimiento y difusion de este plan recae en la
Direccion de ArcelorMittal en Asturias. Para ello, impulsara las acciones necesarias para el
conocimiento y difusién a todos los niveles de la Empresa.

El Sistema de Gestién de la Seguridad de Accidentes Graves, enmarcado en el Sistema de
Gestion de la Prevencion, establece el compromiso de la Direccion de: Prevenir los riesgos a
través del analisis de riesgos y disponer de medios materiales y humanos para el control de
situaciones de emergencia.

Por delegacion, el Servicio de Prevencion es responsable de la elaboracion del Plan de
Emergencia, como queda establecido en el procedimiento del Sistema de Gestién de la
Prevencion, G-GP-046. Planes de Emergencia.

El procedimiento citado establece, ademas, que el documento sera visado por el Responsable
de Seguridad y Salud, siendo presentado para su aprobacion al Comité de Seguridad y Salud
de la factoria, siendo el Presidente del Comité el que firme la aprobacion final.

El Comité de Seguridad y Salud hara llegar a todos los niveles de la Organizacién la informacién
sobre dicho documento. El Servicio de Prevencion planificara las acciones necesarias para la
implantacién del Plan.

De conformidad con lo previsto en la legislacion vigente el personal directivo, técnicos, mandos
intermedios y trabajadores de la planta estan obligados a participar en el PEI.

4.2 Programa de implantacion

Las necesidades formativas en este campo se estableceran de forma general en el plan de
seguridad y salud, y de forma mas concreta en la planificaciéon anual de actividades de cada
instalacion.

El Servicio de Prevencion definira las acciones formativas necesarias para garantizar una gestién
eficaz de las situaciones de emergencia que se adapten a los cambios y necesidades en cada

momento.
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Todo el personal con participacion prevista en situaciones de emergencia debe recibir la
informacion y formacién adecuada a la responsabilidad que se establezca en el plan
correspondiente

En este sentido, el CSC, Centro de Servicios Compartidos de Seleccion y Formacién, incluye la

formacion en emergencias en su programa de actividades formativas, entre otras, durante:

= Periodo de formacion inicial
» Formacion periédica

» Formacion por cambio de puesto

Todo el personal con participacion prevista en situaciones de emergencia debe recibir la
informacion y formacién adecuada a la responsabilidad que se establezca en el plan
correspondiente. A través de coloquios, de caracter anual, tripticos o cursos especificos se
trasladara a los trabajadores la informacion sobre el plan y las funciones previstas.

Los Grupos de Intervencion, facultados para la intervencion en situaciones de emergencia y
utilizacion de los equipos propios de ArcelorMittal, recibiran la formacién y entrenamiento preciso
para adoptar las medidas necesarias en materia de Primeros Auxilios, Lucha contra incendios y
Evacuacién de los trabajadores.

El Plan de Emergencia estara dispuesto en la intranet de la compafia con acceso para todos los
trabajadores y se planificaran acciones formativas como coloquios o cursos especificos con

caracter anual para todos los trabajadores.
4.2.1 Empresas contratistas y visitas

Respecto al personal de las empresas contratistas, el plan de emergencia y los correspondientes
planes de autoproteccion, forman parte de la documentacién que es entregada a las empresas
contratistas antes de formalizar el contrato, exigiéndose su traslado a los trabajadores y se
fomentara la participacion de su personal en los simulacros de emergencia que se planifiquen

en las diversas instalaciones de la empresa.

Las normas de actuacion ante situaciones de emergencia deberan incluirse en el Plan especifico
de seguridad, segun norma interna G-GP-017 Aspectos documentales exigibles a las empresas
contratistas en materias de prevencion previos a la formalizacion del contrato. Para su
elaboracion les sera entregado aquellos procedimientos del plan de autoproteccion que les
pudieran ser de aplicacién. En cuanto a la formacién necesaria también quedara reflejada en el
mismo documento.
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Por ultimo, las personas de visita en cualquier instalacion de la factoria recibiran, conjuntamente
con la autorizacién de acceso, una hoja informativa sobre los riesgos generales, equipos de
proteccién que debe utilizar e indicaciones sobre cémo actuar en caso de emergencia. Las visitas
irdn siempre acompanadas por personal de ArcelorMittal, cuando se trasladen por el interior de
las instalaciones.

4.3 Programa de formacion y adiestramiento.

El Servicio de Prevencion planificara las acciones formativas que en su caso sean precisas para
el conocimiento del plan, en especial para las personas con funciones especificas en la gestion
y control de situaciones de emergencia: Equipo Central de Emergencia, responsables de
instalaciones, responsables de prevencion y grupos de Intervencion.

Estas acciones formativas deberan programarse a la mayor brevedad, cuando se realice una
revision o actualizacion del documento.

La programaciéon y ejecucién de simulacros es fundamental en el proceso de formacién y
entrenamiento. Con caracter anual, el Servicio de Prevencién de acuerdo con los respectivos

departamentos elaborara un programa de simulacros que incluira como minimo:

= Simulacros de Factoria: un simulacro al afo en cada Factoria.
» Simulacros por Subcomité: un simulacro al afio por cada subcomité.

» Simulacro anual por cada PAU y/o departamento

No obstante, en aquellas instalaciones que se vean afectadas por reglamentaciones especificas
los responsables de la Instalacion, conjuntamente con los Servicios de Prevencion, determinaran

la conveniencia de programar y realizar un mayor nimero de simulacros.

La realizacion de simulacros seguira las pautas de actuacion sefialadas en el Procedimiento del
Sistema de Gestion de la Prevencion: G-GP-038 Simulacros de Emergencia.

4.4 Programa de mantenimiento de las instalaciones de proteccion.

El mantenimiento de los equipos e instalaciones para garantizar la continuidad de la calidad e
idoneidad de estos se basa en primer lugar en el cumplimiento de la normativa legal al respecto,
siendo responsabilidad de la direccion de cada departamento.
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El mantenimiento preventivo y predictivo esta definido por los equipos técnicos que fijan las
operaciones y su periodicidad, a continuacion, los planificadores integran las periodicidades en
la aplicacion informatica al respecto, lo que permite su seguimiento y auditoria.

Determinadas operaciones por su complejidad o especializacién son contratadas a empresas
especializadas y las operaciones y periodicidad se establecen en funcién de las normas legales

o de las indicaciones del fabricante.
Las operaciones de mantenimiento quedan registradas en aplicacién informatica.

Respecto a un grupo de instalaciones de especial volumen y trascendencia, siendo objeto de un
seguimiento especifico, se han establecido con caracter general, Planes Industriales,
consensuados con la Administracion y desarrollados por Organismos de Control Autorizados,
fijan el compromiso de cumplimiento de las exigencias legales, en lo que respecta a las

siguientes instalaciones

» Aparatos a presion

» Almacenamientos quimicos

= Almacenamiento de productos petroliferos

» Bajatension

= Alta tension: lineas de alta y centros de transformacién

En referencia al control de las instalaciones y uso de gases combustibles, se cumple la normativa
vigente: Reglamento técnico de distribucién y utilizacion de combustibles gaseosos, asi como
sus Instrucciones técnicas complementarias, centrandose su aplicacion en el propano y gas

natural.

La proteccion frente a los riesgos derivados de atmosferas explosivas, se basa, también, en el

cumplimiento normativo con tres lineas principales de actuacion:

» Elaboracién del Documento de proteccién contra explosiones
» Adecuacién de instalaciones
» Uso de equipos y sistemas adecuados para atmdsferas explosivas

El mantenimiento de las instalaciones de proteccion contra incendio, se realiza de forma general,
por personal propio. ArcelorMittal Asturias, dispone de la autorizacién correspondiente como
empresa automantenedora y el personal designado cuenta con la habilitaciéon reglamentaria,
cumpliéndose los plazos y operaciones senaladas en el Anexo I, del Reglamento de

instalaciones de proteccién contra incendios.
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Las inspecciones periddicas senaladas en el citado reglamento se realizan por empresa

autorizada en los plazos establecidos.

4.5 Programa de revisiones del plan

El procedimiento del Sistema de Gestién de la Prevencién, G-GP-046. Planes de emergencia,
establece la sistematica de revision de los planes de autoproteccion en el plazo marcado por la
normativa reguladora, que establece un plazo maximo de tres afos para su revision.

El procedimiento sefiala, ademas, en qué casos es necesario la revisién del documento, sin

excluir otras posibles causas, serian:

= Modificacién de la instalacion (estructural) o de los procedimientos de operacion.

= Cambios organizativos o de personal, significativos para la configuracion de la estructura
de respuesta.

= Modificacién en los riesgos, en especial relativos a sustancias peligrosas.

= Cambios legislativos en materia de planificacion de emergencias.

= Tras emergencias reales que impliguen modificaciones de mejora de la operatividad.

= Tras simulacros que evidencien la modificacién de procedimientos de actuacion.

= Tras auditorias

La elaboracién y revisién corresponde a personal técnico con conocimientos necesarios en

materia de prevencion.
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Anexo l.- Instrucciones Grupos de Intervencion
= Instruccién N° 10 Servicio de Bomberos
= Instrucciéon N2 11 Servicio de Vigilancia
» Instruccion N° 12 Servicios Médicos
Anexo Il. Instrucciones ECE, Equipo Central de Emergencias
» Instruccién N2 1 Director de Emergencia
» Instruccién N¢ 2 Jefe de Intervencion
» |nstruccién N° 3 Portavoz
» |nstruccién N° 4 Servicio de Prevencion
» Instruccién N¢ 5 Seguridad Industrial
» Instruccién N° 6 Recursos Humanos
» |nstruccién N° 7 Medio Ambiente
Anexo lll. Instrucciones para situaciones de emergencia con Mercancias
peligrosas
CODIGO | ONU | ADR
I-GP-01 1789 Acido clorhidrico
I-GP-02 1791 Hipoclorito sédico en solucion
I-GP-03 1830 Acido sulfirico
I-GP-04 1814 Hidroxido potasico en solucion
I-GP-05 1202 Gasbleo o combustible para motores diesel
I-GP-06 1972 Gas Natural Liquido
I-GP-07 1490 Permanganato potasico
I-GP-08 1402 Carburo célcico
I-GP-09 1824 Hidroxido sédico solucion
I-GP-10 1823 Hidroxido sédico soélido
-GP-11 A 1805 Acido fosférico en solucion
-GP-11 B 1805 Acido fosférico en solucion
-GP-12 3264 Liquido corrosivo acido inorganico NEP
I-GP-13 1230 Metanol
-GP-14 3264 Liquido corrosivo acido inorganico NEP
I-GP-15 A varios Varios
-GP-15B 1072 Oxigeno comprimido
I-GP-16 1263 Pinturas o productos para la pintura
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CODIGO | ONU | ADR
I-GP-17 1971 Gas natural comprimido
-GP-18 1760 Liquido corrosivo nep (isotiazolinona)
I-GP-19 3264 Liquido corrosivo inorganico acido nep (&cido nitrico, &cido fosférico solucion)
I-GP-20 1965 Mezcla de hidrocarburos gaseosos licuados NEP
I-GP-21 3082 Sustancia liquida peligrosa para el Medio Ambiente nep
-GP-22 3082 Sustancia liquida peligrosa para el Medio Ambiente nep
I-GP-23 3295 Hidrocarburos liquidos nep
-GP-24 1803 Acido fenol sulfénico liquido
I-GP-25 3265 Liquido corrosivo acido organico nep
-GP-25 B 3265 Liquido corrosivo acido organico nep
I-GP-25 C 3265 Liquido corrosivo acido organico nep
I-GP-26 3266 Liquido corrosivo béasico, inorganico nep (hidroxido de sodio mezcla)
-GP-26 B 3266 Liquido corrosivo basico, inorganico nep (hidréxido de sodio mezcla)
-GP-26 C 3266 Liquido corrosivo basico, inorganico nep (hidréxido de sodio mezcla)
I-GP-26 D 3266 Liquido corrosivo béasico, inorganico nep (hidréxido de sodio mezcla)
-GP-27 3287 Liquido Inorganico téxico nep (dicromato sédico)
I-GP-28 2922 Liquido corrosivo, toxico nep (dicromato sédico)
I-GP-29 1755 Acido Crémico en solucién
I-GP-30 1090 Acetona
I-GP-31 3264 Liquido corrosivo acido inorganico NEP (&cido sulfarico)
I-GP-32 1908 Cloritos en solucion
I-GP-33 3264 Liquido corrosivo inorganico acido NEP (sulfato de aliminio)
I-GP-34 1202 Gasoleo o combustible para motores diesel
I-GP-35 2428 Clorato sédico en solucion
I-GP-36 2582 Cloruro férrico en solucién
I-GP-37 2789 | Acido acético
I-GP-38 1294 Tolueno
I-GP-39 1049 Hidrégeno
I-GP-40 2448 Azufre fundido
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Anexo IV. Planos Instalaciones industriales

12740 Topografico 1/5000 A3.

0928/12740 Ortofotomapa, 1:25000 A3

1000000/10-00051-J.- Plano de implantacion general de la factoria, escala 1:5000.
OFT-843. Sinter Ay B

OFT-844. Baterias de Cok

OFT-845. Aceria LDG

OFT-846.- Hornos Altos

99-822.315-C. Tren de Carril

99-921.000-A. Tren de Chapa

99-934.051. Tren de Alambrén

99-166.035-A.- Colectores y Estaciones Depuradoras (escala 1:5000)
99-164.264.C.- Torres de refrigeracion

99-147-500 Gasémetro Gas de Cok

99-705-182 Gasometro Gas de HHAA

Anexo V. Planos y esquemas de la red de gas

OFT-788.- Esquema de red general de gas GHA, con detalle de elementos.
OFT-791.- Esquema de red genera de propano, liquido y gasificado.
OFT-790.- Esquema de red general de oxigeno, en alta y baja presién.
OFT-792.- Esquema de red general de vapor

OFT-789.- Esquema de red general de nitrégeno

PG-AA.9895 A.- Red de gas natural, gas GHA y gas GCK
RI-4331-100 Red de Oxigeno

RI-4323-1 Red de Propano

P1 Red de gas de hornos altos

P2 Red de Oxigeno

P3 Red de Propano

Red Gas de Cok a consumidores 2021

Red Gas de Cok fosos 2021
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Red Gas de Cok 2021

Red Gas de Cok instrumentacion 2021

Vista aérea tuberia Gas de Cok a Gasémetro

Anexo VI. Ubicacion almacenamientos APQs y Petroliferos

Plano de ubicacion de sustancias SEVESO
Plano Zona Aceria LDG

Plano Zona Baterias

Plano Zona Depuradora

Plano Zona Embalse San Andrés

Plano Zona Hornos Altos

Plano Zona Tren Alambrén

Plano Zona Tren Chapa

Plano Zona Carril

Plano Zona Parque de Minerales y Sinter
Plano Zona Cantera Dolomia

Plano Zona Parque de Bomberos
99-164-266 Botelleros Factoria Gijon

99-164-267 Aceites y residuos Factoria Gijon

Anexo VII. Representacion grafica de las hipotesis

AR H1. Presentaciéon 1 Propano BLEVE
AR H2. Presentacion 2 Propano Fuga

AR H4. Presentacion 3 Gas GHA Fuga

AR H5. Presentacion 4 Gas GHA Fuga final

AR H9. Presentacion 9 Gas GCK Fuga

Anexo VIIl. Planos de riesgo San Andrés de los Tacones

Gijén San Andrés. Mapa de zonas de peligro (escala 1:25000, A1)

Gijén San Andrés. 30 minutos (escala 1:25000, A1)
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Anexo IX.- Fichas de Datos de Seguridad
NOMBRE DE LA Ne CAS Ne CE TOPOLOGIA DE RIESGO CATEGORIA
SUSTANCIA

Propano 74-86-6 270-990-9 Inflamable Materia Auxiliar
Oxigeno 7782-44-7 231-956-9 Comburente Materia Auxiliar

Gas Fggﬂ"As) Altos | 65996-68-1 266-001-5 Téxica e Inflamable Subproducto

Gas de Cok GCK 65996-81-8 266-015-1 Gas extremadamente inflmable Subproducto

Alquitran 65996-89-6 266-024-0 Peligroso para el medio ambiente Subproducto
Acido acético 64-19-7 200-580-7 Inflamable Materia Auxiliar
Gasoleo /Biodiesel | 68334-30-5 269-822-7 Peligroso para el medio ambiente Materia Auxiliar
Hipoclorito de sodio 7681-52-9 231-668-3 Peligroso para el medio ambiente Materia Auxiliar
Acetileno 74-86-2 200-816-9 Inflamable Materia Auxiliar
Carburo de calcio 75-20-7 - Emite gases inflamables en Materia Auxiliar

contacto con el agua

Diluyente YSR 64-17-5 200-578-6 Liguido y vapores Inflamables Materia Auxiliar
Pintura YPR2-1 - - Liguido y vapores Inflamables Materia Auxiliar

Anexo X.- Método de Evaluacion de riesgos




