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0.1. ESTADO DE LAS REVISIONES

Rev. Fecha Observaciones
0 Enero 2011 Primera edicion
1 Mayo 2012 Revisidn Aspectos MedioAmbientales
Revisién general. Uniformizacion de contenidos con el resto de PAUs,
2 Abril 2015 inclusion de nuevo gas combustible (Gas natural), desaparicion GCK.
Modificacion segun notas 112 Asturias.
3 Febrero 2016 Cambio Presidente Comité de Seguridad y Salud. Actualizacion de

teléfonos. Cambio teléfonos Prevencion. Inclusion planta de &cido
sulfdrico para tratamiento agua de lavado de gas.

4 Diciembre 2017 | Cambio Presidente Subcomité Cabecera Gijén. Actualizacion
teléfonos. Actualizacién medios de proteccion, nomenclatura APQ’s y
zonas ATEX.

5 Junio 2021 Actualizacién.

0.2. OBJETO Y ALCANCE

El presente Plan de Autoproteccion es el documento que establece el marco organico y funcional
previsto para una instalacién, con el objeto de prevenir y controlar los riesgos sobre las personas y los
bienes y dar respuesta adecuada a las posibles situaciones de emergencia, en la zona bajo
responsabilidad del titular de la actividad, garantizando la integracién de estas actuaciones con el
sistema publico de proteccidn civil.

El plan de autoproteccién aborda la identificacion y evaluacion de los riesgos, las acciones y medidas
necesarias para la prevencién y control de riesgos, asi como las medidas de proteccidn y otras
actuaciones a adoptar en caso de emergencia.

En este plan de Autoproteccion se incluyen las siguientes instalaciones:

e Edificios de oficinas
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e Edificio panel

e Vestuarios

¢ Instalacién productiva

CAPITULO 1: IDENTIFICACION DE LOS TITULARES Y EMPLAZAMIENTO

1.1 Razén social y titular de la actividad

RAZON SOCIAL

ARCELOR MITTAL ESPANA, SA.

Direccion: La Granda

Localidad: Gozén 33418

Teléfono: - 985 12 60 00

1.2 Actividad y direccién

La actividad desarrollada en el establecimiento industrial esta clasificada segin el Real Decreto

475/2007, de 13 de abril, por el que se aprueba la Clasificacion Nacional de Actividades Econdmicas
2009 (CNAE-2009), decreto 2518/1975, de 9 de agosto, en la Division 2: Extraccion y transformacion

de minerales no energéticos y productos derivados, Agrupacion 22, Grupo 224: Produccidn y primera

transformacion de metales férreos.

DATOS DE LA PLANTA

ARCELORMITTAL Factoria de Gijon

Direccion: Verifia de Abajo

Localidad: Verifia

Teléfono: 985.12.60.00

Direccién Postal: Apdo 570, 33280 gijén
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1.3 Direccion del plan de autoproteccion

CARGO TELEFONO
DIRECTOR DEL PLAN DE Jefe Dpto. Siner y Hornos
AUTOPROTECCION Altos 985187413 - 50783
Jacobo Gonzalez Otero
DIRECTOR PLAN DE J. Turno  7421/7599
ACTUACION Jefe de Turno Hornos Altos Panel HORNO A 7048
Panel HORNOB 7060
DIRECTOR DE Presidente del Comité
EMERGENCIA FACTORIA Seguridad y Salud 985187413 - 50783
DE GIJON Jacobo Gonzalez Otero

CAPITULO 2.- DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD Y MEDIO FiSICO

2.1.- Descripcion de la factoria:

La factoria de ARCELORMITTAL Gijén, se situa en el valle de Verifia, en el municipio de Gijon, entre

los rios Pinzales, al Sudoeste y el Abofio, al Noroeste.

La extension de la factoria de Gijon es de 5.685.176 m?2.

Coordenadas Geograficas:
Longitud: 5° 43'28,9" O
Latitud: 43° 32" 16,90" N
Proyeccién UTM:

X: 279.837
Y:4.824.174

Coordenadas Geograficas:

Longitud: 5° 44'41,69" O
| Latitud: 43°30°48,72" N
Proyeccion UTM:
X:278.134
| Y:4.821.500
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COORDENADAS GEOGRAFICAS
Longitud 5°43°28"Wy5°44" 416”0
Latitud 43°32°16,9" Ny 43°30° 48,7
PROYECCION UTM

X: 278134y 279.837
Y:4.821.500y 4.824.174

UTM:

En direccion suroeste se encuentra el embalse de San Andrés de Tacones, que abastece de agua a
ArcelorMittal Gijon.
En las siguientes figuras se puede apreciar la ubicacion del embalse de San Andrés de Tacones, su

contorno y la localizacién de su presa:
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B Presa Contorno embalse

% "
ala Emergencias
/

~ e Ad

Por su parte Noroeste discurre la via del ferrocarril de RENFE, Leon-Gijon, vy, por el suroeste, la via
del ferrocarril FEVE, ramal Sotiello-El Musel, de la linea Gijén-Langreo. También por la parte Sur, se

halla préxima la autopista A-8 Gijoén-Oviedo.

La Factoria de Gijon engloba una serie de instalaciones productivas que en conjunto con la factoria
de Avilés, el parque de carbones de Abofio y las Canteras del Naranco, constituyen el grueso de la
Siderurgia integral.

En Gijon se ubican las siguientes instalaciones productivas principales:

= Parque de Minerales
= SinterAyB

= Baterias de Cok

= Hornos Altos Ay B

= Aceria LDG

= Tren de Chapa

= Tren de Alambrén

= Tren de Carril

Ademas de numerosas instalaciones subsidiarias o de servicio, como Energias, Almacenes,

Vertedero de Dolomia, Servicios Médicos, Bomberos, etc. y edificios de uso administrativo.

Adjunto se anexa plano con las instalaciones méas representativas.
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PLANO DE ACCESOS A ARCELORMITTAL - FACTORIA GIJON P
ACCESS GATES TO ARCELORMITTAL - GIJON SITE Arceloritial
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ACCESOS A ARCELORMITTAL-FACTORIA GIJON PLANTA DE SINTER A TREN DE ALAMBRON TIPO DE CARRETERA
ARCELORMITTAL GIJON SITE ACCESS GATES SINTERING EEANTEA WIRERODMILL ROAD TYPES
PLANTA DE SINTER B TREN DE CARRIL
£, ACCESO “CARRETERA GON-SERIN" SINTERING PLANT B RAIL MILL mmmm  CARRETERA EXTERIOR

L ,‘ ACCESS FROM THE GIJON-SERIN ROAD EXTERNAL ROAD

PARQUE DE COK TREN DE CHAPA GRUESA

Gl
2 “ ACCESO “CARRETERA GIJON-SERIN” E\ COKE YARD HEAVY PLATE MILL
"< ACCESS FROM THE GLION-SERIN ROAD BATERIAS DE COK LABORATORIO = m\li I;nggg’ALEs
. “ ACCESO “CARRETERA CN-632 GIJON-AVILES” ‘Acce: EI COKING PLANT E’ LABORATORY
%% ACCESS FROM THE GLION-AVILES ROAD (ci-632) [ETEIEEEES GASOMETROS EDIFICIO DE ENERGIA VIAS ALTERNATIVAS
GAS HOLDERS “ENERGY” BUILDING =ms=  ODEEMERGENCIA
ALTERNATIVE OR
HORNOS ALTOS SUBESTACION EMERGENCY ROADS
& BLAST FURNACES
EDIFICIOS RESENADOS ELECTRIC POWER SUBSTATION
MAIN BUILDINGS / ITEMS ACERIA OMBEROS Rio
(o] Sreetpiant FIREMEN STATION RIVER
[A] PARQUE DE MINERALES TALLER CENTRAL DE MTTO DEPURADORA DE AGUA
IRON-ORE YARD CENTRAL MAINTENANCE WORKSHOP WATER TREATMENT PLANT E SERVICIOS MEDICOS
MEDICAL SERVICES
[7] LecHospe HOMOGENEIZACION @ ALMACEN GENERAL PARQUE DE CHATARRA
HOMOGENISATION BEDS GENERAL WAREHOUSE

CRAP YARD

2.2.- Descripcion de la actividad productiva en HHAA
Mision
Dentro del proceso siderurgico, el Horno Alto esta entre las instalaciones de Cabecera (primeras
etapas del proceso de obtencién de acero).
El Horno Alto tiene por misién reducir y fundir los minerales de hierro para obtener un producto
intermedio llamado arrabio que tras un tratamiento posterior en la Aceria dara lugar al material
llamado acero, del cual se obtienen toda la gama de productos acabados que usamos dia a dia:
Chapa gruesa, Alambrén, Carril, Chapa galvanizada, Hojalata, etc.

Nuestra Geometria
El horno, es un recipiente hueco que estd protegido, en su cara interior, por elementos de

refrigeracion llamados staves y elementos refractarios.

Nuestro Proceso
El Horno Alto es un reactor quimico en contra corriente, con descenso de la carga (mineral y cok)

y ascenso de los gases generados en el proceso De combustion del cok y del carbdn. El oxigeno
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necesario para quemar el cok del interior del Horno, se obtiene del aire a presion generado por
las soplantes, cada una de ellas con capacidad para dar 300.000 Nm3/h.

La temperatura del viento generado esta sobre 200 °C, siendo elevado hasta 1200 °C en unos
acumuladores de calor llamados Estufas, antes de insuflarlo en el interior del horno.

El viento caliente que proviene de las estufas, se mete al Horno por 29 conductos situados en el
tercio inferior del horno, denominados toberas.

El oxigeno inyectado mediante el viento caliente, al reaccionar con el cok y con el carbdn que es
inyectado al viento a la altura de toberas (el carbdn se mete como sustituto del cok para abaratar
costes), produce gas (llamado Gas de Horno Alto, debido a su procedencia) cuyos componentes
principales son: monoxido de carbono, dioxido de carbono e hidrogeno, este Ultimo proveniente
de la humedad que tiene el viento y de la combustidn del carbén inyectado. Estos gases liberados
en el proceso de combustion son los encargados de realizar la reduccién de los minerales; el
enorme calor que produce la reaccion (en torno a los 2200 °C) genera la fusién de los mismos.
Los gases recorren el horno, de abajo arriba, perdiendo poder de reduccion y temperatura,
saliendo por la parte alta del horno a una temperatura aproximada de 150 °C.

La carga (mineral y cok) que se ha introducido en el horno por la parte superior, al descender el
mineral se reduce (los éxidos de hierro ceden su oxigeno al gas) y aumenta de temperatura al
captar el calor del gas ascendente, hasta que se funde. Los liquidos formados (arrabio y escoria)
gotean al fondo del horno (crisol). El gas que abandona el Horno por la parte superior del mismo
puede ser aprovechado como combustible para el calentamiento de las estufas o en otros
procesos, pero debido a que arrastra muchos finos provenientes de los materiales que se meten
en el horno, es necesario que sufra una limpieza. Para separar estos finos del gas se usan dos
métodos: depuracion seca y depuracion humeda.

e Depuracion Seca: La depuracion seca se realiza en el recipiente denominado botellon por
pérdida de velocidad del gas, al entrar en un recipiente de mayor volumen, y por cambio de
direccién (entra en la parte media del botellén y tiene que salir por la parte superior),
depositandose las particulas sélidas, por gravedad, en el fondo del mismo, de donde son
extraidas.

e Depuracion Humeda: La depuracién himeda se hace en la Torre Bischoff en dos etapas

(Prelavador y Lavador). Dentro de la torre existe un sistema de duchas de agua. Las gotas
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de agua generadas envuelven el polvo que arrastra el gas, haciendo que se precipite al

fondo, del cual es extraido.

Nuestros Productos

GAS DE HORNO ALTO .-El gas una vez limpio (tras la depuracion seca y himeda) se
usa para mover una turbina con la que se produce corriente eléctrica. Posteriormente es
entregado a la red de gas siendo usado como combustible en las estufas del Horno Alto,
y en otros lugares de la factoria, siendo enviado el excedente a la Térmica de Abofio.
ARRABIO - El arrabio y la escoria salen por el mismo agujero (piquera), en la operacion
llamada sangria, y por densidad son separados. El arrabio es introducido en los VT
(vagones torpedo) para llevarlos a las acerias. Las temperaturas del arrabio y escoria
rondan los 1500 °C.

El arrabio es un producto intermedio en la obtencion de acero, el cual, necesita ser
afinado ya que presenta un exceso de carbono dentro de su composicion.

También es necesario rebajar los niveles de algunas sustancias perniciosas para los
aceros, tales como el azufre, que es eliminado hasta niveles tolerables en la Planta de
Desulfuracion.

ESCORIA.- Una pequefia parte de la escoria (material de origen ceramico) es vertida
sobre balsas (escoria solida o cristalizada) para ser enfriada y usada como firme de
terrenos en los que se necesite un buen drenaje, el resto es granulada con un chorro de
agua fria a presion (escoria granulada) para ser usada como materia prima en la industria
cementera.

POLVO DE BOTELLON Y LODOS.- El polvo que se obtiene del botellon y los lodos que
se obtienen al desecar las aguas lodosas que salen de la Torre Bischoff tienen también
su aplicacién, al tener ambos altos contenidos de carbono, los primeros son devueltos al
Parque de Primeras Materias para su aprovechamiento y los segundos, aglomerados

convenientemente, como combustible en centrales térmicas.

Instalaciones Auxiliares
El Horno Alto necesita de varias instalaciones auxiliares para su funcionamiento (torres-salas de

refrigeracion, molinos de carbén, ...)
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Tolvas.- Un edificio para cada horno. En él se almacenan los materiales que se meteran en el
horno, tiene tres lineas de compartimentos: cok, sinter y minerales. Mediante una matriz
programable en un ordenador se saca las cantidades deseadas hacia el horno.

Estufas.- Tres estufas en cada horno. Cada una consiste en dos cilindros verticales, de diferente
diametro, nidos por una clpula: el de mayor diametro (colmena) esta macizo de ladrillo refractario
con agujeros por los que pasara unas veces humos calientes para ceder calor al refractario y
otras viento frio para elevarle la T2 de éste y llevarlo al Horno. El de menor didmetro (pozo de
combustion) es hueco revestido de refractario en sus paredes, en él se produce la combustion de
gas de horno alto y aire para producir los humos que calentaran el refractario de la colmena.

PCl y Molinos de Carbén.- Son las instalaciones donde se muele el carbén hasta conseguir la
granulometria adecuada para ser inyectado por las toberas del Horno Alto como combustible. El
edificio de la PCI (Planta de Inyeccion de Carbon), cuenta con las unidades de almacenamiento e
inyeccion de carbon, y con dos molinos. El edificio anexo (situado al sur de la PCI) se encuentra
el edificio que contiene al 3° molino denominado “Molino C”.

Torre Bischoff y Botellon.- Son las instalaciones ya mencionadas y que se encargan de la
limpieza del gas del horno alto.

Bombas Norte.- Estacion de bombeo en la que estd ubicadas las bombas de los distintos
circuitos cerrados independientes que se encargan de refrigerar todas las paredes de los hornos.
También estan, en Bombas Norte, los circuitos secundarios necesarios para enfriar el agua
proveniente de los hornos (Torres de refrigeracion), excepto las paredes del crisol de ambos
hornos que se refrigeran con un circuito independiente a pie de horno (C4).

Obra Distribuidora.- A este edificio llegan las aguas lodosas provenientes de las Torres Bischoff,
se envian a los decantadores o tanques Door para precipitar los sélidos por adicion de floculante
y coagulante en los tanques. Los lodos obtenidos, aun acuosos, se envian a la planta superior de
Bombas Sur a dos lineas de filtros prensa donde se les quita la mayor parte del agua.

Bombas Sur.- En esta estacion de bombeo estén tres circuitos abiertos de refrigeracion, con
conexiones entre ellos, son comunes para los dos hornos: Circuito Maquinas principalmente para
la refrigeracion de aires acondicionados y equipos hidraulicos, Circuito de riego externo Crisol
para la refrigeracion de las corazas de los hornos, directamente en el Horno B y para enfriar el
agua del circuito cerrado del crisol del Horno A y Lavado de gas para suministrar agua a las

Torres Bischoff para lavar el gas. Existen 6 torres de refrigeracién para estos circuitos.
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Inyeccion de gas de cok: El sistema de Inyeccion de GCK toma parte del gas generado en las
Baterias de cok y le sube la presion hasta un valor que permita ser consumido en el Horno Alto B
como combustible alternativo al cok y/o carbdn pulverizado, lo que supone un ahorro importante
en cuanto a emisiones de CO2 en el proceso productivo del arrabio. El consumo se hace a nivel
de toberas a través de unas lanzas de similares caracteristicas a las lanzas de carbén.

El funcionamiento del sistema requiere disponer de una serie de redes auxiliares:

-Red de N2, que se emplea para pilotaje de valvulas automaticas y reguladoras, inertizacion y
refrigeracion de las lanzas en ausencia de gas de cok.

-Red de vapor, para operaciones manuales de limpieza.

-Red de condensados, para recoger la mayor parte de los condensados que se generan durante
el transporte, permitiendo su posterior bombeo hacia la planta de tratamiento adecuado situado

en las Baterias de Cok.

LN

Wik

Foto: Instalacion de gas de cok

Instalacion auxiliar para la adicion de acido sulftrico.- existe una zona con un depoésito para
la adicién de acido sulfurico (H2S04) que se dosifica para tratamiento del agua de lavado de gas.
Se encuentra ubicado al lado de las torres de refrigeracién de Bombas Sur.

La planta de Acido Sulfarico para el tratamiento del agua de lavado de gas consta de un
depoésito de 50 m3. Se dispone de una caseta con las dos bombas de dosificacion y equipos de

control y analisis de calidad del agua tratada (regulacion pH). El producto viene en camién
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cisterna a la zona de descarga. El acido se dosifica en el depdsito de agua caliente, por lo que se
ha trazado una tuberia calorifugada desde la planta hasta el punto de adicion.

La explotacién y mantenimiento de la planta se lleva a cabo por personal contratista con un retén
las 24 horas.

Depuradora purga circuito lavado de gas.- La depuradora de la purga del circuito de lavado de
gas se encuentra ubicada en la cara sur de las torres de Bombas Sur. Esta instalacion depura el
agua de la purga del circuito de lavado de gas previo a su reutilizacién como agua de aporte en
balsas de escoria e INBAs, o previo vertido a colector. Es una instalacion cuyo perimetro est
delegado a la empresa que gestiona el tratamiento y mantenimiento de la instalacion, contando
con un retén 24 horas. La instalacién consta de 3 depositos de 40m3 cada uno de hipoclorito
sodico (15%), de 2 silos de hidréxido célcico de 60m3 cada uno y de una pequefia tolva (aprox.
10kg) de floculante en polvo, todos con sus correspondientes bombas de dosificacion y equipos
de preparacion, para la realizacion del tratamiento de depuracién. Esta instalacion también
dispone de bombas de dosificacién de acido sulfurico (H2SO4) las cuales aspiran el producto
almacenado en el depoésito de la planta de acido de HHAA, descrita anteriormente. La instalacion
dispone de una zona habilitada para la descarga de las cisternas.

Nave BK (Almacén BK 06 y 09).- En el Almacén 09 se encuentra una zona de taller utilizada
actualmente por PASEK y una zona de Almacén (lado norte de la nave). EI Aimacén denominado

06 esta destinado a almacén de repuestos. (ubicados en el lado Este de la nave).

Servicios:

Energia eléctrica: La alimentacion eléctrica a Hornos Altos es suministrada por el Dpto de Energias,
en baja tension a 400V y en alta tensién a 6kV. Las alimentaciones provienen de diferentes
subestaciones pertenecientes al Dpto de Energias y llegan conducidas siempre a través de galerias
de cables u otras conducciones subterréneas. En concreto:

- Alos hornos desde la Subestacion del Panel, desde la Subestacién PCl y desde la

Subestacién de Soplantes

- A Bombas Sury planta Trienxis desde la Subestacion de Soplantes

- A Bombas Norte desde la Subestacion E4

- ATolvas de ambos hornos desde la Subestacion E4

- AlaPCl desde la Subestacion E4 y desde la Subestacion PCI
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- Alas Captaciones de Nave de Colada desde la Subestacion BK

Oxigeno: nos llega por tuberia desde Praxair. Tenemos una red a baja presion (6 bar) que se
utiliza para adicién de oxigeno al viento y una red alta presion (16 bar) que se utiliza para trabajos
en nave de colada y plataforma de toberas.

Gas natural: nos llega por tuberia desde suministrador externo Se utiliza en los generadores de
los molinos Ay B.

Nitrogeno: se recibe por tuberia desde Praxair , desde su instalacion en Gijon. Se emplea para
inertizar las redes de gas y molinos de carbdn, como pilotaje para los accionamientos neumaticos
que forman parte del sistema de inyeccién de carbon y gas de cok, como fluido de refrigeracion o
sellado. También se utiliza en la presurizacion secundaria del tragante horno B.

Propano: nos llega por tuberia de la red de propano general de factoria. Se emplea
fundamentalmente para el secado del refractario en nave de colada, encendido de estufas,
encendido molino C y secado de las tapas cubrerutas.

Vapor: nos llega por tuberia desde calderas (pertenecientes al dpto. de fluidos) y al igual que el
nitrbgeno se usa para inertizar redes de gas y como medio de calefaccién en diferentes zonas. Se
utiliza también como adicién de vapor al viento para la regulacion térmica del horno.

Gas de cok: se recibe por tuberia DN 300 a la salida del compresor, a unos 350 m del punto de
entrega al Horno B sobre el tejado de la sala eléctrica. Este compresor es el encargado de subir
la presién desde los valores la red general que viene desde Baterias de Cok, pasando
previamente por el gasometro, es decir, desde 55+60 mbar (g) a 8 bar (g).

Red de aire comprimido de fabrica: es una red comun para todas las instalaciones y en hornos

altos se utiliza fundamentalmente en herramientas neumaticas (martillos...) para refrigerar los
radares de medida del nivel de torpedos y como pilotaje de accionamientos neumaticos.

Red de aire comprimido seco de fabrica: Este red toma de aire de la guitarra de aire comprimido

de fabrica de cada horno y tras pasarlo por unos purificadores/secadores lo convierten aire limpio
y seco que se emplea para el encendido de las estufas, para los analizadores de estufas, para la
refrigeracion de las fotocélulas de las estufas...

Red de aire comprimido de taladradoras: Red propia de hornos altos que cuenta con 4

compresores, fundamentalmente se usa en las taladradoras de la nave de colada y limpieza de

las mangas de los filtros de las captaciones de nave de colada.




Cédigo: PAU-HHAA

/‘%\ PLAN DE AUTOPROTECCION | Revision: 5
ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021

Pagina 17 de 135

Agua industrial: nos llega de la red de agua industrial de la factoria por tuberia a una presion de
4.5y su funcién principal es la utilizacion como agua de emergencia y/o aportacion a los distintos
circuitos de refrigeracion existentes en la instalacion.

Agua potable: nos llega de la red agua potable de la factoria y se divide en varios ramales q ue
fundamentalmente llegan a las instalaciones que cuentan con aseos.

Red GasQil: Hornos Altos cuenta con depdsito de 10.000 litros y desde aqui se distribuye

mediante tuberias a los depdsitos parciales de los motores diesel de la instalacion.

2.2.1Descripcion del entorno

Al sudoeste de la factoria se situa el poligono industrial de Somonte, cuya actividad es ajena a la
Factoria, proximo se ubica la planta de Nippon Gases que surte de oxigeno, nitrégeno y otros

gases a ArcelorMittal

Los nucleos de poblacién principales que se encuentran en los alrededores son:

PARROQUIA / BARRIO (g' A‘SEE';&S.,) HAB'TA%ES) pziEl
CENERO SOTIELLO 221
FRESNO MONTEANA 255 536

JOVE CABANAS

MUNIELLO - 2

PUAO FAVIERNA 26 21
ZARRACINA 76 165

MELENDRERA 5 3

TACONES REBORIA 7 5
SAN ANDRES 31 126

VILLAR % 52

- VERINA DE ABAJO 35 52

VERINA )

VERINA DE ARRIBA 28 553

2.2.2 Descripcion de accesos
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La factoria de Gijon cuenta con dos accesos principales al establecimiento industrial:
- SOTIELLO.- acceso por carretera Serin-Gijon AS-326 (Carril de 3,50 m.)

2 carriles de entrada: 4 y 7 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.
2 carriles de salida: 4 m. de ancho cada uno.

- VERINA .- acceso por carretera AS-19 Avilés-Gijon (Carril de 3,70 m.)

2 Carriles de entrada: 3,5 m. de ancho.

2 Carriles de salida: 4,5y 8 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.

Ademas, hay otro acceso por carretera que, aunque cerrado en la actualidad, permite el acceso de todo

tipo de vehiculos en caso necesario:
- SOMONTE.- acceso por carretera Serin-Gijon AS-326 (Carril de 3,50 m.)

1 carril de entrada: 5 m. de ancho.

1 carril de salida: 5 m. de ancho.
2.2.3 Descripcion de las dependencias o instalaciones

La instalacion de Hornos Altos cuenta con las siguientes dependencias e instalaciones anexas:
Edificio molinos A y B e inyeccién de carbon: edificio de estructura metélica revestido de
chapa perfilada. Consta de siete plantas con escalera interior, escalera exterior y ascensor.
Edificio molino C: edificio de estructura metalica revestido de chapa perfilada. Consta de cinco
plantas con escalera exterior. Este edificio tiene pasarelas de comunicacion con el edificio de los
molinos Ay B en plantas 4y 5.

Edifico de tolvas horno A y horno B: Dos edificios simétricos de obra civil con hormigon
armado. Consta de tres pantas denominadas plataforma de cribas, linea de mineral y parte superior
de las tolvas. A las plantas primera y segunda se accede desde escalera interior y a la planta tercera
se accede desde el edifico de los molinos Ay B. A la primera planta también se puede acceder desde
la instalacion de carbon bruto.

Bombas norte (BBNN): edificio de estructura metélica con tabique exterior de ladrillo cara vista y
techo de forjado. Edificio de una planta donde se encuentran las bombas de los circuitos de
refrigeracion de ambos hornos (C1, C2y C3).

También hay 4 torres de refrigeracion de cobra civil con hormigon armado.
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Obra distribuidora: edificio de obra civil con hormigén armado y techo de forjado. Consta de
sétano, planta baja y primera planta. Para acceder al s6tano dispone de escalera interior y escalera
de gato. Desde la primera planta se accede a los tanques Door y esté la sala hidraulica.

Bombas sur (BBSS): edificio de estructura metalica con tabique exterior de ladrillo cara vista y
techo de forjado. Consta de so6tano, planta baja y primera planta. Dispone de escalera interior. En el
sotano se encuentran las bombas de refrigeracidn de los circuitos de refrigeracion de maquinaria,
secundario del riego crisol y circuito de lavado de gas, en planta baja esta la sala eléctrica y en la
segunda planta el sistema de filtros prensa (coge los lodos acuosos de la limpieza del circuito de
lavado de gas y los transforma en lodos secos).

También hay 6 torres de refrigeracién de cobra civil con hormigon armado.

Almacén BK 09: Estructura metalica con tabique exterior de ladrillo cara vista y techo metalico
revestido de chapa perfilada

Almacén BK 06: Estructura metalica con tabique exterior de ladrillo cara vista y techo metalico
revestido de chapa perfilada

Edificio barracon modular: Edificio de contenedores prefabricados de 289 m2. Consta de una

planta baja de 144,5 m2 y de una primera planta de igual dimensiones.

La planta baja dispone una sala de reuniones de 35 m? 4 oficinas de 14.5 m?, servicio de mujeres
de12 m2y servicio de hombres de18 m2 .

La primera planta dispone de 4 oficinas de 14.4 m2, 1 oficina de 35 m2, 1 oficina de 19 m2 , y una
oficina de 11,5 m2.

En estas oficinas esta personal técnico de Hornos Altos.
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PRIMERA PLANTA 22

Edificio barracon de ladrillo: Edificio de ladrillo cara vista de planta baja de 156 m2. Dispone de
aseos, 5 oficinas y cuarto para impresora comun.
En estas oficinas esta personal técnico de Hornos Altos.
Edificio panel: Edificio construido de obra civil convencional y estructura metalica de 1268 m2.
Consta de planta baja y tres plantas. Dispone de escalera exterior y ascensor. En la primera
planta la escalera exterior comunica con la pasarela de acceso a los hornos altos.
La planta baja cuenta con una oficina de 48 m2, aseos de 6 m2 , vestuarios de 24,5 m2, una pequefa
sala de comunicaciones y una sala eléctrica perteneciente al departamento de redes.
La primera planta cuenta con un hall de acceso a panel de control de los HHAA de 190 m2, oficina de
23 m?, oficina de 11 m2y aseos.
En esta planta estan los jefes de turno, el personal que controla la marcha de los hornos altos y
personal eléctrico del turno.
La segunda planta esta el personal de IdP (informatica de procesos) no perteneciente a hornos altos.
A esta planta accedemos para ir al “pasillo de visitas” desde el cual se observa todo el panel de
control.
La tercera planta cuenta con un hall de acceso a una sala de reuniones de 43 m?, sala para formacion
ylo reuniones de 160 m2y aseos.
Edificio social: Edificio de ladrillo de cara vista de 2145 m2 . Este edificio cuenta con dos

accesos, uno para vestuarios y otro, por el lateral del edificio para acceso a oficinas. Consta de
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sotano (630 m2), de planta baja (630 m2), de primera planta (630 m2) y de segunda planta (255
m?2).
El s6tano cuenta con 1 archivo, 3 almacenes de repuestos eléctricos, 2 almacenes de repuestos
mecanicos, una sala para la distribucion de fuerza y alumbrando del edificio y la instalacion de la
calefaccion del edificio y los depdsitos de agua caliente de los vestuarios del edificio.
Tanto en la planta baja como en la primera planta se encuentra el vestuario del personal de Hornos
Altos (303 m2por planta). Ambas plantas se comunican por escalera, el edificio no tiene ascensor. En
estas plantas también estan las oficinas de mandos y técnicos de hornos altos. La planta baja cuenta
con dos oficinas y la primera planta cuenta con 9 oficinas.
La segunda planta cuenta con una sala de reuniones y 5 oficinas.
En todas las plantas se dispone de aseos, excepto en el sétano.
Edificio antiguo panel horno A y horno B: Edificios de obra civil revestidos de chapa perfilada y
techo de forjado. Edificios de una planta.
Tanto en el horno A como el horno en planta baja esta la sala hidraulica de estufas y la sala eléctrica
del horno.
En la primera planta en el horno A tenemos la primera planta de la sala eléctrica, el vestuario de los
coordinadores de nave de colada, el comedor, la oficina y vestuario del jefe de turno y la oficina del
maestro de equipos autbnomos y materiales
En la primera planta en el horno B tenemos la primera planta de la sala eléctrica, el vestuario de los
técnicos mecanicos integral de proceso, el comedor, la oficina de los técnicos mecénicos integral de

proceso Y la oficina de los profesionales mecénicos integrales del turno.

2.2.3.1 Puertas de acceso

La instalacion de Hornos Altos no cuenta con puertas de acceso.

2.3.- CLASIFICACION Y DESCRIPCION DE USUARIOS

El tipo de personal que puede estar presente y verse afectado en caso de emergencia sera:

= Personal propio ArcelorMittal
= Personal de Empresas Contratistas habituales
= Personal de empresas contratistas no habituales

= Personal de ArcelorMittal de trabajos esporadicos




A

ArcelorMittal

PLAN DE AUTOPROTECCION
HORNOS ALTOS

Cédigo: PAU-HHAA

Revision: 5

Fecha: Junio 2021

Pagina 22 de 135

= Transportistas

= Visitas

o Personal propio Arcelormittal:

PERSONAL/ PUESTO N° UBICACION JORNADA
Jefe de departamento, jefes de 19 Edificios oficinas Jornada Normal Partida
servicio y apoyos técnicos
Mto eléctrico 2 Edificio Jornada normal partida y
oficinas/instalacién jornada normal
Mto. Mecénico 37 Edificio oficinas | Jornada normal partida y
finstalacién | jornada normal
Produccion 150 Edificio panel/Instalacion | Turnos
Refractario 5 Instalacion 1TDF (Turno de mafiana)
Gestion técnica-fiabilidad 4 Edificio de oficinas Jornada normal partida y
jornada normal

o Personal empresa contratista:

PERSONAL/ PUESTO N° UBICACION JORNADA
JOFRASA 2 Instalacion Jornada normal
DAORJE 25 Instalacion Jornada normal
UTE 5 Instalacion Jornada normal
PASEK 16 Instalacion Turnos

OTRAS 4 Instalacion Jornada normal
Transportistas Variable segun necesidades. Maximo: 4
TOTAL A EVACUAR: 167 y 4 camioneros maximo

El horario de mayor presencia de personal en planta es el comprendido entre las 8 y 16

horas.
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Puntualmente puede acceder a Hornos Altos personal de otras compafiias que vengan a hacer

trabajos a la instalacion.

2.4, Planos
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Planos de situacion Hornos Altos:
o FACTORIA DE GIJON

ArcelorMittal
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Plano descriptivo Hornos Altos
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CAPITULO 3.- INVENTARIO, ANALISIS Y EVALUACIONES DE RIESGOS

3.1 Descripcion y localizacion de riesgos

3.1.1. Riesgos proceso productivo
3.1.1.1 Riesgos eléctricos

e SALAS ELECTRICAS

Bombas Norte

s6tano y canal cables

Canal de cablesde 46 mx 1.5

ZONA DENOMINACION CARACTERISTICAS OBSERVACIONES
Horno A Caseta 04 Horno A Sala de 10 m2. Cota +4. Instrumentacion
Horno B Caseta 04 Horno B Sala de 10 m2. Cota +4. Instrumentacion
Plataforma esfufas, Sala analisis Sala de 6 m2. Cota+6.5 Analisis GHA
horno A
Plataforma estufas, | g212 analisis Sala de 8 m2. Cota+6.5 Andlisis GHA
horno B
Horno A Caseta de andlisis Sala de 10 m2. Cota 0 Andlisis GHA
Horno B Caseta de andlisis Sala de 10 m2. Cota 0 Andlisis GHA
Cuba Horno A Caseta 18 Horno A Sala de 23 m2. Cota +18 Medidas instrumentacion horno
Cuba Horno B Caseta 18 Horno B Sala de 23 m2. Cota +18 Medidas instrumentacion horno
Cuba Horno B Caseta 29 Horno B Sala de 31 m2. Cota +29. Analizadores Medllqas mstrumentampp horno, CCM
Perfilometro, PLC Perfildmetro
, Medidas instrumentacion horno, CCM
Cuba Horno A Caseta 29 Horno A Sala de 31 m2. Cota +29. Analizadores Perfilémetro, PLC Perfilémetro
Cuba Horno A Caseta 45 Horno A Sala de 11 m2. Cota +45. Analizadores gﬂeeg;drgz instrumentacin homo y sistema
Cuba Horno B Caseta 45 Horno B Sala de 11 m2. Cota +45. Analizadores gﬂeeg;drgz instrumentacion horno y sistema
CCM Refrigeracion Horno A, CCM
Bombas Norte S/E bombas Norte Sala de 94} m2., en forma de L., cuarto Refrlgerag[on Horno B, CQM To.r're
anexo y soétano refrigeracion D, PLC Refrigeracion Horno
A, PLC Refrigeracién Horno B
S/E bombas Norte Sétano de 84 m2. Baja altura 2m. Sale

Bombas Sur

S/E bombas Sur (2
salas)

Salas contiguas de 55 m2 aprox.

CCM Bombas Sur A,CCM Bombas Sur
B, CCM Filtros Prensa, CDBT Bombas
Sur, PLC Bombas Sur, UPS Bombas Sur




Cédigo: PAU HHAA
_~ | PLAN DE AUTOPROTECCION | Revision: 5

ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021
Pagina 27 de 135

ZONA DENOMINACION CARACTERISTICAS OBSERVACIONES

CCM Captacién A Nave Colada, CCM
Captacion B Nave Colada, CCM
Captacion C Nave Colada, PLC

Sala de 104 m2. Falso suelo Captacion A Nave Colada, PLC
Captacion B Nave Colada, PLC
Captacion C Nave Colada, UPS
Captacién C Nave Colada

S/E Captacion de

Captacion humos humos

Sala de Ingenieria, PLC Estufa 1, PLC
Estufa 2, PLC Estufa 3, PLC comunes
Sala de 58 m2. Falso suelo Estufas, PLC Lanzas de Inyeccion, PLC
Medidas Horno, PLC Medidas
refrigeracién Horno

S/E Horno A planta 12

Estufas, Horno A
estufas

CCM Nave Colada, CCM Estufas, CCM
Red de Gas, CCM Tragante, CCM
Circuito refrigeracion C4, PLC Nave de
Colada, PLC Red de Gas, PLC Tragante,
PLC Circuito refrigeracion C4, PLC
Piquera Norte, PLC Piquera Centro, PLC
Estufas, Horno A S/E Horno A planta baja | Sala de 172 m2. Falso suelo Piquera Sur, PLC Radares nivel
torpedos, UPS A Horno, UPS B Horno,
Cuadro distribucién fuerza auxiliar,
Cuadro distribucién alumbrado, Cuadro
distribucién alimentacion emergencia,
Cuadro distribucion alimentacion
continua, CDBT Transformador Estufas

Sala de Ingenieria, PLC Estufa 1, 2y 3,
S/E Horno B planta 12 Sala de 58 m2. Falso suelo PLC comunes Estufas, PLC Lanzas de
estufas ' Inyeccion, PLC Medidas Horno, PLC
Medidas refrigeracion Horno

Estufas, Horno B

CCM Nave de Colada, CCM Estufas,
CCM Red de Gas, CCM Tragante, CCM
Circuito refrigeracion C4, PLC Nave de
Colada, PLC Red de Gas, PLC Tragante,
PLC Circuito refrigeracion C4, PLC
Piquera Norte, PLC Piquera Centro, PLC
Piquera Sur, UPS A Horno, UPS B
Horno, Cuadro distribucion fuerza
auxiliar, Cuadro distribucién alumbrado,
Cuadro distribucion alimentacién
emergencia, Cuadro distribucion
alimentacion continua

Estufas, Horno B S/E Horno B planta baja | Sala de 172 m2. Falso suelo

CCM Molino A, CCM Molino B, CCM Molino
C, CCM Carbén bruto, CCM Inyeccion Horno
A, CCM Inyeccion Horno B, CDBT PCI, UPS
PCI S/E PCI Sala de 150 m2 y 22 planta 50 m2 PCI, PLC Molino A, PLC Generador A, PLC
Molino B, PLC Generador B, PLC Molino C,
PLC Generador C, PLC Carbdn bruto, PLC
Inyeccion Horno A, PLC Inyeccion Horno B
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Tolvas Horno A

S/E Tolvas Horno A

Sala de 120 m2

CCM Tolvas izquierda, CCM Tolvas
derecha, CCM Comunes Tolvas, CCM
Captaciones comunes Tolvas, PLC
Tolvas izquierda, PLC Tolvas derecha,
PLC Comunes Tolvas

Tolvas Horno B

S/E Tolvas Horno B

Sala de 120 m2.

CCM Tolvas izquierda, CCM Tolvas
derecha, PLC Tolvas izquierda, PLC
Tolvas derecha

Baterias de las UPS del horno A,

Horno A Sala baterias Sala de 35 m2. Cota 0 rectificador y baterias v alimentacion
emergencia del horno A
Baterias de las UPS del horno b,

Horno B Sala baterias Sala de 35 m2. Cota 0 rectificador y baterias v alimentacion
emergencia del horno B

Trienxis S/E Trienxis Sala de 96 m2. Cota 0 Protecciones y maniobras EDAR

3.1.1.2 Riesgos hidraulicos

ZONA DENOMINACION CARACTERISTICAS OBSERVACIONES
Horno A S/hidraulica estufas HA | Sala de 58 m2. Cota 0
Horno B S/hidraulica estufas HB | Sala de 77 m2. Cota 0
Horno A Sthidraulica nave de Sala de 124 m2. Sala de 2 pisos. Cota+10
colada HA
Horno B Sthidraulica nave de Sala de 124 m2. Sala de 2 pisos. Cota+10
colada HB
Hormo A Shidraulca T. BSChofl | sata de 28 m2. Cota 0
Horno B Sidraulca T. BSChofl | sata de 28 m2. Cota 0
Bombas Norte S/hidraulica BBNN Grupo hidraulico dentro de nave de BBNN.
Cota 0
Obra distribuidora S/hidraulca OD Sala de 10 m2. Primera planta OD
3.1.1.3 Riesgos quimicos
¢ Almacenamiento de productos quimicos
REGISTRO UBICACION PRODUCTO TIPO/ RIESGO CTOG S
CANTIDAD PICTOGRAMA
41.4 APQ1 | Taller HH.AA Botellas de Oz + Propano + 18 Botellas de Oz+ Comburente (H270) ®HS
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Inertes

Inertes
9 Botellas de Propano

Inflamable (H220)
Gas a presion (H280)

41.4 APQ3

Reactivos Suez +

Bombas Sur Hipoclorito Sédico

11GRG + 2 GRG
(m?)

Irritante

Corrosivo

Nocivo

H290 / H302 / H312 /

H314 /H317 / H318 /
H319 / H400 / H410/
H411

&
&
©

Bombas Sur

Acido Sulfurico

Depdsito 50.000 |

Corrosivo (H314)

Obra Distribuidora

Policloruro de Aluminio

Depésito 5000 |

Corrosivo (H290 /
H318)

Floculante

Depdsito 2000 |

Irritante (H319)

S

¢ Almacenamiento de productos petroliferos

REGISTRO UBICACION

TIPO/

PRODUCTO | & ANTIDAD

RIESGO

PICTOGRAMAS

41.4 PPL1 | Frente a Sala Compresores

Grupo Electrégeno de

41.4 PPL2 ;
Emergencia

Depésito
10.000 |

Puede ser mortal en caso de ingestion /
penetracion vias respiratorias (H304)

Gasoleo B -
Deposito
30001

Nocivo (H332).

Irritante (H315).

Posible carcindgeno (H351).
Otros dafios para la salud (H373).
Téxico para organismos acuaticos
(H411).

Inflamable (H226).

D>
&

©®

REGISTRO UBICACION

TIPO/

PRODUCTO | ANTIDAD

RIESGO

PICTOGRAMAS

Grupo Electrégeno de
Emergencia HA y HB

2 Depositos

Gasdleo B 20001

Puede ser mortal en caso de ingestion /
penetracion vias respiratorias (H304)
Nocivo (H332).

Irritante (H315).

Posible carcindgeno (H351).

Otros dafios para la salud (H373).
Toxico para organismos acuaticos
(H411).

Inflamable (H226).

©®
&
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/R UBICACION DE ALMACENAMIENTOS (APQ - PPL)
ArcelorMittal HORNOS ALTOS

41.6PPLA
Calderas de vapor
43*37120.7°N 5" 4418 6'W

43.522423, -5.738486 MNueve APQ

i Obra Distribuidera
{En tramite)

pRERERREERERED 1 K Nuevo APQ
. Acido Sulfurico
45 -

[En trimits)

41.4 APQ 3

1 Aimacén APQ Bombas sur
A3 ANS LB
43.523075, -5.736969

N/

41.6 APQ 1
Caldoras de vapor
A3731'21.9°N 57 44"18.8°W
43.521758, -5.738565

414 APQ 1
Taller Mecinico '
43°31°26.0°N 5° 44 14.6W
43523890, -5.737385

o PRODUCTOS QUIMICOS (APQ)

e —
41.4PPL1
Lado Taller Mecénico (Modriza)
43*37 F141°W
3.5 3724
R ———

A INSTALACIONES PETROLIFERAS (PPL)

3.1.1.4 Torres de refrigeracion

Torre secundario A BB | Evaporativa 10 2340m3/h Refrigeracion Paneles PP
Norte HHAA intercambiadores de  calor

circuito C3 HA
Torre secundario B BB | Condensador 2 1100m3/h Refrigeracion haces tubulares | Relleno: No
Norte HHAA evaporativo de los circuitos C1 y C2 del

HB
Torre secundario C BB | Condensador 2 850m3/h Refrigeracion haces tubulares | Relleno: No
Norte HHAA evaporativo de los circuitos C1 y C2 del

HA
Torre secundario D BB | Evaporativa 10 2550m3/h Refrigeracion Paneles PP
Norte HHAA intercambiadores de  calor

circuito C3 HB
Torre 1 -MAQUINAS | Evaporativa 1 495m3/h Refrigeracion Listones PVC
HHAA intercambiadores circuito C5

HA y HB, hidraulicos,

Aires acondicionados salas

eléctricas
Torre 2-3 - RIEGO | Evaporativa 2 1050m3/h Refrigeracion Listones PVC
EXTERNO HHAA intercambiadores de  calor

circuitos C4 HAy HB
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3.1.1.5 Gases y zonas Atex
En la instalacion de Hornos Altos existe el riesgo de intoxicacion y explosion por la presencia de

gases tanto de suministro para el proceso como generados en este.
Propano: nos llega por tuberia de la red de propano general de factoria. Se emplea
fundamentalmente para el secado del refractario en nave de colada, encendido de estufas, encendido
molino Cy secado de las tapas cubrerutas.
Gas natural: nos llega por tuberia desde suministrador externo. Se utiliza en los generadores de los
molinos Ay B.
Gas de HHAA (generado en el proceso): gas cuya composicion es aproximada es:

-252a30% de CO,

-1a5%de H2

-20 a 30% de CO2

- 50 a 60% de N2
Dicho gas es incoloro, inodoro e insipido, de densidad 1,07 g/Nm3 y de bajo poder calorifico (gas
pobre). Parte de dicho gas se aprovecha en nuestra instalacion y en otras instalaciones y el
excedente se envia a la Térmica de Abofio
Gas de cok, nos llega de Baterias y su composicién es:

-47% de metano

-12% de H2

-9% de CO2

-18% de N2

-13% de CO
Ademas, en la instalacion de hornos altos tenemos cok siderurgico y carbdn pulverizado que también
pueden generar atmdsferas explosivas.
La evaluacion del riesgo de las diferentes zonas ATEX de la red esta reflejada dentro del documento
de Proteccion contra explosiones. Aqui se extracta el resumen de estas evaluaciones. Para mayor

informacidn consultar documento original elaborado por APPLUS.
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RED DE GAS DE HORNO ALTO

Boca de salida de la tuberia de despresurizacion de los SAS. Interior del habitaculo de

vertido de la cinta principal en el SAS.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO

FUENTE DE
IGNICION

PRESENCIA ATEX

PROBABILIDAD

CONSECUENCIA

RIESGO

Zona 1

BAJA

MEDIA

BAJA

DANINO

TOLERABLE

Valvula de casquete y compensador del botelldn, tapas mortons, bridas de valvulas, valvula

tajadera motorizada y accesorios de tuberia. Valvulas de sequridad o Chapines. Venteos de

cayado, campana del tubo inclinado y domo del botellén, venteo de la celda de casquete,

venteo del cierre hidraulico en plataforma 13300, venteo anterior a la valvula IGV y purga

encima de cierre hidraulico en plataforma 18700. Valvula gafa de la torre, ubicada al final de

la red de Gas de Horno Alto.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO

FUENTE DE
IGNICION

PRESENCIA ATEX

PROBABILIDAD

CONSECUENCIA

RIESGO

Zona 2

BAJA

BAJA

BAJA

DANINO

TOLERABLE

RED DE RETORNO DE GAS DE HHAA A ESTUFAS

Valvulas de seguridad o Chapines repartidos a lo largo de la red de retorno de Gas de

Horno Alto a estufas. Purga situada antes de valvula gafa de gas caliente.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO

FUENTE DE
IGNICION

PRESENCIA ATEX

PROBABILIDAD

CONSECUENCIA

RIESGO

Zona 2

BAJA

BAJA

BAJA

DANINO

TOLERABLE
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RED DE PROPANO HORNOS ALTOS
Vélvula general manual, valvulas (manuales y manuales para toma), puntos de medida,

bridas y accesorios de tuberia.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 2 BAJA ALTA MEDIA DANINO MODERADO
GAS DE COK

Vélvula general, bridas y accesorios de tuberia, depdsito de condensados, venteos,

valvulas, bridas y accesorios de tuberia de la sala del distribuidor de gas de cok y valvulas,

bridas y accesorios de tuberias de la tuberia de distribucion a plataforma de toberas.

TOLVAS

Alimentador. Interior de la cribadora situada en el comienzo de la instalacion y trasvase de

ésta a la cinta transportadora de finos. Transvase de la cinta de finos a la tolva de finos.

Interior de la tolva de finos. Cribadora a la salida de la tolva de finos y trasvase de ésta a la

cinta de finos que va al Parque de Minerales y a las cintas de cokin a hornos vy el trasvase

del alimentador de salida de la tolva de finos a la cinta transportadora a camiones.

Transvase de la cinta de finos a los camiones. Evacuacion, a través de las chimeneas, del

aire utilizado para las captaciones.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 22 BAJA BAJA BAJA EXT. DANINO MODERADO

Interior de los conductos de captacion. Interior de las tuberias de transporte que unen los

filtros de la instalacion con el silo de polvo de carga de camiones. Interior de los filtros de

manga del sistema de captacién. Interior de los habitaculos que albergan a los tornillos

sinfin del sistema de captacidn. Interior del silo de polvo de carga de camiones.

La evaluacién de riesgos en estos puntos seré:
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CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 20 BAJA ALTA BAJA EXT. DANINO MODERADO

PCI: RED DE GAS DE HORNO ALTO

Después de estudiar todos los posibles puntos de fuga con los factores que les afectan (presion,

orificio de escape, factor de ventilacidn, grado de escape,...), y bajo los criterios establecidos por la

Norma EN 60079-10:2003, se determina que todos los posibles puntos de fuga en la red de Gas

de Horno Alto de la PCI quedan clasificados como “zona 2 ED” por combinar un grado de escape

“Secundario” con un grado de ventilacion “Alto” mas una disponibilidad de ventilacion “Buena”.

Esto indica que en condiciones normales son zonas tedricas de Extensién Despreciable. En dichas

condiciones normales, estas zonas no necesitan de evaluacion de riesgos ni de medidas de

proteccién.

PCl: RED DE PROPANO MOLINO C

Valvulas manuales, bridas ciegas, bridas y accesorios de tuberia

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 2 BAJA BAJA BAJA DANINO TOLERABLE
PCI: RED DE GAS NATURAL MOLINOSAYB
Valvulas manuales, bridas y accesorios de tuberia. Venteo.
La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:
CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 2 BAJA BAJA BAJA DANINO TOLERABLE

PCI: LINEA DE CARBON
Interior de los conductos de transporte del carbén molido. Interior de los conductos de las

captaciones situadas estratégicamente a lo largo de la instalacién de la linea de carbon de

la PCI. Interior de los filtros de mangas del sistema de captacién. Interior del habitaculo que

alberga a los tornillos sinfin de los filtros de manga. Interior de carboneras, silos de carbdn
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bruto, molinos, silos de carbén molido y tanques de inyeccion. Puntos de transvase entre

cintas en el recorrido desde las carboneras a los silos de carbén bruto. Transvase del silo

de carbon bruto a la cinta de cadena. Interior del habitaculo que alberga a la cinta de

cadena. Interior del cajon de recepcion de rebose de carboneras. Espacio destinado a la

recepcion de rechazos de molienda y de inyeccion (herradura).

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 22 BAJA BAJA BAJA EXT. DANINO MODERADO

Evacuacion, a través de las chimeneas, del aire utilizado para la captacion. Interior del

conducto del aire caliente al generador. Valvula de llenado y descompresién, puntos de

inyeccion y muestreo, bridas y accesorios de tuberia, situados en el Domo (tapa superior)

del tanque de inyeccién. Valvulas, uniones de latiguillo, compensadores, filtros de sartén,

puntos de medida, bridas y accesorios de tuberia, en la linea que une el tanque de

inyeccion con el distribuidor de carbon en el tramo que transcurre en el interior del Edificio

de la PCI. Valvulas, puntos de medida, bridas y accesorios de tuberia en la linea que une el

distribuidor de carbdn con las lanzas del horno. Bridas, llaves manuales, union a lanzas y

accesorios de tuberia en la plataforma de toberas, cota 11.280 del Horno.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 22 BAJA BAJA BAJA EXT. DANINO MODERADO

Apertura de la trampilla del contenedor de recepcion del polvo del filtro de mangas del

sistema de aspiracion de la planta

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION

Zona 22 BAJA BAJA BAJA EXT. DANINO MODERADO
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Interior del contenedor donde se almacenan los polvos recogidos en el filtro de mangas del

sistema de aspiracion de la planta. Interior de los cajones de recepcion de deshechos.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIA ATEX PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 20 BAJA ALTA BAJA EXT. DANINO MODERADO
RED DE PROPANO TALLERIN

Vélvula general manual, valvulas (manuales y manuales para toma), puntos de medida,

bridas y accesorios de tuberia.

La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:

CRITERIO FUENTE DE PRESENCIAATEX | PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 2 BAJA BAJA BAJA DARINO TOLERABLE
RED DE PROPANO NAVE BK
Valvula general manual, valvulas manuales, bridas y accesorios de tuberia.
La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:
CRITERIO FUENTE DE PRESENCIAATEX | PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 2 BAJA BAJA BAJA DARINO TOLERABLE
BOTELLEROS
Prensaestopas, salidas de grifo, roscas y cuellos de botellas.
La evaluacién de riesgos en estos puntos sera:
CRITERIO FUENTE DE PRESENCIAATEX | PROBABILIDAD CONSECUENCIA RIESGO
IGNICION
Zona 2 BAJA BAJA BAJA DARINO TOLERABLE

3.1.1.6 Proyecciones y salpicaduras

El riesgo de proyecciones incandescentes y salpicaduras, que pueden llegar a ocasionar quemaduras

a las personas o iniciar incendios se identifica principalmente en las siguientes zonas:
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Nave de colada horno Ay horno B

Plataforma de toberas horno A y horno B

3.1.1.7 Cintras transportadoras

Control de Control desvio
Denominacién de la cinta transportadora | LONGITUD | Inclinacién Material transportado velocidad Banda
Cinta principal HA 300 si cok, sinter, minerales, fundentes si si
Cinta principal HB 300 si cok, sinter, minerales, fundentes si si
Cinta Transversal HA 32 si cok, sinter, minerales, fundentes si si
Cinta Transversal HB 32 si cok, sinter, minerales, fundentes si si
COK DERECHA HA 48 no cok si si
COK DERECHA HB 48 no cok si si
COK 1ZQ HA 48 no cok si si
COK 1zQ HB 48 no cok si si
SINTER DERECHA HA 48 no sinter si si
SINTER DERECHA HB 48 no sinter si si
SINTER 1ZQ HA 48 no sinter si si
SINTER 1ZQ HB 48 no sinter si si
MINERAL DERECHA HA 48 no mineral si si
MINERAL DERECHA HB 48 no mineral si si
MINERAL 1ZQ HA 48 no mineral si si
MINERAL 1ZQ HB 48 no mineral si si
TFC1 (finos cokin entrega a parque) 20 si cok si si
TNC1 (cokin a hornos) 1 si cok si si
TNC2A (cokin a HA) 80 si cok si si
TNC3A (entrega a 41.5 HA) 8 si cok si si
TNC2B (cokin a HB) 80 si cok si si
TNC3B (entrega a 41.5 HB) 8 si cok si si
FINOS COK HA 132 si cok si si
FINOS COK HB 132 si cok si si
FINOS MINERAL LARGA HA 110 no mineral si si
FINOS MINERAL LARGA HB 110 no mineral si si
FINOS MINERAL CORTA HA 12 si mineral si si
FINOS MINERAL CORTA HB 12 si mineral si si
FINOS SINTER Y MINERAL HA 132 si sinter, mineral si si
FINOS SINTER Y MINERAL HB 132 si sinter, mineral si si
TFO1 (CARGA FINOS A CAMIONES) 20 si cok, sinter, minerales si si
CINTADOSIFICADORA SALIDA CARBONERA 1 8 no carbon si si
CINTADOSIFICADORA SALIDA CARBONERA 2 8 no carbon si si
CINTA 2,2,4 CARGA A CANGILONES 12 no carbon si si
CINTA 2,2,10 CARGA A SANDWICH 13 si carbén si si
CINTA CANGILONES 40 si carbon si si
CINTA SANDWICH SUPERIOR 45 si carbén si si
CINTA SANDWICH INFERIOR 45 si carbon si si
CINTA 2,2,11 ENTREGA SANDWICH A REVERSIBLE 16 si carbon si si
CINTA REVERSIBLE 2,2,7 CARGA A MOLINOA Y B 10 no carbon si si
CINTA 2,2,12 CARGA A MOLINO C 55 si carbén si si
LODOS FILTRO 1 7 no Lodos sdlidos de Hormos Altos no no
LODOS FILTRO 2 7 no Lodos sdlidos de Hornos Altos no no
LODOS COMUN 34 no Lodos sdlidos de Hornos Altos no no
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3.1.2 Riesgos considerados accidente grave (SEVESO)

La Factoria de Gijon esta afectada en grado superior por el Real Decreto 840/2015 de 21 de

Septiembre, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes

graves en los que intervengan sustancias peligrosas.

En base a ello, se han elaborado los correspondientes Informes de Seguridad, y Andlisis de Riesgos

cuyo objetivo es identificar y cuantificar los riesgos de Accidente Grave que activarian el Plan de

Emergencia Exterior, elaborado por la Administracion competente en materia de Proteccion Civil del

Principado de Asturias.

Anualmente se realiza la inspeccion periédica reglamentaria contemplada en el Art.21 del Real

Decreto 840/2015 de 21 de septiembre.

Ante un accidente de este tipo, el anélisis y respuesta se describen en el Plan de Emergencia Interior

de la factoria. Las sustancias contempladas serian las siguientes:

SUSTANCIA N° CAS N°CE TOPOLOGIA DE RIESGO CATEGORIA
Propano 74-86-6 270-990-9 Inflamable Materia Auxiliar
Oxigeno 7782-44-7 231-956-9 Comburente Materia Auxiliar

Gas FEOGT&S) Altos | 65996, 68-1 266-001-5 Téxica e Inflamable Subproducto

Gas de Cok GCK 65996-81-8 266-015-1 Gas extremadamente inflmable Subproducto

Alquitran 65996-89-6 266-024-0 Peligroso para el medio ambiente Subproducto
Acido acético 64-19-7 200-580-7 Inflamable Materia Auxiliar
Gasodleo /Biodiesel 68334-30-5 269-822-7 Peligroso para el medio ambiente Materia Auxiliar
Hipoclorito de sodio 7681-52-9 231-668-3 Peligroso para el medio ambiente Materia Auxiliar
Acetileno 74-86-2 200-816-9 Inflamable Materia Auxiliar
Carburo de calcio 75-20-7 : Emite gases inflamables en contacto | y-veia Auyifiar

con el agua

Diluyente YSR 64-17-5 200-578-6 Liquido y vapores Inflamables Materia Auxiliar
Pintura YPR2-1 - Liquido y vapores Inflamables Materia Auxiliar

De las sustancias citadas, las que pueden afectar a la instalacion de HHAA serian las siguientes:

Gases inflamables de las categorias 1 0 2

SUSTANCIA FRASES H Clasificacion Anexo | Parte | RD840/2015
H 220 P2
Gas GHA! Gas extremadamente inflamable
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H 331
o . - H2
Toxico en caso de inhalacion Toxicidad Aguda Categoria 3, via de
exposicion por inhalacion.
H 220 P2
2
Gas GCK Gas extremadamente inflamable Gases inflamables de las categorias 1 0 2
H 400 E1
Muy téxico para organismos Peligroso para el medio ambiente en la cat.
, _ acuaticos aguda 1y crénica 1
Hipoclorito H411
Toxico para los organismos E2
acuaticos, con efectos nocivos Peligroso para el medio ambiente en cat.
duraderos cronica 2
H 226
Liquidos y vapores inflamables
Gasotleo B/ H411 Nominada
Biodiesel Toxico para los organismos 34.Productos derivados del petréleo
acuaticos, con efectos nocivos
duraderos
Depésitos fijos:
Cém&‘\ PROCESO | ALMACENAMIENTO
AL ALMACEN | Presion | Tem | Presion Temp (°C) Mot vl
(t) (bar) p (bar) P
oasGHA | 155 | 0% | A | o A | Gasometro HHAA
GAS GCK 115,5 Amb Gasometro GCK
Gasobleo 10 A A A HHAA Taller 1 depdsito 10 m3
HHAA BBSur 1 depdsito 4 m3
Hipoclorit 9 A A
inociorto HHAA BBNorte 1 depésito 5 m
Descripcidn de los elementos criticos:
GAS DE HORNO ALTO GHA
PARAMETRO Valor
Caudal medio 800.000 m3N/h
CO2 21
co 24
H2 3
02 1
N2 51
PCS 815 kcal/m°N
PCI 801 kcal/m°N
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Peso especifico

| 1,37 kg/m3N

PARAMETRO

Valor

Presion de Red

600 /2200 mmCA

Longitud total

5710 m

Diametro

1000/3800 mm

Colocacion

En rack aéreo

Capacidad de las tuberias

33000 m3

La red esta equipada con los elementos de maniobra y seguridad necesarios para su explotacion:

= Antorchas I, [l y lll

= Valvulas de gafa, compuerta, doble palanca, mariposa, etc.

= Potes purga de condensados

= \enteos a la atmodsfera

= Inyecciones de nitrégeno y vapor

= Compensadores de ondas

= Bridas de conexion

= Tomas de muestra de gas

Gasometros

Existen 2 gasometros de gas de horno Alto: Verifia |, y el localizado en la térmica de Abofio, que es

propiedad de HC, pero cuyo mantenimiento realiza el personal de Fluidos Gijén, con las siguientes

caracteristicas en el caso de Verifia | (Fuera de servicio):

GASOMETRO UNIDAD VERINA I

Ao de construccion -- 31/03/71
Gasometros de disco Tipo M.A.N.
Capacidad util m3 80.000
Volumen muerto con el disco apoyado m3 250
Presion de disefio con masas de hormigdn mm C.A. 600
Numero de bloques o masas de hormigdn -- 7.600
Peso de cada bloque o masa de hormigon kg 69
Diferencia de presion por friccion (+/-) mm C.A. 15
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GASOMETRO UNIDAD VERINA I
Altura hasta el borde del techo mm 67.640
Numero de pasarelas en la envolvente - 3
Numero de esquinas de la envolvente - 22
Longitud de cada lado de la envolvente mm 5.900
Diametro medido sobre las esquinas mm 41.457
Superficie m? 1.332
Recorrido maximo del disco mm 60.383
Peso total del disco incluido aceite de taza t 799
Ventanas sobre el techo -- 11
Estaciones de bombeo de aceite -- 3
NO de bombas de aceite en cada estacion - 2
Tanques de aceite de reserva - 3
Volumen total aceite de cierre en circulacién t 67
Calefaccién del aceite de cierre -- Manual
Inclinacién del disco normal mm 41
Inclinacion del disco con sol mm 82
Diametro del tubo de entrada / salida de gas DN en mm 1.500
Alimentacion maxima del gas m3N/h 240.000
Velocidad maxima del disco, (+/-) m / minuto 3
Detectores de CO en la zona -- 6
Detectores de CH4 en la zona -

Vélvulas de gafa
Son elementos de aislamiento estanco de una zona de la red. Se puede considerar una media de

accionamiento de una valvula al mes y segun la relacion adjunta pueden ser carenadas, sin carenar,

con valvula previa de reduccion de flujo o sin valvula de reduccion de flujo.

Ademas de estas valvulas, la red de gas de Horno Alto se encuentra equipada con valvulas de
compuerta y de doble palanca, con diferentes grados de estanqueidad y vélvulas de mariposa que se

utilizan en las regulaciones de caudal y presion.

Potes purga de condensados GHA

Recogen las condensaciones del gas de Horno Alto, que se acumulan en fosos para su envio por

medio de bombas al circuito cerrado de depuracién del gas en Hornos Altos.
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Pueden ser de cierre por columna de agua para presiones bajas, o de cierre por boya, considerados

automaticos ya que se utilizan para presiones mas altas.

Con una frecuencia adecuada, se procede a su limpieza, siendo necesario vaciar el contenido de

agua y dejar salir una pequefia cantidad de gas.

Venteos
Su misi6n es la de permitir la salida de gas en los casos de inertizacion de tuberias, o la del aire en

las gasificaciones.

La Red de Gas de Horno Alto se encuentra permanentemente en carga, en funcionamiento continuo,
realizandose solo paradas parciales para tareas de limpieza y/o mantenimiento. El Gas de Horno Alto
no es almacenado, sélo es distribuido a través de la correspondiente red, con un caudal medio de
800.000 m3N/h.

Los parametros principales que se controlan desde el panel central de distribucidn en la instalacién

son:

= Configuracién de la Red: Presion de la red, temperatura, caudal

= Propios del equipamiento: gasdmetro, antorcha, resto elementos de la red
Como medida de seguridad en la red de GHA se encuentran instaladas tres antorchas con tres
cabezas independientes cada una para evacuar el gas en caso de ausencia de consumidores. Sus

caracteristicas son idénticas, para cada antorcha:

= Caudal de desahogo: 120000 m3N/h de GHA por cabeza
= Sistema de ignicion: Descarga eléctrica de alto voltaje sobre quemadores piloto
= Llama piloto: 3 parejas de quemadores de Gas Natural por cabeza
= Sistema de apoyo a la combustién de GHA: 3 quemadores de Gas Natural por cabeza
= Dispositivos de seguridad de llama: Termopares para deteccion de llama piloto y llama
principal
= |nertizacion: Inyeccion automatica de nitrégeno en la cafa previa al encendido + corriente
permanente de nitrogeno en todo momento
Las antorchas se regulan en automatico en funcion de la presion de la red o bien de los niveles de los
gasometros de GHA. En manual se puede regular desde el Panel Central de Fluidos el % de apertura

de cada una de las cabezas, siendo automatico el encendido de los quemadores de apoyo.
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3.1.3 Riesgos medioambientales SEVESO
3.1.3.1 Riesgos de vertidos de sustancias peligrosas

SUSTANCIA FRASES H Clasificacion Anexo | Parte | RD840/2015

E1
Peligroso para el medio ambiente
en la cat. aguda 1y crénica 1

H 400
Muy toxico para organismos acuéticos

Hipoclorito
H 411
E2
Peligroso para el medio ambiente en
la categoria cronica 2

Toxico para los organismos acuéticos,
con efectos nocivos duraderos

H 226
Liquidos y vapores inflamables Nominada
Gasdleo H 411 34.Productos derivados del
Toxico para los organismos acuéticos, petréleo

con efectos nocivos duraderos

Depésito de Gasoleo

Depdsito horizontal a presion atmosférica de 10.000 I., formado por una seccién cilindrica de 1850
mm de diametro exterior, cerrado en sus extremos por sendos fondos toriesféricos del tipo korbbogen.
Longitud total del depésito 4510 mm. El depdsito descansa sobre dos cunas que le proporcionan un
desnivel del 1% hacia la zona de purga de condensados.

Fabricado en acero al carbono, tiene una entrada de hombre en su parte superior. Dispone de venteo
y rebosadero en la parte superior. En su nivel mas bajo dispone de valvula para vaciado manual.

El llenado y suministro a la red se realiza por un Unico circuito, de dos bombas en paralelo (una en
reserva) de 5 m3h y 5 Kg/lcm? cada una. Estan dispuestas en un circuito de tuberias con valvulas

mecanicas tanto para suministrar combustible al circuito de gasoil de hornos altos como para
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bombear combustible desde la toma de suministro, para los camiones cisterna, hasta la parte superior
del deposito.

El depésito dispone de nivel ptico.

El depésito cuenta con cubeto de hormigén de dimensiones 5500 x 8250 x 560 mm, en el que esta
incluida la cimentacidn del depésito, rodeado en todo su perimetro por una valla metélica con acceso
dotado de cerradura. El fondo del cubeto esta desnivelado hacia una arqueta situada en una de sus
esquinas.

MATERIALES:

Tuberias: acero al carbono en calidad ST-37 en dimensiones DN50 y DN80

Accesorios: acero al carbono en calidad ST-37

Vélvulas: todas las valvulas del depdsito y su conexién a la red son del tipo manual de bola DN50
PN16 con cuerpo de acero, esfera de inox. y anillos de teflon. Para la toma de combustible desde el
camion cisterna las valvulas son del mismo tipo en dimensiones DN80.

Bombas depdsito: Marca comercial TRIEF modelo AX- autocebante de pistones con proteccion de los
agentes atmosféricos IP-65. Suministro 5m3/h con presién 5kg/cm2. Las tuberias de impulsion de las
bombas cuentan con antirretorno.

La tuberia de impulsion cuenta con presostato para proteger las bombas de una sobrepresion.

Bomba surtidor: Marca comercial Rover modelo BE-M25. Suministro de 2400 I/h. Proteccion IPX4.

Depositos de Hipoclorito

Hornos Altos Bombas Norte.
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a) Tanque de almacenamiento de hipoclorito de sodio de 5000 litros, situado en el interior de un
cubeto de hormigdn de medidas de 3800 x 3800 x 500 mm. Desde el depdsito se dosifica
hipoclorito a las torres A, C y D.

b) Material del tanque: Polietileno

c) Carga superior del depésito mediante cisterna.

d) Salida inferior tanque Tuberia de polietileno PN16 y DN20 en la cual se realiza conexion
aspiracion bombas. Dispone de doble valvula de cierre.

e) El depésito dispone de nivel Wireless conectado con la plataforma Insight (aplicacién de
proceso de Suez para controlar niveles y consumos).

f) Dentro de la sala de bombas norte, se dispone de tres bombas dosificadoras una para cada
torre con un Qmax= 20 I/h Pmax=4 bar

= Aspiracion de las bombas: Tuberia flexible PVC reforzado 12x6 mm
= Impulsién de las bombas hasta punto dosificacion, piscina de las torres de
refrigeracion: Tuberia de polietileno PN10 y DN15

Hornos Altos Bombas r.

a) Contenedor de hipoclorito de sodio tipo GRG de 1000 litros, situado sobre cubeto compartido
con dos productos quimicos Gengard (anticorrosivo), AZ8104 (inhibidor). Cubeto de hormigon
de 4850 x 3000 x350 mm.

b) Dispone de nivel Wireless conectado a la plataforma Insight. (aplicacién de proceso de Suez

para controlar niveles y consumos).
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c) Desde este contenedor se alimentan las torres de refrigeracion del circuito de Riego Externo y
del circuito de Maquinas
d) Aspiracién doble desde la parte superior del contenedor mediante tuberia flexible de PVC
reforzado 12x6 mm, para cada una de las bombas
e) Dentro de la sala de Bombas Sur, se dispone de dos bombas dosificadoras una para cada
circuito con Qmax=20 I/h, Pmax= 4 bar
a. Circuito de Riego Externo
i. Impulsién bomba hasta punto de dosificacién, dep6sito agua caliente, tuberia
flexible PVC reforzado 12x6 mm.
b. Circuito de Maquinas:
i. Impulsién de la bomba tuberia de PVC PN16 y DN20 en la salida de la
bomba con valvula de corte, tramo final tuberia de polietileno PN10 DN15
ii. Dispone de un juego de vélvulas de PVC antes del punto de dosificacion

(balsa de la torre) para permitir el aislamiento de la torre

HHAA Planta de Tto. De la purga del circuito de lavado de gases

gﬂm-: _ 3,d.epc'>sitos overticales”de hipocl’orito
: - : i sodico al 15% a presion atmosférica
v B e 40000 litros de capacidad Gtil cada
uno (total 120000 litros).
Depositos de seccion cilindrica de
~ ;3000 mm de diametro exterior, y altura
total de 6780mm.
Cubeto de hormigén de 6400 x 14165

x 700mm, en recinto vallado metalico,

y accesos dotados de cerraduras. El

fondo del cubeto esta desnivelado hacia una arqueta situada en una de sus esquinas.

MATERIALES:
= Tuberias: PVDF y PVC en dimensiones desde DN15 hasta DN100.

= Accesorios: acero al carbono en calidad ST-37
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= Valvulas: todas las valvulas del depdsito y su conexion a la red son del tipo manual de bola
DN15 a DN40 PN10 con cuerpo de material plastico (PVDF y PVC). Para la toma de
combustible desde el camion cisterna las valvulas son de PVDF en dimensiones DN80.

= Bombas relleno depésito: Marca comercial STUBBE, modelo SHM 50-40L PVDF-FPM SSiC /
SSiC; Conexion: Unién 3 piezas; pintura bombas: RAL7016 gris antracita; Motor Estandar,
marca Lammers; Potencia nominal 50 Hz:3 kW; Potencia nominal 60 Hz:3.45 kW; caudal
30m3/h; altura elevacién 8m. Las tuberias de impulsion de las bombas cuentan con
antirretorno.

= Bombas skids: Marca comercial MEMDOS modelo LB-1010 504L/h 4bar PVC/FPM vy
MEMDOS modelo LB-20, 22L/h 12bar PVC/FPM.

Disponen de venteos y rebosaderos en la parte superior, ademas de una boca de hombre en su parte
inferior, asi como de un vaciado en su nivel mas bajo.

Los depositos estan formados por varias capas de distinto materiales, segun sea chapa de origen,
reuerzo y barrera quimica.

Los depositos disponen de una escalera de gato con plataforma en su cota superior, para acceso a la
instrumentacion ubicada en su cubierta.

Para el llenado de los depdsitos, se cuenta con un Unico circuito, que permite por medio de dos
bombas en paralelo (1+1R) o bien por medio de grupo de bombeo del camién cisterna (bypass de
grupo de bombeo) llenar los depdsitos desde su parte superior.

Los 3 depdsitos disponen de nivel optico, asi como de nivel analdgico y nivel digital H y L.

Desde los depdsitos hacia la planta de tratamiento (etapa 1 y etapa 2) y hacia las torres de los
circuitos de maquinas y riego externo, como tratamiento biocida, la instalacién cuenta con 3 circuitos
diferenciados, que constan cada uno de ellos de su correspondiente skid de dosificacién, estando los

correspondientes a la etapa 1y 2 de la planta de tratamiento en el mismo armario:

3.1.3.2 Riesgo de inundacién

HIPOTESIS 6

Inundacion de la factoria consecuencia del aumento del nivel del agua de los cauces fluviales o0 como consecuencia

de avenida de agua por rotura de la presa de San Andrés de los Tacones
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Riesgo por aumento del nivel de agua de los cauces pluviales

No se considera esta posibilidad.

Avenida por rotura de la presa de San Andrés de los Tacones

El escenario de mayor riesgo identificado es el generado por una posible avenida como consecuencia de la rotura de la presa
de San Andrés de los Tacones.

En los planos anexos (“Gijon. Mapa de zonas de riesgo” y “Gijén 30 minutos”) se puede apreciar las areas de la factoria que
se verian potencialmente afectadas por una posible avenida como consecuencia de la rotura de la presa de san Andrés de los
Tacones.

Practicamente la totalidad de la factoria se veria afectada por olas de mas 1 m. de altura, excepto en la zona del Sinter y el
Parque de Minerales, en las que se alcanzaria 0,5 m.

En los planos puede apreciarse en los distintos puntos vulnerables del entorno de la factoria, el tiempo de llegada de la ola y
la altura maxima prevista.

Los gasémetros, los tanques de almacenamiento de gasoleo, hipoclorito sddico, gas natural y propano se verian afectados
por la avenida con olas de mas de 1 m. de altura. Los depdsitos de la planta principal de propano no se verian afectados por

la avenida.

Ver: PLAN DE EMERGENCIA DE LA PRESA: SAN ANDRES DE LOS TACONES

3.1.4 Otros riesgos medioambientales
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FACTORES
INTERNOS

DEBILIDADES

FORTALEZAS

CD1 - Capacidad limitada por disefio de la Captacion en la Nave de
Colada del Horno A, que en ocasiones no permite evitar las emisiones a la
atmdsfera.

CD3 - Posibles emisiones difusas en la Zona de Eras de vuelco de
Torpedos debidas al estado del suelo y la imposibilidad de un sistema de
captacion por disefio.

CDS5 - Insuficiente sensibilizacion ambiental del personal en relacion a la
segregacion de los residuos.

CF1 - Sistema de Gestion Ambiental implantado y certificado
conforme a la norma UNE-EN-ISO 14001

CF2 - Control de proceso como herramienta para evitar posibles
Incumplimientos (en emisiones canalizadas de Sinter y HHAA)

CF3 - Instalacién de una nueva captacién en la Nave de Colada del
Horno B, con el fin de minimizar las Emisiones Difusas en la misma.

CF4 - Ejecucion de Depuradora para tratamiento de la Purga de
Lavado de Gas, con el fin de mejorar la calidad del agua vertida (en
fase de ajuste)

CF5 - Sistema VIGHUM para control y seguimiento de las
Emisiones Difusas en las Naves de Colada de los Hornos (permite
el estudio estadistico y analisis de las mismas con el objetivo de
reducir las causas)

FACTORES
EXTERNOS

AMENAZAS

OPORTUNIDADES

CA1 - Conexion al Nuevo Colector Industrial: nueva Declaracion de
Vertidos.

CA2 - Proximidad de la instalacion a nucleos poblados - Impacto Visual

CA3 - Proximidad de la instalacién a nicleos poblados - Factor Ruido

CAA4 - Localizacién de la instalacion de HHAA, en cota y proximidad a la
ria de Abofio.

CAS5 - Cumplimiento de las exigencias establecidas en la AAl (valores mas
restrictivos)

CAG6 - Consecuencias derivadas de la Pandemia COVID-19

CO1 - Mejora continua del comportamiento ambiental de las
empresas auxiliares

CO2 - Mejora continua de los resultados ambientales de acuerdo de
las nuevas exigencias.

CO3 - En desarrollo proyecto de Inyeccién de Gas de Cok para
abastecer los Hornos.

CO4 - Posibilidad de concienciar a personal en planta, mediante
formacioén/sensibilizacién en cascada, comenzando por las jornadas
de acogida.

COS5 - Desarrollo de un modelo alternativo al actual VIGHUM, para la
deteccion de posibles emisiones en zona de vuelco de Torpedos.

3.2 Identificacion y evaluacion del riesgo

La estimacién de la Probabilidad de accidente (realizada segun la norma MIL-STD-882), esta incluida
en el Anexo .

INCENDIO

Estimacion de la Probabilidad de accidente

CALIFI(;ACI(')N PROBABILIDAD CARACTERIZACION PROBABILIDAD
NUMERICA CUALITATIVA CUALITATIVA CUANTITATIVA
Poco probable que ocurra
3 OCASIONAL durante el tiempo de operacion (P>109)
del sistema. Ha ocurrido pocas
VECES.

Determinacion de la Severidad potencial

CALIFI(}ACION CONSECUENCIAS CARACTERIZACION CUALITATIVA
NUMERICA
3 IMPORTANTES Las pérdidas pueden causar un impacto importante en
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MARGINALES las instalaciones o medioambiente y puede ser

necesario interrumpir  brevemente
operaciones.

operabilidad de la planta o reparar
medioambiental.

Se pueden necesitar inversiones para restaurar la total

Pueden existir dafios personales de poca cuantia.

algunas

el dafio

Grafica de riesgo de incendio en Hornos Altos
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FUGA DE GAS NATURAL, GAS DE HORNOS ALTOS, GAS DE COK, PROPANO

Estimacion de la Probabilidad de accidente

CALIFI(}ACI()N PROBABILIDAD CARACTERIZACION CUALITATIVA PROBABILIDAD
NUMERICA CUALITATIVA CUANTITATIVA
Poco probable que ocurra durante el tiempo
3 OCASIONAL de operacion del sistema. Ha ocurrido pocas (P>10%)
Veces.
Determinacion de la Severidad potencial
CALIFI(}ACI(’)N CONSECUENCIAS CARACTERIZACION CUALITATIVA
NUMERICA
Las pérdidas pueden causar un impacto importante en las
IMPORTANTES Erzt\?é?:]:gonrlzsalourr:;idcl)oaenrwatﬂﬁ)r;]tgsy puede ser necesario interrumpir
3 MARGINALES gunas op '

SIGNIFICATIVAS

Se pueden necesitar inversiones para restaurar
de la planta o reparar el dafio medioambiental.
Pueden existir dafios personales de poca cuantia

la total operabilidad
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Grafica de riesgo de fuga de gas natural, gas de Hornos Altos, propano en Hornos Altos
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FUGA DE VAPOR / NITROGENO
Estimacion de la Probabilidad de accidente
CALIFI(}ACIC’)N PROBABILIDAD CARACTERIZACION CUALITATIVA PROBABILIDAD
NUMERICA CUALITATIVA CUANTITATIVA
Poco probable que ocurra durante el tiempo
3 OCASIONAL de operacion del sistema. Ha ocurrido pocas (P>10%)
veces.
Determinacion de la Severidad potencial
CALIFI(}ACIC’)N CONSECUENCIAS CARACTERIZACION CUALITATIVA
NUMERICA
Las pérdidas no causan interrupcion del proceso y no requieren
inversiones significativas para restaurar la total operabilidad y no
2 REDUCIDAS existen dafios personales que requieran tratamiento. El impacto

medioambiental sera reducido.
Las pérdidas pueden cubrirse con el plan normal de contingencias
de la empresa.

Grafica de riesgo de fuga vapor / nitrdgeno en Hornos Altos
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INCIDENTE PRODUCTOS QUIMICOS / PETROLIFEROS

Estimacion de la Probabilidad de accidente

Es improbable y se asume que no
2 REMOTA hay experiencia al respecto. Puede
ocurrir.

(P <10%)

Determinacion de la Severidad potencial

Las pérdidas no causan interrupcién del proceso y no

requieren inversiones significativas para restaurar la total

operabilidad y no existen dafios personales que requieran
2 REDUCIDAS tratamiento. El impacto medioambiental sera reducido.

Las pérdidas pueden cubrirse con el plan normal de

contingencias de la empresa.

Grafica de riesgo de incidente productos quimicos / petroliferos en Hornos Altos
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MCREMEMTO [ RIESG O ALTO
DELA
FROBABIL DAL [ RIEss 0 MEDID
| =T

IHCREMENTO DE LaS COMSECUEN CIAT m—

INCIDENTE RADIACTIVO

Estimacion de la Probabilidad de accidente

Es improbable y se asume que no
2 REMOTA hay experiencia al respecto. Puede (P <10%)
ocurrir.

Determinacion de la Severidad potencial

Las pérdidas no causan interrupcion del proceso y no requieren

inversiones significativas para restaurar la total operabilidad y no

existen dafios personales que requieran tratamiento. El impacto
2 REDUCIDAS medioambiental sera reducido.

Las pérdidas pueden cubrirse con el plan normal de

contingencias de la empresa.

Grafica de riesgo de incidente radiactivo de Hornos Altos
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INCREMENTO DE L AS CONSECUENCIAS —

3.3 Personal afectado
Ver apartado 2.3 de este plan.

CAPITULO 4: INVENTARIO Y DESCRIPCION DE MEDIDAS DE PROTECCION

4.1 Medios humanos de proteccion
4.1.1 Grupos de intervencion generales de factoria

Bomberos

26 personas (6 al turno de 24h)

Vehiculo Autobomba de 12 intervencién

Vehiculo Autobomba de 22 intervencion

Dotacion completa para extincién y salvamento
Tiempo de intervencion aproximado de 10 minutos

Servicios Médicos

Servicio de urgencias compuesto por médico, enfermero, ATS y conductor de
ambulancia (24 horas)

Sala de curas y quiréfano

2 Ambulancias medicalizadas (UVI Movil)

15 personas (JN) y 13 (tardes, noches y fines de semana)

Vigilancia Jefe de turno y vigilante del centro de operaciones

2 patrullas méviles
Instalaciones Supervisor y operador de Instalaciones Radiactivas (JN)
radiactivas Guardia 24 horas de Instalaciones Radiactivas

4.2. Medidas y medios materiales de proteccion
4.2.1 Medidas de proteccion contra incendios

e Extintores
e Hidrantes
e Columnas secas
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e Bies
o Abastecimiento de agua contraincendios
o Sistemas de deteccion y extincion

EXTINTORES:
Extintores horno A:
Situacion Tipo Kg

Cota + 67.575 Plataforma grua 65 T. ABC 9
Cota + 59.500 Plataforma de las clapetas (barandilla) ABC 9
Cota + 51.255 Estanqueidad Superior de los SAS ABC 9
Cota + 51.255 Cinta principal — lado Este ABC 9
Cota + 51.255 Cinta principal — lado Oeste ABC 9
Cota + 45.000 4° planta ascensor ABC 9
Cota + 45.000 Caseta instrumentacion del tragante CO2 5
Cota + 45.000 Caseta de engrase centralizado ABC 9
Cota + 36.620 Plataforma de los Morton ABC 9
Cota + 35.000 32 planta ascensor ABC 9
Cota + 29.450 Caseta instrumentacion Sonda mévil CO2 5
Cota + 18.000 Caseta instrumentacion CO2 5
Cota + 18.000 Pasillo Este grua piq. Sur nave colada ABC 9
Cota + 13.380 Sala hidraulica 12 planta ABC 9
Cota + 10.380 Sala hidraulica puerta Sur (P. toberas) ABC 9
Cota + 10.380 Sala hidraulica porton Este (P. toberas) ABC 9
Cota + 10.380 Plataforma de Toberas columna n® 1 ABC 9
Cota + 10.380 Plataforma de Toberas columna n° 3 ABC 9
Cota + 10.380 Plataforma de Toberas columna n° 4 ABC 9
Cota + 10.380 Toberas (Taller mecanicos Integrales) ABC 9
Cota + 10.380 Distribuidor Inyeccién (reguladoras) CO2 5
Cota + 7.380 Distribuidor Inyeccién (Planta baja) CO2 5
Nave de colada Piquera Norte ABC 9
Nave de colada Piquera Norte (Escalera subida a graa, alto de ABC 9
Nave de colada Oficina de los Coordinadores ABC 9
Nave de colada Oficina de los Coordinadores ABC 9
Nave de colada Piquera Centro ABC 9
Nave de colada Piquera Sur ABC 9
Nave de colada Cota + 0 (ventiladores refrig. Piqueras, exterior sala CO2 5
Sala eléctrica 12 planta (puerta Sur) CO2 5
Sala eléctrica 12 planta (estacion Ingenieria) Norte CO2 5
Sala eléctrica Cota + 0 (puerta Noreste) CO2 5
Sala eléctrica Cota + 0 (puerta Noroeste) CO2 5
Sala eléctrica Cota +0 (puerta Sur) CcO2 5
Estufas Pasillo valvulas viento caliente E-1 ABC 9
Estufas Cota + 0 (ventilad. aire de combustion) CO2 5
Estufas Cota + 0 (sala hidraulica, porton Oeste)) ABC 9
Estufas Cota + 0 (sala hidraulica, puerta Sur) ABC 9
Estufas Cota + 0 (Transformador bajo estufas) CO2 5
Estufas Puerta de estufas a comedor (Estufa 2) ABC 9
Estufas Izquierda puerta comedor del personal CO2 5
Estufas Cota + 0 (aparcamiento carros botellas) ABC 9
Torre Bischoff Caseta de instrumentacion C0O2 5
Torre Bischoff Cota + 0 (Derecha) ABC 9
Torre Bischoff Cota + 0 (izquierda) ABC 9
Plataf. Compres. Cota + 0 (dep.gasoil diesel C4) ABC 9
Grupo diesel de emergencia CO2 5
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Extintores horno B:

Situacion Tipo | Kg
Cota + 67.575 Plataforma gria 65 T. ABC 9
Cota + 59.500 Plataforma de las clapetas (barandilla) ABC 9
Cota + 51.255 Estanqueidad Superior de los SAS ABC 9
Cota + 51.255 Cinta principal — lado Este ABC 9
Cota + 51.255 Cinta principal — lado Oeste ABC 9
Cota + 45.000 42 planta ascensor ABC 9
Cota + 45.000 Caseta instrumentacion del tragante Cc02 5
Cota + 45.000 Caseta de engrase centralizado ABC 9
Cota + 36.620 Plataforma de los Morton ABC 9
Cota + 35.000 32 planta ascensor ABC 9
Cota + 29.450 Caseta instrumentacion Sonda movil Cc0O2 5
Cota + 18.000 Caseta instrumentacion CcO02 5
Cota + 18.000 Pasillo Este grua piq. Sur nave colada ABC 9
Cota + 13.380 Sala hidraulica 12 planta ABC 9
Cota + 10.380 Sala hidraulica puerta Sur (P. toberas) ABC 9
Cota + 10.380 Sala hidraulica porton Este (P. toberas) ABC 9
Cota + 10.380 Plataforma de Toberas columna n° 1 ABC 9
Cota + 10.380 Plataforma de Toberas columna n° 3 ABC 9
Cota + 10.380 Plataforma de Toberas columna n° 4 ABC 9
Cota + 10.380 Toberas (Taller mecanicos Integrales) ABC 9
Cota + 10.380 Distribuidor Inyeccién (reguladoras) Cc02 5
Cota + 7.380 Distribuidor Inyeccion (Planta baja) Cc02 5
Nave de colada Piquera Norte ABC 9
Nave de colada Oficina de los Coordinadores ABC 9
Nave de colada Piquera Centro ABC 9
Nave de colada acceso a grua principal por escalera sur ABC 9
Nave de colada Piquera Sur ABC 9
Cota + 0 (Sala de barerias) Cc02 5
Sala eléctrica 1? planta Cc02 5
Sala eléctrica 12 planta (estacion Ingenieria) Norte Cc02 5
Sala eléctrica Cota + 0 (puerta Noreste) Cc02 5
Sala eléctrica Cota + 0 (puerta Noroeste) Cc02 5
Sala eléctrica Cota +0 (puerta Sur) Cc02 5
Estufas Pasillo valvulas viento caliente ABC 9
Estufas Cota + 0 (ventilad. aire de combustion) Cc02 5
Estufas Cota + 0 (sala hidraulica) ABC 9
Estufas Cota + 0 (sala hidraulica) ABC 9
Estufas Cota + 0 (Almacén aceites Porton Norte) ABC 9
Estufas Puerta de estufas a comedor (Estufa 2) ABC 9
Estufas lzquierda puerta comedor del personal Cc02 5
Botellon cota + 0 (aparcamiento carros botellas) ABC 9
Torre Bischoff Cota + 0 (Derecha) ABC 9
Torre Bischoff Cota + 0 (izquierda) ABC 9
Plataf. Compres. Cota + 0 (dep.gasoil diesel C4) ABC 9
Torre Bischoff Cota + 0 (APQ) ABC 9
Torre Bischoff Caseta de instrumentacion Cc02 5
Grupo diesel de emergencia Cc02 5
Aparcamiento carros porta botellas ABC 9
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Extintores Tolvas horno A
Situacion | Tipo | Kg

Tolvas H A Linea de minerales (caseta del vigilante) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Cok (criba 41/1) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Cok (criba 41/4) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Cok (criba 41/6) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Cok (criba 41/9) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Sinter (criba 42/1) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Sinter (escalera Norte) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Sinter (escalera Sur) ABC 9
Tolvas H A Pasillo linea de Sinter (42/8) ABC 9
Tolvas Pasarela entre edificios Tolvas Ay Tolvas B ABC 9
Tolvas H A Cota + 0 (Lado Norte cinta transversal) ABC 9
Tolvas H A Cota + 0 (Lado Sur cinta transversal) ABC 9
Tolvas H A Motor lado Norte cinta transversal ABC 9
Tolvas H A Motor lado Sur cinta transversal ABC 9
Tolvas H A Motor lado Oeste cinta principal ABC 9
Tolvas H A Motor lado Este cinta principal ABC 9
Captacion polvo Cota + 2.0 (escalera subida a filtros) ABC 9
Tolvas HA Sala Eléctrica salida sur CcO2 5
Tolvas HA Sala Eléctrica salida noreste CcO2 5

Extintores tolvas horno B y zona cokin
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Situacion | Tipo { Kg
Tolvas H B Linea de minerales (caseta del vigilante) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Sinter (criba 42/1) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Sinter (escalera Norte) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Sinter (escalera Sur) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Sinter (42/8) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Cok (criba 41/1) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Cok (criba 41/4) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Cok (criba 41/6) ABC 9
Tolvas H B Pasillo linea de Cok (criba 41/9) ABC 9
Tolvas H B Cota + 0 (Lado Norte cinta transversal) ABC 9
Tolvas H B Cota + 0 (Lado Sur cinta transversal) ABC 9
Tolvas H B Cinta transversal , motor lado Norte ABC 9
Tolvas H B Cinta transversal , motor lado Sur ABC 9
Tolvas H B Cinta principal, motor lado Oeste ABC 9
Tolvas H B Cinta principal, motor lado Este ABC 9
Tolvas H B Sala eléctrica (puerta Sur) CcO2 5
Tolvas H B Sala eléctrica (noroeste) CcO2 5
Tolvas H B Cota + 0 (Norte taller mecanico) ABC 9
Tolvas H B Cota + 0 (Sur taller mecanico) ABC 9
Captacion polvo escalera subida a filtros ABC 9
Carga camiones Entrega cinta de finos de mineral/sinter ABC 9
Carga camiones Cola cinta carga camiones de finos ABC 9
Carga camiones Escalera a depdsito carga polvo ABC 9
Cokin Tambor cola cinta cokin a horno: TNC1 ABC 9
Cokin Pasillo Sur cinta cokin a horno: TNC1 ABC 9
Escalera criba cokin hacia hornos ABC 9
Cokin Cota + 0 (criba de cokin a hornos) ABC 9
Cokin Cota + 0 (criba de cokin al Parque) ABC 9
Escalera cinta cokin hacia parque ABC 9
Interior Almacén 0 ABC 9
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Extintores PCI
Situacion Tipo Kg

P .C. . 72 Planta (filtro de mangas) ABC 9
P .C. . 72 Planta (filtro de mangas) ABC 9
P .C.l. Entrada sala de maquinas del ascensor ABC 9
P .C.l. 72 Planta (escalera Este - ascensor) ABC 9
P .C.l. 72 Planta (escalera central planta) ABC 9
P .C.l. 72 Planta (escalera central planta) ABC 9
P .C. . 62 Planta ( escalera central planta) ABC 9
P .C. 1. 62 Planta ( escalera central planta) ABC 9
P .C.l. 62 Planta (escalera Este - ascensor) ABC 9
P .C. . 62 Planta (escalera central planta) ABC 9
P .C. . 5 Planta ( escalera central planta) ABC 9
P .C. . 52 Planta (cinta reversible - escalera) ABC 9
P .C.l. 5 Planta (escalera Este — ascensor) ABC 9
P .C.l. 4% Planta (escalera central planta) ABC 9
P .C.l. 4% Planta ( escalera central planta) ABC 9
P .C.l. 4% Planta (escalera Este — ascensor) ABC 9
P .C.l. 3? Planta (escalera central planta) ABC 9
P .C.l. 3% Planta (escalera Este — ascensor) ABC 9
P .C.l. 22 Planta (escalera central planta) ABC 9
P .C.l. 22 Planta (escalera Este — ascensor) ABC 9
P .C.l. 12 planta (escalera central planta) ABC 9
P .C.l. 12 Planta (escalera Este — ascensor) ABC 9
P .C.l.Cota + 0 (puerta Este - ascensor) ABC 9
P .C.l. Cota + 0 (puerta Oeste) ABC 9
P .C.l. Cota + 0 (portén Este) ABC 9
P .C.|. Sala eléct. 1? planta (puerta Este) CcO2 5
P .C.|. Sala eléct. 12 planta (escalera interior) CcO2 5
P .C.l. Sala eléct. 1° planta (puerta entre salas) C02 5
P. C.l. 12 planta (puerta Sur — taller eléct.) CcO2 5
P.C.I. Cota + 0. Sala eléct. (Puerta Sureste) CcO2 5
P.C.l. Cota + 0. Sala eléct. (Puerta Este) CO2 5
P.C.l. Cota + 0. Sala eléct. (Puerta Suroeste) CO2 5
P.C.I. Cota + 0. Sala equipo aspiracion ABC 9
P.C. Il Cota + 0. Exterior sala equip aspiracion ABC 9
Molino — C Filtro de mangas, cabeza cinta 2.2.12 ABC 9
Molino — C 52 Planta Este sin/fin Filtro de mangas ABC 9
Molino — C 52 Planta mando Filtros rotativos ABC 9
Molino — C 5° Planta junto a escalera ABC 9
Molino — C 4° Planta Salida silo carbon bruto (alim. cadena) ABC 9
Molino — C Clasificador molino (lado sup. molino) ABC 9
Molino — C Cota + 0 (porton Este) ABC 9
Molino — C Cota + 0 (puerta Oeste) ABC 9
Molino — C Cota + 0 (pared Sur — junto al molino) ABC 9
Molino — C Cota + 0 (carro botella — porton Oeste) ABC 9
Carboneras Cota + 0 ABC 9
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Extintores Bombas Norte BBNN

Situacion Tipo Kg =
Bombas Norte Sala eléctrica, puerta Norte (S. bombas) cO2 5
Bombas Norte Sala eléctrica, puerta Norte (S. bombas) CO2 5
Bombas Norte Sala eléctrica, puerta Sur (principal) Cc02 5
Bombas Norte S6tano sala eléctrica CcO2 5
Bombas Norte Sala bombas (Diesel C1 hornos A/B) ABC 9
Bombas Norte Sala bombas (Bomba n°3 C3 horno A) ABC 9
Bombas Norte Sala bombas (Grupos hidraulicos) ABC 9
Bombas Norte Sala bombas (Porton Norte, lado Este ) ABC 9
Bombas Norte Sala bombas (Portén Norte, lado Oeste ) ABC 9
Bombas Norte Torre — D (diesel bombas secundario) ABC 9
Bombas Norte Cota + 0 (exterior sala deposito gasoil) ABC 9
Bombas norte Caseta bombas c. incendios c. p-pales ABC 9
Extintores Bombas Sur BBSS
Situacion Tipo Kg
Bombas Sur Sala bombas (hidraulico filtros prensa) ABC 9
Bombas Sur Sala bombas 12 planta (taller mecanico) ABC 9
Bombas Sur Sala eléctrica CcOo2 5
Bombas Sur Sala bombas, pared Oeste ABC 9
Bombas Sur Sala bombas, pared Este ABC 9
Bombas Sur Diesel circuito riego externo ABC 9
Bombas Sur Taller manto. E.C (Este nave) ABC 9
Almacen APQ3 ABC 9
Extintores obra distribuidora:
Situacion | Tipo | Kg
Obra Distribuid. Portéon Sur (instalacién aditivos ) ABC 9
Obra Distribuid. Portén Sur (instalaciéon aditivos) ABC 9
Obra Distribuid. 12 planta, tanques Dorr ABC 9
Obra Distribuid. 12 planta, grupo hidraulico ABC 9
Obra Distribuid. Sétano, bombas de fangosas ABC 9

Extintores Taller de mantenimiento y sala de compresores:
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Situacion Tipo Kg
Taller Eléctrico ABC 9
Tallerin Norte (exterior nave) ABC 9
Tallerin Sur (exterior nave) ABC 9
Tallerin Porton Este (interior nave) ABC 9
Tallerin Oficina de los maestros mecanicos ABC 9
Tallerin Porton intermedio (separaciéon naves) ABC 9
Tallerin entrada cuarto valvulas en nave nueva ABC 9
Tallerin Grupo electrégeno cOo2 5
Tallerin Botellero gases inertes — 02 ABC 9
Tallerin Botellero gas propano ABC 9
Tallerin Botellero gas propano ABC 9
Compresores lzquierda portén acceso a nave ABC 9
Compresores Derecha porton acceso a nave ABC 9
Extintores EDAR Bombas Sur
Situacion | Tipo | Kg
Planta de tratamiento purga lavado de gas: sala eléctrica Cc02 5
Planta de tratamiento purga lavado de gas: laboratorio CcO2 5
Planta de tratamiento purga lavado de gas: almacén Cc02 5
Planta de tratamiento purga lavado de gas: sala aire acondicionado CcO2 5
Planta de tratamiento purga lavado de gas: zona reactores y bombeo lado oeste CcO2 5
Planta de tratamiento purga lavado de gas: zona reactores y bombeo lado este CcO2 5
Planta de tratamiento purga lavado de gas: zona APQ reactivos y preparacion CcO2 5
Planta de tratamiento purga lavado de gas: zona espesador CcO2 5

Extintores almacén BK
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Situacion = Tipo = Kg =
Almacén Este BK Derecha puerta de acceso al almacén. ABC 9
Almacén Este BK Pared Sur. ABC 9
Almacén Este BK Pared Este lado Sur. ABC 9
Almacén Este BK Pared Este lado Norte. ABC 9
Alm. Oeste BK Puerta Oficina ABC 9
Alm. Oeste BK Izquierda portén intermedio almacenes. ABC 9
Alm. Oeste BK Pared Sur lado Este. ABC 9
Alm. Oeste BK Pared Sur lado oeste. ABC 9
Almacén 06 BK (almacén de grasas y aceite) ABC 9
Almacén 06 BK (almacén de grasas y aceite) ABC 9
Almacén 06 BK (porton princial) ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Almacén 06 BK ABC 9
Extintores captacion nave de colada:
Situacion | Tipo | Kg
Sala eléctrica Cc02 5
Sala eléctrica Cc02 5
Captacion NC HA (en filtros manga) Cc02 5
Captacion NC HB (en filtros manga) c02 5
Captacion NC Comun (en filtros manga) c02 5
Captacion NC Descarga de camiones ABC 9
Captacion B NC HB- Tolvines captacion en cota 0 CcO02 5
Captacion B NC HB- Escalera a silo descarga polvo en cota 0 ABC 9
Captacion B NC HB- Plataforma manga telescépica silo descarga polvo ABC 9
Captacion B NC HB - Plataforma silo descarga polvo (zona inferior) ABC 9
Captacion B NC HB - Escalera subida silo descarga polvo c02 5
Captacion B NC HB - Escalera subida silo descarga polvo ABC 9
Captacion B NC HB - En zona superior filtros manga c02 5
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Extintores edificios y panel de control:

Situacion Tipo Kg =
Edificio Social Oficinas (22 planta) CcO2 5
Edificio Social Oficinas (1? planta) CcO2 5
Edificio Social Oficinas (cota + 0) cO2 5
Edificio Social Sétano (archivo) ABC 9
Edificio Social Sétano (pasillo) co2 5
Edificio Social Vestuarios personal (12 planta) ABC 9
Edificio Social Vestuarios personal (planta baja) ABC 9
Edificio Social Vestuarios personal (sétano) co2 5
Edificio Social Sala equipos de ventilacion cO2 5
Edificio Social Equipos auténomos ABC 9
Barracones Barracon de ladrillo (puerta de acceso) co2 5
Barracones Barracon de proyectos (puerta acceso) c0O2 5
Barracones Barracon de proyectos 12 planta C02 5
Edificio Panel 3? planta (salon de actos) puerta Este cO2 5
Edificio Panel 3? planta (salon de actos) puerta Oeste CcO2 5
Edificio Panel 3? planta (puerta Este - escaleras) ABC 9
Edificio Panel 2? planta (puerta Este- escaleras) cO2 5
Edificio Panel 22 planta (pared Oeste — ascensor) CcO2 5
Edificio Panel 22 planta (zona de visitas al panel) CcO02 5
Edificio Panel 12 planta (puerta Este — escaleras) cO2 5
Edificio Panel 1? planta (pared Oeste — ascensor) CcO2 5
Edificio Panel 1? planta (panel de control) CcO2 5
Edificio Panel 12 planta (panel de control) cO2 5
Edificio Panel Cota + 0 (puerta de acceso — ascensor) CcO2 5
Edificio Panel Cota + 0 (puerta Sur — vestuarios panel) co2 5
Edificio Panel Cota + 0 (subestacion, sala aire acondic.) c02 5
Edificio Panel Cota + 0 (subestacion, sala aire acondic.) CcO02 5

HIDRANTES:
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Localizacion

Situacion

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Sur (lado balsas via Este)

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Sur (lado horno via Este)

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Sur (lado horno via Oeste)

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Sur frente a plataforma compresores.

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera centro columna 1 via Oeste

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte (lado horno via Oeste)

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte (lado horno via Este)

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte (lado balsas via Este)

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte (lado balsas via este, 3% columna)

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte, pared este debajo de estufas

HORNO A, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Columna Noreste botellon (entre éste y arqueta crisol)

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Sur (lado balsas via Este)

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Sur (lado horno via Oeste)

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Sur frente a plataforma compresores

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera centro columna 1

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera centro columna 2

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte (lado balsas via este, 3% columna)

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte (lado horno via Este)

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte (lado horno via Oeste)

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Piquera Norte, pared este debajo de estufas

HORNO B, BAJO NAVE DE COLADA EN COTA 0

Columna Noreste botellon (entre éste y arqueta crisol)

SBN COTA 0, LADO ESTE TORRES REFRIGERACION

Torre A esquina Noreste (valvulas 9y 11) 2 tomas

SBN COTA 0, LADO ESTE TORRES REFRIGERACION

Torre C esquina Sureste (puerta acceso piscina Este)

SBS, COTA 0 EXPLANADA BOMBAS SUR

Sur sala / Oeste T. Refrigeracion

TOLVAS, COTA 0, LADO ESTE PISTAB

Frente a la instalacion de carga de camiones

PCI COTA 0, LADO ESTE PCI Y PISTAB

Este pista B (frente P. C. l. y las carboneras 1y 2)

PCI COTA 0, LADO ESTE PCI Y PISTAB

Cota + 0 escalera exterior y Sur caseta bombeo

PCI COTA 0, LADO ESTE PCI Y PISTAB

Cota + 0 esquina opuesta al ascensor (Sureste nave P. C. |.)
direccion entrada a la sala eléctrica.

EDIFICIO SOCIAL, VESTUARIO

Jardin frente vestuarios y Sur parada autobuses

COLUMNAS SECAS:

Localizacion

Cota +0 sur ascensor HORNO “A”

Cota +0 escalera suroeste HORNO “A”

Cota +0 sur ascensor HORNO “B”

Cota +0 escalera suroeste HORNO “B”

Cota +0 esquina sureste EDIFICIO PANEL

BIES:




A

Cédigo: PAU HHAA

PLAN DE AUTOPROTECCION | Revisién: 5

ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021

Pagina 65 de 135
Localizacion Situacion

PCI MOLINO “C” FILTRO MANGAS, PLATAFORMA SUPERIOR

PCI MOLINO “C” FILTRO MANGAS, ESTE SIN FIN

PCI MOLINO “C” FILTRO DE MANGAS, OESTE SIN FIN

PCI MOLINO “C” FILTROS ROTATIVOS, OESTE

PCI MOLINO “C”_SILO CARBON BRUTO, CONO INFERIOR

PCI MOLINO “C” ALIMENTADOR CADENA 4° PLANTA

PCI MOLINO “C” PLATAFORMA ENTRADA CARBON

PCI MOLINO “C” COTA +0, PORTON OESTE

PCI MOLINO “C” COTA +0, PUERTA OESTE

PCI MOLINO “C” COTA +0, PUERTA ESTE

PCI MOLINO “C” COTA +0, PORTON ESTE

HORNO ALTO TALLERIN EN ESQUINA NOROESTE

HORNO ALTO TALLERIN INTERIOR NAVE, PORTON ESTE LADO 1ZQ

HORNO ALTO EDIFICIO SOCIAL OFICINAS (SOTANO ARCHIVO)

HORNO ALTO EDIFICIO SOCIAL OFICINAS (COTA + 0, ESCALERAS)

HORNO ALTO EDIFICIO SOCIAL OFICINAS (12 PLANTA, ESCALERAS)

HORNO ALTO EDIFICIO SOCIAL OFICINAS (22 PLANTA, ESCALERAS)

HORNO ALTO EDIFICIO SOCIAL COTA +0 (VESTUARIOS)

HORNO ALTO EDIFICIO SOCIAL ESCALERAS - VESTUARIO 1° planta

HORNO ALTO EDIFICIO SOCIAL ESCALERAS - VESTUARIO sétano

HORNO ALTO EDIFICIO PANEL3? PLANTA, PUERTA ESTE.

HORNO ALTO EDIFICIO PANEL2? PLANTA, PUERTA ESTE.

HORNO ALTO EDIFICIO PANEL12 PLANTA

HORNO ALTO EDIFICIO PANEL COTA +0

PCI 73 PLANTA, ESCALERA ESTE, ASCENSOR

PCI 72 PLANTA, ESCALERAS CENTRALES

PCI 73 PLANTA, FILTRO DE MANGAS

PCI 6° PLANTA, ESCALERA ESTE, ASCENSOR

PCI 52 PLANTA, ESCALERA ESTE, ASCENSOR

PCI 52 PLANTA, ESCALERA CINTA REVERSIBLE

PCI 4° PLANTA, ESCALERA ESTE, ASCENSOR

PCI 4° PLANTA, ESCALERAS CENTRALES

PCI 32 PLANTA, ESCALERA ESTE, ASCENSOR

PCI 32 PLANTA, ESCALERAS CENTRALES

PCI 22 PLANTA, ESCALERA ESTE, ASCENSOR

PCI 22 PLANTA, ESCALERAS CENTRALES

PCI 12 PLANTA, ESCALERA ESTE, ASCENSOR

PCI 12 PLANTA, ESCALERAS CENTRALES

PCI COTA +0, PUERTA OESTE

PCI COTA +0, PORTON ESTE, MOLINO A

PCI COTA +0, ESQUINA NOROESTE

PCI COTA +0, JUNTO A PUERTA DE ENTRADA

ABASTECIMIENTO DE AGUA CONTRAINCENDIOS:

= GRUPOS DE BOMBEO

1. HHAA Tragante. ITUR ECE 485/65-JDD

Bomba diesel NL-150/315 B Motor diesel MWM 6 10 TCA 145 kw, 65 mca, 485 m3/h
Bomba diesel NL-150/315 B Motor diesel MWM 6 10 TCA

Bomba Jockey DPV 4-110
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2. HHAA PCI. EFACEC 380/415- 440/480 V

Bomba eléctrica Mot: BF5132842/SP66 50/60 Hz 5,5 kW
Bomba eléctrica Mot; BF5132842/SP66 50/60 Hz

SISTEMAS DE DETECCION Y EXTINCION:

Central: BMS 240 Sala de control Hornos

ZONAS DETECCION PULSADORES
S/E Tolvas A Deteccién ambiente y Falso/Suelo pulsadores
S/E Cowper planta baja A Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/E Cowper planta 12 A Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/H Bischoff A Deteccién ambiente pulsador
S/Bombas Norte hidraulico Deteccién ambiente pulsador
S/Bombas Norte Galeria Deteccion ambiente

S/Bombas Norte sé6tano Deteccién ambiente pulsador
S/E bombas norte Deteccién ambiente pulsadores
S/H Estufas A Deteccién ambiente pulsadores
S/H horno A Deteccién ambiente pulsadores
Planta PCI Deteccién ambiente pulsadores
Caseta +4000 A Deteccién ambiente pulsador
Caseta +18000 A Deteccién ambiente pulsador
Caseta +29000 A Deteccién ambiente pulsador
Caseta +45000 A Deteccién ambiente pulsador
S/E Tolvas B Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/E Cowper planta baja B Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/E Cowper planta 12 B Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/H Bischoff B Deteccién ambiente pulsador
S/E Bombas Sur Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/H Estufas A Deteccién ambiente pulsadores
S/H horno A Deteccién ambiente pulsadores
Sala de gases (pertenece a Fluidos) Deteccién ambiente pulsador
Caseta +4000 B Deteccién ambiente pulsador
Caseta +18000 B Deteccién ambiente pulsador
Caseta +29000 B Deteccién ambiente pulsador
Caseta +45000 B Deteccién ambiente pulsador
S/E Captacion Nave de colada Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/E PCl planta baja Deteccién ambiente y F/S pulsadores
S/E PCl planta 12 Deteccién ambiente pulsadores
Sala compresores Deteccién ambiente pulsador

Elementos:

93 detectores BR82 Siemens
13 detectores BD 857 Siemens
50 pulsadores DR8 Siemens

Central: CI-1142 sala de control horno alto
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Edificio Control HHAA. Siemens 2013

Planta Zona Det FDO241 FDOOT241 FDM223 A40PT
Oficinas 4 1 1
S/Eléctrica 1
BAJA S/Eléctrica 3 1
S/Aire acondicionado 3 1
Panel Falso suelo 4
Panel 2
12 Central PCI 1
Sala descanso 1
Sala Mto. eléctrico 1
Hall 1 1 1
Panel techo 6
S/Ordenadores 1 1
2 S/Ordenadores 1 F/suelo 1
S/Ordenadores 2 1
S/Ordenadores 2 F/suelo 1
Pasillos 2 1 1
32 Sala reuniones 1
Salén actos 4
Almacén salon actos 1
TOTAL 38 1 6 3
= Salas hidraulicas Hornos Altos. Siemens 2006
Sala hidraulica Bischoff A 28 m2 7 rociadores
Sala hidraulica Bischoff B 28 m2 7 rociadores
Sala hidraulica Estufas A 58 m2 10 rociadores
Sala hidraulica Estufas B 77 m2 12 rociadores
Sala hidraulica Nave Colada A 124 m2 27 rociadores
Sala hidraulica Nave Colada B 124 m2 27 rociadores
90
= SALA IdP (22 Planta Edificio Principal) Instalacién: Siemens 2011
Central.- XC-1001-AC
ZONA Det Det Pulsador Pulsador Sirena Difusores SINORIX 1230
FDOng' Falso Suelo Disparo Bloqueo Letrero
FOOT241-9M KDM1103L DMA1103AB
S/Ordenador 2 2 1 1 1 1bucefa 1 1/2 1 botella
Planta3? 1 bucefa %%’ 671./38,8 kg
= Cintas COKIN
Instalacion: INGEMAS- ITURRI- SIEMENS 2006
Zona Deteccion Pulsador Sirena Extincion
Cinta P-900 (P. Min) | 3 térmicos en tambores 1 tambor motriz 1 Puesto control
Cinta P-901 (P. Min) | 3 térmicos en tambores 1 tambor motriz 1 Rociadores 107
Cinta P-902 (P. Min) | 3 térmicos en tambores 1 tambor cola 1
Cinta TFC-1 2 térmicos en tambores 1 tambor motriz 1 No
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Cinta TNC-1 2 térmicos en tambores 1 tambor cola 1 No
Cinta TNC 2A 3 térmicos en tambores - - Puesto control
Cinta TNC 3A 2 térmicos en tambores 1 entre cintas 1 Rociadores 7
Elementos:

18 detectores térmicos DT 1131 siemens

6 pulsadores DM 1133
6 sirenas DC 1134

2 Puestos control.- Viking J-1 de 4”
114 Rociadores automaticos 2" 680

= CINTAS TRAGANTE

Instalacion: Siemens 2010

ZONA Fenwall Cable Puesto Boquillas Pulsador Sirena Sirena A4
sensor control FDM 233 A40PT
Cinta A 490 m. 3PCY 283 8 6 1
3PC4
Cinta B 278 m. 3PC3 248 8 6 1
3PC4
Motor/reductor A 4 - -
Motor/reductor B 4 - -
Caseta Grupo Bombeo 5 rociadores
37 m2
=  SALA DE CONTROL Ph de la instalacion de ac. Sulfarico
Instalacion: Siemens 2017
Zona Deteccion FIS Pulsador Sirena
Bombas Sur caseta 1 - 1 1
Bombas Sur Sala eléctrica | 3 3 3 1
SALA DE CONTROL TRIENXIS
Instalacion: Siemens 20
ZONA Area Deteccion FIS Pulsador Sirena
FDO241 FDM223
Sala eléctrica 99 3 3 1 1
Laboratorio 19 1
Almacén 19 1 4 4
Almacén 19 1
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4.2.2 Medidas de proteccion ante incidente con gas

Detectores fijos:

La instalacion de Horno Altos cuenta con los siguientes detectores fijos:

Horno A:
L, Detect . Situacion
Localizacion Gas or Canal Centralita Centralita
Caseta de engrase del tragante cota + OXP-0001 .
45.000 02 11987 Auténomo Interior caseta
Gasmonitor .
Caseta instrumentacion del tragante cota + CO | 03079M 1 0308CM Sala elect. Panel
45.000 OXP-0001 .
02 10023 Auténomo Interior caseta
Gasmonitor .
co 2 0308CM Sala eléct. Panel
. Gasmonitor .
Caseta Sonda Horizontal cota + 29,450 co 3 0308CM Sala eléct. Panel
OXP-0001 .
02 10025 Auténomo Interior caseta
co 4 Gasmonitor Sala eléct. Panel
. L. 0308CM
Caseta instrumentaciéon cota + 18,000 OXP-0001
02 10033 p Interior caseta
Autonomo
Gasmonitor .
Caseta instrumentacion Torre Bischoff cota co 5 0308CM Sala elect. Panel
+ 4,000 02 | 10028 OXP-0001 Interior caseta
Autonomo
Sala eléctrica estufas 12 planta (puerta co 6 Gasmonitor Sala eléct. Panel
acceso) 0308CM
Sala eléctrica estufas 12 planta (estacion Gasmonitor Sala eléct. Panel
: s co 9
| ingenieria) 0308CM
Sala eléctrica estufas cota + 0 (puerta| CO Gasmonitor Sala eléct. Panel
acceso Sur) 0308CM
Sala eléctrica estufas cota + 0 (puerta| CO 8 Gasmonitor Sala eléct. Panel
acceso Norte) 0308CM
Comedor personal horno co 12 Gasmonitor Sala eléct. Panel
0308CM
Pasillo oficina Materiales co 11 Gasmonitor Sala eléct. Panel
0308CM
Sala eléctrica de estufas 12 planta * TXgarg-Plus a
02 15961 Auténomo 12 Planta sala
A 1 ia * -
Sala eléctrica de estufas planta baja 02 | 15963 TXg?rg Plus Planta baja sala
Autonomo
Antiguo distribuidor Horno A co | 18482 Cab’eza lectora
autonoma
Sala de baterias horno A H2 :(ig:rg Gasmarter Exterior sal de
az GMS507259 baerias
Horno B:
Localizacion Gas Detect Canal Centralita SltuaC|9n
or centralita
Caseta de engrase del tragante cota + 02 | 11988 OXP’-0001 Interior caseta
45.000 Auténomo
i A a
Caseta instrumentacion del tragante cota + | CO | 03079M 1 g;:?galtor zl Eléct. Estuf. 1
45.000 02 | 10031 OXP-0001 Interior caseta
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Auténomo
co 2 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
0307CM pl
. Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
Caseta Sonda Horizontal cota + 29,450 co 3 0307CM pl
OXP-0001 .
02 | 10029 Auténomo Interior caseta
Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
co 4 | 0307cMm I
Caseta instrumentacion cota + 18,000 P
02 | 10024 0XP-0001 Interior caseta
Auténomo
co 5 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
Caseta instrumentacion Torre Bischoff cota 0307CM pl
+ 4,000 02 | 10026 0XP-0001 Interior caseta
Autonomo
. - . Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
Pasillo Oficina a vestuario T.M.I.P. co 10 0307CM pl
Sala eléctrica estufas 12 planta (puerta co Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
acceso) 0307CM pl
Sala eléctrica estufas cota + 0 (puerta| CO Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
acceso Norte) 0307CM pl
Sala eléctrica estufas cota + 0 (puerta| CO 8 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
acceso Sur) 0307CM pl
Oficina de Profesionales M. Integrales co 9 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
0307CM pl
Comedor personal horno co 12 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
0307CM pl
Pasillo cuarto oficina Mecanicos integrales co 11 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
0307CM pl
Taller mecanico de produccion (antiguo| CO 13 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
distribuidor) 0307CM pl
Sala eléctrica de estufas 12 planta 02 14 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
0307CM pl
Sala eléctrica de estufas planta baja 02 15 Gasmonitor S. Eléct. Estuf. 12
0307CM pl
Sala de baterias horno B Ha :(igzrg Gasmarter E:::':;r sal de
P GMS507259
Sala distribucion gas de cok Exterior
CO | TX6373 Central gas master distribuidor
Sala distribucion gas de cok Xgard Exterior
02 Tipo 1 Central gas master distribuidor
Sala distribucion gas de cok Exterior
CH4 | TX6383 Central gas master distribuidor
Panel de control:
Localizacion Gas Detect Canal Centralita Sltuacu:'m
or Centralita
Panel de Control (1° Planta interior Sala de | CO 13 Gasmonitor Sala eléct. Panel
Control) 0308CM
Panel de Control (2° Planta interior Sala de | CO 14 Gasmonitor Sala eléct. Panel
Ordenadores) 0308CM
Panel de Control (Sala de Aire| CO 15 Gasmonitor Sala eléct. Panel
Acondicionado) 0308CM
Panel de Control (Oficina cota “0") CO | 10245 Txgard-Plus Interior oficina
Auténomo
PCl:
Localizacion Gas Detect Canal Centralita Sltuacu:'m
or Centralita
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Generador gas caliente molino — A co 5 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
Generador gas caliente molino — B co 6 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
CO | RGD 90 4 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
A 1 a -|
Sala eléctrica 12 planta 02 | 10032 OXP’ 0001 Interior caseta
Autonomo
Sala eléctrica cota + 0 OXP-0001 .
02 10030 Auténomo Interior caseta
Molino — C (22 planta) sobre tuberia entrada| CO | RGD 90 3 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
GHA
Molino — C (cota + 0) Sur Generador gas| CO | RGD 90 2 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
caliente
Molino — C (cota + 0) sobre tuberia propano | EXP | Flamgar 1 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
d 4-20
Taller de Mto Mecanico exterior PCI co 11986 Cabeza lectora Interior taller
auténoma
Generador molino A 42 planta** EXP | Xgard 7 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
Tipo 5
Generador molino B 42 planta** EXP | Xgard 8 VORTEX VX0469 | Sala eléctrica PCI
Tipo 5
Taller mecanico:
Localizacion Gas Detect Canal Centralita Sltuacu_)n
or Centralita
Pared Oeste nave, oficina de los maestros | CO | Xgard 1 1 Gasmaster Nave vieja
mecanicos 239555/01-001
Porton de acceso nave Tallerin viejo CO | Xgard 1 2 Gasmaster Nave vieja
239555/01-001
. CO | Xgard 1 3 Gasmaster Nave nueva
Porton entre naves (lado nave nueva) 239555/01-001
Comedor personal Tallerin CO | Xgard 1 1 Gasmaster 12 planta
239555/02-001
Zona de Almacén (nave nueva) CO | Xgard 1 4 Gasmaster Nave nueva
239555/01-001
Porton de acceso nave Tallerin viejo Garmaster .
02 | Xgard 2 GMS415667/05-001 Oficina Maestro
Porton entre naves (lado nave nueva) EXP | Xgard 5 3 Garmaster 4 | Oficina Maestro
GMS415667/05-001
Porton de acceso nave Tallerin viejo Garmaster .
02 | Xgard 2 2 GMS415667/05-001 Oficina Maestro
Porton entre naves (lado nave nueva) EXP | Xgard 5 Garmaster 4 | Oficina Maestro
GMS415667/05-001
Bombas Sur y obra distribuidora:
Localizacion Gas De;;_act Canal Centralita Situacion
Sala eléctrica Bombas Sur co RGD90 4 Gasmaster 4 | Sala eléctrica
100088
Obra distribuidora 12 planta co RGD90 3 Gasmaster 4 | Sala eléctrica
100088
Obra distribuidora (bombas de fangosas) co RGD90 2 f:;g;agter 4 | Sala electrica
Obra distribuidora (s6tano) HCN lgg:iH Itrans HCN Sotano
Obra distribuidora (sétano) HCN | 1epoaH Itrans HCN Sotano
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Edificio social:
o, Detect . Situacion
Localizacion Gas or Canal Centralita exacta
Edificio Social 22 planta (Oficinas) co 9823 Cabeza lectora | Pasillo oficinas
autonoma
Edificio Social 12 planta (Oficinas) co 9825 Cabeza lectora Pasillo oficinas
auténoma
o . . - co 9821 Cabeza lectora Hall de entrada
Edificio Social Cota + 0 (Oficinas) auténoma
Edificio Social So6tano (Oficinas) co 9822 Cabeza lectora Hall sétano
auténoma
Edificio Social Sotano (Oficinas) co 9817 Cabeza lectora A mitad de
auténoma pasillo
Edificio Social Sétano Oficinas (Archivo| CO 9819 Cabeza lectora Soétano, interior
HHAA) autonoma archivo
Edificio Social vestuarios Sétano co 9818 Cabeza lectora Pasillo sotano
auténoma
Edificio Social vestuarios (Cota + 0) co 9827 Cabeza lectora Hall de entrada
autonoma
co 9828 Cabeza lectora Vestuarios
Edifico Social vestuarios personal (cota + autonoma
0) co 9826 Cabeza lectora Vestuarios
auténoma
co 9820 Cabeza lectora Vestuarios
Edificio Social vestuarios personal (12 autonoma
planta) co 9824 Cabeza lectora Vestuarios
auténoma
Edificio modular y barracon de ladrillo:
Localizacion Gas Detect Canal Centralita Sltuacu:'m
or Centralita
Pasillo de entrada al barracén de ladrillo CO | RGD90 2 Gasmaster 4 | B. Ladrillo
100210
Escalera barracon modular co 13783 Cabeza lectora Escalera
auténoma

Detectores portatiles:

Cada trabajador de la instalacion posee un detector de gases acorde a las necesidades segun su

puesto de trabajo. Cada trabajador es responsable de tener al dia el bump check (comprobacién

semanal) que se puede hacer en cualquiera de las estaciones de calibracién existentes en la

instalacion.

Anualmente la empresa concesionaria del contrato de renting de detectores realiza y certifica la

calibracion anual de todos los detectores.

Todas las empresas contratista que prestan sus servicios en la instalacién de Hornos Altos tienen la

obligacidn de dotar a sus trabajadores con un detector de gases de la mismas caracteristicas.

Equipos de respiracion autbnoma:
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La instalacion de Hornos Altos dispone de equipos de respiracion auténomos (ERA,s) tanto de
intervencién como de rescate repartidos entre el personal.

Ademas, en el almacén n°1 de Tolvas se dispone de un caro portatil de respiracién con 2 botellas de
aire respirable de 501 y posibilidad de conexion de 2 personas de forma inmediata.

Completar con la gestion de autonomos y quién los tiene

Estos equipos pasan las revisiones anuales y trianuales segun norma.

Autorescatadores:

La instalacién de Hornos Altos dispone de autorescatadores de generacion de oxigeno por reaccion
quimica con una autonomia de 20 minutos.

Se dispone de 10 autorescadores en ascensor horno A, 10 en ascensor horno B y 4 en el panel de
control.

Linea de aire respirable:

Red conexionada a la red de aire que proviene de los compresores de los HHAA, que mediante la
utilizacién de estaciones de filtrado-regulacién (maleta de filtrado) y caretas faciales permite trabajar
en atmosferas nocivas que no pueden ser respiradas.

Tanto el Horno A como el Horno B poseen una tuberia de aire que esta conectada a la tuberia general
de aire de compresores a la altura de la plataforma toberas, frente a la Columna N° 4,
aproximadamente. A continuacién del entronque con la tuberia general, existe una valvula de bola
que permite aislar la tuberia de aire respirable (valvula de corte general de linea de aire respirable).

La tuberia de aire respirable pasa por debajo de la plataforma de toberas hasta alcanzar la Columna
N° 3 de los hornos, ascendiendo paralelamente a ésta hasta la cota +51255.

En cada cota existen conexiones que constan de una vélvula de bola de corte y una conexidn répida
macho. Las situadas en las cotas +18.000, +23.350 y +32.450 a la altura de la columna N° 3, estan
conectadas a su vez, mediante latiguillo flexible a la entrada de una maleta de filtrado. Estas maletas
de filtrado estan dentro de armarios herméticos, y en su interior, las maletas estan conectadas en su
salida mediante enchufe répido a 22 m de manguera, la cual, la porta un enrollador.

Ademas del ramal hacia la cuba del Horno, existe otro que se distribuye por la Nave de Colada de
ambos Hornos, este lleva una toma a cada uno de los pupitres de mando de las piqueras (Norte,
Centro y Sur). Desde el ramal del Horno B se lleva esta tuberia hasta el Panel de Control donde

existe una toma entre las mesas de los operadores.
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Para la utilizacion de esta linea de aire respirable hay que seguir el procedimiento P-GC-PS010.

En cada nave de colada, en la oficina del coordinador se dispone de un armario con el siguiente
material de emergencia:

-4 equipos de respiracion autbnoma grandes (botellas de 6 1),

-4 valvulas de 3 vias, una maleta de filtrado de aire, 4 mangueras 25 m y una de 2 m, para permitir la
conexion a la linea de aire respirable con la que cuenta la instalacion de HHAA, en las Naves de
Colada.

- 2 Capuz de Emergencia y dos “Y” para conexién a equipos autbnomos, para el suministro de aire a
heridos.

En el panel de control, se dispone de un armario con el siguiente material de emergencia:

-1 equipo de respiracion autonoma grande con “Y” para la conexién de dos personas al mismo equipo
-1 equipo mini, 5 reguladores, 5 mascaras, 4 cinturones, 2 valvulas de 3 vias, 1 botella grande de
repuesto, 1 botella pequefia, una maleta de filtrado de aire, 2 mangueras de 5 m, 2 mangueras de 10
my 1 manguera de 2 m, para permitir la conexion a la linea de aire respirable con la que cuenta la
instalacion.

-1 capuz de Emergencia y una “Y” para conexién a equipos auténomos, para el suministro de aire a
heridos.

La instalacion también cuenta con mangas de aire para detectar la direccion del viento y escoger el

punto de reunién adecuado, ante una posible fuga de gas.

4.2.3 Medidas de proteccion ante incidente con productos quimicos

Se siguen las normas reglamentarias para el almacenamiento de productos quimicos. Los depésitos
cuentan con cubetos para vertidos, sefalizacion de riesgo, fichas de datos de seguridad y
emergencia. Existen duchas y lavaojos distribuidos por todas las zonas y plantas de la instalacion,

todas con sus correspondientes revisiones trimestrales y semanales en los APQs.
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Listado de duchas y lavaojos:
Localizacion Situacion Observaciones
Baterias. Alumbrado de emergencia HA. Inte.rlor sa.l'a Iac!o izquierdo segun entras. Zona ventiladores Lavaojos Ducha
refrigeracion piquera cota ( + 0)
Baterias. Alumbrado de emergencia HB. :n:zl;lor sala lado izquierdo segun entras. Debajo zona estufas cota Lavaojos Ducha
Bombas Norte. Al lado del porton de la entrada principal zona norte por fuera. Lavaojos Ducha
Tolvas HB. Junto a los aseos Cota (+0) y caseta Tolvas. Lavaojos Ducha
Tolvas HB. Cinta Sinter derecha ( detras de la columna frente a criba 42/5). Lavaojos Ducha
Tolvas HA. Cinta Sinter derecha ( detras de la columna frente a criba 42/6). Lavaojos
PCl cota +0 Cota (+0) (entrada al lado del ascensor, segtin entras a la Lavaojos
derecha).
PCI 32 Planta. Segun entras puerta a la derecha. Lavaojos
PCI 72 Planta Segun entras puerta a la derecha. Lavaojos
Tallerin. En el interior de la nave en la esquina noroeste. Lavaojos Ducha
Bomba Sur. Porton entrada sur ( parte izquierda segun entras). Lavaojos Ducha
Bomba Sur Nuevo APQ Lavaojos Ducha
Bomba Sur. Acido Sulfdrico (zona caseta) Lavaojos Ducha
Bomba Sur Acido Sulftirico (zona cubeto) Lavaojos Ducha
Obra distribuidora. Entrada Sur parte derecha. Lavaojos
C4 Horno A Pilar junto aditivos Lavaojos autonomo
Bombas Norte. Intferlor de la sala de bombas a la izquierda de las bombas de Lavaojos
aditivos.
Torre Bischoff HB Cota "0". Lavaojos autonomo

Hornos Altos cuenta con Inspector propio (dicho inspector pertenece a la empresa contratista que

gestiona el tratamiento de aguas de la instalacién) que se encarga de las revisiones anuales, mientras

que empresa autorizada (OCA) realiza las inspecciones periodicas reglamentarias, incluidas en el

Plan Industrial correspondiente.

4.2.4 Medidas de proteccion ante incidentes medioambientales

ArcelorMittal dispone de una red automética de control de la contaminacién, con estaciones de

medida situadas en el entorno de las factorias de Avilés y Gijon. Dichas estaciones estan integradas

en la Red de Vigilancia y Prevision de la Contaminacion Atmosférica del Principado, y su ubicacién ha

sido consensuada con las Autoridades.

Las estaciones para la factoria de Gijon tienen la siguiente ubicacion:

= Pantano de San Andrés

=  Tremariies
= Monteana
= Porceyo

La gestion y el tratamiento de datos depende de la Direccién de medio Ambiente.
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Los almacenamientos de productos quimicos han sido construidos de acuerdo a los reglamentos

industriales, sus caracteristicas han sido descritas en capitulos anteriores.

El departamento de Bomberos cuenta con medios de proteccion ante incidentes medioambientales
derivados de productos quimicos, ademas de disponer de la posibilidad de refuerzo de empresa

especializada.

4.2.5 Sistemas de alarma y evacuacion
Las zonas protegidas con instalaciones fijas de deteccién y/o extinciéon de incendios, disponen de

pulsadores de alarma, gestionados a través de las centrales de incendios y comunicadas con el

Parque de Bomberos.

La instalacién de HHAA cuenta un sistema de sirenas en los dos hornos y con pulsador de mando
independiente para el Horno B, Horno A e instalaciones auxiliares en el Panel Control de los hornos,
existen 9 sirenas repartidas por la instalacién (3 en cada horno, Tallerin, Tolvas Horno A y Tolvas
Horno B). Las sirenas poseen un sonido continuo pero ondulante cuya cadencia es 2 seg.
ascendente y 4 seg. descendente. Las sirenas seran activadas cuando se decrete una evacuacion de
los Hornos o de las instalaciones anexas, su funcionamiento sera continuo mientras dure la
evacuacion o persista el peligro que origind la evacuacion. Al finalizar el peligro, la orden de
evacuacién se anulara con una alarma de tono constante durante + 30 seg.

La transmisién de las consignas de evacuacion se haran a través de emisora. La orden de evacuacion
vendra dada por la alarma de tono ondulante y un mensaje por emisora. Este mensaje se emitira 3
veces Yy en él se indicara claramente: instalacion o instalaciones a evacuar, motivo de la evacuacion,

direccion del viento en caso de fuga de gas y punto de reunion al cual hay que acudir

En caso de emergencia que obligue a la evacuacion total o parcial de la instalacion, el personal se

dirigira al punto de encuentro que indique el jefe de intervencién en funcion de la direccién del viento.

En caso de emergencia el personal operativo que debe permanecer en los puestos operativos durante

la evacuacion es el siguiente:
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En el Panel de Control permaneceran 2 operadores como minimo, el Jefe de Turno de Proceso y
un Técnico Eléctrico Integral (coordinador eléctrico del turno), este Ultimo permanecera en el Panel
por si fueran necesarios sus servicios. El Jefe Turno de Proceso permanecera en el Panel
controlando y actuando como centro de comunicacion con los medios de emergencia (dara aviso a
estos y sera el encargado de controlar las maniobres del Horno hasta la parada del mismo si se
decreta ésta)

En cada una de las Naves de Colada permaneceran 2 Operadores de HHAA (designados por el
Coordinador de la Nave de Colada) y el Coordinador de la Nave de Colada; en caso de que el Horno
estuviera solapando y mientras dure éste, permanecera un 3° operador, el cual, evacuara nada mas
tapar el horno una de sus dos piqueras en servicio.

Se formaré un primer Grupo de Intervencion formado por, al menos, dos Profesionales Mecanicos
Integrales y el Técnico Mecanico Integral de Proceso, que se dedicaran a la asistencia de botellas al
resto de personal que permanece en sus puestos operativos, atenciéon primaria a heridos, vy
busqueda de los rezagados o personal que no ha llegado al punto de reunién indicado, pero que se
sabe de su presencia en la instalacion (comunicado de sus compafieros, responsable o por estar
colgada la tarjeta en el panel sindptico).

Se formara un segundo Grupo de Intervencion formado por al menos 2 Profesionales Mecanicos
Integrales y el Jefe de Turno, que se ocuparan de asegurar la instalacion y de dar ayuda al primer

grupo en la asistencia de heridos, busqueda de rezagados y suministro de botellas.

Evacuacion:
Las personas designadas para atender la instalacion mas los dos Jefes de Turno, Técnico

Mecanico Integral de Proceso y los Profesionales Mecanicos Integrales se protegeran
adecuadamente de los riesgos y no realizaran la evacuacion. Su misién seré la busqueda de posibles
accidentados, rezagados, la ayuda y suministro de lo necesario a las personas que estan atendiendo
la instalacion.

El tercer operador de Panel (designado por el Jefe de Turno) junto con el personal eléctrico del
turno, que tienen que evacuar, o las 2 personas que el jefe de turno designe en el momento de la
emergencia al decretarse la evacuacion procedera a recoger todas las tarjetas del Panel sindptico que
hay colgadas, clasificdndolas de forma rapida por Horno y Lugar (se dispondra en el Panel de tres

maletines que permitiran dicha clasificacion), dirigiéndose a continuacion con los maletines y un
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megafono hasta el Punto de reunién, una vez alli y tras esperar un tiempo prudencial hasta que se
vea que la gente ha llegado se comenzara a pasar lista, leyendo el nombre de las tarjetas,
comunicando al Grupo de Intervencidn el nombre de las personas que faltan por llegar al punto de
reunion y el lugar donde se encontraban, la comunicacion la realizara mediante emisora.

Cada jefe de servicio o responsable de un grupo de trabajo estara encargado a su vez de
comunicar la ausencia de alguna persona a su cargo, asi como del lugar donde deberia de
encontrarse, para que se notifique al Grupo de Intervencion y comience de forma inmediata su
busqueda, por lo tanto, debe verificar en el punto de reunién que todo su personal ha evacuado
correctamente.

El Grupo de Intervencion, Jefes de servicio, responsables de grupos de trabajo o cualquier otra
persona comunicara de forma inmediata a la persona que pasa recuento de personal en el punto de

reunion, cualquier incidencia respecto a este tema.

Situacién excepcional con un horno operativo y el otro en parada indefinida en régimen de
conservacion

Cuando se dé la circunstancia excepcional de que tengamos un Unico horno operativo y el otro horno
en parada indefinida en régimen de conservacion, se aplicara el procedimiento descrito hasta ahora
con las siguientes salvedades:

En el Panel de Control permaneceran 2 operadores (TEIP).

El Jefe Turno sera el encargado de controlar las maniobras del Horno hasta la parada del mismo si
se decreta ésta, asi como de actuar y controlar los medios de emergencia (Jefe de Intervencion).

En la Nave de Colada del horno en funcionamiento permaneceran 2 Operadores de HHAA
(designados por el Coordinador de la Nave de Colada) y el Coordinador de la Nave de Colada; en
caso de que el Horno estuviera solapando y mientras dure éste, permanecera un 3° operador, el cual,
evacuara nada mas tapar el horno una de sus dos piqueras en servicio.

Se confeccionara un Grupo de Intervenciéon formado por dos Profesionales Mecanicos Integrales y
el Técnico Mecanico Integral de Proceso, que se dedicaran a la asistencia de botellas al resto de
personal que permanece en sus puestos operativos, atencién primaria a heridos, busqueda de los
rezagados o personal que no ha llegado al punto de reunién indicado, pero que se sabe de su
presencia en la instalacion (comunicado de sus compafieros, responsable o por estar colgada la

tarjeta en el panel sindptico), asi como de aquellas maniobras que impliquen asegurar la instalacion.
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El resto de Profesionales Mecanicos Integrales presentes en la instalacion, quedaran supeditados

a prestar ayuda tanto al Jefe Turno como al grupo de intervencién en consecucion de sus tareas.

Procedimiento de evacuacion en caso de emergencia P-GC-PS013.

4.2.6 Medios de proteccion vinculados a las hipétesis de Accidentes graves
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CAPITULO 5: PROGRAMA DE MANTENIMIENTO DE INSTALACIONES

5.1 Mantenimiento preventivo de instalaciones con riesgo

El mantenimiento de las instalaciones propias se realizaréd conforme establece la normativa vigente

segun programa fijado en el plan director.

Todas las instalaciones tienen una reglamentacion especifica y en el Plan hay que establecer el

control del mantenimiento de las instalaciones dejando constancia documental de las revisiones que

se efectlen para cumplir con los siguientes reglamentos:

Reglamento de aparatos a presion RD2060/2008

Inspecciones de instalaciones de proteccion contra incendios RD513/2017
Almacenamientos APQ RD 379/2001

IP RD 2085/1994 y RD 1523/1999

Centros de transformacion RD 228/2006

Zonas ATEX RD 681/2003

REBT RD 842/2002

Torres de Refrigeracion RD 865/2003

En las especificaciones técnicas de seguridad y proteccion radiolégica de la Autorizacion de
puesta en marcha de la IRA-2245, en la que esta encuadrada la fuente radiactiva de Hornos
de Cok, en su apdo. 25 establece: " con intervalos periodicos no superiores a un afio y
siempre tras cualquier incidente que pudiera afectar la integridad de las fuentes radiactivas,
se realizaran, por una entidad autorizada, las pruebas que garanticen la hermeticidad de las
fuentes radiactivas encapsuladas y la ausencia de contaminacion superficial, de acuerdo con
la Guia de seguridad del CSN n° 5.3.

El mantenimiento de la subestacion de electricidad situada en el exterior del edificio se realiza
segun el reglamento de centrales eléctricas, subestaciones y centros de transformacion
establecido en el Real Decreto 3275/1982, siendo responsabilidad del departamento de

Energia.
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e El mantenimiento de la sala de calderas y la instalacion térmica del edificio se realiza segun el

reglamento de instalaciones térmicas en edificios, establecido en el Real Decreto 1027/2007,

siendo responsabilidad del departamento de mantenimiento central.

o El mantenimiento de los depositos exteriores de gas-oil se realiza segun el reglamento de

almacenamiento de productos quimicos establecido en el Real Decreto 379/2001.

o El mantenimiento de los equipos auténomos y semiautbnomos de respiracion se realiza

conforme al reglamento de aparatos a presion ITC-EP5.

Los registros de las inspecciones reglamentarias se archivan en la oficina de administracién

correspondiente.
REAL DECRETO CONTENIDO DEL REGLAMENTO OCA*
RD 2060/08 RD 709/2015 Reglamento de aparatos y tuberias a presion BUREAU VERITAS
RD 379/2001 Reglamento de almacenamiento de productos quimicos | BUREAU VERITAS
RD 1523/1999 Reglamento de instalaciones petroliferas BUREAU VERITAS
Reglamento electrotécnico de Baja
RD 842/2002 APPLUS
tension(Instalaciones)
Centrales Eléctricas, subestaciones, centro de
RD 3275/82- 223/08 APPLUS
transformacién y lineas de alta tension.
Gestion de residuos toxicos (gases con efecto
RD 833/1988 AIRCONTEC S.L.
invernadero)
RD 681/2003 Atmosferas explosivas APPLUS
Disposiciones minimas de seguridad y salud para la SGS, BUREAU
RD 1215/1997
itilizacion de los equipo de trabajo VERITAS...
Disposiciones minimas para la eliminacion de los PCBs
RD 228/2006 RYMOIL
y aparatos que los contengan
Reglamento de distribucién y utilizacion de
VARIOS: REPSOL,
RD 919/2006 combustibles gaseosos y sus instrucciones

complementarias

ETC

*Sujeto a cambios contractuales o de OCA
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5.2 Mantenimiento de las instalaciones de proteccion contra incendio

El mantenimiento de las instalaciones de proteccion contra incendios se realiza segin programa
establecido en Real Decreto 1942/93 de 5 de noviembre y Orden de 16 de abril de 1998.

Las operaciones de mantenimiento se realizan con personal propio, Bomberos o personal Laboratorio

y Sistemas, disponiendo de autorizacion como empresa mantenedora n°: PCI EM 007.

Los registros de las inspecciones reglamentarias se archivan en el parque de bomberos.

El Alumbrado de emergencia y la Sefializacién se consideran también como instalaciones de

proteccidn y deberén revisarse en unos periodos prudentes que se consideran cada seis meses. Al

alumbrado de emergencia se le realizara una prueba de funcionamiento.

Las revisiones establecidas en el reglamento, se complementan con las revisiones trimestrales por

parte de los usuarios, segun se indica en las tablas adjuntas.

EQUIPO O SISTEMA

CADA TRES MESES

RESPONSABLE

Sistemas automaticos
de deteccion y
alarma de incendios

Comprobacién de funcionamiento de las Instalaciones (con
cada fuente de suministro).

Sustitucion de pilotos, fusibles, etc., defectuosos.
Mantenimiento de acumuladores (limpieza de bornes,
reposicion de agua destilada, etc.)

Laboratorios y
sistemas
(ArcelorMittal)

Sistema manual de
alarma de
Incendios

Comprobacién de funcionamiento de las instalaciones (con
cada fuente de suministro).

Mantenimiento de acumuladores (limpieza de bornes,
reposicion de agua destilada, etc.)

Laboratorios y
sistemas
(ArcelorMittal)

Extintores de incendio

Comprobacion de la accesibilidad, sefializacion, buen estado
aparente de conservacion.

Inspeccion ocular de seguros, precintos, inscripciones, etc.
Comprobacién del peso y presion en su caso.

Inspeccion ocular del estado externo de las partes
mecanicas (boquilla, valvula, manguera, etc.)

Instalacion

Bocas equipadas de
incendio (BIE)

Comprobacién de la buena accesibilidad y sefializacion de
los equipos.

Comprobacion por inspeccion de todos los componentes
procediendo a desenrollar la manguera en toda su extensidn
y accionamiento de la boquilla caso de ser de varias
posiciones.

Comprobacion, por lectura del manémetro, de la presion de
servicio.

Limpieza del conjunto y engrase de cierres y bisagras en
puertas del armario.

Instalacion

Hidrantes

Comprobar la accesibilidad a su entorno y la sefializacién en
los hidrantes enterrados.

Inspeccion visual comprobando la estanqueidad del
conjunto.

Instalacion
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Quitar las tapas de las salidas, engrasar las roscas y
comprobar el estado de las juntas de los racores.

Comprobacién de que los boquillas del agente extintor o
rociadores estan en buen estado y libres de obstaculos para

Sistemas fijos de ) .
extincion: su funcionamiento correcto
e Rociadores de Qomprobamon ldel buen estado’de los componentes del
agua sistema, especialmente de la valvula de prueba en los
sistemas de rociadores, o los mandos manuales de la .
e Agua . iy . . Laboratorios y
. instalacion de los sistemas de polvo 0 agentes extintores .
pulverizada 43560505 sistemas
e Polvo "y . . ArcelorMittal
Esoum Comprobacién del estado de carga de la instalacion de los ( )
ASput a sistemas de polvo, anhidrido carbonico, o hidrocarburos
gentes halogenados y de las botellas de gas impulsor cuando
extintores existan.
gaseosos Comprobacion de los circuitos de sefializacion, pilotos, etc.
En los sistemas con indicaciones de control.
Verificacion por inspeccion de todos los elementos,
depdsitos, valvulas, mandos, alarmas motobombas,
accesorios, sefiales, efc.
Comprobacion de funcionamiento automético y manual de la
instalacion de acuerdo con las instrucciones del fabricante o
Abastecimiento de agua | instalador. Instalacion

Mantenimiento de acumuladores, limpieza de bornas
(reposicion de agua destilada, etc)

Verificacion de niveles (combustible, agua, aceite, etc)
Verificacion de accesibilidad a elementos, limpieza general,
ventilacion de salas de bombas, efc.)

Ajuste de sensores, comprobacion de alarmas y
funcionamiento del sistemas (Mantenimiento preventivo)

Mantenimiento e

Sistemas de deteccion o
fija de gas Ingen|’e ra
electronica, S.A.
EQUIPO O CADA SEIS MESES RESPONSABLE
SISTEMA
Engrasar la tuerca de accionamiento o rellenar la cdmara de Instalacion
aceite del mismo.
Hidrantes Abrir y cerrar el hidrante, comprobando el funcionamiento
correcto de la valvula principal y del sistema de drenaje.
Comprobacion de la accesibilidad de la entrada de la calle y Instalacion

Columnas secas

tomas de paso.
Comprobacién de la sefializacion.
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Comprobacion de las tapas y correcto funcionamiento de sus
cierres (engrase si s necesario).

Comprobar que las llaves de seccionamiento estan abiertas.
Comprobar que todas las tapas de racores estan bien
colocadas y ajustadas.

Accionamiento y engrase de vélvulas.

Instalacion

Abastecimiento de Verificacion y ajuste de prensaestopas.
agua Verificacion de velocidad de motores con diferentes cargas.

Comprobacion de alimentacion eléctrica, lineas y protecciones.

Reparacion, ajuste, mantenimiento y verificacién Mantenimiento e
Detectores fijos Ingenieria

electronica, S.A.

S SISTENA CADA aiio RESPONSABLE

Verificacion integral de la instalacion Laboratorios y
Sistemas Limpieza del equipo de centrales y accesorios sistemas
automaticos de Verificacion de uniones roscadas o soldadas (ArcelorMittal)
deteccion y alarma Limpieza y reglaje de relés
de incendios Regulacion de tensiones e intensidades

Verificacion de los equipos de transmisién de alarma

Prueba final de la instalacién con cada fuente de suministro
S Verificacion integral de la instalacion Laboratorios y

istema manual de - )

alarma de L|mlp'|ezal fje sus cpmponentes sistemas .
) . Verificacion de uniones roscadas o soldadas (ArcelorMittal)
incendios , . o -

Prueba final de la instalacién con cada fuente de suministro

Comprobacion del peso y presion Bomberos

En el caso de extintores de polvo con botellin de gas de (ArcelorMittal)
Extintores de impulsién se comprobara el buen estado del agente extintor y el
incendios peso y aspecto externo del botellin.

Inspeccion ocular del estado externo de las partes mecénicas

(boquilla, valvula, manguera, etc.)

Desmontaje de la manguera y ensayo de ésta en un lugar Bomberos

adecuado (ArcelorMittal)

Bocas de incendio
equipadas (BIEs)

Comprobacion del correcto funcionamiento de la boquilla en sus
distintas posiciones y del sistema de cierre.

Comprobacion de la estanqueidad de los racores y manguera y
estado de las juntas.

Comprobacion de la indicacién del manémetro con otro de
referencia (patron) acoplado en el racor de conexién de la
manguera.

Sistemas fijos de
extincion:

o Rociadores
de agua

° Agua

Comprobacion integral, de acuerdo con las instrucciones del
fabricante o instalador, incluyendo en todo caso:

Verificacion de los componentes del sistema, especialmente los
dispositivos de disparo y alarma

Comprobacion de la carga de agente extintor y del indicador de

Laboratorios y
sistemas
(ArcelorMittal)
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EQUIPO -
0 SISTEMA CADA aiio RESPONSABLE
pulverizada la misma (mediante alternativa del peso o presion)
o Polvo Comprobacion del estado del agente extintor
. Espuma Prueba de la instalacion en las condiciones de su recepcion
o Agentes
extintores gaseosos
Gama de mantenimiento anual de motores y bombas de Instalacion
acuerdo con las instrucciones del fabricante
- Limpieza de filtros y elementos de retencién de suciedad en
Abastecimiento de . ol
alimentacién de agua
agua s . o
Prueba en las condiciones de su recepcion, con la realizacion
de curvas del abastecimiento con cada fuente de agua y de
energia
Botellas de aire para | Inspeccion visual segun el RD 366/2005 por el que se aprueba | ASCONSA, S.L
equipos de la ITC MIE AP-18 del Reglamento de Aparatos a Presion.
respiracion autdnoma
Botellas de aire para | Inspeccion periddica segun el RD 366/2005 por el que se
equipos de aprueba la ITC MIE AP-18 del Reglamento de Aparatos a ASCONSA, S.L
respiracion auténoma | Presion.
Radiametros
(medidores de Calibracién oficial segun instrucciones del fabricante CUALICONTROL
iy ACISA
radiacion)
EQUIPO O SISTEMA | CADA cinco afios RESPONSABLE
Extintores de A partir de la fecha de timbrado del extintor, se procedera al B
. . . . . omberos
incendio retimbrado del mismo (segun el reglamento de aparatos a .
oresion) (ArcelorMittal)
Bocas de incendio La manguera debe ser sometida a una presion de prueba de 15 | Bomberos
equipadas (BIEs) Kglcm2 (ArcelorMittal)
Carga de botellas de | Inspeccion periddica de las instalaciones de
aire para equipos de | carga O.CA

respiracion autbnoma

5.3 Mantenimiento de equipos de respiracion

El mantenimiento de los equipos de respiracién se realiza por empresa certificada como Centro de

Inspeccién de botellas. Realizandose las correspondientes inspecciones:

= |nspecci6n visual obligatoria anual

= |nspeccion periodica obligatoria trianual




Cédigo: PAU HHAA

_~% | PLAN DE AUTOPROTECCION | Revision: 5

ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021
Pagina 87 de 135

= |nspeccion de botellas de equipos de respiracion autonoma

Botellas de aire para | Inspeccion visual segun el RD 366/2005 por el que se aprueba | ASCONSA, S.L
equipos de la ITC MIE AP-18 del Reglamento de Aparatos a Presion.
respiracion autbnoma

Botellas de aire para | Inspeccion periddica segun el RD 366/2005 por el que se

equipos de aprueba la ITC MIE AP-18 del Reglamento de Aparatos a ASCONSA, S.L
respiracion autbnoma | Presién.

Radiametros

(medidores de Calibracion oficial segun instrucciones del fabricante ngﬂCONTROL
radiacion)

5.4. Mantenimiento sistemas proteccion medioambiental
Se dispone de preventivo y mantenimiento por empresa especializada.

5.5 Mantenimiento equipos deteccion de gas

El mantenimiento de los equipos de deteccion de gases se realiza de acuerdo a la legislacion vigente
e instrucciones del fabricante. Tanto para los detectores portatiles como los sistemas fijos de
deteccidn, el mantenimiento esta contratado con empresas especializadas.

Los detectores portatiles son chequeados semanalmente por el usuario en las maquinas de

comprobacion (bump check) que también son revisadas anualmente por empresa especializada.

5.6 Inspecciones de seguridad

Las inspecciones de seguridad las realiza el personal propio segun la norma G-GP-034.

El programa de inspecciones esta regulado segun el procedimiento interno P-GC-PS012.

CAPITULO 6: PLAN DE ACTUACION ANTE EMERGENCIAS

6.1 Identificacion y clasificacion de las emergencias

A) Por gravedad:

DESCRIPCION ACTUACION

Incidente que puede ser controlado con medios Comunicar el incidente por los
CONATO

propios y de nulos o escasos efectos. conductos internos establecidos.
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Suceso cuyo control exige la actuacion de grupos
de intervencion externos al departamento y con
EMERGENCIA Comunicacion a la cadena de
dafios poco importantes a personas, instalacion o
PARCIAL mando a la mayor brevedad.
Se espera un control rapido de la situacion.
Activar PLAN DE
Suceso de efectos graves o de evolucion .
EMERGENCIA AUTOPROTECCION
peligrosa, o con efectos (incluso visuales) al o ,
GENERAL Comunicacion inmediata a la
cadena de mando.

B) Por tipo de riesgo y ocupacion:

Ver tabla de elementos de riesgo en apartado 3. Descripcion y localizacién de riesgos y

apartado 2.3 Clasificacion y descripcion de usuarios.

6.2 Procedimientos de actuacién ante emergencias

6.2.1 Deteccion y alerta

La deteccion de una situacion de emergencia puede ser debida a la presencia de alguna persona en

esa zona o a los propios sistemas automaticos existentes en la instalacién.

TIPO DE SENAL AUTOMATICA LUGAR DE AVISO
Bomberos, Instalacion

INCENDIOS
Alarma optico / acustica junto a detector
Instalaciéon

GAS

Alarma optico / acustica junto al detector

La persona que identifique la situacion de emergencia (fuga, incendio, explosion o falta de suministro

en cualquiera de las redes) debe comunicarlo inmediatamente al Jefe de Turno que asumira a partir

de ese momento el rol de Jefe de Intervencién. En funcion de la magnitud éste avisara al Jefe de

emergencia (Maximo responsable del departamento en ese momento).

6.2.2 Mecanismos de alarma

El Jefe de intervencién dara aviso a los grupos de intervencion de ArcelorMittal a través del teléfono

Unico de emergencias. También tendra a su disposicion los grupos de apoyo necesario para cada

Caso.




Cédigo: PAU HHAA

_~% | PLAN DE AUTOPROTECCION | Revision: 5

ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021

Pagina 89 de 135

Grupos de intervencion

Bomberos TELEFONO DE EMERGENCIAS
Servicios Médicos 6006 / 985 12 6006
Vigilancia

El aviso debe realizarse de forma tranquila y ordenada:

e ;quién informa?

e ;qué sucede?

e ;donde sucede?
En caso de ser necesario solicitar el apoyo de organismos o servicios externos se hara
coordinadamente con los responsables de Prevencion y/o de los grupos propios de intervencién. Ver

capitulo 7 (Integracion del Plan de autoproteccién en otros de &mbito superior).

G d int i
otaros e TELEFONO DE1IEZMERGENCIAS

6.2.3 Procedimiento basico de comunicacion:

El procedimiento basico de actuacién en caso de emergencia es el siguiente:

PERSONA QUE DESCUBRE
ELINCIDENTE O ¢Puede 1. Procede a intentario.
SINIESTRO controlarlo? 2. Informa z mando.
NO
f=======-=——-4 L Informas &l mando.
! 2. Actia segun instrucciones.
l
3
Evalia |a situzcion 5l
RESPONSABLEPE LA “Puede
INSTALACION controlarln?
: 1. Avisazlgrupode
NO

intervencion.

1. Avisaz! mando
SUperior.

3. Toma medidas iniciales.

4. Coordin al grupo de
intervencidn.

Toma medidas oportunas.
Coordina las actuaciones.
Comunica a Direccion.

Soficita ayuda interna/externa.
Ordena |2 Evacuacian.

Decreta el fin de de
Emergancia.

JEFE DE EMERGENCIA

LA SN e o ol - T oo
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6.3 Centro de control
El centro de control en caso de emergencia se establece en el panel de control de los Hornos Altos.

6.4 Evacuacion y confinamiento

La decision de evacuar la tomara el Jefe de Emergencia, en funcion de la magnitud del siniestro,
establecera el nivel de actuacién que requiera cada caso.

PROCEDIMIENTO BASICO DE ACTUACION

DECRETA LA EVACUACION Y VIAS
ESTABLECE PRIORIDADES DE ACTUACION

JEFE DE EMERGENCIA

ORGANIZA'Y COMUNICA LA EVACUACION
JEFE DE INTERVENCION SENALA LAS MEDIDAS A TOMAR
COMPRUEBA LA TOTAL EVACUACION

EVACUA HACIA ZONAS SEGURAS
COMUNICA CON EL CENTRO DE CONTROL

PERSONAL DE LA INSTALACION

Vias de evacuacion:

Las vias de evacuacion de los HH.AA. son la PISTA C (lado del BK 09), PISTA D (lado del BK 06) y la
PISTA B (lado del rio)

Para la evacuacion del resto de instalaciones ubicadas proximas al rio Abofio y de la P.C.I. solamente
tendremos la PISTA B.

Para la evacuacion del BK 09 se utilizara la pista R frente al portdn principal de la instalacién que

comunica con la PISTA C hacia el lado oeste.

Para la evacuacion del BK 06 se utilizara la pista D.

En cada caso las vias de evacuacion a utilizar las determinara el Jefe de la Emergencia.
Puntos de encuentro:

En principio el personal que desaloje las instalaciones, acudira a la explanada entre la PCl y la

Subestacién eléctrica, y si fuese ese el lugar afectado, al Taller de Mantenimiento.
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En el caso del personal que se encuentre en el BK 09 estos se dirigiran hacia el punto de reunién que
esta entre la fachada oeste del BK (la que mira hacia los Hornos Altos) y la bascula de pesaje de

camiones de escoria que esta situada en la PISTA C.

En el caso del Aimacén 06 del BK el punto de encuentro sera la explanada frente al porton del

Almacén

El personal tras situarse en el punto de reunion se pondra en contacto con sus Mandos y colaborara

en el recuento de todo el personal.

SALIDAS DE EVACUACION DESDE LAS DIFERENTES INSTALACIONES DE LOS HORNOS
1.- Nave de colada
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Figura 1: Esta via de escape esta proxima a la que permite la evacuacion desde la cuba del horno,
cota 23, 18, sala hidraulica y plataforma de toberas.

FIGURA 1
ZONA SUR-OESTE NAVE COLADA

Figura 2: En ambos hornos, en la zona de la piquera norte, se dispone de una pasarela cubierta que
permite cruzar por delante de la piquera norte con seguridad.
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Figura 3: Los dos hornos disponen de una rampa de acceso de camiones. Ambas rampas estan
comunicadas. En el horno A, la rampa comunica la piquera Sur con cota 0. En el horno B comunica la
piquera norte con cota 0.
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Figura 4: En la parte este de la nave de colada, detras de la oficina del coordinador, hay una via de
evacuacion hacia cota cero.

FIGURA 4 4
ZONA ESTE NAVE COLADA.
DETRAS OFICINA
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2.- Estufas - Botellén - Torre Bischoff - Horno
En la zona de tragante hay dos pasarelas que comunican el Homo con el Ascensor, Estufas y
Botellon. Desde las estufas se pasa hacia el Horno o hacia el Botellon, desde éste se puede bajar a

cota “0” o pasar a la Torre Bischoff y desde ésta a cota “0” (Figura 5).

Existe una escalera de acceso y evacuacion en la cara este del horno que recorre la torre del horno
alto desde la plataforma de chapines hasta la cota 23. En la cota 23 encontraremos otra escalera, que

ya se indico, en la zona Sur-Oeste de la nave de colada (Figura 6)

Eotellén

[Estufas

FIGURA 5
A cota “0Q” | PASARELAS UNION BOTELLON-
HORNO-TORRE BISCHOFF
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P -

FIGURA 6
TORRE DEL
HORNO

7 " ’ -ﬂltlllum‘

El horno tiene una escalera en su lado Suroeste que va desde la plataforma del tragante hasta la cota
“0”. Desde la cota 45 hasta la cota 23 es interior a la estructura del horno y desde la cota 23 hasta el
suelo es exterior. (Figura 7)
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FIGURA 7

LADO VIAS -
« LADO OFICINAS

3.- Tolvas
Los edificios de Tolvas tienen 2 accesos, desde cota “0”, por la parte Norte y Sur. (Figura 8)

Se puede pasar desde las Tolvas del Horno A a las Tolvas del Horno B por pasarela en Planta 12.
(Figura 9)

Desde Tolvas del Horno B se puede pasar a las carboneras de la PCI por pasarela en 12 planta
(Figura 10)
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FIGURA 8 z FIGURA 9

| ACCESO DESDE COTAO | e s | UNIONTOLVASAYB

Desd
plant
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4.- PCI
El edificio antiguo (1° viniendo de Verifia) tiene ascensor y escalera en lado carretera, esta escalera

recorre todo el edificio, también presenta una escalera interior.

El edificio nuevo no tiene ascensor, tiene pasarelas de comunicacion con el edificio viejo y escalera

en el lado rio que lo recorre entero.

Escalera. A la izquierda
I del ascensor
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5.- TREN BK

“Evacuacién |
Evacuacion desdeel
desde la . portén
puerta

La zona del antiguo tren BK perteneciente a Hornos Altos, en la parte correspondiente al almacén de
material refractario y taller de PASEK, asi como el Aimacén 06, disponen en cada caso, de un portén
y una puerta como Unicas vias de evacuacion.




Cédigo: PAU HHAA

_~ | PLAN DE AUTOPROTECCION | Revision: 5

ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021

Pagina 102 de 135

NORMAS GENERALES PARA LA EVACUACION

La evacuacion ante una emergencia debera realizarse por los recorridos de evacuacion
asignados para ello, caminos de evacuacion, escaleras, salidas de emergencia, etc. (segun
proceda).

No usar nunca ascensores. Usar las escaleras previstas para la evacuacion.

La orden de evacuacion sera dada por el Jefe de emergencia.

Se debe mantener la calma en todo momento.

Valore la necesidad de cortar el suministro eléctrico (siempre debe realizarlo personal
especializado).

En caso de incendio, cerrar puertas y ventanas (para evitar la propagacion).

Comprobar que no queda nadie en el recinto; colocar algun objeto (silla, papelera, etc.)
delante de la puerta. No cerrar con llave.

Camine, NO CORRA, hacia la salida mas proxima que se encuentre operativa.

NO EMPUJE a los demaés, ya que la situacién de emergencia acaba de iniciar y se dispone
de tiempo suficiente para su control.

Conserve la calma, NO GRITE, no se excite innecesariamente, puesto que puede cundir el
panico.

Salga inmediatamente, no entreteniéndose recogiendo objetos personales. Su vida y la de los
demas son de mayor importancia.

Con humo abundante, caminar agachado o reptando y cubrirse nariz y boca con un trapo
himedo, si lo tuviera. EN ESTA SITUACION RESPIRARA AIRE FRESCO Y OXIGENADO.
Si se incendia la ropa, tirarse al suelo y rodar. No correr, se activara mas el fuego.

En elllos punto/s de reunion se realizaré/n el recuento de las visitas y empleados que tienen a
su cargo, dando cuenta inmediata al Jefe de emergencia y, éste a su vez a las ayudas
exteriores, de las posibles faltas que se detecten, para poder obrar en consecuencia.

El personal evacuado no obstaculizara los accesos y viales destinados para los vehiculos de
ayuda exterior.

Se tendra especial precaucion durante la estancia en el/los punto/s de reunién.

Recuerde, una vez en el exterior, NO SE DETENGA, dirijase a uno de los puntos de reunién

establecidos.




Cédigo: PAU HHAA

_~ | PLAN DE AUTOPROTECCION | Revision: 5

ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021

Pagina 103 de 135

CONFINAMIENTOS

Las situaciones de emergencia son imprevisibles y los acontecimientos que se suceden en ellas

pueden obligar a un confinamiento forzoso o bien voluntario. Existen ocasiones en las que evacuar

puede ser mas peligroso que permanecer confinado esperando que los servicios de ayuda exterior

rescaten a las personas atrapadas o esperando que concluya una emergencia declarada en el

exterior. Las acciones a realizar en estas situaciones son las siguientes:

Cerrar bien puertas y ventanas.

Si el fuego le impide salir de una dependencia, cierre la puerta, coloque trapos humedos en
las rendijas y bajo la puerta y procure llamar la atencién para informar de su situacion.
Mantener contacto con los servicios de ayuda exterior mediante telefonia (si es posible),
esperando sus instrucciones. No colapsar las lineas telefonicas realizando continuas
llamadas.

Aguardar que nos rescaten o que termine la situacion de emergencia.

6.5 Prestacion de las primeras ayudas

En caso de accidente, habra que realizar el procedimiento PAS: proteger, avisar y socorrer.

Proteger el lugar de asistencia antes de actuar, evitando al accidentado y a nosotros mismos dafios

afnadidos.

Avisar a Servicios Médicos (6006) de la situaciéon que nos hemos encontrado.

La persona que pide ayuda debera indicar siempre a través del 6006 la siguiente informacion:

Que ocurre y el nimero de heridos.

Como se produjo el accidente o indisposicion.

Si lo considera grave. Si el herido ha perdido el conocimiento.
El lugar exacto del accidente.

Si hay peligros especiales.

Es recomendable que alguien salga al encuentro de la ambulancia para guiarla al lugar preciso. No

debe dejarse solo al accidentado.

Socorrer al accidentado (Primeros Auxilios). Ver ANEXO 1.

Recordar que al paciente hay que ASISTIRLE con urgencia, no TRASLADARLO con urgencia.
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6.6 Fin de la emergencia

Cuando no haya la menor duda sobre el fin de la situacién de riesgo o previo informe favorable de los
grupos de intervencion propios y ajenos, el Jefe de emergencia, decretara el fin de la emergencia,
solicitando a continuacion al personal el restablecimiento del servicio y la recogida de los productos,

vertidos o residuos generados como consecuencia del incidente.

6.7 Identificacion y funciones de los responsables de las actuaciones en caso de emergencia
6.7.1Director del Plan autoproteccion

= Recibe informacién del Jefe de Emergencia

= Informard, si es necesario, a la Direccién de la situacion

= Colaboraréa con las comunicaciones externas

= Colaborara con el Director de Emergencia de Factoria, cuando sea preciso.

6.7.2 Jefe de emergencia
Es el maximo responsable de la instalacion y de las acciones encaminadas a controlar, reducir y
eliminar los factores y efectos de la emergencia. Vestird chaleco identificativo durante toda la

emergencia.

TRAS RECIBIR EL AVISO DE UNA SITUACION DE EMERGENCIA:
Dirigirse a la zona donde se ha producido el suceso desencadenante
En la zona:
o Identificarse como Jefe de Emergencia (si puede ser colocarse distintivos)
e Evaluar la situacion y posibles implicaciones
Avisar siguiendo linea jerarquica (Segun importancia o tiempo)
Comprobar si se ha avisado a los grupos de intervencion necesarios: Bomberos, Servicios Médicos,
Vigilancia, otros
Si se ha avisado: enviar a alguien a esperar en los accesos
Si los grupos de intervencion se encuentran en la zona:
¢ Identificarse como Jefe de Emergencia
o Darindicaciones o advertir, si es necesario, sobre peligros u otras condiciones
o Atender sus peticiones, y se precisa gestionar lo necesario.
DURANTE LA EMERGENCIA:
Situarse en lugar apropiado y si es posible permanecer en él.
Evitar largas explicaciones telefénicas.
Transmitir érdenes directamente al Jefe de Intervencion o mandos
Determinar quien actiia como Jefe de Intervencién en la zona (no sera preciso en sucesos pequefios 0
mientras se permanezca en la zona).
En caso de producirse heridos: avisar a Servicios Médicos.
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Si es necesario evacuar:
e Ordenar la evacuacion de forma clara al Jefe de Intervencion o a los mandos de las zonas
implicadas
o Considerar acciones a tomar sobre el proceso productivo (transmitir las 6rdenes con claridad).
Comprobar pasado un tiempo prudencial. Informar a los departamentos afectados si los
hubiese.
e Informar de la evacuacion y de las medidas tomadas a su linea de mando.
Si la emergencia se agrava:
e Informar a su linea de mando
e Consultar con el J. de Intervencién o mandos de los grupos intervencion
o Transmitir las indicaciones que considere oportunas.
¢ Informar a las instalaciones cercanas que puedan verse afectadas
o Solicitar las ayudas que se consideren o que se le soliciten.
CONTROL DE LA EMERGENCIA
Si la emergencia se controla o finaliza:
e Informar a su cadena de mando
Informar al Jefe de Intervencion y transmitirle el proceso hacia normalidad.
Transmitir o pedir que se informe a los grupos de intervencién
Controlar el proceso hacia normalidad
Evaluar dafios y realizar una 12 estimacion de causas, desarrollo e intervencién.
Tomar notas para un primer informe posterior (aconsejable)

6.7.3 Jefe de intervencion

Es el mando de mayor rango que se encuentra en la zona donde se produce el siniestro. Es la
persona encargada de coordinar las acciones, realizar el seguimiento de la situacion de emergencia y
transmitir e informar al Jefe de Emergencia. Llevara prenda identificativa durante toda la

emergencia.(Casco rojo).

INICIO DE LA SITUACION DE EMERGENCIA:

Debe dirigirse a la zona del suceso desencadenante
Una vez en la zona:

e Evaluar la situacion e informar a su cadena de mando

e Avisar a los grupos de intervencién o comprobar que se ha hecho

e Enviar a alguien al acceso indicado para dirigir a los grupos de intervencién

o Detener trabajos en la zona y alejar al personal no necesario

A la llegada de los grupos de intervencion:

o Dirigirse al jefe de la dotacion e informar sobre el suceso, en especial: accidentados, fugas de gases,
presencia de electricidad, equipos peligrosos, en general cualquier informacion que se considere
oportuna.

A la llegada del Jefe de Emergencia:
o Informar de la situacion y esperar confirmacion sobre actuacion como Jefe de Intervencion.
o Transmitir las indicaciones recibidas
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DURANTE LA EMERGENCIA:

Consensuar con el Jefe de Emergencia las acciones a tomar sobre el proceso productivo y transmitirlas al
personal de la instalacion.

Alejar al personal no necesario de la zona y establecer una zona de seguridad.

Si es necesario, avisar a Vigilancia para control de la zona o de los accesos.

Solicitar medios u otras ayudas si asi se considera.

Informar a los grupos de intervencién de las acciones tomadas o de la evolucién.

Si es necesario evacuar (la decision la tomara el Jefe de la Emergencia, pero en caso de urgencia se evacuara
sin esperar confirmacion).

Se transmitira la orden de la forma mas clara posible, indicando via y punto de reunién.

Se asignara a una o varias personas el recuento de los evacuados

Comprobar la evacuacion, si existe peligro (humo, gases, etc) solicitarlo al mando de Bomberos
Comprobada la evacuacion, comunicar con el Jefe de Emergencia

Informar de los cambios en la situacion al Jefe de Emergencia

CONTROL DE LA EMERGENCIA

Si la emergencia se controla o finaliza:

o Informar al Jefe de Emergencia y transmitir las indicaciones recibidas.
Consensuar con los grupos de intervencion posibles medidas de control posteriores
Controlar el proceso hacia normalidad
Evaluar dafios y causas posibles
Comprobar los medios utilizados de la instalacion y solicitar reposicion
Tomar notas para un primer informe posterior (aconsejable)

6.7.4 Personal de la instalacion
= Comunicar cualquier situacion de emergencia
= Abandonar la zona de peligro, siguiendo instrucciones
= En caso de evacuacion, se dirigira hacia el punto de reunién e indicara al

personal externo la evacuacion y la salida

Ante una situacion de emergencia, la persona que descubre el incidente/siniestro,
debe actuar siguiendo esta pauta y sin correr riesgos innecesarios, el mando

directo seguira la actuacion en la misma linea:

PERSONA QUE DESCUBRE EL INCIDENTE

1. Procedo a intentarlo
¢PUEDO SI 2. Informo ala mando
CONTROLARLO? 1. Aviso al mando
NO — ;
2. Sigo instrucciones
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MANDO DIRECTO QUE RECIBE EL AVISO DE EMERGENCIA

SI

1.

Procede a intentarlo

EVALUA LA SITUACION,
¢PUEDE CONTROLARLA? NO

1.

o ko

Avisa al 6006 > Grupos de
Intervencion

Avisa a la linea de mano
Toma las medidas iniciales
Coordina a sus trabajadores
Colabora con los grupos de
Intervencion

Sigue instrucciones

6.7.5 Personal de empresas contratistas y transportistas

= El personal de contratas seguira las indicaciones dadas por los responsables de ArcelorMittal.

= En caso de evacuacion, se dirigiran al punto de encuentro, identificandose y permaneceran

en la zona hasta aviso.

= Los ftransportistas seguiran las indicaciones del personal del almacenamiento y no

abandonaran la zona sin permiso. El vehiculo se ubicara donde le sea indicado.

6.8 Procedimientos especificos de actuacion
6.8.1 Incendio

- Precauciones generales:

= Evitar la presencia de personal que no intervenga en la operacion

= Ajslar la zona afectada

= Con presencia de electricidad no actuar hasta estar seguros de corte de tensién.

- Actuacion:

= Sin correr riesgos trate de sofocar con un extintor
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- Descuelgue el extintor y retire el precinto
- Sujete la manguera con firmeza y pulse la maneta sin soltarla
- Dirija el agente extintor a la base del incendio

= Sino puede controlarlo avise inmediatamente a Bomberos, a través del 6006

= El uso de mangueras de incendio requiere un cierto entrenamiento, no correr riesgos
innecesarios. Asegurese del corte de tensidon eléctrica antes de utilizar agua para
extincion.

= Entodo caso comunique siempre el incidente a su cadena de mando.

Incendio en vehiculo

= Evite la presencia de personal cercano

= Avise al responsable

= Avise a Bomberos

= Retire las llaves de contacto

= Siel fuego afecta al depésito de combustible, retirese e indiquelo a Bomberos

= Avise al personal cercano e indique a otros vehiculos que evacuen la zona

Incendio en Cintas transportadoras
Si la cinta esta inflamada, se accederéa a la galeria por la parte alta, para evitar que en caso

de desprendimiento de la banda arrastre al personal en cotas inferiores.
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6.8.2 Fugalincendio Redes de Gas

Gas de horno alto/ Gas de cok

e Gas extremadamente inflamable
@ @ @ « Nocivo en caso de inhalacion

FUGA Gas Horno Horno/ FUGA Gas COK

Avisar al mando y / o responsable de la zona.

Avisar a Bomberos

Situarse fuera del area afectada por la posible nube (siempre en direccion opuesta al
viento). Evacuar la zona.

Mantener alejadas las posibles fuentes de ignicién. De no ser posible, evacuar la
zona.

Intentar abatir los gases con agua pulverizada

Avisar al equipo de mantenimiento

Corta la fuga, empleando aparatos antidefragantes y equipos de proteccion
respiratoria

Aviar a los talleres proximos y a compafias de contrata que pudieran verse afectadas

Controlar las zonas préximas con detectores.

INCENDIO Gas Horno Horno/ FUGA Gas COK

Avisar al mando y / o responsable de la zona

Mantener alejadas las posibles fuentes de ignicién. De no ser posible, evacuar la
zona.

Avisar a bomberos

Si es necesario refrigerar zona afectada por incendio.

El gas de Horno Alto tiene una densidad similar al aire. En recintos cerrados tiende a

estancarse en el interior del recinto.
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El gas de cok es menos denso que el aire. En recintos cerrados tiende a acumularse en cotas

superiores.

Gas propano

= Gas extremadamente inflamable
* Puede generar atmosferas explosivas

Avisar al responsable de la instalacién

Evitar todo foco de ignicién cercano: chispas, oxicorte, etc.

Avisar a Bomberos

Alejar al personal de la zona a una distancia prudencial y evitar el contacto
Cerrar valvula de la red y mantenerse a distancia prudencial

Aplicar agua pulverizada sobre la fuga, hasta el cierre de valvulas

INCENDIO

Avisar al mando y / o responsable de la zona

Avisar a Bomberos

Alejar al personal de la zona a una distancia prudencial

No extinguir, refrigerar la tuberia y zonas calientes sin apagar
Cerrar valvula de la red y dejar quemar los restos de gas

Si fuese necesario extinguir utilizar extintores de polvo

El propano es mas denso que el aire. En recintos cerrados tiende a acumularse en cotas

inferiores.

Gas natural

GAS NATURAL
= Gas extremadamente inflamable, asfixiante
= Puede generar atmosferas explosivas

= Componente mayoritario: CH4 (metano)
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= Limites explosividad: 5,53 %-15%
=  Poder calorifico: 9200 kcal/Nm?3

FUGA

Avisar al responsable de la instalacion

Evitar todo foco de ignicién cercano: chispas, oxicorte, etc.

Avisar a Bomberos

Alejar al personal de la zona a una distancia prudencial y evitar el contacto
Cerrar valvula de la red y mantenerse a distancia prudencial

Aplicar agua pulverizada sobre la fuga, hasta el cierre de valvulas

INCENDIO

Avisar a Bomberos

Alejar al personal de la zona a una distancia prudencial

No extinguir, refrigerar la tuberia y zonas calientes sin apagar
Cerrar valvula de la red y dejar quemar los restos de gas

Si fuese necesario extinguir utilizar extintores de polvo

El gas natural es menos denso que el aire. En recintos cerrados tiende a acumularse en cotas

superiores.
Oxigeno
6 = Puede provocar o agravar un incendio
* Puede generar atmoésferas explosivas
FUGA

Avisar al responsable de la instalacion
Evitar todo foco de ignicién cercano
Alejar al personal de la zona

Cerrar valvula de la red y mantenerse a distancia prudencial
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= Incrementar la ventilacion si es posible
= Si es necesario avisar a Bomberos, puede ser recomendable pulverizar agua sobre la

fuga

Nitrégeno

= (ases asfixiantes en altas concentraciones, por desplazamiento del

oxigeno

FUGA
= Avisar al mando y / o responsable de la zona.
= Avisar a Bomberos, si se considera necesario
= Evacuar al personal cercano, en especial si la fuga es en recinto cerrado.
= Cerrar valvula de la red mas préxima.

= Ventilar la zona y comprobar O (si es en zona cerrada).

6.8.3 Gases comprimidos

OXIGENO

= Puede provocar o agravar un incendio

6 * Puede generar atmosferas explosivas
PROPANO

= Gases extremadamente inflamables

= Pueden generar atmdsferas explosivas

= Nunca tratar de apretar las valvulas o golpearlas, cerrar si la fuga es en la valvula
= Evitar el contacto con el producto y la inhalacion de vapores

= Alejar o evitar fuentes de ignicion proximas

= Valorar el traslado de la botella a zona abierta y dejar salir el gas

= Enzonas cerradas controlar atmésfera, utilizar equipos de respiracion

INCENDIO



Cédigo: PAU HHAA
_~ | PLAN DE AUTOPROTECCION | Revision: 5

ArcelorMittal HORNOS ALTOS Fecha: Junio 2021
Pagina 113 de 135

= Avisar al mando o responsable de la zona y alejar al personal
= Avisar a Bomberos, indicando el producto
= Retirar los recipientes expuestos, sin correr riesgos, refrigerar con agua

= Tratar de extinguir con extintor, si es necesario, si la llama no supone riesgo dejar
arder y refrigerar botella
Retirarse en caso de sonido creciente de la valvula o decoloracién

6.8.4 Incidente con productos quimicos
INSTRUCCIONES PARA EMERGENCIA EN ANEXO Vil

= Avisar al mando y / o responsable de la Instalacion.

= Parar bombas de trasiego y cerrar valvulas

= Restringir acceso al &rea (50 0 60 metros), si es necesario cortar trafico
= Evitar el contacto con el producto.

= Evitar que el producto entre en alcantarillas y espacios cerrados.

= Sino supone riesgo, detener o tapar la fuga

= Contener el derrame con material absorbente, arena, etc. o trasegar hacia
contenedores para residuos.

= Utilizar EPI apropiados y proteccion respiratoria (Ver instruccion o FDS).
= Segun el producto puede ser oportuno pulverizar agua para abatir vapores

= Analizar la posibilidad de neutralizar el vertido (Ver Instruccién o FDS)

6.8.5 Fugalincendio gasoil

e Inflamable (60° C) y combustible, de vapores mas pesados
que el aire y peligrosos.
e Los contenedores pueden explotar por el calor del fuego.
o Irritante para ojos, piel y vias respiratorias.
¢ Nocivo por ingestion
¢ TOxico para organismos acuaticos

Fuga / Derrame:

= Avisar al mando o responsable de la instalacion
= Alejar cualquier llama abierta.

= Tratar de detener la fuga, si es posible, y contener con arena, tierra, absorbentes
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Si el derrame es importante colocar barreras y luego aspirar.

Utilizar equipo de proteccién en concentraciones importantes (filtro tipo A)

En caso necesario cubrir el derrame con espuma (Bomberos).

Recoger el material contaminado en recipientes para residuos.

En caso de que el derrame pueda tener efectos contaminantes se avisara a Medio

Ambiente de forma inmediata.

Incendio en el tanque de gasoil o en sus proximidades:

Avisar al mando o responsable de la instalacion

Avisar a Bomberos indicando el producto.

Alejar al personal ajeno a la instalacion.

Extinguir con CO», polvo, espuma o agua pulverizada. (No utilizar agua a chorro para
evitar proyecciones).

Refrigerar con agua el depdsito.

En el &rea de peligro debe utilizarse proteccion respiratoria.

6.8.6 Inundacion

Evacuar la zona

Avisar al mando o responsable de la instalacion

Proceso productivo seguro

Cortar tensidn en equipos, previa consulta a Mto. Eléctrico

Avisar a bomberos

6.8.7 Derrame de arrabio

Evacuar la zona.

Avisar al mando o responsable de la instalacion
Avisar a Bomberos.

Acordonar la zona

Refrigerar el material derramado
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6.8.8

6.8.9

6.8.10

Fuga de carbon en polvo

= Evacuar la zona

= Avisar al mando o responsable de la instalacién

= Parar las instalaciones

= Avisar a Bomberos.

= Acordonar la zona

= Normalizar la instalacion
Incidente sonda radiactiva
En todos los supuestos de emergencia:
-Incendio en el entorno de las fuentes radiactivas
-Incidente mecanico sobre las fuentes radiactivas
-Explosién u otros imprevistos que alcanzasen a las fuentes radiactivas
-Robo o sustraccion de la fuente radiactiva
Se daré aviso al mando y al servicio de Instalaciones radiactivas, que actuara de acuerdo a la
sistematica establecida en el Plan de Emergencia del equipo de Mediciéon de Humedad de
Cok.
Incidente medioambiental
Si la situacién generada puede generar dafios o alteraciones en el medio ambiente, debe
ponerse a la mayor brevedad posible en conocimiento de las autoridades competentes. Esta
comunicacion se realizara a través de la direccion de medioambiente. Hornos Altos
comunicard la incidencia a la Guardia de Mediambiente.
VECTOR AIRE: Para su control seguimos y tratamos las alarmas del Ordenador de Proceso.
Leccion Puntual I-LP-MA002.
VECTOR AGUA: Seguir el protocolo general de actuacién de vertidos.
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ACTUACIONES
MEDIOS DE ENP TA
PROTECCION PARA MINIMIZAR
IMPACTO

IDENTIFICAR COMPROBAR EN
PUNTOS DE SEGUIMIENTO
MEDIO CONTROL

ACTIVAR

INSPECCION IN CIERRE DEL

PROTOCOLO
ACTUACION SITU INCIDENTE

RESIDUQS: Para los residuos peligrosos se actuara segun la norma medioambiental NMA-
002
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CAPITULO 7. INTEGRACION DEL PLAN DE AUTOPROTECCION EN OTROS DE AMBITO
SUPERIOR

7.1 PPROCOLOS DE LA COMUNICACION DE LA EMERGENCIA

DESCRIPCION AMBITO DE RESPUESTA

Nivel 1 Sucesos cuyos efectos se circunscriben al ambito de un
area o seccion de la factoria que puede ser controlado con | Plan de autoproteccion

medios propios.

Nivel 2 Sucesos cuyos efectos sobrepasan al ambito de un area o
seccién de la factoria o bien son necesarios servicios | Plan emergencia Factoria

externos para su control.

Nivel 3 Suceso cuyos efectos sobrepasan el &mbito de la factoria. | Plan emergencia exterior

En caso de que el desarrollo de una emergencia supere el ambito del Plan de Autoproteccién o la
gravedad de la situacién asi lo aconsejen, el Jefe de Emergencia comunicara tal circunstancia al

Director de emergencia de la factoria (Presidente del Comité de Gijon).

Las comunicaciones tanto interiores como exteriores, asi como las personas que deben realizarlas
durante o después de una situacion de emergencia estan definidas en el Plan de Emergencia de

Factoria.

Los diagramas adjuntos, muestran el desarrollo esperado del procedimiento de actuacion y las

personas y funciones asignadas:
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DIRECTOR EMERGENCIA FACTORIA

Pte. Comité Seguridad y Salud

Plan de Emergencia Factoria

ACTIVA
~ PEF
[ 1 —
Comité MIEMBROS DEL EQUIPO Efectos visibles Comité EQUIPO CENTRAL DE ‘
Direccién _ CENTRALDE ' desde el exterior, Direccién EMERGENCIA (ECE)
EMERGENCIAS (ECE) Responsable de.
Los que se cansideren comunicacion.
opartunos o a través del Proteccion civil Segln |-GP-192
6006 (112 Asturias) Llamar a Vigilancia
(6006
Indicar:
*  Mombre y Cargo.
s Convocaral ECE
*  Lugar de reunidn
Bt 5. Prevencion/ Medio Recursos Servicio de
Segurdad Industrial Ambiente Humanas Prevendan
Medios 112 Asturias Instituciones Representantes de Inspeccian de
Comunicacion Fuerzas y Cuempos de Medioambientes los trabajadores Trabajo
Segurdad del Estado Juzgados

7.2 Coordinacion y colaboracion

La coordinacién y colaboracion se realizaré de acuerdo al plan de Emergencia Interior de la Factoria
de Gijén que tiene como finalidad responder de una forma organizada a las situaciones accidentales
originadas a causa de las actividades industriales que tienen lugar en la factoria de Gijon de
ArcelorMittal. Dicho establecimiento queda afectado, por la legislaciéon vigente en materia de

accidentes graves.

CAPITULO 8: IMPLANTACION DEL PLAN DE AUTOPROTECCION

8.1. Responsable de la implantacion del plan
Director del Plan de Autoproteccion: Jefe del Departamento.

Es responsable de las actividades encaminadas a la implantacion del Plan:
= Comprobar que el Plan es adecuado a la instalacién y responde a los riesgos identificados

= Designar a las personas con responsabilidad en las actuaciones previstas
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= Comprobar que se han desarrollado las actuaciones de implantacién
= Organizar o designar la realizacion de ejercicios practicos de emergencia.
= Emitir certificado de implantacién del plan, este se emitird una vez completada la formacion

sobre el plan y realizado un simulacro de acuerdo al plan. Anexo VII

8.2 Programa de formacion
En la charla formativa previa a la incorporacién al puesto de trabajo, se explican los planes de

autoproteccion especialmente los procedimientos bésicos de actuacion y el plan de evacuacion
entregando copia por escrito de esta documentacion.

Por otro lado, dentro de la programacion anual del centro de formacion de ArcelorMittal se
programaran cursos especificos sobre extincion de incendios, primeros auxilios, equipo de deteccion,

equipo de respiracién auténoma.

PUESTO CURSO FRECUENCIA
Primeros auxilios 5 afios

Todo el personal Extincién de incendios 5 afios
Protocolo de Gas 5 afios

Personal relacionado con
las  operaciones  con | Operaciones con mercancias peligrosas 5 anos

mercancias peligrosas

8.3 Programa de formacion e informaciéon
Se programaran coloquios informativos sobre el contenido del plan y dicho plan estara disponible en

la intranet de la empresa. Ademas se repartiran tripticos entre los trabajadores, con el fin de informar

acerca del modo de actuacién ante emergencias.

Ver Anexo IX. Triptico.
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8.4 Senalizacion y normas para la evacuacion de visitantes
A los visitantes se les entregaran tarjetas de visitas en porteria para los accesos que proceda. Las

visitas iran acompafadas por personal de ArcelorMittal cuando se trasladen por dentro de las propias

instalaciones del departamento.

En cuanto a las empresas auxiliares que puedan realizar trabajos dentro de la instalacién, las normas
de actuacién ante situaciones de emergencia se deben incluir dentro del plan de seguridad especifico
segun norma G-GP-017 (Aspectos documentales exigibles a las empresas contratistas en materias de
prevencion previos a la formalizacion del contrato). Para su elaboracion les sera entregado aquellos
procedimientos del plan de autoproteccion que les pudieran ser de aplicacién. En cuanto a la

formacion necesaria también quedara reflejada en el mismo documento.

Tanto las salidas de uso habitual o de emergencia, asi como los medios de protecciéon contra

incendios de utilizacion manual estaran correctamente sefializados segun legislacion vigente.

CAPITULO 9: MANTENIMIENTO DE LA EFICACIA Y ACTUALIZACION

9.1. Programa y reciclaje de formacién e informacion

Con caracter anual el personal con responsabilidad en este plan revisara la documentacion
correspondiente al PAU y participard en los simulacros que se programen en su &rea de
responsabilidad.

El resto de personal recibira la formacion establecida y participara en los ejercicios practicos de
emergencia.

9.2 Programa de situacion de medios y recursos

Los medios destinados al control de situaciones de emergencia seran sustituidos de la forma mas
inmediata que técnicamente sea posible.

9.3 Programa de ejercicios y simulacros

Para la organizacion y realizacion de los simulacros se seguiran las directrices marcadas en la norma
G-GP-038 “Simulacros de Emergencias”.

Se realizaran simulacros segun la programacion establecida del Subcomité de Seguridad y Salud de
Cabecera Gijon.

Del simulacro/ejercicio se elaborara un informe, segun indica el procedimiento anteriormente citado.
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9.4 Programa de revision y actualizacion de la documentacion
El plan se revisara con una periodicidad no superior a 3 afios, y siempre que se den las siguientes

condiciones:

Ampliacién o modificacion de las instalaciones o de las actividades desarrolladas.

Cambios organizativos o de personal, significativos para la estructura de respuesta en
emergencias.

Incorporacion de nuevos riesgos a los inicialmente considerados en este PAU.

Cambios legislativos en materia de Planificacion de Emergencias y Seguridad Industrial.
Ante una situacién de emergencia real, que implique modificaciones posteriores de cara a
mejorar la operatividad del Plan de Autoproteccién, o como consecuencia de los diferentes

simulacros que anualmente se realicen.

La revision sera realizada por el emisor del plan, persona que le sustituta en el cargo o técnico

designado por la Direccion.

9.5 Programa de auditorias e inspecciones

Las auditorias de este plan de autoproteccién se incluyen en las realizadas con caracter general al

Plan de Emergencia Interior de Factoria y otras auditorias del Sistema de Gestion de la Prevencion.

Se realizaran las inspecciones establecidas a nivel general en la empresa en funcién de los

procedimientos de Gestion de la Prevencion.
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ANEXO I. DIRECTORIO TELEFONICO

TELEFONO DE EMERGENCIAS

6006 (desde fijo)
26006 (desde movil)
985 12 6006 (desde ext.)

1.- Teléfonos del personal de emergencias:

PUESTO TELEFONO
Jefe de emergencia 50783
Jefe de intervencion (jefe de turno) 7599 / 7421
Panel horno A 7048
Panel horno B 7060
Mto. eléctricos de turno 3622
Mto. Eléctrico IN 57572
Mto. Mecdnico IN 58211

2.- Teléfonos de ayudas externas al departamento

PUESTO TELEFONO
Pte. Comité Seguridad y Salud 50783
Pte. Subcomité Seguridad y Salud 50022
Responsable Servicio de Prevencion 57218 / 57740
Transportes carretera 7008
Transportes FFCC 7078
Instalaciones radiactivas 57274 / 56120
Panel de Fluidos 7006
EDERSA 628042543
Guardia Medio Ambiente 50031
RRLL 57694
Panel distribucion Eléctrica 7009
Delegados de prevencién 7381 /7238 /7122
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ANEXO II. CONSIGNAS ANTE UN ACCIDENTADO

ArcelorMittal

Senacios de Prevencn

ROTEGER EL LUGAR DE ASISTENCIA
ANTES DE ACTUAR, EVITANDO AL

ACCIDENTADO Y A NOSOTROS MISMOS,

& DANOS ANADIDOS.
VISAR A LA AMBULANCIA DE LOS

LA PERSONA QUE PIDE AYUDA
DEBE INDICAR SIEMPRE:

» Qué ocurre. El namero de heridos.

p Como se produjo el accidente o
indisposicion.

p Si lo considera grave. Si ha perdido
el conocimiento.

OCORRER AL ACCIDENTADO
(PRIMEROS AUXILIOS).

p El lugar exacto del accidente. Taller
y numero de puerta de acceso.
p Si hay peligros especiales

SERVICIOS MEDICOS DE FACTORIA DE LA
SITUACION QUE NOS HEMOS ENCONTRADO.

PRIMEROS &@Xﬂ&ﬂ@@ E[Nl EL TRABAJO

TELEFONO DE
(]=] AMBULANCIA
/] GIJON/AVILES
6006

Es recomendable que alguien

-'w«\&.M] T
salga al encuentro de la
() ambulancia para guiarla al
m lugar preciso
L
AN

Treret)

Recordar que al paciente hay que I

ASISTIRLE con urgencia.
NO TRASLADARLE con urgencia.

SN W N
B, 1! i INICI®

URGENCIA
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wois PRIMEROS AUMILIOS EN EL TRABAJO

Serddos Médoos

ig::‘)l:)l:ADRELA & @ SI NO RESPONDE : @ SI RESPIRA:
CONOCIMIENTO: » Comprobar si su pecho sube y bCoIocaralpaclenteen
N - baja o sentir la salida de su aire en POSICION LATERAL
» Hable con el paciente. Sacudale. } DE SEGURIDAD.
Gritele. Pellizquele suavemente. nuestra mejilia

@ SINO RESPIRA: 3 .

» Comprobar a existencia de cuerpos extrafios en la boca. Hiperextender el cuello y elevar la

T

() s1 CONTINUA SIN RESPIRAR: inicie @ Técnica del MASAJE CARDIACO: () RESPIRACION ARTIFICIAL.

MASAJE CARDIACO: » Situar a la victima en un plano liso y duro. Técnica del BOCA A BOCA:
» Realizar compresiones toracicas en el centro > Nos colocaremos junto a la victima, de » Hiperextender el cuello elevando la mandibula
del pecho (en el punto medio de la linea que une  rodillas y perpendicular a ella, con los

ambos pezones) hombros encima del estemon (en el punto picind Yo Golon s 8

; e . . en w» Sellar la boca con nuestros labios

» El ritmo compresion/insuflacion sera de 30: 2. medio de la linea que une ambos pezones) y » Soplar hasta ver que se eleva el pecho.
» Asi, tras realizar 30 compresiones los brazos rectos.

el 4 e . E i ., w Separar nuestra boca de la de la victima para
toracicas haremos 2 insuflaciones de aire bocaa w Comprimir con suficiente presion para que que salga el aire que le hemos introducido y
boca. Continuaremos con esa cadencia hasta que el torax descienda de 4 a 5 cm. Sin doblar los continuar realizando 2 insuflaciones

el paciente responda o se haga cargo de mismo el codos, aflojando después la presion sin refirar sequidas. En cada ventilacion se

personal sanitario cualificado. las manos del esternon. La velocidad (ritmo) empleaté}lente1y25egmdos.

debe ser de unas 100 compresiones por » Si sigue sin respirar
minuto (y cada 30 compresiones 2 iniciaremos un nuevo ciclo de
insuflaciones de 1 - 2 segundos cada una). 30 compresiones toracicas y
2 insuflaciones
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ANEXO Il PLANOS

99.164.264.PLANO TORRES DE REFRI’GERACION
99.166.035 PLANO COLECTORES GIJON ]
PG AA 9895 B PLANO TRAZADO DE GASES FACTORIA (GHA, GCK'Y GNL)

RI4323 1 ESQUEMA GENERAL DE LA RED DE GAS PROPANO - 2436

RI 4331 100 ESQUEMA DE LAS REDES DE OXIGENO - 2432
PLANO APQ'S Y PPL'S EN HHAA
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ANEXO IV HIPOTESIS ACCIDENTES GRAVES

H4 Fuga de Gas de HHAA por rotura de la red de suministro
H5 fuga de Gas de HHAA por rotura de la red de suministro aguas debajo de la PCI
H9 fuga de Gas de Cok por rotura de la red de suministro
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ANEXO V FICHAS DE DATOS DE SEGURIDAD

Producto

Tipologia riesgo

Materia prima /

subproducto / producto

Extremadamente inflamable /

auxiliar / producto final

Gas HA 65996-68-1 L. Subproducto
Toxico
) Extremadamente inflamable /
Gas de Baterias de Coque 65996-81-8 L. Subproducto
Toxico
Acido sulfurico 7664-93-9 Corrosivo Materia auxiliar
Asfisiant d
co2 124-38-9 STEIEIIE ENEIEMRES Materia auxiliar
concentraciones / gas a presion
CORRSHIELD NT4293 12179-04-3 Corrosivo Materia auxiliar
DEPOSITROL BL5600 37971-36-1 Corrosivo Materia auxiliar
DEPOSITROL BL6502 29329-71-3 Corrosivo Materia auxiliar
Disolvente Universal 67-56-1 Toxico / Inflamable / Irritante Materia auxiliar
Peligroso para el Medioambiente
EUROLUBE A1 Limp Atoxico. grupo Prolute 246538-78-3 / Téxico en caso de ingestion y Materia auxiliar
penetracion en las vias
respiratorias.
Liquidos y vapores inflamables. /
Toxico en caso de ingestidon y
Gasoil/ Gasoleo NP penetracion en las vias Materia auxiliar

respiratorias / Peligroso para el
Medioambiente

GENGARD GN7210

7778-53-2 / 7320-34-5 /
68515-73-1/1310-58-3

Corrosivo

Materia auxiliar

Hipoclorito sédico 7681-52-9 Peligroso para el Medioambiente Materia auxiliar

Policloruro de aluminio 1327-41-9 Corrosivo Materia auxiliar
Asfisiante en grandes

Nitrégeno (Red y Comprimido) 7727-37-9 = Materia auxiliar

concentraciones / gas a presion

68131-40-8 / 12125-02-9 /

NOVUS CE2682E 920-107-4 Irritante Materia auxiliar

Oxigeno (Red y Comprimido) 7782-44-7 Comburente Materia auxiliar
Liquidos y vapores inflamables /

Pintura Alcidica 1330-20-7 Irritante / Peligroso para el Materia auxiliar

Medioambiente
Propano (Comprimido) 74-98-6 Extremadamente inflamable Materia auxiliar
Propano (Red) 68512-91-4 Extremadamente inflamable Materia auxiliar
3 Asfisiante en grandes i -

Argén 7440-37-1 i ., Materia auxiliar
concentraciones / gas a presion

Praxair C-25 7440-37-1 Asf|5|a?nte en grandes ., Materia auxiliar
concentraciones / gas a presion

Sosa caustica 1310-73-2 AT CI B L] Materia auxiliar

Medioambiente

52-51-7 / 55965-84-9 /

SPECTRUS NX1100 10377-60-3 Corrosivo Materia auxiliar
SPECTRUS 0X1201 7647-15-6 Irritante Materia auxiliar
GENGARD GN7300 7664-38-2 Corrosivo Materia auxiliar
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ANEXO VI. METDODO DE EVALUACION

Definiciones

Peligro: Circunstancia o situacion material de una cosa que, en determinadas condiciones, tiene
capacidad de causar dafio. Fuente del riesgo.

Riesgo: Posibilidad de sufrir dafio. Para calificar su gravedad se valoraran conjuntamente la
probabilidad de que se produzca el dafio y la severidad del mismo (LPRL).

Factor de riesgo: Elemento, circunstancia o situacion (todo aquello) que facilite o ayude a
materializarse el riesgo.

Accidente: Suceso inesperado no deseado que causa dafio. Actualizacion del riesgo.

Incidente: Accidente sin consecuencias, que no genera dafios ni pérdidas.

Prevencion: Conjunto de actividades o medidas adoptadas o previstas con el fin de evitar o disminuir
los riesgos.

Proteccién: Conjunto de actividades o medidas orientadas a disminuir las consecuencias que se
derivan de la actualizacion de los riesgos.

Criterios de evaluacion

Enmarcado en el andlisis cualitativo de riesgos, y con el fin de realizar una adecuada gestiéon de
estos, es necesario establecer el orden de importancia que tiene el riesgo existente en las
instalaciones.

A estos efectos los dos criterios de cuya evaluacion combinada resulta, o se determina, la calidad del
riesgo (gravedad) son:

Probabilidad de actualizaciéon del riesgo (que se produzca el accidente) por unidad de tiempo,
espacio, etc.

Severidad de las consecuencias, que dependeran de la intensidad del accidente y de sus efectos, de

los elementos afectados y del tiempo en que actla.

Estimacion de la Probabilidad de accidente

Para la determinacion del riesgo se debe establecer su probabilidad de ocurrencia en el equipo, area
o instalacion en estudio. Esto se suele realizar mediante bases de datos histdricos, estimaciones en
funcion de tiempo o espacio, andlisis de causas, o juicio basado en la experiencia. La experiencia
previa en condiciones similares se puede utilizar sola 0 en combinacion con modelos apropiados para
la estimacién de la probabilidad. Sin embargo, a menudo se requiere un asesoramiento cualificado,

basado en juicio experto, sobre la probabilidad de actualizacién del riesgo, ya que una base
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estadistica es tanto mas valida cuanto mas semejantes sean las condiciones de aplicacion por lo que,

el estado de las instalaciones, mantenimiento, antigliedad y gestion de la seguridad son factores

particulares de cada instalacion, determinantes en a la hora de evaluar cada riesgo especifico.

Una evaluacién cualitativa se realiza mediante la siguiente tabla de clasificacion por probabilidad de

ocurrencia del accidente:

CALIF. PROBABILIDAD CARACTERIZACION CUALITATIVA PROBABILIDAD
NUM. CUATITATIVA CUANTITATIVA
0 IMPOSIBLE Fisicamente imposible de ocurrir. (P=0,0)
1 EXTREMADAMENTE La probabilidad de ocurrencia no se puede (P=00)
IMPROBABLE distinguir de cero. '
9 REMOTA Es impropable y Se asume que no hgy (P < 10%)
experiencia al respecto. Puede ocurrir.
Poco probable que ocurra durante el tiempo
3 OCASIONAL de operacion del sistema. Ha ocurrido pocas (P>10%)
veces.
4 RAZONABLEMENTE Puede ocurrir varias veces durante la vida (P> 0,001)
PROBABLE. MODERADA del sistema. Ha ocurrido varias veces. '
Es probable que ocurra con frecuencia.
5 FRECUENTE Experiencia continuada. Ha ocurrido muchas
VECeS. (P>0.1)

Tabla 2.1 (Adaptacioén de la MIL.STD-882A)

Determinacion de la Severidad potencial

Para realizar la evaluacion de las posibles consecuencias del accidente se han de seguir los pasos

siguientes:

Verificar y recopilar los datos y caracteristicas de los elementos que definen el accidente que

puede ocurrir.

Recoger las condiciones del entorno y el &rea de afeccion posible.

Establecer los dafios personales, materiales 0 medioambientales posibles.

Establecer los dafios consecuenciales previsibles.

Las consecuencias de los accidentes se evaluaran en funcién de los efectos potenciales sobre la

salud, sobre la propiedad y sobre el medioambiente, y de la criticidad de los elementos expuestos.
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En la siguiente tabla se realiza una clasificacion cualitativa de las consecuencias potenciales de un

accidente:

CALIFICACION
NUMERICA

CONSECUENCIAS

CARACTERIZACION CUALITATIVA

0

NINGUNA

Sin consecuencias.

1

DESPRECIABLES
INSIGNIFICANTES

El impacto de las pérdidas es tal que no se distinguen los
efectos en las instalaciones o su operabilidad ni en el
medioambiente.

REDUCIDAS

Las pérdidas no causan interrupcion del proceso y no
requieren inversiones significativas para restaurar la total
operabilidad y no existen dafios personales que
requieran tratamiento. El impacto medioambiental sera
reducido.

Las pérdidas pueden cubrirse con el plan normal de
contingencias de la empresa.

IMPORTANTES
MARGINALES
SIGNIFICATIVAS

Las pérdidas pueden causar un impacto importante en
las instalaciones 0 medioambiente y puede ser necesario
interrumpir brevemente algunas operaciones.

Se pueden necesitar inversiones para restaurar la total
operabilidad de la planta o reparar el dafio
medioambiental.

Pueden existir dafios personales de poca cuantia.

ELEVADAS
CRITICAS

Dafios personales y dafios econdmicos sustanciales.

Las pérdidas y coste medioambiental no seran
desastrosas, pero la instalacion puede tener que
suspender, al menos parte de sus operaciones inmediata
y temporalmente.

La nueva puesta en servicio puede requerir inversiones
significativas.

CATASTROFICAS

Se pueden producir alguna o varias muertes o dafios
personales, o el impacto en las instalaciones o
medioambiente puede ser desastroso, con parada de la
instalacion durante un largo periodo. Las instalaciones
pueden parar inmediatamente después de ocurrido el
evento.

Tabla 3.1 (Adaptacién de la MIL-STD-882A)

Escala grafica del riesgo en el area

En (2) se establece la estimacién de probabilidad de ocurrencia del accidente (Tabla 2.1) y en (3) se determina
la severidad de las consecuencias del mismo (Tabla 3.1).

Los valores obtenidos para ambos factores se llevan a un diagrama de evaluacion del riesgo que se representa
en la figura (4.1). Las clasificaciones en valores limite entre bandas de riesgo se integraran en una u otra
teniendo en cuenta las tendencias de evolucion del riesgo.
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Fig. 4.1 Grafica de evaluacion del riesgo

Escala de prioridad de tratamiento del riesgo

Como consecuencia del andlisis y evaluacion del riesgo realizado en los puntos anteriores, resulta

conveniente/interesante representar en la figura (5.1) la gréfica de prioridad de tratamiento del riesgo

que se corresponde con la de evaluacion de su gravedad. De esta grafica se obtienen los tres criterios

basicos de prioridad de tratamiento del riesgo:

e Prioridad Alta.- Requiere la atencion mas inmediata con medidas correctoras adecuadas.

Puntos de riesgo representados en el area superior derecha del diagrama.

e Prioridad Media.- Pueden requerir anélisis detallados para definir su prioridad de tratamiento

en funcién de criterios complejos y particulares. Se representa en el &rea media entre la baja

y alta prioridad.

o Prioridad Baja.- No necesitan atencién inmediata. Puntos de riesgo representados en el area

inferior izquierda.

PRIORIDAD ALTA

INCREMENTO
DELA
PROBABILIDAD

PRIORIDAD MEDIA

PRIORIDAD BAJA

INCREMENTO DE LAS CONSECUENCIAS ——— =

Fig. 5.1 Gréfica de prioridad de tratamiento
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Anexo VIl modelo de certificado de implantacion

P

ArcelorMittal
CERTIFICADO DE IMPLANTACION
D. '
como Director del Plan de Autoproteccion del Dpto. de -------- en la Factoria de ----------- ,
con codigo: PAU- ------- , revision n° --, de fecha -- ------- de ----.

Certifico que se han realizado las actividades previstas en el documento citado para su
implantacion, respecto a la difusién e informacién, y que se ha realizado un simulacro de

acuerdo a la ultima revision del plan.

En Verina a — de ---—-- de 20--

Firmado.-
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Anexo VIl Instrucciones de emergencia productos quimicos

cODIGO

I-GP-02
I-GP-16
I-GP-15B
I-GP-15 A
I-GP-03
I-GP-05
I-GP-12
I-GP-15 C
I-GP-25
I-GP-25 B
I-GP-26 B
I-GP-11 B

NOMBRE ONU
HIPOCLORITO SODICO 1791
PINTURAS Y DISOLVENTES 1263
OXIGENO COMPRIMIDO 1072
BOTELLAS DE GASES COMPRIMIDOS Varios
ACIDO SULFURICO 1830
GASOLEO 1202
POLICLORURO ALUMINIO 3264
PROPANO COMPRIMIDO 1078
SPECTRUS NX1100 3265
DEPOSITROL BL6502 y BL5600 3265
CORRSHIELD NT4293 3266
GENGARD 7300 (Acido Fosfdrico) 1805

Anexo IX. Triptico resumen
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7 / EVACUACION

JEFEDE 1. Decreta la evacuacién ¢ indica vies de escape
EMERSENCIA 2. Establece prioridades

1. Organiza y comunica la evacuacion
JEFEDE 2. Sehala medidas a tomar sobre el proceso

productivo
3. Comprueba la total evacuacion

1. Paralainstalacion siguiendo instrucciones

2. Evacua hacia zonas seguras, punto de reunidn

INSTALACTON  ° Pw:uc!modemmsfn
recibir instrucciones

PERSONAL DE

8 / PRIMEROS AUXILIOS EN EL TRABAJO
Método P.A.S.

Proteger el lugar de asistencia antes de actuar, evitando al
accidentado y a nosotres mismos, dafos o
riesgos afiadidos.

Avisar a la ambulancia de los Servicios
Médicos de factoria de la situacion que nos
hemos encontrado.

Socorrer al accidentado (primeros auxilios, reanimacion).

CENTRAL DE EMERGENCIAS
6006 / 985 12 6006

La persona que pide ayuda deberd indicar siempre
® Que ocurre y el mimero de heridos

@ Como se produjo el accidente o indisposicién

® Si lo considera grave.

@ Si el herido ha perdido el conocimiento

® El lugar exacto del accidente.
® 5i hay peligros especiales, etc
RECUERDA
Al accidentado hay que ASISTIRLE con urgencia
NO TRASLADARLE con urgencia

1 / OBJETIVO DEL PLAN DE AUTOPROTECC’ION

PUNTOS DE REUNION EN HORNOS ALTOS

« Explanada entrs la PCl y la Subestacion sléctrica. Si fusse ese &f

lugar afectado, se acudira al Taller de imi .

* En ol BK se evacuara hacia la fachada osests (1a que mira hacia
los HHAA).

 En el caso del Almacén 08 del BK el punto de encuentro serd la

explanada frents al porton del Almacan.

4 / PROCEDIMIENTO DE ACTUACION- I

Proteger a las personas, ol medi yalos i
m.whw.mnahmmmwmmu
brevedad posible.

mayor
2 / SQUE ES UNA EMERGENCIA?

Toda situacion anémala, inesperada y no deseada que requiere una
accién inmediata. para evitar dafios a personas, medio ambiente e
instalaciones

CONATO DE EMERGENCIA: Incidente que puede ser
controlado con medios propios y de nulos o escasos efectos.

3/ cQUé RIESGOS TENEMOS EN HORNOS

ALTOS?

#= Incendios

~  Explosiones

=~ Fuges de gas (gas de hormo alto, gas de cok, gas natural,

propano) : Fuga masiva de oxigeno, nitrégeno y/o vapor

=~ Derrome de arrabio liquido

“~  Fuga de carbén en polvo

-~ Roturas o derrames de productes quimicos, gasoil o aceites y

grasas.
~% Incidente en el equipo radiactivo de medida de del

A

ArcelorMittal

PLAN AUTOPROTECCION

HORNOS ALTOS

J.Turmo 7421/7599

HORNOS ALTOS
Panel HORNO A 7048

Jefe de Emergencia
ST Panel HORNO B 7060
6RUPOS DE INTERVENCION
Bomberos 6006 (desde fijo)
S. Médicos 26006 (desde mavil)
Vigilancia 985126006 (desde ext.)
APOYO

Inst. Rodiactivas 56545/ 56530
Prevencién 57740 / 57218 Presidente Comité 50783
Mercancias Peligrosas 56120 Pdte. Subcomité 50022

Medioambiente 50031 Relaciones Laborales 57694
Fluidos 7006/3529 EDERSA 628 04 25 43
Redes 7009/7084

FUGA DE 6AS (6AS DE HORNO ALTO - 6HA, 6AS NATURAL
PROPANO. 6AS DE COK)
<~ Avisar ol Jefe de Turno
A~ Avisar a Bomberos y Vigilancia (6006) y a Fluidos (7006/3529)
“~  Situarse fuera del érea afectada (siempre en direccion opuesta al

1._Procede a intentario

viento. Evacuar al personal afectado y realizar mediciones con los
detectores de CO y explosimetros.

4~ Mantener ale jodas las posibles fuentes de ignicién

4~ Cortar fuga, empleando aparatos antideflagrantes y equipos de
proteccién respiratoria

~~  Establecer zonas de seguridad y evacuar Avisar a los talleres

L Avisa 6rupos de Intervencion
2. Avisa Mando supersor

préximos y compafias de contrata que pueda afectarles
_EXPLOSIONES
“~  Evacuar la zona Avisar ol mando. Avisar a Bomberos y Servicios
Médicos (6006). Acordonar la zona
DERRAME DE ARRABIO LIQUIDO

“~  Evocuar la zona Avisar al mando. Avisar a Bomberos. (&
Acordonar la zona
FUGA DE CARBON EN POLVO
“~  Evacuar la zona. Avisar al mando. Parar las lm‘?ﬂlaﬂm Avlsw' a
(6006). ‘donar la zona. izar

~INCIDENTE CON PRODUCTOS QUIMICOS, 6ASOIL, O ACEITES Y
6RASAS

“~  Avisar al mando. Avisar a Bomberos. y Vigilancia. En caso de dafios a

5 PROCEDIMIENTO DE ACTUACION- II:
En todo incidente en el que se produzcan L-VERTIDOS de sustancies ..  Usor equipos de proteccion adecuad o i il e Son i
peligrosas se actuaré segin la norma medicambiental NMA/004. 2.- wm‘z:‘, ok i

RESIDUOS peligrosos se gestionardn segin la norma medioambiental  _«.  Tratar de detener la fuga. Alejar fuentes de ignicién de los
h0E derrames de hidrocarburos

cok ubicados en tolvas de HHAA

Para minimizar los dafies de una emergencia, hay que
anticiparse a la situacién, preveniria en lo posible y
controlaria. para ello los medios deben estar en correcto
funcionamiento

personas, avisar a Servicios Médicos (5006)
“~  Acordonar la zona y evacuar a todo ¢l personal externo a los grupos
de intervencion

ACTIVACION PLAN DE EMERGENCIA DE FACTORIA “~  Impedir I extensién de los derrames mediante absorbentes
En caso de que el desarrolio de una emergencia supere el émbito de este plan (consutar Ficha de Seguridad) y cusiquier otro medio que impida la
de AWO’M“N" © la gravedad de la situacién asi lo cconseje, el Jefe de contaminacién del suelo o su incorporacién a alcantarilias, circuitos o
tal ci al del comité de al Rio. Proceder a tapar todos los sumideros existentes en las

Sngtndod y Saiud., como Jefe de Emergencia de la factoria.

RECUERDA
En toda emergencia se debend dar aviso al Presidente del
Comité de Seguridad y Salud y a Relaciones Laborales.

inmediaciones.
4~ Siel vertido puede ser recogido, caso de existencia de cubetos,
transvasarlo lo mas répidamente posible a un depésito alternativo.
“~ Limpiar la zona afectada y recoger los residuos generados.
tierra inada y materiales anti

6 / <QUE HACER EN CASO DE EMERGENCIA POR utilizados. procediendo a su adecuada gestion posterior.

INCENDIO
4~ Tratar de sofocar con los medios de la instalacién
4~ Avisar al mando y a los Bomberos (6005)

“~  Colaborar con los grupos de intervencién

FUSA MASIVA DE OXIGENO, NITROGENO Y/0O VAPOR

“~  Evocuar la zona. Avisar al mando. Avisar @ Bomberos (6006). Avisar
a fluidos (7006/3529) para ver la pcslblhdod de (oﬂe de suministro
del fluido. la zona.

INCIDENTE CON EQUIPOS RADIACTIVOS

4~ En incendios con presencia de electricidad, no actuar hasta estar ~~  Avisar ol Mando y al resto de la zona. Delimitar la zona de influencia

seguros del corte de tensién
-~ No utilizar el ascensor.

y evacuar ol personal. Avisar al Dpto. Instalaciones rediactivas

57274-56120)





