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1. OBJETO.

Este procedimiento tiene por objeto establecer una procedimiento eficaz para la
evacuacion, segura y ordenada, del personal de los Hornos Altos ante un
suceso (fuga de gas, explosion, ...), con el fin de evitar, en lo posible, incidentes

0 accidentes durante el desarrollo de la evacuacion.

2. CAMPO DE APLICACION.

El presente procedimiento es aplicable dentro de las instalaciones
pertenecientes al departamento de Hornos Altos en la factoria de Gijon:
o Hornos Ay B.

o Instalaciones anexas

3. DEFINICIONES.

Sirenas: Utiles de emision de sonido para alertar al personal sobre una
condicién insegura.

Punto de encuentro: Lugar marcado como sitio donde se reune el personal

de una evacuacion, el cual, es seguro al efecto de la causa de la evacuacion.

Mangas de aire: Mangas de tela colgadas de mastiles que indican la

direccion del viento. Esto permite ver la zona o zonas afectadas por una fuga
importante de gas.

Jefe de Intervencion: Persona al cargo de una instalacion que sera la que

coordine a los equipos de intervencion. Normalmente es el Jefe de Turno o
Mando responsable de la instalacion.

Jefe de Emergencia: Persona de mayor rango en la Instalacion, en el

momento de la emergencia. Es la persona encargada de decretar la

evacuacion.
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Grupo de intervencion: Personal formado de la instalacién que actuara bajo

las ordenes del Jefe de Intervencion, ocupandose de la asistencia inicial de
heridos, rescate, coordinacion de la evacuacion,...

Linea de aire respirable: Linea de aire purificado que puede ser respirado por

las personas utilizando para ello utiles especificos (cinturén de conexion,
valvula de 3 vias, regulador, mascara, equipo de respiracion y maleta de
filtrado). Dicha linea se encuentra distribuida a lo largo del Horno con tomas
de conexién en todas las cotas de la zona permanente de gas (desde la
+18.000 hasta la +51225), en el panel de control y una toma en cada pupitre
de la Nave de Colada.

Capuz de emergencia: Mascara en forma de saco que se ajusta al cuello de

los accidentados para proporcionarles aire de un equipo de respiracion,

difiere de las mascaras habituales en su facilidad de colocacion.

4. DESARROLLO DEL PROCEDIMIENTO

Utiles instalados:

e Sistema de sirenas con sonido en los dos hornos y con pulsador de
mando independiente para el Horno B, Horno A e instalaciones
auxiliares en el Panel Control de los hornos, existen 6 sirenas
repartidas por la instalacion de HHAA (2 en cada horno, Tolvas
Horno Ay Tolvas Horno B). Las sirenas poseen un sonido continuo
pero ondulante cuya cadencia es 2 seg. ascendente y 4 seg.
descendente. Las sirenas seran activadas cuando se decrete una
evacuacion de los Hornos o de las instalaciones anexas, su
funcionamiento sera continuo mientras dure la evacuacion o persista

el peligro que origind la evacuacion. Al finalizar el peligro, la orden
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de evacuacion se anulara con una alarma de tono constante durante
+ 30 segq.

La transmision de las consignas de evacuacion se haran a través de
emisora. La orden de evacuaciéon vendra dada por la alarma de tono
ondulante y un mensaje por emisora. Este mensaje se emitira 3
veces Yy en él se indicara claramente: instalacion o instalaciones a
evacuar, motivo de la evacuacion, direccién del viento en caso de
fuga de gas y punto de reunion al cual hay que acudir.

Mangas de aire para detectar la direccion del viento y escoger el
punto de reunion adecuado, ante una posible fuga de gas.

Equipos de rescate y de permanencia. Repartidos por la instalacién,
existen equipos de respiraciéon autbnoma, autorescatadores y utiles
para conexion a la linea de aire respirable, cuyo objetivo es facilitar
una evacuacion segura del personal cuando la atmosfera se vuelva
nociva (fuga de gas) y la permanencia del estrictamente necesario

para salvaguardar la vida del resto de personas y de la instalacion.

Control del personal presente en los Hornos.-

Tanto para el personal propio como el de Compafias sera considerado

falta muy grave el ausentarse del puesto de trabajo en los Hornos Altos

sin avisar a su inmediato superior. Este ha de saber en todo momento

dénde esta su personal.

Siempre que todo el personal (perteneciente a una determinada tarea)

se ausente de una zona de trabajo deberan retirar las tarjetas del Panel

sinoptico e indicar al Jefe de Turno esta circunstancia.
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Personal de ArcelorMittal (Hornos Altos).-

®

En todo momento el Jefe de Turno o responsable de la instalaciéon
ha de tener la relacion de personas que estan a su cargo, puede ser
una relacion de todas las personas o que cada colaborador suyo
tenga la relacién de las personas que dependen de él.

Debe estar decidido de antemano que personas seran las qué se
queden ante una evacuacion, con equipos de proteccion
adecuados, para atender las necesidades de la instalacién y de las
personas en caso de evacuacion.

Se ha de comprobar fehacientemente que estas personas se
quedaron en la instalacion cuando se produjo la evacuacion.
Asimismo, los Jefes de Servicio sabran en todo momento qué
personal tiene a su cargo en el momento de la emergencia y
establecera, en su servicio, la forma, mas rapida posible, de
localizar a su personal para los casos de evacuacion.

El personal Fuera de Convenio de Jornada Normal sera coordinado
y controlado, en caso de evacuacion, por su Jefe inmediato. Todo el
personal perteneciente a este grupo evacuara hacia el punto de
reunion determinado cuando se active la alarma de evacuacion, con
excepcion del Jefe de Emergencia, Jefe de Intervencion, grupo de
intervencion y personal designado para ocupar puestos operativos

durante la evacuacion.

Personal de ArcelorMittal (Ajeno a Hornos Altos).-

% EIl personal de ArcelorMittal, ajeno a Hornos Altos, debe cumplir el

procedimiento P-GC-PS007 (Procedimiento de gas de Hornos
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Altos), esto garantiza un adecuado conocimiento del riesgo frente a
la presencia de monoxido de carbono y como combatirlo.

El personal de ArcelorMittal, ajeno a Hornos Altos, debe cumplir el
procedimiento P-GC-PS005 (Procedimiento de acceso al Horno Alto
mediante la OGS N° 1), garantizando de esta forma mediante la
utilizacidn del panel sindptico donde son colgadas las tarjetas de
identificacion, el control del personal y su ubicacion.

Todo el personal perteneciente a este grupo evacuara hacia el
punto de reunidon determinado cuando se active la alarma de

evacuacion.

Personal ajeno a ArcelorMittal.-

% EIl personal ajeno a Arcelormittal, debe cumplir el procedimiento P-

GC-PS007 (Procedimiento de gas de Hornos Altos), esto garantiza
un adecuado conocimiento del riesgo frente a la presencia de
monodxido de carbono y como combatirlo.

El personal ajeno a Arcelormittal, debe cumplir el procedimiento P-
GC-PS005 (Procedimiento de acceso al Horno Alto mediante la
OGS N° 1), garantizando de esta forma mediante la utilizacién del
panel sinéptico donde son colgadas las tarjetas de identificacion, el
control del personal y su ubicacion.

Todo el personal perteneciente a este grupo evacuara hacia el
punto de reunion determinado cuando se active la alarma de

evacuacion.
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Personal ArcelorMittal perteneciente a HHAA que permanecera en

puestos operativos durante la evacuacion (personal a turnos)

En el Panel de Control permaneceran 2 operadores como minimo,
el Jefe de Turno de Proceso y un Técnico Eléctrico Integral
(coordinador eléctrico del turno), este ultimo permanecera en el
Panel por si fueran necesarios sus servicios. El Jefe Turno de
Proceso permanecera en el Panel controlando y actuando como
centro de comunicacién con los medios de emergencia (dara aviso
a estos y sera el encargado de controlar las maniobres del Horno

hasta la parada del mismo si se decreta ésta)

En cada una de las Naves de Colada permaneceran 2
Operadores de HHAA (designados por el Coordinador de la Nave
de Colada) y el Coordinador de la Nave de Colada; en caso de
que el Horno estuviera solapando y mientras dure éste,
permanecera un 3° operador, el cual, evacuara nada mas tapar el
horno una de sus dos piqueras en servicio.

Se formara un primer Grupo de Intervencién formado por, al
menos, dos Profesionales Mecanicos Integrales y el Técnico
Mecanico Integral de Proceso, que se dedicaran a la asistencia de
botellas al resto de personal que permanece en sus puestos
operativos, atencion primaria a heridos, y busqueda de los
rezagados o personal que no ha llegado al punto de reunion
indicado, pero que se sabe de su presencia en la instalacion
(comunicado de sus comparieros, responsable o por estar colgada
la tarjeta en el panel sindptico).

Se formara un segundo Grupo de Intervencion formado por al
menos 2 Profesionales Mecanicos Integrales y el Jefe de Turno,

que se ocuparan de asegurar la instalacion y de dar ayuda al
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primer grupo en la asistencia de heridos, busqueda de rezagados

y suministro de botellas.

Identificacion y reparticion del material de emergencia-

Cada Nave de Colada se dotara de 4 equipos de respiracion
auténoma grandes (botellas de 6 I), 4 valvulas de 3 vias, una
maleta de filtrado de aire, 4 mangueras 25 m y una de 2 m, para
permitir la conexidn a la linea de aire respirable con la que cuenta
la instalacion de HHAA, en las Naves de Colada. Ademas, cada
Nave de Colada contara con dos Capuz de Emergencia y dos “Y”
para conexidon a equipos autobnomos, para el suministro de aire a
heridos.

Cada oficina de los Jefes de Turno tendra 1 equipo respiracion
auténoma mini completo.

El Panel de Control contara con un equipo de respiracion
autbnoma grande con “Y” para la conexion de dos personas al
mismo equipo y un equipo mini, 5 reguladores, 5 mascaras, 4
cinturones, 2 valvulas de 3 vias, 1 botella grande de repuesto, 1
botella pequefia, una maleta de filtrado de aire, 2 mangueras de 5
m, 2 mangueras de 10 m y 1 manguera de 2 m, para permitir la
conexion a la linea de aire respirable con la que cuenta la
instalacion. También contara con un Capuz de Emergencia y una
“Y” para conexion a equipos autonomos, para el suministro de aire
a heridos.

Ademas en el almacén N° 1 de Tolvas, habra una maquina portatil
de respiracion con 2 botellas de aire respirable de 50 | vy

posibilidad de conexion de 2 personas de forma inmediata.
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e EI Panel de Control contara con 4 Auto-rescatadores de
generacion de oxigeno por reaccidn quimica con autonomia para
20 minutos.

e Los ascensores de los HHAA contaran con 10 Auto-rescatadores
de generacidon de oxigeno por reaccion quimica, cada uno de

ellos, con una autonomia de 20 minutos cada uno.

Activacion de alerta para aviso.-

Ante la aparicion de circunstancias que puedan provocar riesgos para
las personas o la instalacidn se avisara de inmediato al Jefe de Turno o
al responsable de la instalacidon en el momento del accidente-incidente.
El Jefe de Turno o responsable decidira si se puede controlar la
situacion sin desalojar la zona o zonas en peligro. En caso de ser
necesaria la evacuacion mandara activar las alarmas de evacuacion, y

solicitara la transmision del mensaje de evacuacion.

Se tendra en cuenta siempre todo lo expresado en Plan de
Autoproteccion de los HHAA (teléfonos de emergencia, vias de
evacuacion, forma de actuar,...)

o Queda prohibido la activacion de las sirenas sin peticién expresa del
Jefe de Intervencion y/o Jefe de Emergencia de la Instalacion.

o El Jefe de Turno o responsable de la instalacién tomara las medidas
oportunas para minimizar o anular las circunstancias que originaron
los riesgos para las personas y/o la instalaciéon. Pedira la ayuda
necesaria a sus colaboradores y a los Servicios de Emergencia

necesarios.



—

ArcelorMittal

PLANOS EUROPA
CABECERA
SINTER Y HORNOS ALTOS

Cod: P-GC-PS013

, Revision: 3
PROCEDIMIENTO PARA LA EVACUACION DE LOS
HORNOS EN CASO DE EMERGENCIA Fecha: 16— 12 - 2021

Pagina 10 de 17

o De ser el maximo responsable el Jefe de Turno, en ese momento,

asumira las funciones del Jefe de Emergencia hasta la llegada de

éste, que sera avisado lo antes posible.

Aviso de evacuacion.-

& La evacuacion sera decretada por el sonido de la alarma de

evacuacion y la emision del mensaje de evacuacion se realizara por

emisora.

& La alarma de evacuacion permanecera sonando mientras persista

el peligro que origino la evacuacion, siendo anulada la orden de

evacuacion mediante generacion de sonido por una alarma de tono

constante durante 30 seg.

+ El mensaje emitido por emisora sera siempre el mismo, dicho con

voz tranquila y pausada. Si el mensaje es largo por el numero de

datos a suministrar se deben hacer pausas, de tres segundos en la

locucidn. Repetir el mensaje cada 30 segundos y en 3 ocasiones.

+ El mensaje emitido tendra los siguientes datos:

(@)

©)

Instalacién o instalaciones a evacuar.

Motivo de la evacuacion (fuga masiva de gas, perforacion
de coraza, ...)

Direccion del viento u otra informaciéon de relevancia en
funcion de peligro.

Punto de reunion al cual hay que realizar la evacuacion.
Vias inutilizadas o vias que puede ofrecer una garantia en
la evacuacion.

Otras medidas a tener en cuenta.
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Durante la evacuacion.-

e Mantener la calma durante el proceso de evacuacion.

e Todo el personal a evacuar debe dirigirse de forma inmediata y
directamente hacia el punto de encuentro difundido por la
emisora.

e Antes de evacuar un puesto de trabajo deben dejarse los equipos
en una posicién segura (cierre de las botellas de gas, apagado de
equipos, cierre de seccionadores de maquinaria eléctrica,...)

¢ No utilizar los ascensores durante la evacuacion.

e No utilizar ningun aparato de comunicacion (ni teléfono, ni
emisora, ni interfonos,...), salvo que tenga que comunicar alguna
incidencia o informacion necesaria para el correcto desarrollo de
la emergencia.

e Todo el personal debe atenerse a las instrucciones de los
responsables de los HHAA.

e Realizarse la siguiente pregunta: ;Se encuentra con Ud. su
companiero de trabajo? Es importante saber donde se encuentran
sus companeros de trabajo en el momento de la emergencia
puede ser que necesiten ayuda. Debe notificase de forma
inmediata al centro de control (Panel de control) cualquier duda
del paradero de una persona dentro de los Hornos para
comprobar si ha llegado al punto de reunion.

e Todo el personal que esté presente en la instalacion cuando se
decrete la evacuacion, evacuara la zona andando, sin
precipitaciones y por las salidas habilitadas como seguras, no

usara los ascensores ni usara maquinas para desplazarse.
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e Todo el personal, que abandona la instalacién, hara todo lo que
se indique por emisora y no tomara iniciativas propias que vayan
en contra de lo que se esta anunciando.

e El personal que esté seguro en su zona habitual de trabajo, y que
no sea requerido por emisora para que evacue, permanecera en
él y no lo abandonara a no ser que se le pida. Se presentara o
comunicara a su Jefe de Servicio para manifestar su presencia.

e Todos los Jefes de Servicio acudiran al punto de encuentro para
ayudar al recuento de las personas a su cargo.

e EI Grupo de Intervencion encargado de la labor de busqueda de
personal rezagado o accidentado hara una inspeccién de todo el

lugar afectado en busqueda de posibles victimas.

Control de la evacuacion:

v Las personas designadas para atender la instalacion mas los dos
Jefes de Turno, Técnico Mecanico Integral de Proceso y los
Profesionales Mecanicos Integrales se protegeran adecuadamente
de los riesgos y no realizaran la evacuacién. Su mision sera la
busqueda de posibles accidentados, rezagados, la ayuda vy
suministro de lo necesario a las personas que estan atendiendo la
instalacion.

El tercer operador de Panel (designado por el Jefe de Turno) junto
con el personal eléctrico del turno, que tiene que evacuar, o las 2
personas que el jefe de turno designe en el momento de la
emergencia al decretarse la evacuacion procedera a recoger todas
las tarjetas del Panel sindptico que hay colgadas, clasificandolas de

forma rapida por Horno y Lugar (se dispondra en el Panel de tres
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maletines que permitiran dicha clasificacion), dirigiéndose a
continuacion con los maletines y un megafono hasta el Punto de
reunion, una vez alli y tras esperar un tiempo prudencial hasta que
se vea que la gente ha llegado se comenzara a pasar lista, leyendo
el nombre de las tarjetas, comunicando al Grupo de Intervencion el
nombre de las personas que faltan por llegar al punto de reunion y
el lugar donde se encontraban, la comunicacion la realizara
mediante emisora. Una vez se localice a la persona en el punto de
encuentro se entregara la tarjeta de protocolo de gas al trabajador.
Cada jefe de servicio o responsable de un grupo de trabajo estara
encargado a su vez de comunicar la ausencia de alguna persona a
su cargo, asi como del lugar donde deberia de encontrarse, para
que se notifique al Grupo de Intervencion y comience de forma
inmediata su busqueda, por lo tanto, debe verificar en el punto de
reunion que todo su personal ha evacuado correctamente.

El Grupo de Intervencion, Jefes de servicio, responsables de grupos
de trabajo o cualquier otra persona comunicara de forma inmediata
a la persona que pasa recuento de personal en el punto de reunidn,

cualquier incidencia respecto a este tema.

Situacion excepcional con un horno operativo y el otro en parada

indefinida en régimen de conservacion.-

Cuando se dé la circunstancia excepcional de que tengamos un unico
horno operativo y el otro horno en parada indefinida en régimen de

conservacion, se aplicara el procedimiento descrito hasta ahora con las

siguientes salvedades:

e En el Panel de Control permaneceran 2 operadores (TEIP).
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e El Jefe Turno sera el encargado de controlar las maniobras del
Horno hasta la parada del mismo si se decreta ésta, asi como de
actuar y controlar los medios de emergencia (Jefe de
Intervencion).

e En la Nave de Colada del horno en funcionamiento permaneceran
2 Operadores de HHAA (designados por el Coordinador de la
Nave de Colada) y el Coordinador de la Nave de Colada; en caso
de que el Horno estuviera solapando y mientras dure éste,
permanecera un 3° operador, el cual, evacuara nada mas tapar el
horno una de sus dos piqueras en servicio.

e Se confeccionara un Grupo de Intervencion formado por dos
Profesionales Mecanicos Integrales y el Técnico Mecanico Integral
de Proceso, que se dedicaran a la asistencia de botellas al resto
de personal que permanece en sus puestos operativos, atencion
primaria a heridos, busqueda de los rezagados o personal que no
ha llegado al punto de reunién indicado, pero que se sabe de su
presencia en la instalacién (comunicado de sus compafieros,
responsable o por estar colgada la tarjeta en el panel sindptico),
asi como de aquellas maniobras que impliquen asegurar la
instalacion.

e El resto de Profesionales Mecanicos Integrales presentes en la
instalacion, quedaran supeditados a prestar ayuda tanto al Jefe
Turno como al grupo de intervencion en consecucion de sus

tareas.

Control de la evacuacion

Las personas designadas para atender la instalacién mas el Jefe de

Turno, Técnico Mecanico Integral de Proceso y los Profesionales
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Mecanicos Integrales se protegeran adecuadamente de los riesgos y
no realizaran la evacuacion. Su mision sera la busqueda de posibles
accidentados, rezagados, la ayuda y suministro de lo necesario a las
personas que estan atendiendo la instalacion.
El coordinador eléctrico junto con un eléctrico del turno, o las dos
personas que el jefe de turno designe en el momento de la
emergencia al decretarse la evacuacion procedera a recoger todas
las tarjetas del Panel sindptico que hay colgadas, clasificandolas de
forma rapida por Horno y Lugar (se dispondra en el Panel de tres
maletines que permitiran dicha clasificacion), dirigiéndose a
continuacion con los maletines y un megafono hasta el Punto de
reunion, una vez alli y tras esperar un tiempo prudencial hasta que
se vea que la gente ha llegado se comenzara a pasar lista, leyendo
el nombre de las tarjetas, comunicando al Grupo de Intervencion el
nombre de las personas que faltan por llegar al punto de reunion y
el lugar donde se encontraban, la comunicacién la realizara
mediante emisora. Una vez se localice a la persona en el punto de

encuentro se entregara la tarjeta de protocolo de gas al trabajador.

Cada jefe de servicio o responsable de un grupo de trabajo estara
encargado a su vez de comunicar la ausencia de alguna persona a
su cargo, asi como del lugar donde deberia de encontrarse, para
que se notifique al Grupo de Intervencion y comience de forma
inmediata su busqueda, por lo tanto, debe verificar en el punto de
reunion que todo su personal ha evacuado correctamente.

El Grupo de Intervencion, Jefes de servicio, responsables de grupos

de trabajo o cualquier otra persona comunicara de forma inmediata



% Cod: P-GC-PS013
i , Revision: 3
ArcelorMittal PROCEDIMIENTO PARA LA EVACUACION DE LOS
HORNOS EN CASO DE EMERGENCIA Fecha: 16— 12 - 2021
PLANOS EUROPA
CABECERA Pégina 16 de 17
SINTER Y HORNOS ALTOS

a la persona que pasa recuento de personal en el punto de reunidn,

cualquier incidencia respecto a este tema.

Fin de la evacuacion.-

& El Jefe de Emergencia dara el fin de la evacuacion cuando haya
desaparecido el peligro que la genero.

% La orden de evacuacion se anulara cuando se haga sonar una
alarma de tono constante durante 30 seg. Momento en el cual el
personal podra regresar a sus puestos de trabajo de forma
ordenada.

« El Jefe de Turno realizara informe detallando las causas que

motivaron la evacuacion y explicara el desarrollo de la misma.

Teléfonos de Urgencia.-
« Panel de Control Jefe de Turno.....7421 / 7599 (985 18 75 99)

& PanelHormo A........cccoiiiiiii 7048
& PanelHomoB............cooviinnnntt. 7060
« EMERGENCIAS .................. 6006 (985 12 60 06)

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

e P-GC-PS005
o P-GC-PS007
e P-GC-PS010
e |-LP-PS005

e Plan de autoproteccion de los HHAA
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. REGISTRO Y ARCHIVO.

El presente procedimiento esta registrado y archivado en el Sistema de
Gestidon Integrada de la Documentacion (GESDOC) y el original queda

archivado por el Emisor.

. ENTRADA EN VIGOR Y REVISION.

Este documento entrara en vigor cuando sea publicado en el

GESDOC, su

revision depende de las variaciones que sufra el

procedimiento de trabajo imperante en el GESDOC o de los cambios que

sufra su contenido en el Departamento de Hornos Altos




