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0.1. ESTADO DE LAS REVISIONES

N° REVISION FECHA OBSERVACIONES

0 Febrero 2012 Nueva edicion

1 Mayo 2012 Revisién Aspectos MedioAmbientales

2 Abril 2015 Revision general. Uniformizacion de contenidos con el resto de PAUs.
Modificacién notas segun 112 Asturias y requisitos OSHAS

3 Enero 2016 Cambio Presidente Comité Seguridad y Salud. Modificacion teléfonos
de Prevencion.

4 Diciembre 2017 Actualizacion teléfonos Presidente Subcomité de Cabecera y Jefatura
de departamento. Inclusion Almacén Nave de Cucharas y actualizacién
plano APQ'’s / PPLs.

5 Noviembre 2021 Actualizacion

0.2. OBJETO Y ALCANCE

El presente plan de Autoproteccion es el documento que establece el marco organico y

funcional previsto para una instalacién, con el objeto de prevenir y controlar los riesgos sobre las

personas y los bienes y dar respuesta adecuada a las posibles situaciones de emergencia, en la zona

bajo responsabilidad del titular de la actividad, garantizando la integracién de estas actuaciones con el

sistema publico de proteccion civil.

El plan de autoproteccidn aborda la identificacién y evaluacion de los riesgos, las acciones y

medidas necesarias para la prevencion y control de riesgos, asi como las medadas de proteccion y

otras actuaciones a adoptar en caso de emergencia.

CAPITULO 1: IDENTIFICACION DE LOS TITULARES Y EMPLAZAMIENTO

1.1. RAZON SOCIAL Y TITULAR DE LA ACTIVIDAD

RAZON SOCIAL

ARCELOR MITTAL ESPANA, S.A.

Direccion: La Granda Localidad: Gozén 33418

Teléfono: - 985 12 60 00
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1.2.- ACTIVIDAD Y DIRECCION

La actividad desarrollada en el establecimiento industrial esta clasificada segun el Real Decreto
475/2007, de 13 de abril, por el que se aprueba la Clasificacion Nacional de Actividades Econémicas
2009 (CNAE-2009), decreto 2518/1975, de 9 de agosto, en la Division 2: Extraccion y transformacion
de minerales no energéticos y productos derivados, Agrupacién 22, Grupo 224: Produccién y primera

transformacion de metales férreos.

DATOS DE LA PLANTA

ARCELORMITTAL Factoria de Gijon
Direccion: Verifia de Abajo Localidad: Verifia
Teléfono: 985.12.60.00
Direccion Postal: Apdo 570, 33280 gijén

1.3.- DIRECCION DEL PLAN DE AUTOPROTECCION

CARGO TELEFONO
DIRECTOR DEL PLAN DE Jefe Dpto. Siner y Hornos

AUTOPROTECCION Altos 909167413 - 0783
Jacobo Gonzalez Otero

D'RE\%TT%'ZE:'Q‘,:" Lz Jefe de Turno Sinter 629081927 -57668
Presidente del Comité

DIRECTOR DE EMERGENCIA . 985187413 - 50783
FACTORIA DE GIJON Seguridad y Salud

Jacobo Gonzalez Otero

CAPITULO 2: DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD Y MEDIO FiSICO

2.1 DESCRIPCION DE LA FACTORIA
La factoria de ARCELORMITTAL Gijon, se situa en el valle de Verifia, en el municipio de Gijon,

entre los rios Pinzales, al Sudoeste y el Abofio, al Noroeste.

La extension de la factoria de Gijon es de 5.685.176 m2,
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Coordenadas Geograficas:
Longitud: 5° 43'28,9" O

Latitud: 43° 32" 16,90" N

Proyeccién UTM:

X:279.837
Y:4.824.174

Coordenadas Geograficas:

] Longitud: 5° 44'41,69" O
* | Latitud: 43°30"48,72" N
Proyeccion UTM:

X:278.134
Y:4.821.500

COORDENADAS GEOGRAFICAS

Longitud

5°43°28"Wy5°44°416"0

Latitud

43°32°16,9" N 'y 43°30" 48,7

PRoYECCION UTM

UTM:

X: 278134y 279.837

Y:4.821.500y 4.824.174

En direccion suroeste se encuentra el embalse de San Andrés de Tacones, que abastece de agua a

ArcelorMittal Gijén.

En las siguientes figuras se puede apreciar la ubicacion del embalse de San Andrés de Tacones, su

contorno y la localizacion de s

u presa:
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B Presa # Contorno embalse

Por su parte Noroeste discurre la via del ferrocarril de RENFE, Leon-Gijén, y, por el suroeste, la via

del ferrocarril FEVE, ramal Sotiello-El Musel, de la linea Gijén-Langreo. También por la parte Sur, se

halla proxima la autopista A-8 Gijén-Oviedo.
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La Factoria de Gijon engloba una serie de instalaciones productivas que en conjunto con la factoria

de Avilés, el parque de carbones de Abofio y las Canteras del Naranco, constituyen el grueso de la

Siderurgia integral.

En Gijén se ubican las siguientes instalaciones productivas principales:

Parque de Minerales
Sinter Ay B
Baterias de Cok
Hornos Altos Ay B
Aceria LDG

Tren de Chapa

Tren de Alambron

Tren de Carril

ADEMAS DE NUMEROSAS INSTALACIONES SUBSIDIARIAS O DE SERVICIO, COMO ENERGIAS,

ALMACENES, VERTEDERO DE DOLOMIA, SERVICIOS MEDICOS, BOMBEROS, ETC. Y EDIFICIOS DE

USO ADMINISTRATIVO.

Adjunto se anexa plano con las instalaciones mas representativas.
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PLANO DE ACCESOS A ARCELORMITTAL - FACTORIA GIJON P
ACCESS GATES TO ARCELORMITTAL - GIJON SITE AECOMilt]

Z/\k
3
— c\\ EMBALSE

| SAN ANDRES

GON

AVILES
e

AVILES

ACCESOS A ARCELORMITTAL-FACTORIA GIJON = PLANTA DE SINTER A [2] TREN DE ALAMBRON TIPO DE CARRETERA
SINTERING PLANT A
ARCELORMITTAL GIJON SITE ACCESS GATES WIRE ROD MILL ROAD TYPES
[a] BLantaDE SINTER B [13] TRENDECARRIL
- ‘| ACCESO “CARRETERA GIJON-SERIN" SINTERING PLANT B RAIL MILL mmmm  CARRETERA EXTERIOR
'S5 ACCESS FROM THE GIION-SERIN ROAD PARQUE DE COK TREN DE CHAPA GRUESA FXTERNAL ROAD
14
#%,  ACCESO “CARRETERA GIJON-SERIN” 5] cokevaro HEAVY PLATE MILL )
"o ACCESS FROMTHE GLIONSERIN ROAD BATERIAS DE COK ABORATORIO = MANROARE °
L
. . 1
"‘I ACCESO “CARRETERA gN-ssz CéIJON»AVILES” EI COKING PLANT LABORATORY
AACCESS FROM THE GIJON-AVILES ROAD (CN-632) MATIE
- { ) GASOMETROS EDIFICIO DE ENERGIA VIAS ALTERNATIVAS
GAS HOLDERS “ENERGY” BUILDING =ss  ODEEMERGENCIA
ALTERNATIVE OR
HORNOS ALTOS SUBESTACION EMERGENCY ROADS
EDIFICIOS RESENADOS BLAST FURNACES ELECTRIC POWER SUBSTATION
MAIN BUILDINGS / ITEMS =] g-?sgikpum ?ﬁ!ﬁiﬁ%ﬁ;\nou zi\‘l)ER
[A] PARQUEDEMNERALES TALLER CENTRAL DE MTTO DEPURADORA DE AGUA )
IRON-ORE YARD CENTRAL MAINTENANCE WORKSHOP WATER TREATMENT PLANT E SERVICIOS MEDICOS
MEDICAL SERVICES
[z] Lctosoe HOMOGENEIZACION ALMACEN GENERAL PARQUE DE CHATARRA
HOMOGENISATION BEDS GENERAL WAREHOUSE SCRAP YARD

2.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD PRODUCTIVA EN EL SINTER
La funcién principal del Sinter es aglomerar los finos de minerales para que la carga del Horno

Alto tenga la permeabilidad necesaria.
Las materias primas que entran son:
« Carga férrica: minerales ricos en Fe (se importan al 100%)
« Recuperaciones: materiales que rechazados en otras plantas debido a sus procesos
productivos, son aprovechados en el proceso de sinterizacion. Estos materiales son:
o Cribados de hornos altos CHA (proceden principalmente de la criba de sinter en
tolvas de HHAA
o Polvo de botellén (procedente de HHAA)
o Cascarilla de laminacion
o Barreduras

o Lodos de depuradora
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o Polvos de captacion...
« Fundentes:
o Caliza: nos aporta cal para regular la basicidad
o Dunita u olivino: aportan silice y magnesia
o Cal viva: aporta cal y ayuda a la aglomeracién. Es un ligante muy poderoso que
ayuda a que las particulas finas se unan a las gruesas. Es mucho mas caro que la
caliza (4 veces mas)
o Dolomia: aporta cal y magnesia (es un subproducto)
« Combustible: cok o antracita, ambos entre 0/3 mm
. Agua: se afiade para que la mezcla tenga una humedad dptima para favorecer asi la

aglomeracion y la permeabilidad

Estos materiales mezclados en las proporciones adecuadas se extienden sobre una cinta
transportadora metélica con orificios (carros), a través de los cuales se efectua una aspiracion. En el
horno, que funciona con gas natural, mediante el calor irradiado por la boveda, se enciende el
combustible presente en la capa superior de la mezcla, y por el mismo proceso de aspiracion
producido por las cajas de viento ubicadas en las plantas inferiores, el fuego va profundizando en la
capa. De este modo al llegar al final del recorrido de la cinta, el calor desprendido en la combustion
hace que los minerales lleguen a un estado pastoso, se aglomeren, y lo que en un principio eran
finos, se transforman en una torta que se trocea en el rompedor, se enfria en el enfriador, y se envia
al Horno Alto. Es lo que conocemos como sinter acabado.

Con el sinter conseguimos que el proceso de reduccién de minerales en el Homo Alto salga
doblemente favorecido: por un lado, van intimamente unidos finos de mineral y fundentes y por el
otro, la porosidad del sinter permite una gran superficie de contacto con el gas reductor.

Una planta de sinterizar esta formada por:

o Tolvas dosificadoras, que aportan los materiales que no vienen mezclados de la

homogeneizacién.

o Cadena o parrilla, que es la cinta transportadora sobre la que se efectua el proceso (maquina

de sinterizar).
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o Soplante, para efectuar la aspiracién y por tanto mantener el avance de la combustion.

o Horno de ignicién con Mecheros de gas, que suministran la llama necesaria para encender el
cok/antracita superficial de la mezcla.

o Rompedor, que trocea la torta formada.

o Enfriador, donde por medio del aire, se enfria el sinter obtenido.

o Cribas para superar los tamafios Utiles para el HHAA de los finos a reciclar.

o Planta de captacion de dioxinas donde se inyecta minsorb para reducir las emisiones de
dioxinas y furanos

o Electrofiltros y filtros de mangas para la captacion de polvo principal y secundario.

o Torres de refrigeracion para la refrigeracion de las soplantes y diversos equipos criticos

o Inyeccion de cloruro célcico para la mejora del RDI del sinter terminado

o Tomamuestras automaticos cuyo objeto es obtener una muestra representativa del sinter
segun norma.

o Molinos para combustible para la preparacién del combustible 0/10 mm a 0/3 mm (Sinter B)

La planta de sinterizacién A tiene una maquina del tipo Dwight-Lloyd. Fue construida en el afio
1.973, mediante la ingenieria desarrollada por KOPPERS, disefiada para una produccion de
2.300.000 t/afio. En 2005 se amplié la longitud de la maquina y en 2012 se cambi6 el ventilador
principal alcanzando una produccion de 2.600.000 t/afio.

La planta de sinterizacion B tiene una maquina del tipo Dwight-Lloyd. Fue construida en Avilés en
el afio 1.975, mediante la ingenieria desarrollada por LURGI, disefiada para una produccion de
2.600.000 t/afio. En el afio 1.998 fue trasladada a la Factoria de Gijén, donde arrancé un afio mas
tarde una vez automatizada y ampliada para dar una produccién de 3.200.000 t/afio.

SERVICIOS:

Energia eléctrica: La alimentacién eléctrica a las plantas de Sinter es suministrada por el Dpto de
Energias, en baja tension a 400V y en alta tension a 6kV. Las alimentaciones provienen de diferentes
subestaciones pertenecientes al Dpto de Energias y llegan conducidas siempre a través de galerias
de cables u otras conducciones subterréneas. En concreto:

- Al Sinter A desde la Subestacion Sinter A
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- Al Sinter B desde la Subestacion Sinter B
Gas natural: nos llega por tuberia desde suministrador externo Se utiliza tanto en el Sinter A como en
el Sinter B en el horno para suministrar la llama necesaria para encender el cok/antracita superficial
de la mezcla.
Nitrogeno: se recibe por tuberia desde Praxair, desde su instalacion en Gijon. Se emplea para
inertizar la red de gas natural.

Red de aire comprimido de fabrica: nos llega por tuberia y lo usamos para tomas auxiliares (equipos

portatiles), ciertos acciones neumaticos y los cafiones de descolmatores de tolvas.

Red de aire comprimido propia: disponemos de varios compresores para alimentaciones especificas

tales como los filtros de mangas o dioxinas que requieren una calidad de aire determinada.
Agua industrial: nos llega por tuberia y la usamos para aportar humedad a la mezcla y favorecer la
granulacion, también para refrigeracion ciertos elementos tales como intercambiadores y para enfriar
el Sinter.
Agua potable: nos llega de la red de agua potable de factoria y se divide en ramales que
fundamentalmente llegan a las instalaciones que cuentan con aseos. También en las torres de
refrigeracion en circuito primario.
2.21 Descripcion del entorno

Al sudoeste de la factoria se situa el poligono industrial de Somonte, cuya actividad es ajena
a la Factoria, proximo se ubica la planta de Nippon Gases que surte de oxigeno, nitrégeno y otros

gases a ArcelorMittal

Los nucleos de poblacién principales que se encuentran en los alrededores son:

PARROQUIA / BARRIO (g’ A‘gg[‘%ﬁl) HAB'TA';;:E% (ot
CENERO SOTIELLO 221
FRESNO MONTEANA 255 536
JOVE CABANAS
MUNIELLO - 2
PUAO PAVIERNA 26 41
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ZARRACINA 76 165
MELENDRERA 6 34
TACONES REBORIA 17 55
SAN ANDRES 31 146
VILLAR 25 52
VERINA DE ABAJO 35 52
VERINA
VERINA DE ARRIBA 48 553

2.2.2 Descripcion de accesos

La factoria de Gijon cuenta con dos accesos principales al establecimiento industrial:
- SOTIELLO.- acceso por carretera Serin-Gijon AS-326 (Carril de 3,50 m.)
2 carriles de entrada: 4 y 7 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.
2 carriles de salida: 4 m. de ancho cada uno.
- VERINA .- acceso por carretera AS-19 Avilés-Gijon (Carril de 3,70 m.)

2 Carriles de entrada: 3,5 m. de ancho.

2 Carriles de salida: 4,5y 8 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.

2.2.3 Descripcion de las dependencias o instalaciones

La instalacion de Sinter cuenta con las siguientes dependencias e instalaciones anexas:
Sinter A edificio de estructura metélica revestido de chapa perfilada con cubierta en parte de uralita y
parte en chapa perfilada. Consta de 6 plantas con escalera interior y ascensor.
En 42 planta esta el panel de control de 25 m? y comedor de 15 m2 .En la tercera planta se dispone
de aseo de 10 m2.
Este edificio tiene anexas dos salas eléctricas conocidas como “M” y “D” que pertenecen al
departamento de puerto y materias primas.
Sinter B edificio de estructura metalica revestido de chapa perfilada con cubierta de chapa perfilada.

Consta de 6 plantas con escalera interior y ascensor.
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En 42 planta esta el panel de control de 40 m2con hall de 25 m? , comedor de 30 m2, aseo de 15 m2.,
vestuario para los maestros de produccion y panelistas de 40 m2 y oficina maestro de produccion 15
m2 .

Nave de pailas Sinter A: nave de estructura metalica revestida de chapa perfilada con cubierta de
chapa perfilada de 172 m2

Nave de pailas Sinter B: con cubierta d nave de estructura metalica revestida de chapa perfilada con
cubierta de chapa perfilada de 190 m?

Molienda Sinter B: edificio a dos alturas de estructura metalica revestido de chapa perfilada con
cubierta de chapa perfilada de 43 m2. La cubierta es a dos aguas en la altura méas alta del edificio a
un agua es la parte baja.

Edificio oficinas sinter: edificio de ladrillo recubierto de chapa con forjado de hormigdn y tejado a 4
aguas en chapa. Edificio dos plantas de 496 m2 con escalera interior y sin ascensor.

La planta baja cuenta con 4 oficinas, archivo, vestuario y aseo. La primera planta cuenta con 8
oficinas, sala de reuniones, vestuario y aseos.

Edificio antiguas oficinas del jefe de turno: edificio de ladrillo con forjado de hormigén y chapa
recubierta de tela asfaltica de 125 m2. Cuenta con 3 oficinas, aseo y vestuario.

Almaceén de repuestos eléctricos: edificio de ladrillo con forjado de hormigdn y chapa recubierta de
tela asfaltica de 225 m2. Al Sinter sdlo pertenece la primera planta de este edificio.

Planta de tratamiento de dioxinas: consta un edificio de estructura de hormigdn y cerrado de ladrillo
con cubierta de hormigdn con tela asfaltica. En dicho edifico se encuentra la sala eléctrica y la sala de
compresores de la planta y de un edificio de estructura metalica donde estan los silos y el sistema de
dosificacion.

Edificio tomamuestras Sinter B: edificio de 4 plantas de estructura de metélica revestida de chapa
con cubierta a un agua de chapa perfilada.

Filtro de mangas principal Sinter A: consta de un edificio de hormigén prefabricado donde en planta
baja esta la sala de compresores (83 m2) y en la primera planta la sala eléctrica (87 m2) y de un
edifico de estructura metalica con cubierta de chapa perfilada donde esta el propio filtro de mangas y

el sistema de dosificacion de aditivos.
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2.2.3.1 Puertas de acceso

La instalacion del Sinter no cuenta con puertas de acceso.

2.3 CLASIFICACION Y DESCRIPCION DE USUARIOS

El tipo de personal que puede estar presente y verse afectado en caso de emergencia sera:

= Personal propio ArcelorMittal

= Personal de Empresas Contratistas habituales

= Personal de empresas contratistas no habituales

= Personal de ArcelorMittal de trabajos esporadicos

= Transportistas

= Visitas

o Personal propio Arcelormittal:

PERSONAL/ PUESTO

NO

UBICACION

JORNADA

servicio y apoyos técnicos

Jefe de departamento, jefes de 9

Edificio oficinas

Jornada Normal Partida

instalaciones

Mto eléctrico ; Edificio Jornada normal partida y
oficinas/instalacion jornada normal
Mto. Mecénico 7 Edificio oficinas | Jornada normal partida y
finstalacién | jornada normal
Produccion 50 Edificio Turnos y jornada normal
oficinas/Instalacion partida
Otros: personal de AM otras 2 Instalacion Turnos

e Personal empresa contratista:
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PERSONAL/ PUESTO N° UBICACION JORNADA
DAORJE limpiezas 8 Instalacion Jornada normal
DAORJE mantenimiento 14 Instalacion Jornada normal
UTE 2 Instalacion Jornada normal
OTRAS 4 Instalacion Jornada normal
Transportistas Variable segun necesidades. Maximo: 10
TOTAL A EVACUAR: 68 y 10 camioneros maximo

El horario de mayor presencia de personal en planta es el comprendido entre las 8 y 16 horas.

Puntualmente puede acceder a las instalaciones del Sinter personal de otras compafias que vengan

a hacer trabajos a la instalacion.

2.4 PLANOS

Plano de situacién de las plantas del Sinter:
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PLANO DE ACCESOS A ARCELORMITTAL - FACTORIA GIJON P
ACCESS GATES TO ARCELORMITTAL - GIJON SITE AECOMilt]

(/
e

DE
\ SAN ANDRES

Sinter B

AVILES

ACCESOS A ARCELORMITTAL-FACTORIA GIJON El PLANTA DE SINTER A TREN DE ALAMBRON TIPO DE CARRETERA
SINTERING PLANT A
ARCELORMITTAL GIJON SITE ACCESS GATES WIRE ROD MILL ROAD TYPES
RECEPCION lzl PLANTA DE SINTER B TREN DE CARRIL
£, ACCESO “CARRETERA GWON-SERIN® Bt SINTERING PLANT B RAIL MILL = CARRETERA EXTERIOR
¥,  ACCESS FROM THE GIJON-SERIN ROAD [s e EXTERNAL ROAD
[5] PARQUEDECOK TREN DE CHAPA GRUESA
£y  ACCESO “CARRETERA GIJON-SERIN” COKE YARD HEAVY PLATE MILL i
‘. o  ACCESS FROM THE GIJON-SERIN ROAD TS mem  VIAS PRINCIPALES
EI BATERIAS DE COK LABORATORIO MAIN ROADS
"‘ ACCESO “CARRETERA CN-632 GIJON-AVILES” COKING PLANT LABORATORY
Yo/  ACCESS FROM THE GIJON-AVILES ROAD (CN-632) i
GASOMETROS EDIFICIO DE ENERGIA VIAS ALTERNATIVAS
GAS HOLDERS “ENERGY” BUILDING LR} O DE EMERGENCIA
~ ALTERNATIVE OR
HORNOS ALTOS SUBESTACION EMERGENCY ROADS
EDIFICIOS RESE“ADOS BLAST FURNACES ELECTRIC POWER SUBSTATION
MAIN BUILDINGS / ITEMS [o] ACERA BOMBEROS Rio
STEELPLANT FIREMEN STATION RIVER
lII PARQUE DE MINERALES TALLER CENTRAL DE MTTO DEPURADORA DE AGUA .
IRON-ORE YARD CENTRAL MAINTENANCE WORKSHOP WATER TREATMENT PLANT E SERVICIOS MEDICOS
MEDICAL SERVICES
[Z] LECHOS DE HOMOGENEZACION [17] ALMACEN GENERAL PARQUE DE CHATARRA
HOMOGENISATION BEDS 1 GENERAL WAREHOUSE SCRAP YARD
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CAPITULO 3: INVENTARIO, ANALISIS Y EVALUACION DE RIESGOS

3.1 DESCRIPCION Y LOCALIZACION DE RIESGOS

3.1.1 Riesgos proceso productivo
3.1.1.1 Riesgos eléctricos

ZONA DENOMINACION CARACTERISTICAS
Sinter A Caseta Subdistribucion Pos 34 11m2. Cota +0
Sinter A Sala Eléctrica Filtro de Mangas Local 30m2. Cota +0
Sinter A Sala Eléctrica Filtro de Mangas Principal 87m2. Cota +6,2
Sinter A Sala Variador Soplante Principal 55m2. Cota +0
Sinter A Sala Electrofiltro Principal 60m2. Cota +0
Sinter A Sala Eléctrica Sinter A 152m2. Cota +5,6
Sinter A Sala Arrancador Liquido Pos 57.1 33m2. Cota +0
Sinter A Sala Alumbrado LV510 8,5m2. Cota +0
Dioxinas Sala Eléctrica Dioxinas 30m2. Cota +0
Sinter B Sala Soplante Principal 30.25 63m2. Cota +0
Sinter B Sala Eléctrica Sinter B 180m2. Cota +6,2
Sinter B Sala Transformadores Electrofiltros 205m2. Cota +11

3.1.1.2 Riesgos hidraulicos

ZONA DENOMINACION CARACTERISTICAS
Sinter A S/hidraulica dobles conos Sala de 6 m2 cota 0, presion 90 bar
Sinter A S/hidraulica labes soplante principal Sala de 2,5 m2 cota 0, presion 100 bar
Equipos hidraulicos lubricacion cojinetes (no sala,
Sinter A espacio abierto) Cota +3, Presion 4 bar
Equipos hidraulicos alabes soplante principal (no
Sinter B sala, edificio soplante principal Cota +1, Presion 2 bar

En Sinter B no hay salas hidraulicas.

3.1.1.3 Riesgos quimicos

REGISTRO UBICACION PRODUCTO TIPO/ RIESGO PICTOGRAMAS
CANTIDAD
Instalacion Deposito de 30m3 + 2 Irritante
Sinter A | abastecimiento Cloruro calcico GRG Nocivo @
cloruro calcico H302/H319
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Sinter B | Instalacién Cloruro calcico Depodsito de 30m3 + 2 Irritante
abastecimiento GRG Nocivo
cloruro calcico H302 / H319

3.1.1.4 Torres de refrigeracion

LOCALIZACION TIPO N° CELDAS | CAPACIDAD APLICA CION
SINTER A Tiro inducido 1 90 m3/h Compresor, soplante principal
Compresores planta de inyeccion,
SINTER B Tiro inducido 1 90 m3/h soplante principal

3.1.1.5 Gases y zonas Atex

En la instalacion de Sinter existe el riesgo de intoxicacion y explosion por la presencia de
gases tanto de suministro para el proceso como generados en éste.
Gas natural: nos llega por tuberia desde suministrador externo Se utiliza tanto en el Sinter A como en
el Sinter B en el horno para suministran la llama necesaria para encender el cok/antracita superficial
de la mezcla.
Cok siderurgico: nos llega la fraccion 0- 10 mm de la instalacion de Hornos Altos o de Baterias.de
cok.
La evaluacion del riesgo de las diferentes zonas ATEX esté reflejada dentro del documento de
Proteccién contra Explosiones. Aqui se extracta el resumen de estas evaluaciones. Para mayor
informacidn consultar documento original elaborado por Applus.

Red de gas natural:

Zona 2 en valvulas manuales, bridas, accesorios de tuberia de la red general de gas natural hacia
hornos (exterior e interior de la nave hasta la llave que marca el comienzo de los hornos de
sinterizacion).

Red de cok (polvo):

Zona 20: interior de la tolva de cok 0-3 Sinter Ay B.

Planta de Dioxinas (carbén activo):

Zona 22: Inmediaciones de bocas de inspeccion del silo, de discos de ruptura, de bocas de inspeccién

del tolvin, de puntos de tomas de medidas y de juntas y bridas de elementos de la instalacion
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ubicadas en vélvulas y conductos. Evacuacién a la atmésfera del nitrégeno, utilizado para la

fluidificacién del carbdn activo dentro del silo, a través del filtro de mangas.

Zona 20: Interior de tuberias y conductos de carga y descarga, silo, filtro de mangas, valvulas de

dosificacion, tolvin de entrega, tornillo sinfin y valvula rotativa.

Baterias / UPS en salas eléctricas Sinter A y Sinter B):

Zona 2ED: Tapones de respiracion de las baterias en proceso de carga.

3.1.1.6 Proyecciones y salpicaduras

El riesgo de proyecciones incandescentes y salpicaduras, que pueda llegar a ocasionar

quemaduras a las personas o iniciar incendios se identifican en:

- las proximidades del horno (plantas 3y 4) tanto del Sinter A como del Sinter B

- en la vertical del rompedor y zona Sinter caliente tanto del Sinter A como del Sinter B

3.1.1.7 Cintas transportadoras

SINTER A:
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2:2::0::;:’:: de la cinta Longitud (m) Inclinacién Material transportado v(e:l(:):::i(;l(i Con::;::SVio
P-127 75 SI CALIZA/COK SI SI
P-128 75 SI CALIZA/COK SI SI
P-129 12 NO CALIZA/COK SI SI
P-84 66 SI MINERAL SI SI
P-85 46 SI MINERAL SI SI
P-86 33 NO MINERAL SI SI
Pos 9.1 8,9 NO MINERAL SI SI
Pos 9.2 8,9 NO MINERAL SI SI
Pos 9.3 8,9 NO MINERAL SI SI
Pos 9.4 8,9 NO MINERAL SI SI
Pos 9.5 8,9 NO MINERAL SI SI
Pos 10.1 8,9 NO CAL VIVA SI SI
Pos 11 8,9 NO CALIZA/COK SI SI
Pos 12 8,9 NO COK SI SI
Pos 13 90 NO MINERAL SI SI
Pos 14 85 SI MINERAL SI SI
Pos 18 202 SI MINERAL SI SI
Pos 20 9 NO MINERAL SI SI
Pos 21 54 SI MINERAL SI SI
Pos 23.1 15 NO MINERAL SI SI
Pos 36 49 SI SINTER SI SI
Pos 37 165 SI SINTER SI SI
Pos 44 35 SI SINTER SI SI
Pos 45 145 SI SINTER SI SI
Pos 51 33 SI SOBREPARRILLA SI SI
Pos 60 211 SI FINOS SINTER SI SI
Pos 63 50 SI FINOS SINTER SI SI
Pos 28.48 23 SI FINOS SINTER SI SI
Pos 79.5 2,27 NO SINTER NO NO
Pos 79.9 2,21 NO SINTER NO NO
Pos 79.13 2,14 NO SINTER NO NO
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SINTER B:

Denm:;;l:;;i:;::oz cinta Longitud (m) Inclinacién Material transportado v(e:l(:)t:;‘;l(i Contl::lll::svio
21.04 255 SI COK, CALIZA MINERAL SI SI
21.04A 52 NO COK, CALIZA MINERAL SI SI
21.05 22 NO COK, CALIZA MINERAL SI SI
21.21 219 NO COK, CALIZA MINERAL SI SI
21.22 304 SI COK, CALIZA MINERAL SI SI
21.23 50 NO COK, CALIZA MINERAL SI SI
23.20 50 NO COK SI SI
23.21 300 SI COK SI SI
23.22 6 NO COK SI SI
25.20 12 NO MINERAL SI SI
25.21 12 NO MINERAL SI SI
25.22 12 NO MINERAL SI SI
25.23 12 NO MINERAL SI SI
25.24 9 NO CALIZA SI SI
25.25 9 NO COK SI SI
25.26 9 NO COK SI SI
25,28 7 NO FINOS SI SI
25.30 110 NO MINERAL SI SI
25.32 90 SI MINERAL SI SI
25.43 56 SI MINERAL SI SI
25.44 210 SI MINERAL SI SI
25.45 29 NO MINERAL SI SI
40.01 55 SI SINTER SI SI
40.02 225 SI SINTER SI SI
45.02 40 SI SOBREPARRILLA SI SI
45.03 172 SI SOBREPARRILLA SI SI
45.04 27 SI SOBREPARRILLA SI SI
45.05 170 SI SOBREPARRILLA SI SI
45.06 30 SI SOBREPARRILLA SI SI
50.12 230 SI FINOS SINTER SI SI
50.30 27 SI FINOS SINTER SI SI
50.31 55 SI FINOS SINTER SI SI
50.50 193 NO FINOS SINTER SI SI
50.80 6,5 SI POLVO ELECTROFILTRO NO SI
60.01 23 NO SINTER SI SI
60.02 22 NO SINTER SI SI
60.03 220 SI SINTER SI SI
79.05 2,3 NO SINTER NO NO
79.09 2,3 NO SINTER NO NO
79.13 2,3 NO SINTER NO NO
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3.1.2 Riesgos considerados accidente grave (SEVESO)
La Factoria de Gijén esta afectada en grado superior por el Real Decreto 840/2015 de 21 de
Septiembre, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes

graves en los que intervengan sustancias peligrosas.

En base a ello, se han elaborado los correspondientes Informes de Seguridad, y Anélisis de
Riesgos cuyo objetivo es identificar y cuantificar los riesgos de Accidente Grave que activarian el Plan
de Emergencia Exterior, elaborado por la Administracion competente en materia de Proteccién Civil
del Principado de Asturias.

Anualmente se realiza la inspeccion periodica reglamentaria contemplada en el Art.21 del
Real Decreto 840/2015 de 21 de septiembre.

Ante un accidente de este tipo, el anélisis y respuesta se describen en el Plan de Emergencia

Interior de la factoria. Las sustancias contempladas serian las siguientes:
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Sustancia | Estado Cantided | Categoria Frases H Frases H (2) H P E
Peligro | Peligra | Peligro Medio
=zalud Fisico Amb
GAS GHA | Gas 1ME5 F2y H2 Hz20- H331 HZED- H332-H340- X X
H350-HIE0d-HIT2

GAS GCK | Gas 22,4 Fz H2z0 HZAD: H332-HI40- X
HE50-HIE00-HIT)

Gasdleo Liguida 406 | Mominada Hz28- H411 H304- H315- x X
HE312- H3E81- H3T

Bicdiesel Liquido T Mominadsa Hz28- H411 H304- H315- X X
HE32: H361- H3T1

Alguitran Salido 044 E2 H11 H317- H340- X

HA50- HIG0

Propano Gas 180,7 Mominada H220 H-2&0 X

Crigano Gas 85 | Mominada H270 [ih] x

Hipoclorto | Liguido 184 E1 H400- H411 H2Ed- Hi14-H318 X

Carburo Sdlido 400 az H280 HH18: H315- H335 otros

clcico

Acido Liquido 45 P&c H22E H314- HIE X

acetico

Ciluyents | Liguido 1 P&c H225 X

YSR

Pintura Ligquido 1 PSc H225 H334 X

YFR2

Acetileno Gas 0,1 Mominada H220 H250- H2E0 X

De las sustancias citadas, la instalacion del Sinter podria verse afectada por:

H 331

Toéxico en caso de inhalacion

SUSTANCIA FRASES H Clasificacion Anexo | Parte | RD840/2015
P2
H 220 Gases inflamables de las categorias 1 0 2
Gas extremadamente inflamable
Gas GHA'

H2

Toxicidad Aguda Categoria 3, via de
exposicién por inhalacion.

Los supuestos los que podria verse afectada son:

-H4 Fuga de GHA por rotura de la red a consumidores

-H5 Fuga de GHA por rotura de la red aguas debajo de PCI hacia la térmica de Abofio.
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3.1.3 Riesgos medioambientales SEVESO
3.1.3.1 Riesgos de vertidos de sustancias peligrosas

La instalacion del Sinter no esta afectada por vertidos de sustancias peligrosas.

3.1.3.2 Riesgos de inundacion

HIPOTESIS 6

INUNDACION POR AVENIDA DE AGUA CONSECUENCIA DE LA ROTURA DE LA PRESA DE
SAN ANDRES

Los equipos susceptibles de verse afectados por el impacto de las olas de mas de 1 m. de altura son los

gasoémetros, los tanques de gasdleo, hipoclorito sédico, propano y otros productos quimicos.

La rotura de estos equipos puede causar contaminacion al medio ambiente acuatico; si el derrame alcanza este
receptor de alteracion de la calidad del aire del entono por emision de gases toxicos y/o inflamables vy, de

contaminacion del subsuelo de la planta.

Prevencioén:

Plan de inspecciones periédicas previsto en las instalaciones, programas de mantenimiento preventivo y

correctivo.

Parada segura de las instalaciones afectadas de forma previa a la avenida de agua procedente de San Andrés.
Deteccion:

Instrumentalizacion adecuada para | control de las variables de proceso (presion, caudal, etc.)

Avisos preventivos por el 112 Asturias

Controles visuales.

Acciones minimizadoras:

Plan de autoproteccion
Procedimiento adecuado de mantenimiento preventivo

Parada segura

3.1.4 Otros riesgos medioambientales
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DEBILIDADES

FORTALEZAS

CD2 - Riesgo de emisiones difusas en Sinter A, inherente a la
manipulacién de materiales en la zona del enfriador.

CF1 - Sistema de Gestién Ambiental implantado y certificado
conforme a la norma UNE-EN-ISO 14001

CF2 - Control de proceso como herramienta para evitar posibles
Incumplimientos (en emisiones canalizadas de Sinter y HHAA)

OPORTUNIDADES

FACTORES
INTERNOS |CD4 - Retraso en el proyecto de instalacion de Filtros de Mangas en
Sinter A
CD5 - Insuficiente sensibilizacion ambiental del personal en relacién a
la segregacion de los residuos.
AMENAZAS
CA1 - Conexion al Nuevo Colector Industrial: nueva Declaracion de
Vertidos.
CA2 - Proximidad de la instalacién a nucleos poblados - Impacto Visuall
FACTORES
EXTERNOS

CAS3 - Proximidad de la instalacién a nucleos poblados - Factor Ruido

CAS5 - Cumplimiento de las exigencias establecidas en la AAl (valores
mas restrictivos)

CAG6 - Consecuencias derivadas de la Pandemia COVID-19

CO1 - Mejora continua del comportamiento ambiental de las
empresas auxiliares

CO2 - Mejora continua de los resultados ambientales de acuerdo
de las nuevas exigencias.

CO4 - Posibilidad de concienciar a personal en planta, mediante
formacion/sensibilizacion en cascada, comenzando por las
jornadas de acogida.

CO4 - Posibilidad de concienciar a personal en planta, mediante
formacion/sensibilizacién en cascada, comenzando por las
jornadas de acogida.

3.2 EVALUACION DE LA GRAVEDAD DEL RIESGO

La estimacion de la Probabilidad de accidente (realizada segun la norma MIL-STD-882), esta

incluida en el Anexo |I.

INCENDIO
Estimacion de la Probabilidad de accidente
CALIFIC}ACIC’)N PROBABILIDAD CARACTERIZACION PROBABILIDAD
NUMERICA CUALITATIVA CUALITATIVA CUANTITATIVA
Poco probable que ocurra
3 OCASIONAL durante el tiempo de operacion (P> 10%)
del sistema. Ha ocurrido pocas
veces.

Determinacion de la Severidad potencial

CALIFICACION CONSECUENCIAS CARACTERIZACION CUALITATIVA
NUMERICA
Las pérdidas pueden causar un impacto importante en
las instalaciones o medioambiente y puede ser
IMPORTANTES necesario interrumpir ~ brevemente algunas
3 MARGINALES operaciones.
SIGNIFICATIVAS Se pueden necesitar inversiones para restaurar la total
operabilidad de Ila planta o reparar el dafio
medioambiental.
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| | | Pueden existir dafios personales de poca cuantia. |

l

NCREMENTO
DE L&
FROBARBILIDAD

INCREMENTO DE LAS CONSECTENCIAR me—)

[ RIESH0ALTO
[ RIESG 0 MEDIO

[ RIS 0 BAJD

Grafica de riesgo de incendio las instalaciones del Sinter de ArcelorMittal Gijon

FUGA DE GAS NATURAL

Estimacion de la Probabilidad de accidente

CALIFI(’:ACION PROBABILIDAD CARACTERIZACION PROBABILIDAD
NUMERICA CUALITATIVA CUALITATIVA CUANTITATIVA
Es improbable y se asume que no
2 REMOTA hay experiencia al respecto. Puede (P <106)
ocurrir.
Determinacion de la Severidad potencial
CALIFICACION )
NUMERICA CONSECUENCIAS CARACTERIZACION CUALITATIVA
Las pérdidas no causan interrupcion del proceso y no
requieren inversiones significativas para restaurar la total
operabilidad y no existen dafios personales que requieran
2 REDUCIDAS tratamiento. El impacto medioambiental sera reducido.
Las pérdidas pueden cubrirse con el plan normal de
contingencias de la empresa.
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|

INCRENENTO
DE L&
PROBABILIDAD

INCREMENTO DE LAS CONSECUENCIAS —

[ FIEZE0 LLTO
[ RIESG 0 MECID

[ RIESG & BALD

Grafica de riesgo de fuga de gas en las instalaciones del Sinter de ArcelorMittal Gijon

Incidente productos quimicos / petroliferos

Estimacion de la Probabilidad de accidente

Es improbable y se asume que no
2 REMOTA hay experiencia al respecto. Puede
ocurrir.

(P <109)

Determinacion de la Severidad potencial

Las pérdidas no causan interrupcién del proceso y no

requieren inversiones significativas para restaurar la total

operabilidad y no existen dafios personales que requieran
2 REDUCIDAS tratamiento. El impacto medioambiental sera reducido.

Las pérdidas pueden cubrirse
contingencias de la empresa.

con el plan normal de
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DELA
PROBAR L IDAD [ RIESE O MEDIG
[ RiEsG o bR

IHNCREMENTO DE LaS CONSECUENCIAS =

Grafica de riesgo de incidente productos quimicos / petroliferos en las instalaciones del Sinter de

ArcelorMittal Gijon

INUNDACION

Estimacion de la Probabilidad de accidente

3 OCASIONAL

Poco probable que ocurra durante el tiempo
de operacion del sistema. Ha ocurrido pocas (P>10%)
VeCces.

Determinacion de la Severidad potencial

2 REDUCIDAS

medioambiental sera reducido.

de la empresa.

Las pérdidas no causan interrupcion del proceso y no requieren
inversiones significativas para restaurar la total operabilidad y no
existen dafios personales que requieran tratamiento. El impacto

Las pérdidas pueden cubrirse con el plan normal de contingencias




Cédigo: PAU-SIN-GIJ

_~< | PLAN DE AUTOPROTECCION | Revisién: 5

ArcelorMittal SINTER VER|NA Fecha: Noviembre 2021

Pagina: 31 de 91

NCREMENTO [ RIESGO ALTO
DELA&
FROBABILIDAD [ riEsGo MEDID
[ RIESGO BAJD

INCREMENTO DE LAS CONSECUENCIAL =

Grafica de riesgo de inundacion en Instalaciones del Sinter - Gijon

3.3. PERSONAL AFECTADO
Ver apartado 2.3 de este plan.

CAPITULO 4: INVENTARIO Y DESCRIPCION DE MEDIOS DE PROTECCION

4.1 MEDIOS HUMANOS DE PROTECCION
4.1.1 Grupos de intervenciéon generales de factoria

i Plantilla
Grupos de Plantilla total Lur::alzfr‘::il:?n e Lu = Plantilla diaria
T nti nes a viernes = i
Intervencion sabado/domingo
8 a 16 horas Tarde y noche
Bomberos 24 Bomberos 5 Bomberos 5 5
(RMOs22 tae CB}_ : 1 Resp. Servicio
1 Responsable Servicio®
Servicios 4 Médicos 3 Médicos 1 Médico 1 Médico
Médicos 4 DUEs 3 DUEs 1DUE 1DUE
Urgencia 5 Conductores 1 Conductor 1 Conductor 1 Conductor
Vigilancia 30 ' B § Tarde 5 Tarde
(Variable segun 4 Moche 4 Noche
necesidades)
» Responsable Servicio
v Jefe de Tumo
» Patrullas moviles
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4.2. MEDIDAS Y MEDIOS MATERIALES DE PROTECCION

4.2.1 Medidas de proteccion contra incendios

Extintores
Hidrantes

EXTINTORES:

Extintores Sinter A:

Columnas secas
Abastecimiento de agua contraincendios
Sistemas de deteccidn y extincion

PLANTA UBICACION TIPO
COTAO POS 34 SOPLANTE DEL ENFRIADOR: LADO PLANTA SINTER Polvo
COTAO POS 33.1 ENFRIADOR: HACIA MANTENIMIENTO Polvo
COTAO POS 17 TAMBOR PRIMARIO Polvo
COTA O PLATAFORMA COLA P-36 Polvo
COTAO ENTRE POS 55.44 Y POS 55.45 Polvo
COTAO ENTRE CONOS POS 55.42 Y POS 55.43 Polvo
COTA O ENTRE CONOS POS 55.38 Y POS 55.39 Polvo
COTAO ENTRE CONOS POS 55.30 Y POS 55.31 Polvo
COTAO ENTRE POS 55.10 Y POS 55.27 Polvo
COTA O POS 87 DEPOSITO HORIZONTAL DE AGUA Polvo
COTAO POS 55.8. EXTERIOR SALA HIDRAULICA Polvo
COTAO ENTRE ASCENSOR Y POS 79.3 Polvo

PLANTA 2 PLATAFORMA CRIBA 31.2 LADO RiO Polvo

PLANTA 3 CAJA ASPIRACION N° 17 LADO RIO Polvo

PLANTA 3 COLA MAQUINA. LADO RIiO Polvo

PLANTA 3 ESCALERAS DE ACCESO JUNTO ASCENSOR Polvo

PLANTA 3 COLA DE LA MAQUINA LADO DERECHO (COFRE 27.2) Polvo

PLANTA 3 CAJA ASPIRACION N° 17 LADO TOLVAS Polvo
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PLANTA 3 ESCALERAS DE ACCESO A PLATAFORMA POS. 39 Polvo
PLANTA 3 PLATAFORMA POS 39 LADO OESTE Polvo
PLANTA 5 CABEZA POS. 37 Polvo
PLANTA 4 ESCALERAS DE ACCESO JUNTO ASCENSOR Polvo
PLANTA 4 PANEL: PARED EXTERIOR Polvo
PLANTA 4 PANEL: PARED EXTERIOR Polvo
PLANTA 4 PANEL: HALL INTERIOR CO2
PLANTA 4 PANEL: HALL INTERIOR CO2
PLANTA 4 RODILLO ALIMENTADOR LADO RiO Polvo
PLANTA 4 MITAD MAQUINA LADO RIO Polvo
PLANTA 4 MAQUINA LADO RiO. ZONA ESCALERA ESTE Polvo
PLANTA 4 MAQUINA LADO TOLVAS JUNTO A TOLVA DE CAL Polvo
PLANTA 4 POS 25: RODILLO ALIMENTADOR LADO TOLVAS Polvo
PLANTA 4 P-85 COLA Polvo
PLANTA 5 ESCALERAS DE ACCESO TAMBOR SECUNDARIO Polvo
PLANTA 5 POS 21 COLA Polvo
PLANTA 5 P-85. ESCALERAS DE BAJADA A TOLVAS Polvo
PLANTA 5 P-85 PLATAFORMA DE CABEZA Polvo
PLANTA 5 P-129 CABEZA Polvo
PLANTA 6 CABEZA POS. 18 LADO REDUCTOR Polvo
PLANTA 6 POS 21 CABEZA Polvo
PLANTA 2 ESCALERAS DE ACCESO JUNTO ASCENSOR Polvo
PLANTA 2 PLATAFORMA CRIBA POS 41 Polvo
PLANTA 1 ESCALERAS DE ACCESO JUNTO ASCENSOR Polvo
PLANTA 1 PLATAFORMA TOMAMUESTRAS Polvo
COTAO SALA COMPRESOR DE AIRE CO>

L Romal O |PLANTA REDLERS ENTRE 71.1.8 Y 71.2.8 co2
B nobal O |PLANTA REDLERS ENTRE 71.3.8 Y 71.4.8 Polvo
BT RO O | TECHO ELECTROFILTRO LADO PARQUE DE SINTER Polvo
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ELECTROFILTRO
PRINCIPAL TECHO ELECTROFILTRO LADO CARRETERA Polvo
COTAO POS-57.1 SOPLANTE PRINCIPAL Polvo
COTA O POS 57.1 SOPLANTE PRINCIPAL ESCALERAS DE ACCESO Polvo
COTA O ALMACEN DE GRASAS Y ACEITES Polvo
COTAO ALMACEN DE GRASAS Y ACEITES Polvo
COTA O SUBESTACION SINTER A, TRAFOS EXTERIORES CO2
COTA O SUBESTACION SINTER A, TRAFOS EXTERIORES CO2
COTAO SUBESTACION SINTER A, TRAFOS EXTERIORES CO2
ESCALERA ESTE. ACCESO SOPLANTE AIRE DE
COTAO COMBUSTION co2
ELECTROFILTRO LOCAL. SALA ELECTRICA Y AUXILIARES
COTAO POS 34 (DENTRO) co2
PLANTA 1 SALA ELECTRICA BAJA TENSION SINTER A CO2
PLANTA 1 SALA ELECTRICA BAJA TENSION SINTER A Polvo
PLANTA 1 SALA ELECTRICA BAJA TENSION SINTER A CO2
COTAO SALA ELECTROFILTRO PRINCIPAL JUNTO A PUERTA LADO co
PLANTA (COLOCADO DENTRO) 2
COTAO SALA ELECTROFILTRO PRINCIPAL JUNTO A PUERTA LADO co
ELECTROFILTRO (COLOCADO DENTRO) 2
PLANTA 1 ESCALERAS DE ACCESO A SOPLANTE PRINC.(57.1), AL co
LADO GRUPOQO HIDRAULICO COJINETES DEL RODETE ®
COTAO SALA DE ALUMBRADO LV 510. DETRAS DE SALA co
ELECTRICA SOPLANTE PRINCIPAL 2
COTA O POS 57.1 SALA DEL VARIADOR CO2
COTA O POS 57.1 SALA DEL VARIADOR CO2
PLANTA 1 OFICINA JEFE DE TURNO SINTER COo2
COTAO ALMACEN MATERIAL MECANICO. ENFRENTE TALLER JN Polvo
ALMACEN MATERIAL ELECTRICO. AL LADO ALMACEN
PLANTAT MATERIAL MECANICO coz
FILTRODE MANGAS | |nterior Sala Eléctrica (Filtro de Mangas XLS Sinter A) CO2
FILTRODE MANGAS | |nterior Sala Compresores (Filtro de Mangas XLS Sinter A) CO2
FILTRODE MANGAS | cota 0 filtro, pilar alineacion 4B (Filtro de Mangas XLC Sinter A). Cco2
Pasillo interior plataforma valvulas alveolares (Filtro de Mangas
FILTRO DE MANGAS XLC Sinter A). co2
Pasillo interior plataforma valvulas alveolares (Filtro de Mangas
FILTRO DE MANGAS XLC Sinter A). co2
Pasillo interior plataforma valvulas alveolares (Filtro de Mangas
FILTRO DE MANGAS XLC Sinter A). co2
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FILTRO DE MANGAS

Entrada pasillo plataforma valvulas entrada de aire sucio (Filtro

de Mangas XLC Sinter A). CO2
FILTRO DE MANGAS SahQa paS|!Io hgma apagachispas platgforma valvulas entrada
de aire sucio (Filtro de Mangas XLC Sinter A). CO2
FILTRO DE MANGAS Entrada de Penthouse (Filtro de Mangas XLC Sinter A). Polvo
FILTRO DE MANGAS Entrada de Penthouse (Filtro de Mangas XLC Sinter A). CO2
FILTRODEMANGAS | pared final de Penthouse (Filtro de Mangas XLC Sinter A). co2
FILTRO DE MANGAS Plataforma motor soplante (Filtro de Mangas XLC Sinter A). COo2
FILTRO DE MANGAS P[ataforma silo FPB circuito de salida (Filtro de Mangas RS
Sinter A). CO2
TORRE DE ) . )
REFRIGERACION Torre de refrigeracion Sinter A (junto a Lechos 1Y 2) Polvo
FILTRO DE MANGAS Escalera principal: cota 0
PRINCIPAL Polvo
FILTRO DE MANGAS
PRINCIPAL Escalera principal: cota techo silos de aditivos Polvo
FILTRO DE MANGAS
PRINCIPAL Escalera principal: acceso penthouse Polvo
FILTRO DE MANGAS
PRINCIPAL Pasillo arrastrador tolvas pares Polvo
FILTRO DE MANGAS
PRINCIPAL Pasillo arrastrador tolvas impares Polvo
FILTRO DE MANGAS
PRINCIPAL Puerta de acceso sala compresores desde dosificadores de aditivos Polvo
FILTRO DE MANGAS By-pass, escalera de acceso cota 0
PRINCIPAL Polvo
FILTRO DE MANGAS ) ) )
PRINCIPAL Sala eléctrica, puerta salida a silos CO2
FILTRO DE MANGAS
PRINCIPAL Sala eléctrica variador, puerta al exterior COo2
Extintores Sinter B:

PLANTA UBICACION TIPO
ENFRIADOR ENFRIADOR. JUNTO A SOPLANTE 35.06 LADO RIO Polvo
ENFRIADOR ENFRIADOR. JUNTO A SOPLANTE 35.07 LADO PARQUE DE CALIZA Polvo
ENFRIADOR ENFRIADOR. JUNTO AL COFRE DEL ENFRIADOR Polvo
ENFRIADOR ENFRIADOR. JUNTO AL MOTOR LADO LECHOS Polvo
ENFRIADOR CABEZA DE CINTA 50.12 (F/N) Polvo
ENFRIADOR DETRAS DEL ENFRIADOR. CABEZA 40.01 Polvo

COTAO PASILLO NORTE DE CINTAS. JUNTO A MANDO LOCAL D.C. 50.29 Polvo
COTAO PASILLO NORTE DE CINTAS. JUNTO CONTRAPESO 45.03 Polvo
COTAO PASILLO NORTE DE CINTAS. PUERTA CASETA DE ENGRASE Polvo
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COTA0 PILAR ENTRE DOBLES CONOS 50.23 Y 50.24 Polvo
COTAO PILAR DELANTE DE DOBLE CONO 50.19 Polvo
COTA 0 PILAR FRENTE AL ASCENSOR Polvo
NAVE SOPLANTE NAVE SOPLANTE PRINCIPAL JUNTO AL PORTON Polvo
PRINCIPAL
NAVE DE MOLINOS NAVE DE MOLINOS, ENTRE MOLINOS 23.04 Y 23.14 Polvo
NAVE DE MOLINOS NAVE DE MOLINOS, CABEZA DE CINTA 23.20 Polvo
COTA0 ENTRE CINTAS 25.30 Y 50.12. COLA 25.30 Polvo
COTA 0 ENTRE CINTAS 25.30 Y 50.12. ENTRE DOBLES CONOS 50.21 Y 50.22 Polvo
COTA0 ENTRE CINTAS 25.30 Y 50.12. ENTRE DOBLES CONOS 50.26 Y 50.25 Polvo
COTA 0 JUNTO A MANDO LOCAL TROMEL Polvo
COTA0 JUNTO CONTRAPESO 25.32 Polvo
COTA0 JUNTO A 25.30 ENTRE MESAS 1Y 2 DE COK Polvo
COTA0 JUNTO A 25.30 ENTRE MINERAL 4 Y CALIZA Polvo
COTA0 JUNTO A 25.30 ENTRE MINERAL 2 Y 3 Polvo
COTA0 COLA 25.30 Polvo
PLANTA 12 ELECTROFILTRO PRINCIPAL. CABEZA 50.07 Polvo
PLANTA 12 ELECTROFILTRO PRINCIPAL. CABEZA 50.01 Polvo
ENTRE PLANTA 12Y 22 | JUNTO MINERAL 1 Polvo
ENTRE PLANTA 12Y 22 | JUNTO D.C. 50.17 Polvo
ENTRE PLANTA 12Y 22 | ENTRE MINERAL 4 Y CALIZA Polvo
ENTRE PLANTA 12Y 22 | JUNTO COK 2 Polvo
ENTRE PLANTA 12Y 22 | TOLVA 25-28, JUNTO MESA DOSIFICADORA FINOS Polvo
PLANTA 12 TORRE DE CAL. JUNTO A MANDO LOCAL Polvo
PLANTA 22 JUNTO A ESCALERA. CABEZA 50.50 Polvo
PLANTA 22 PASILLO DERECHO 50.50/CABEZA 45.03 Polvo
PLANTA 22 PASILLO DERECHO 50.50/MITAD CINTA Polvo
PLANTA 22 PASILLO DERECHO 50.50/ENTRADA SALA BT Polvo
PLANTA 22 ESCALERAS Polvo
PLANTA 22 ENTRE COLECTOR Y 50.50/COLA 50.50 Polvo
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PLANTA 22 ENTRE COLECTOR Y 50.50/MITAD CINTA Polvo
PLANTA 22 ENTRE COLECTOR Y 50.50/CABEZA 45.03 Polvo
ENTRE PLANTA 32 Y 42 | SALA DE CABLEADO DEBAJO DEL PANEL Cc0o2
PLANTA 42 PROXIMO AL ROMPEDOR Polvo
PLANTA 42 PASILLO DERECHO/MEDIA MAQUINA Polvo
PLANTA 42 PASILLO DERECHO/HUECO GRUA Polvo
PLANTA 42 JUNTO ESCALERA ACCESO MOTOR MAQUINA Polvo
PLANTA 42 SALIDA ASCENSOR Polvo
PLANTA 32 SALIDA ASCENSOR Polvo
ENTRE PLANTA 42 Y 52 | PLATAFORMA RODILLOS TRITURADORES Polvo
PLANTA 42 ENTRE CAJAS6Y 7 Polvo
PLANTA 42 ENTRE CAJAS 16 Y 17 Polvo
PLANTA 52 PASILLO DERECHO/ROMPEDOR Polvo
PLANTA 52 PASILLO DERECHO/MEDIA MAQUINA Polvo
PLANTA 52 PASILLO DERECHO/JUNTO A HORNO Polvo
PLANTA 52 ENTRADA PANEL CcOo2
PLANTA 52 ENTRADA PANEL CcO2
PLANTA 52 SALIDA ASCENSOR Polvo
ENTRE PLANTA 52 Y 6@ | CABEZA CINTA 40.02 Polvo
PLANTA 52 PASILLO IZQUIERDO. COLA MAQUINA Polvo
PLANTA 52 PASILLO TOLVAS CENTRO. ACCESO A CABEZA 50.33 Polvo
PLANTA 52 ALTILLO CINTA 50.33 Polvo
ENCIMA PLANTA 67 ENCIMA DEL 59, CABEZA CINTA 23.22 Polvo
PLANTA 62 CABEZA CINTA 23.21 Polvo
PLANTA 62 CARRO 25.45 Polvo
PLANTA 62 FRENTE ASCENSOR Polvo
ENCIMA PLANTA 6° FINAL CINTA 45.05 Polvo
ENCIMA PLANTA 6° SALA MAQUINARIA ASCENSOR CO,
PLANTA 62 CABEZA 21.22 Polvo
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PLANTA 12 TRAFOS EXTERIORES SUBESTACION (EXTINTOR IZDO) CO02
PLANTA 12 TRAFOS EXTERIORES SUBESTACION (EXTINTOR CENTRAL) CO2
PLANTA 12 TRAFOS EXTERIORES SUBESTACION (EXTINTOR DERECHO) CcO2
PLANTA 12 SALA DE ALTA TENSION 6KW CcO2
PLANTA 12 SALA DE ALTA TENSION 6KW CcO2
PLANTA 12 SALA DE ALTA TENSION 6KW CcO2
PLANTA 12 SALA DE ALTA TENSION 6KW CcO2
PLANTA 12 SALA DE BAJA TENSION (FUERA) CcOo2
PLANTA 12 SALA DE BAJA TENSION (DENTRO, JUNTO PORTON) CO2
PLANTA 12 SALA DE BAJA TENSION (DENTRO, JUNTO PUERTA PEQUENA) CO2
PLANTA 12 SALA DE BAJA TENSION (DENTRO, FRENTE ARMARIO BASCULAS) CO02
PLANTA 12 SALA DE BAJA TENSION (DENTRO, FRENTE ARMARIO CAL VIVA) Cco2
PLANTA 42 SALA DE TRAFOS ELECTROFILTROS (POR FUERA) CO2
PLANTA 42 SALA DE TRAFOS ELECTROFILTROS (DENTRO, JUNTO AL PORTON) CO2
PLANTA 42 SALA DE TRAFOS ELECTROFILTROS (DENTRO, JUNTO AL PORTON, PARED CcO2
ALMACENILLO)
PLANTA 42 SALA DE TRAFOS ELECTROFILTROS (DENTRO, JUNTO PUERTA PEQUERA) CO2
PLANTA 42 SALA DE TRAFOS ELECTROFILTROS (DENTRO, PASILLO PARTE ATRAS CO02
TRAFOS)
SALA COMPRESORES | SALA DE COMPRESORES (FUERA) co2
SALA COMPRESORES | SALA DE COMPRESORES (DENTRO) Cco2
NAVE PAILAS NAVE DE PAILAS Polvo
NAVE PAILAS NAVE DE PAILAS Polvo
SUBESTACION PAILAS | TRAFO T1C1 CcOo2
SUBESTACION PAILAS | TRAFO T2C10 CcOo2
PLANTA BAJA INTERIOR RECINTO TORRE REFRIGERACION Polvo
TORRE E-88 COLA P-380 Polvo
NAVE DE MOLINOS MOLINOS. PLANTA 21.05 SOBRE 21.22 Polvo
NAVE DE MOLINOS MOLINOS. CABEZA 21.04a Polvo
TORRE E-86 TORRE E-86. CABEZA 21.04 Polvo
TORRE E-87 TORRE E-87. CABEZA 21.21 Polvo
TORRE E-87 TORRE E-87. COLA 21.22 Polvo
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NAVE SOPLANTE NAVE SOPLANTE PRINCIPAL, ESCALERA DE ACCESO AL MOTOR Polvo
PRINCIPAL
NAVE SOPLANTE NAVE SOPLANTE PRINCIPAL, JUNTO PUERTA SALA ELECTRICA CcO2
PRINCIPAL
NAVE SOPLANTE SALA ELECTRICA SOPLANTE (DENTRO) CcO2
PRINCIPAL
NAVE SOPLANTE SALA ELECTRICA SOPLANTE (DENTRO) CcO2
PRINCIPAL
ELECTROFILTRO ELECTROFILTRO PRINCIPAL, PASILLO SUPERIOR, LADO SINTER CcO2
PRINCIPAL
ELECTROFILTRO ELECTROFILTRO PRINCIPAL, PASILLO SUPERIOR, LADO SOPLANTE CcO2
PRINCIPAL
ELECTROFILTRO ELECTROFILTRO PRINCIPAL, TECHO, LADO SOPLANTE Polvo
PRINCIPAL
ELECTROFILTRO ELECTROFILTRO PRINCIPAL, TECHO, LADO SINTER Polvo
PRINCIPAL
COTAO TOLVA DESCARGA DE CAMIONES Polvo
COTAO ALMACEN DE GRASAS Y ACEITES (PILAR DERECHO) Polvo
COTAO ALMACEN DE GRASAS Y ACEITES (PILAR IZQUIERDO) Polvo
DIOXINAS SILOS DE CARBON Y CALIZA Polvo
DIOXINAS ZONA DESCARGA DE CAMIONES CcO2
DIOXINAS SALA ELECTRICA CcO2
DIOXINAS SALA DE COMPRESORES CcO2
DIOXINAS SALA DE MECATRONES Polvo
ELECTROFILTRO LOCAL | ELECTROFILTRO LOCAL (JUNTO COFRE DE 76.02) Polvo
ELECTROFILTRO LOCAL | ELECTROFILTRO LOCAL (ENTRE COLAS DE 76.01 Y 76.02) Polvo
ELECTROFILTRO LOCAL | ELECTROFILTRO LOCAL (COLA REDLER 76.03) Polvo
TOMAMUESTRAS PLANTA BAJA Polvo
SINTER B
TOMAMUESTRAS PLANTA 22 TOMAMUESTRAS Polvo
SINTER B
TOMAMUESTRAS PLANTA 42 TOMAMUESTRAS Polvo
SINTER B
PLANTA 12 60.02 JUNTO A MANDO LOCAL Polvo
PLANTA 12 45.04 EN CABEZA Polvo

Extintores edificio oficinas Sinter:

PLANTA UBICACION TIPO
PLANTA BAJA EDIFICIO OFICINAS SINTER CO2
PLANTA BAJA EDIFICIO OFICINAS SINTER Polvo
PLANTA BAJA EDIFICIO OFICINAS SINTER Polvo

PLANTA 1 EDIFICIO OFICINAS SINTER Polvo




A

PLAN DE AUTOPRO'I:ECCIC')N
SINTER VERINA

Cédigo: PAU-SIN-GIJ

Revision: 5

AI’CG'OI’Miﬂ'Ol Fecha: Noviembre 2021
Pagina: 40 de 91

| PLANTA 1 EDIFICIO OFICINAS SINTER CO2

HIDRANTES:

Sinter A:

Ne Posicion | Denominacion

1 Hidrante zona soplantes aire de combustidn
2 Hidrante explanada frente a antigua oficina JT Sinter
3 Hidrante Sala de Bombas Contra incendios (interior)

Sinter B:

Ne Posicion

Denominacion

20

Hidrante lado torre de refrigeracion

30

Hidrante lado criba 40.08

40

Hidrante lado ESP Local

50

Hidrante lado cola 25.43

v b wWwiN (-

60

Hidrante lado cola 25.30
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‘ 6 ‘ 70 ‘ Hidrante lado cabeza 25.30

Google Earth

COLUMNAS SECAS:

El Sinter A dispone de una columna seca en la escalera principal del filtro de mangas principal
del Sinter A.

ABASTECIMIENTO DE AGUA CONTRAINCENDIOS

Grupos de bombeo:
e ITUR 350/95 JED

Bomba Jockey SILEN 07-550 4kW
Bomba diesel CPK SX-125/315 178 kW
Bomba eléctrica CPK SX125/315 160 kW 95 mca 350 m3/h

o [DEAL FOC N 240-45 EDJCEP

Bomba principal RNI 100-20 60 CV 45 mca 240 m3h
Bomba diesel RNI 100-20 motor diesel MWM 6 10 TCA 64 CV
Bomba Jockey VIPV 20T 2CV 5,4 m3h

SISTEMAS DE DETECCION Y EXTINCION
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Central.- Cl-1145 Panel de Control Sinter B (Siemens 2009)

ZONA Det Ambiente | Det F/suelo | Det térmica | Pulsador Sirena
A40PT
Panel de control 2 2 1 1
Panel Control varios 3 1
S/E Baja tensién 9 8 2 1
S/E Electrofiltros 6 4 (trafos) 2 1
S/E Electrofiltros 3 1
disyuntores
Soplante principal 3 2 2 1
Subestacion 6 KV 3 4 (trafos) 2 1
Entreplantas 4
Sotano de cables 4
Trafo T1C1 1 1
Trafo T2C10 1
Subdistribucion B 26 1 1
EBUS
65 12 8 13 6
= Cintas 40.01y 40.02
Largo | n | S [Fecetin [ po [ Pulssdor [ Svems [ Rea
Cinta 40.01 25 m. +3,2 25 m. 1x3 1 1 20 HV14
Cinta 40.02 105m. | +25,8 | 105 m. 2 3x3 3 75 HV14
Tolva 40.04 4 1x2” 1 1 4 HV14
Tolva 40.01 2
Grupo presion 1 1
8 5PC 3” 6 6 99
Central.- Cl-1142 (ademas de las zonas de Baterias)
e Sinter A (2007-2009)
Det .
. FIS Pulsador Sirena
ZONA Ambiente
DO1131 DO1131 DM1133 A40PT
SINTER A S/E Baja tensién 16 2 2
SINTER A S/E electrofiltro local 1 1 1
SINTER A Soplante principal cota 0 5 5 5
SINTER A Soplante principal cota 3
SINTER A S/E Electrofiltro principal 3 1 1
SINTER A Panel de control 4 térmicos 1 1
SINTER A Sala compresor 1 1 1
TORRE E-2 Panel PM 3 3 2 1
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TORRE E-2 S/Eléctrica C 7 6 2 1
Subdistribucién D Cokama 2 7 (cuadros) 1 1
Subdistribucion F Tolvas 3 op-ter 1 1
Sala compresores (nueva 2017) 1 1 1
41 9 12 10
¢ Nueva soplante y Sala FML (Siemens 2012)
Central de control: XC-1001-A
ZONA Deteccion Deteccion Pulsador | Sirena Pul Pul Extincion
ambiente térmica Disparo Bloqueo (o0
S/E Variador 4 - 1 1
Sala Filtro mangas 5 - 2 1
Transformador 2 1 1 1 1 7 bot. 50
Kg

e CINTAS POS-37,

POS-36, TORRE CRIBADERO (Siemens 2013)

ZONA LZ:S:I h si?g:r ROC Fenwall e S\;?nel Puls | Sirena | Boquillas
Cintas 37 80 m 36,5 | 250m 12 2x3 3 3 63 HV17
60 + 60 m2
Cinta 36 19 m 0 2 1x3 1 1 18 HV17
30 m2
Cribadero 30 m2 36,5 4 1x2” 1 1 4 HV26
Grupo 4 1 1
Bombeo
250 16 6 5 5 5 85
o Filtro de mangas principal sinter A (siemens 2021)
ZONA Det Det F/suelo | Pulsador Sirena
Ambiente A40PT
Sala eléctrica 4 4 2 2
Sala compresores 2 2 3
Plataforma filtro 4
Escalera acceso filtro 3 2
Escalera acceso apagador 1 1
4.2.2 Medidas de proteccion ante incidente con gas
Detectores fijos:
La instalacion del Sinter cuenta con los siguientes detectores fijos:
Localizacion Gas Detector | Canal Centralita Sltuacu_)n
Centralita
Planta 4 sinter A 02 Xgard tipo 2 1 Gasmaster 4 Panel Sinter A
GMS416406/01-001
Planta 4 sinter A CH4 Xgard tipo 5 2 Gasmaster 4 Panel Sinter A
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GMS416406/01-001

Planta 4 sinter A CH4 Xgard tipo 5 3 Gasmaster 4 Panel Sinter A
GMS416406/01-001

Planta 4 sinter A CH4 Xgard tipo 5 4 Gasmaster 4 Panel Sinter A
GMS416406/01-001

Planta 4 sinter A co Xgard tipo 1 1 Gasmaster 4 Panel Sinter A
GMS24583/01-001

Planta 4 sinter A co Xgard tipo 1 2 Gasmaster 4 Panel Sinter A
GMS24583/01-001

Planta 4 sinter B 02 Xgard tipo 2 3 Gasmaster 4 Panel Sinter B
GMS24583/01-002

Planta 4 sinter B CH4 Xgard tipo 5 2 Gasmaster 4 Panel Sinter B
GMS422958/01-001

Planta 4 sinter B CH4 Xgard tipo 5 3 Gasmaster 4 Panel Sinter B
GMS422958/01-001

Planta 4 sinter B CH4 Xgard tipo 5 4 Gasmaster 4 Panel Sinter B
GMS422958/01-001

Planta 4 sinter B co Xgard tipo 1 1 Gasmaster 4 Panel Sinter B
GMS24583/01-002

Planta 4 sinter B co Xgard tipo 1 2 Gasmaster 4 Panel Sinter B
GMS24583/01-002

Parte superior silo cOo 4837 TX6373 autonomo Autéonomo

Detectores portatiles:

Cada trabajador de la instalacion posee un detector de gases acorde a las necesidades
segun su puesto de trabajo. Cada trabajador es responsable de tener al dia el bump check
(comprobaciéon semanal) que se puede hacer en cualquiera de las estaciones de calibracién
existentes en la instalacion.

Anualmente la empresa concesionaria del contrato de renting de detectores realiza y certifica
la calibracion anual de todos los detectores.

Todas las empresas contratista que prestan sus servicios en la instalacién de Sinter tienen la
obligacion de dotar a sus trabajadores con un detector de gases de las mismas caracteristicas

Equipos de respiracion autbnoma:

La instalacion del sinter dispone de equipos de respiracién auténomos (ERA,s). Dispone de 2
equipos en el panel del Sinter B y otros 2 en el panel del Sinter A
Estos equipos pasan las revisiones anuales y trianuales segun norma.

Autorescatadores:

La instalacion del Sinter dispone de autorescatadores de generacion de oxigeno por reaccién
quimica con una autonomia de 20 minutos.
Se dispone de 5 autorescatadores en el Sinter B y 5 autorescatadores en el Sinter A.

Estos equipos pasan las revisiones segiin norma.
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4.2.3 Medidas de proteccion ante incidente con productos quimicos.

Se siguen las normas reglamentarias para el almacenamiento de productos quimicos. Los
depdsitos cuentan con cubetos para vertidos, sefializacion de riesgo, fichas de datos de seguridad y
emergencia. Existen duchas y lavaojos distribuidos por todas las zonas y plantas de la instalacion,
todas con sus correspondientes revisiones trimestrales.

Listado de lavaojos:

LOCALIZACION Situacion Observaciones
PESADORA CAL VIVA SINTER A
TORRE DE REFRIGERACION SINTER A
INYECCION CaCl2 SINTER A

ZONA DESCARGA ADITIVOS FILTRO DE Instalacion prevista Q4 2021

MANGAS PRINCIPAL SINTER A
DIOXINAS SINTER B
ALMACEN DE ACEITES Y GRASAS SINTER B
TROMEL 25.40 SINTER B
INYECCION CaCl2 SINTER B
TORRE DE REFRIGERACION SINTER B

Plano Ubicacion Lavaojos
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4.2.4 Medidas de proteccion ante incidentes medioambientales

ArcelorMittal dispone de una red automatica de control de la contaminacion, con estaciones
de medida situadas en el entorno de las factorias de Avilés y Gijon. Dichas estaciones estan
integradas en la Red de Vigilancia y Prevision de la Contaminacién Atmosférica del Principado, y su

ubicacién ha sido consensuada con las Autoridades.
Las estaciones para la factoria de Gijon tienen la siguiente ubicacion:

= Pantano de San Andrés

=  Tremafes
= Monteana
= Porceyo

La gestion y el tratamiento de datos depende de la Direccién de medio Ambiente.

Los almacenamientos de productos quimicos han sido construidos de acuerdo a los

reglamentos industriales, sus caracteristicas han sido descritas en capitulos anteriores.

El departamento de Bomberos cuenta con medios de proteccion ante incidentes
medioambientales derivados de productos quimicos, ademéas de disponer de la posibilidad de

refuerzo de empresa especializada.

4.2.5 Sistemas de alarma y evacuacion

Las zonas protegidas con instalaciones fijas de deteccién y/o extincién de incendios, disponen de
pulsadores de alarma, gestionados a través de las centrales de incendios y comunicadas con el
Parque de Bomberos.

La instalacion de Sinter para la evacuacion cuenta con una sirena en el Sinter Ay otra en el
Sinter B. Las sirenas seran activadas cuando se decrete una evacuacion y permaneceran activadas
hasta que esté contralada la situacion de riesgo.

La transmision de las consignas de evacuacion se haré a través de interfono (interfono

llamada general). El mensaje de evacuacion se dira con voz tranquila y pausada. Este mensaje se
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emitira 3 veces y en él se indicara claramente: la instalacion o instalaciones a evacuar, motivo de la
evacuacion y punto de reunion al que hay que acudir.

El panelista del Sinter A o Sinter B (en funcién de donde sea la emergencia) tras comunicar
el mensaje de evacuacién se encargara de dejar la instalacidn en condiciones de seguridad.
Nota: Puede darse la circunstancia de que el panelista del Sinter A se encuentre en el panel del
Sinter B durante una alarma de evacuacion del mismo, en esta caso, el panelista procedera a
cambiar el mando al panel situado en el Sinter A. Si no fuese posible, procedera a parar el Sinter A en
condiciones de seguridad y a continuacién abandonara la planta.

El jefe de turno, acudird al panel de mapeo a recoger todas las tarjetas y OGS (en la oficina
del jefe de turno disponen de una carpeta para este fin) y se dirigiré al punto de reunién, una vez alli y
tras esperar un tiempo prudencial comenzard a pasar lista leyendo el nombre de las tarjetas,
comunicando al grupo de intervencién el nombre las personas que faltan por llegar al punto de
reunion.

Cada jefe de servicio o responsable de un grupo de trabajo estara encargado a su vez de
comunicar la ausencia de alguna de persona a su cargo, asi como del lugar donde deberia
encontrarse, para que se notifique al grupo de intervenciéon y comience de forma inmediata su

busqueda.
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CAPITULO 5: PROGRAMA DE MANTENIMIENTO DE INSTALACIONES

5.1 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE INSTALACIONES CON RIESGO

Las instalaciones industriales y sus revisiones especificas se recogen, con caracter general, en
sendos Planes Industriales, estableciendo el control de las instalaciones y dejando constancia

documental de las revisiones efectuadas, dichos planes abarcan:

REAL DECRETO | CONTENIDO DEL REGLAMENTO OCA
Reglamento de almacenamiento de productos quimicos | SGS

RD 656/2017
Revision anual Inspector propio

RD 2060/2008 Reglamento de aparatos a presion Bureau Veritas

RD 337/2014 Centrales eléctricas, subestaciones, centros de Applus
transformacion y lineas de alta tensién

RD 842/2002 Reglamento electrotécnico de Baja tension SGS

RD 681/2003 Atmoésferas explosivas Applus

RD 513/2017 Inspecciones de instalaciones de proteccién contra Applus
incendios

RD 1523/1999 Reglamento de instalaciones petroliferas BUREAU VERITAS

RD 833/1988 Gestidn de residuos toxicos (gases con efecto invernadero) AIRCONTEC S.L.

Disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién
RD 1215/1997 BUREAU VERITAS
de los equipos de trabajo

Disposiciones minimas para la eliminacion de los PCBs y
RD 228/2006 RYMOIL
aparatos que los contengan

Reglamento de distribucién y utilizacion de combustibles
RD 919/2006 VARIOS: REPSOL, ETC
gaseosos y sus instrucciones complementarias

Otras instalaciones sujetas a inspecciones reglamentarias son:

= Las torres de refrigeracion, los vestuarios y las instalaciones de aguas estan sometidas a
inspecciones rutinarias de control de la legionella. Se realizan tratamientos de desinfeccidn

periddicamente para evitar la proliferacion de la bacteria.
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= Las calderas y las instalaciones térmicas en edificios se realiza segun el Reglamento de

instalaciones térmicas en edificios, siendo responsabilidad de mantenimiento Central.

5.2 MANTENIMIENTO DE LAS INSTALACIONES DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS

ArcelorMittal Asturias cuenta con habilitacién como empresa automantenedora de instalaciones de
proteccién contra incendio y personal habilitado a tal efecto, personal de Bomberos y Laboratorios y
Sistemas, que realizan las operaciones de mantenimiento de las instalaciones recogidas en el
Reglamento de instalaciones contra incendio.

Las revisiones establecidas en el reglamento, se complementan con las revisiones trimestrales por

parte de los usuarios, segun se indica en las tablas adjuntas.

= TABLAI. MANTENIMIENTO TRIMESTRAL Y SEMESTRAL
USUARIO, EMPRESA MANTENEDORA O PERSONAL DEL FABRICANTE

EQUIPO O SISTEMA CADA TRES MESES RESPONSABLE

Revisiéon y/o implementacion de medidas para evitar acciones o maniobras no

deseadas durante las tareas de inspeccion.

Verificar si se han realizado cambios o modificaciones en cualquiera de los

componentes del sistema desde la Ultima revision realizada y proceder a su

Sistemas de deteccion y documentacion. Laboratorios y
” . ) . sistemas

f f Comprobaciéon de funcionamiento de las Instalaciones (con cada fuente de

alarma de incendios (ArcelorMittal)

suministro). Sustitucion de pilotos, fusibles, etc., defectuosos.

Mantenimiento de acumuladores (limpieza de bornes, reposicién de agua destilada,

etc.)

Verificar equipos de centralizacion y transmision de alarma

Sistemas de deteccion y Revisién de sistema de Baterias: Laboratorios y
alarma de incendios Prueba de conmutacién del sistema en fallo de red, funcionamiento del sistema bajo sistemas
Fuentes de alimentacién baterias, deteccion de averia y restitucion a modo normal. (ArcelorMittal)
Sistemas de deteccion | Comprobacion de la sefializacion de los pulsadores de alarma manuales Laboratorios y
Dispositivo para activacion sistemas
manual de alarma (ArcelorMittal)
Sistemas de deteccion y Comprobar funcionamiento de los avisadores luminosos y acusticos. Laboratorios y
alarma Dispositivo | Sies aplicable, verificar el funcionamiento del sistema de megafonia sistemas

transmisién alarma Si es aplicable, verificar la inteligibilidad del audio en cada zona (ArcelorMittal)
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Quitar las tapas de las salidas, engrasar las roscas y comprobar el estado de las
juntas de los racores.
Comprobacion de la sefializaciéon de los hidrantes

EQUIPO O SISTEMA CADA TRES MESES RESPONSABLE
Comprobacion de los dispositivos de descarga del agente extintor estan en buen
Sistemas fijos de | estado y libres de obstéaculos para su funcionamiento correcto.
extincion: Comprobacién visual del buen estado general de los componentes del sistema,
Rociadores de agua, Agua | especialmente de los dispositivos de puesta en marcha y las conexiones. Laboratorios y
pulverizada, agua | Lectura de manémetros y comprf).bacién de que los niveles de presion se encuentran sistemnas
nebulizada, espuma fisica, | dentro de de los margenes permitidos. )
Polvo, Agentes extintores Comprobacion de los circuitos de sefalizacion, pilotos, etc. En los sistemas con (ArcelorMittal)
gaseosos, aerosoles indicaciones de control.
condensados Comprobacién de la sefializacion de los mandos manuales de paro y disparo.
Limpieza general de todos los componentes.
Qué los extintores estdn en su lugar asignado y que no presentan muestras
aparentes de darios.
Que son adecuados conforme al riesgo a proteger.
Que no tienen el acceso obstruido, son visibles o estan sefializados y tienen sus
instrucciones de manejo en la parte delantera.
Que las instrucciones de manejo son legibles.
Extintores de incendio Que el indicador de presion se encuentra en la zona de operacion Usuarios
Que las partes metalicas estan en buen estado.
Que no faltan ni estan rotos los precintos o tapones indicadores de uso
Que no han sido descargados total o parcialmente. También se entendera cumplido
este requisito si se realizan las operaciones que se indican en el “Programa de
mantenimiento trimestral” de la norma UNE 23120.
Comprobacion de la sefializacion de los extintores.
Bocas equipadas de Comprobacién de la sefializacion de las BIEs.
Usuarios
incendio (BIE)
Comprobar la accesibilidad a su entorno y la sefializacion en los hidrantes
enterrados.
Hidrantes Inspeccién visual comprobando la estanqueidad del conjunto. Usuarios

Abastecimiento de agua
contra incendios

Verificacion por inspeccion de todos los elementos, depésitos, valvulas, mandos,
alarmas motobombas, accesorios, sefiales, etc.

Comprobaciéon de funcionamiento automatico y manual de la instalacion de acuerdo
con las instrucciones del fabricante o instalador.

Mantenimiento de acumuladores, limpieza de bornes (reposicién de agua destilada,
etc.)

Verificacion de niveles (combustible, agua, aceite, etc.)

Verificacion de accesibilidad a elementos, limpieza general, ventilacion de salas de
bombas, etc.)

Empresa Contratada
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= TABLA Il. MANTENIMIENTO ANUAL Y QUINQUENAL
(Empresas mantenedoras o personal del fabricante)

EQUIPO O SISTEMA

CADA ANO

CADA CINCO ANOS

Sistemas de deteccion
y

alarma de incendios

Comprobacion de las maniobras programadas, en funcion de
la zona de deteccion.

Verificar y actualizar la version “software” de la central, de
acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

Comprobar todas las maniobras existentes: avisadores
luminosos y acusticos, paro de aire, paro de maquinas, paro
de ascensores, extincion automatica, compuertas corta
fuego, equipos de extraccion de humos y otras partes del
sistema de proteccién contra incendios.

Se deberan realizar las operaciones indicadas en la norma
UNE-EN 23007-14.

Sistemas de deteccion
y
alarma de incendios

Detectores

Verificacion del espacio libre, debajo del detector puntual y
en todas las direcciones como minimo 500 mm.

Verificacion del estado de los detectores (fijacion, limpieza,
corrosion, aspecto).

Prueba individual de funcionamiento de todos los detectores
automaticos, de acuerdo con las especificaciones del
fabricante.

Verificacion de la capacidad de alcanzar y activar el
elemento sensor del interior de la camara del detector.
Deben emplearse métodos de verificacion que no dafien o
perjudiquen el rendimiento del detector.

La vida util de los detectores de incendios sera la que
establezca el fabricante de los mismos, transcurrida la cual
se procedera a su sustitucion. En el caso de que el
fabricante no establezca una vida util, esta se considerara de
10 afios.

Sistemas de deteccion
y
alarma de incendios
Dispositivo para
activacion manual de
alarma

Prueba de funcionamiento de todos los pulsadores

Sistemas fijos de
extincion:
Rociadores de agua,
Agua pulverizada, agua
nebulizada, espuma
fisica, Polvo, Agentes
extintores gaseosos,
aerosoles condensados

Comprobacion de la respuesta del sistema a las sefiales de
activacion manual y automaticas.

En sistemas fijos de extincion por agua o por espuma,
comprobar que el suministro de agua esta garantizado, en
las condiciones de presién y caudal previstas.

En sistemas fijos de extincion por polvo, comprobar que la
cantidad de agente extintor se encuentra dentro de los
margenes permitidos.

En sistemas fijos de extincion por espuma, comprobar que el
espumadgeno no se ha degradado.

Para sistemas fijos de inundacion total de agentes extintores
gaseosos, revisar la estanqueidad de la sala protegida.

Los sistemas fijos de extincion mediante rociadores
automaticos deben ser inspeccionados segun lo indicado en
“Programa anual” de la UNE-EN 12845.

Prueba de la instalacién en las condiciones de
recepcion.

En sistemas fijos de extincion por espuma,
determinacion del coeficiente de expansion, tiempo
de drenaje y concentracion segun la parte de la
norma UNE-EN 1568 que corresponda, de una
muestra representativa de la instalacién. Los
valores obtenidos han de encontrarse dentro de los
valores permitidos por el fabricante.

Los sistemas fijos de extinciéon mediante rociadores
automaticos deben ser inspeccionados cada 10
afos, segun lo indicado en “Programa de 10 afios”
de la UNE-EN 12845.

Los sistemas fijos de extinciéon mediante rociadores
automaticos deben ser inspeccionados cada 25
afos, segun lo indicado en el anexo K, de la UNE —
EN 12845
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EQUIPO O SISTEMA

CADA ANO

CADA CINCO ANOS

Extintores de incendio

Realizar las operaciones de mantenimiento segun lo
establecido en el “Programa de mantenimiento anual” de la
norma UNE 23120.

En extintores moviles, se comprobara, adicionalmente, el
buen estado del sistema de traslado.

Realizar prueba de nivel C (timbrado) de acuerdo a
lo establecido en el anexo lll, del Reglamento de
Equipos a Presion, Real Decreto 2060/2008, de 12
de diciembre.

A partir de la fecha de timbrado del extintor (y por
tres veces) se procedera al retimbrado del mismo
de acuerdo a lo establecido en el anexo Ill del
Reglamento de Equipos a presion.

Bocas equipadas de
incendio (BIE)

Realizar las operaciones de inspecciéon y mantenimiento
anuales segun lo establecido en UNE-EN 671-3.

La vida util de las mangueras contra incendios sera la que
establezca el fabricante, transcurrida la cual se procedera a
su sustitucion. En el caso de que el fabricante no establezca
una vida util, esta se considerara de 20 afios.

Realizar las operaciones de inspeccion vy
mantenimiento quinquenales sobre la manguera
segun lo establecido UNE-EN 671-3

Hidrantes

Verificar la estanqueidad de los tapones

Cambio de las juntas de los racores.

Abastecimiento de
agua contra incendios

Comprobacion de la reserva de agua

Limpieza de filtros y elementos de retencién de suciedad en
la alimentacion de agua.

Comprobacion del estado de carga de baterias y electrolito.
Prueba, en las condiciones de recepcién, con realizacién de
curvas de abastecimiento con cada fuente de agua y de
energia.

La sefializacion de los equipos contra incendios y de evacuacion fotoluminiscente se revisara

anualmente por el personal usuario, segun: Tabla Ill del Real Decreto 513/2017

EQUIPO O SISTEMA

CADA ANO

Sistemas de
sefalizacion

luminiscente

Comprobaciéon visual de la existencia, correcta ubicacién y buen estado en cuanto a limpieza, legibilidad e

iluminacion (en la oscuridad) de las sefiales, balizamientos y planos de evacuacion.

Verificacion del estado de los elementos de sujecion (anclajes, varillas, angulares, tornilleria, adhesivos, etc.).

Vida util 10 afios, la sustituciéon por personal del fabricante o personal de empresa mantenedora

5.3 MANTENIMIENTO DE EQUIPOS DE RESPIRACION
El mantenimiento de los equipos de respiracion se realiza por empresa certificada como Centro

de Inspeccidn de botellas. Realizandose las correspondientes inspecciones:

= |nspecci6n visual obligatoria anual

= |nspeccion periodica obligatoria trianual

= |nspeccion de botellas de equipos de respiracion autonoma
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Botellas de aire para | Inspeccion visual segin el RD 366/2005 por el que se aprueba la ITC | ASCONSA, S.L
equipos de respiracién | MIE AP-18 del Reglamento de Aparatos a Presion.
autbnoma

Botellas de aire para | Inspeccion periddica segun el RD 366/2005 por el que se
equipos de aprueba la ITC MIE AP-18 del Reglamento de Aparatos a ASCONSA, S.L
respiracion autbnoma | Presion.

5.4. Mantenimiento sistemas proteccion medioambiental
Se dispone de preventivo y mantenimiento por empresa especializada.
5.5 Mantenimiento equipos deteccion de gas

El mantenimiento de los equipos de deteccion de gases se realiza de acuerdo a la legislacion
vigente e instrucciones del fabricante. Tanto para los detectores portatiles como los sistemas fijos de
deteccidn, el mantenimiento esta contratado con empresas especializadas.

Los detectores portatiles son chequeados semanalmente por el usuario en las maquinas de

comprobacion (bump check) que también son revisadas anualmente por empresa especializada.

5.6 Inspecciones de seguridad

Las inspecciones de seguridad las realiza el personal propio segun la norma G-GP-034.

El programa de inspecciones esta regulado segun el procedimiento interno P-GC-PS012.

CAPITULO 6: PLAN DE ACTUACION ANTE EMERGENCIAS

6.1 IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE LAS EMERGENCIAS

A) POR GRAVEDAD:

DESCRIPCION ACTUACION
Incidente que puede ser controlado con medios Comunicar el incidente por los
CONATO . . .
propios y de nulos o escasos efectos. conductos internos establecidos.
EMERGENCIA Suceso cuyo control exige la actuacién de grupos Comunicacion a la cadena de
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PARCIAL de intervencion externos al departamento y con mando a la mayor brevedad.
dafios poco importantes a personas, instalacion o
proceso.

Se espera un control rapido de la situacion.

Activar PLAN DE

EMERGENCIA Suceso de efectos graves o de evolucién AUTOPROTECCION
GENERAL peligrosa, o con ef:)Z?r?ognCIUSO visuales) al Comunicacion inmediata a la

cadena de mando.

B) POR TIPO DE RIESGO Y OCUPACION

Ver tabla de elementos de riesgo en apartado 3. Descripcion y localizacién de riesgos y
apartado 2.3 Clasificacion y descripcion de usuarios.
6.2 Procedimientos de actuacién ante emergencias
6.2.1 Deteccion y alerta

La deteccién de una situacion de emergencia puede ser debida a la presencia de alguna
persona en esa zona o a los propios sistemas automaticos existentes en la instalacion.
La persona que identifique la situacion de emergencia (fuga, incendio, explosion o falta de suministro
en cualquiera de las redes) debe comunicarlo inmediatamente al Jefe de Turno que asumira a partir
de ese momento el rol de Jefe de Intervencion. En funcion de la magnitud éste avisara al Jefe de
emergencia (Maximo responsable del departamento en ese momento).
6.2.2 Mecanismos de alarma

El Jefe de intervencion daré aviso a los grupos de intervencion de ArcelorMittal a través del
teléfono unico de emergencias. También tendra a su disposicién los grupos de apoyo necesario para

cada caso.

TELEFONO DE EMERGENCIAS

6006 (desde fijo)
26006 (desde movil)
985 12 6006 (desde ext.)
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El aviso debe realizarse de forma tranquila y ordenada:

- ¢quién informa?

- ¢qué sucede?

- ¢dénde sucede?
En caso de ser necesario solicitar el apoyo de organismos o servicios externos se hara
coordinadamente con los responsables de Prevencion y/o de los grupos propios de intervencién. Ver

capitulo 7 (Integracion del Plan de autoproteccién en otros de ambito superior).

G d int i0
otarmos e TELEFONO DE1IEZMERGENCIAS

6.2.3 Procedimiento basico de comunicacion

El procedimiento basico de actuacién en caso de emergencia es el siguiente:

PERSONA QUE DESCUBRE
EL INCIDENTE O iPuede 1. Procede aintentarlo.
SINIESTRO controlarla? 2. Informa al mando.
NOY
R— 1 Informas al mande.
: 2. Actla segun instrucciones.
]
]
¥
Evalua la situzcion 5]
RESPONSABLE'I}EI.A iPueds
INSTALACION controlarlo?
1. Avisa al grupo de
NO intervencion.
2. Avisa al mando
Superior.
3. Toma medidas iniciales.
4. Coordina al grupo de
intervencion.
1. Tomamedidas oportunas.
2. Coordina las actuaciones.
JEFE DE EMERGENCIA 3. Comunica a Direccion.
4. Solicita ayuda interna/externa.
5. Ordena la Evacuacion.
6. Decreta el fin de de

EMErgEnCia.
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6.3 Centro de control

El centro de control en caso de emergencia se establecen los siguientes:

-Panel Sinter A:; 7613

-Panel Sinter B: 7414 / 7187

-Oficina de los jefes de turno: 7668

6.4 Evacuacion y confinamiento

La decision de evacuar la tomara el Jefe de Emergencia, en funcion de la magnitud del siniestro,

establecera el nivel de actuacién que requiera cada caso.
PROCEDIMIENTO BASICO DE ACTUACION

JEFE DE EMERGENCIA

DECRETA LA EVACUACION Y VIAS
ESTABLECE PRIORIDADES DE ACTUACION

JEFE DE INTERVENCION

ORGANIZA'Y COMUNICA LA EVACUACION
SENALA LAS MEDIDAS A TOMAR
COMPRUEBA LA TOTAL EVACUACION

PERSONAL DE LA INSTALACION

EVACUA HACIA ZONAS SEGURAS
COMUNICA CON EL CENTRO DE CONTROL

Vias de evacuacion:

En caso de decretarse la evacuacion, el personal se dirigird a través de los pasillos y las
escaleras mas cercanas al punto de encuentro.
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Vias de evacuacion del Sinter A al punto de encuentro

Cota 0

(3]
i . - Cota 0
-

Cota 0

B

5
— ~a
"
B ..
v

Salida menqtelectn:ﬁhm

|:| Ascensar Enfriador

Cota 0 n

EH o

Punto de encuentro
Sinter A: aparcamiento
edificio oficinas Sinter
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Vias de evacuacion del filtro de mangas principal del Sinter A al punto de encuentro

Punto de encuentro

Sinter A: aparcamiento
edificio oficinas Sinter
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Vias de evacuacion del Sinter B al punto de encuentro

..

cota O cota 0

... “cmao!-

cota 0 cota O

N ... = . .S

I:I Ascensor . Enfriador

Punto de encuentro Sinter B:

explanada tolvas descarga
camiones
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Puntos de encuentro:

En funcién de la instalacién a evacuar los puntos de encuentro seran:

Evacuacion Sinter A: punto de encuentro: aparcamiento edificio oficinas Sinter

Evacuacion Sinter B: punto de encuentro: explanada tolvas descarga camiones

Evacuacion Sinter A y Sinter B: punto de encuentro: aparcamiento edificio oficinas Sinter

El personal tras situarse en el punto de reunién se pondra en contacto con sus Mandos y colaborara

con el recuento del personal.

NORMAS GENERALES PARA LA EVACUACION

La evacuacion ante una emergencia debera realizarse por los recorridos de evacuacion
asignados para ello, caminos de evacuacion, escaleras, salidas de emergencia, etc. (segun
proceda).

No usar nunca ascensores. Usar las escaleras previstas para la evacuacion.

La orden de evacuacion sera dada por el Jefe de emergencia.

Se debe mantener la calma en todo momento.

Valore la necesidad de cortar el suministro eléctrico (siempre debe realizarlo personal
especializado).

En caso de incendio, cerrar puertas y ventanas (para evitar la propagacion).

Comprobar que no queda nadie en el recinto; colocar algun objeto (silla, papelera, etc.)
delante de la puerta. No cerrar con llave.

Camine, NO CORRA, hacia la salida mas préxima que se encuentre operativa.

NO EMPUJE a los demas, ya que la situacion de emergencia acaba de iniciar y se dispone
de tiempo suficiente para su control.

Conserve la calma, NO GRITE, no se excite innecesariamente, puesto que puede cundir el
panico.

Salga inmediatamente, no entreteniéndose recogiendo objetos personales. Su vida y la de los

demas son de mayor importancia.
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Con humo abundante, caminar agachado o reptando y cubrirse nariz y boca con un trapo
htmedo, si lo tuviera. EN ESTA SITUACION RESPIRARA AIRE FRESCO Y OXIGENADO.
Si se incendia la ropa, tirarse al suelo y rodar. No correr, se activara mas el fuego.

En elllos punto/s de reunion se realizara/n el recuento de las visitas y empleados que tienen a
su cargo, dando cuenta inmediata al Jefe de emergencia y, éste a su vez a las ayudas
exteriores, de las posibles faltas que se detecten, para poder obrar en consecuencia.

El personal evacuado no obstaculizara los accesos y viales destinados para los vehiculos de
ayuda exterior.

Se tendra especial precaucion durante la estancia en el/los punto/s de reunién.

Recuerde, una vez en el exterior, NO SE DETENGA, dirijase a uno de los puntos de reunion

establecidos.

CONFINAMIENTOS

Las situaciones de emergencia son imprevisibles y los acontecimientos que se suceden en ellas

pueden obligar a un confinamiento forzoso o bien voluntario. Existen ocasiones en las que evacuar

puede ser mas peligroso que permanecer confinado esperando que los servicios de ayuda exterior

rescaten a las personas atrapadas o esperando que concluya una emergencia declarada en el

exterior. Las acciones a realizar en estas situaciones son las siguientes:

Cerrar bien puertas y ventanas.

Si el fuego le impide salir de una dependencia, cierre la puerta, coloque trapos himedos en
las rendijas y bajo la puerta y procure llamar la atencién para informar de su situacion.
Mantener contacto con los servicios de ayuda exterior mediante telefonia (si es posible),
esperando sus instrucciones. No colapsar las lineas telefénicas realizando continuas

[lamadas.

Aguardar que nos rescaten o que termine la situacion de emergencia

6.5 Prestacion de las primeras ayudas

En caso de accidente:

1°. Debe considerar:

> No improvisar, si no sabe NO ACTUE
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> Avisar al mando, inmediatamente

» Comprobar que el peligro no puede generar mas victimas

» Dar aviso, o solicitelo a un compariero, a Servicios Médicos 6006

» Enviar a alguien a dirigir a la ambulancia

2°. Mientras espera: APLICAR procedimiento PAS: proteger, avisar y socorrer.

» Proteger el lugar de asistencia antes de actuar, evitando al accidentado y a nosotros

mismos dafios afiadidos.

> Avisar a Servicios Médicos (6006) de la situacion que nos hemos encontrado.

Al solicitar ayuda indicar siempre a través del 6006 la siguiente informacion:

= Que ocurre y el nimero de heridos.

= Como se produjo el accidente o indisposicion.

= Silo considera grave. Si el herido ha perdido el conocimiento.

= Ellugar exacto del accidente.

= Si hay peligros especiales.

Es recomendable salir al encuentro de la ambulancia para guiarla, pero No debe dejarse solo al

accidentado.

> Socorrer al accidentado: Primeros Auxilios, ver Anexo |I.

Recordar: al paciente hay que ASISTIRLE con urgencia, no TRASLADARLO con urgencia.

6.6 Fin de la emergencia

Cuando no haya la menor duda sobre el fin de la situacién de riesgo o previo informe favorable de

los grupos de intervencion propios y ajenos, el Jefe de emergencia, decretara el fin de la emergencia,

solicitando a continuacion al personal el restablecimiento del servicio y la recogida de los productos,

vertidos o residuos generados como consecuencia del incidente.

6.7 Identificacion y funciones de los responsables de las actuaciones en caso de emergencia

6.7.1Director del Plan autoproteccion
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= Recibe informacion del Jefe de Emergencia
= |nformara, si es necesario, a la Direccion de la situacion

= Colaborara con las comunicaciones externas

= Colaborara con el Director de Emergencia de Factoria, cuando sea preciso.

6.7.2 Jefe de emergencia

Es el maximo responsable de la instalacién y de las acciones encaminadas a controlar,

reducir y eliminar los factores y efectos de la emergencia. Vestira chaleco identificativo durante toda la

emergencia.

TRAS RECIBIR EL AVISO DE UNA SITUACION DE EMERGENCIA:

Dirigirse a la zona donde se ha producido el suceso desencadenante
En la zona:

e Evaluar la situacion y posibles implicaciones
Avisar siguiendo linea jerarquica (Segun importancia o tiempo)

Vigilancia, otros
Si se ha avisado: enviar a alguien a esperar en los accesos
Si los grupos de intervencién se encuentran en la zona:

e Identificarse como Jefe de Emergencia

o Atender sus peticiones, y se precisa gestionar lo necesario.

o Identificarse como Jefe de Emergencia (si puede ser colocarse distintivos)

Comprobar si se ha avisado a los grupos de intervencidn necesarios: Bomberos, Servicios Médicos,

o Darindicaciones o advertir, si es necesario, sobre peligros u otras condiciones

DURANTE LA EMERGENCIA:

Situarse en lugar apropiado y si es posible permanecer en él.
Evitar largas explicaciones telefénicas.
Transmitir érdenes directamente al Jefe de Intervenciéon o mandos

mientras se permanezca en la zona).
En caso de producirse heridos: avisar a Servicios Médicos.
Si es necesario evacuar:

implicadas

hubiese.

Si la emergencia se agrava:
e Informar a su linea de mando

o Transmitir las indicaciones que considere oportunas.

Determinar quien actiia como Jefe de Intervencién en la zona (no sera preciso en sucesos pequefios o

e Ordenar la evacuacion de forma clara al Jefe de Intervencion o a los mandos de las zonas

e Considerar acciones a tomar sobre el proceso productivo (transmitir las érdenes con claridad).
Comprobar pasado un tiempo prudencial. Informar a los departamentos afectados si los

e Informar de la evacuacion y de las medidas tomadas a su linea de mando.

o Consultar con el J. de Intervencién o mandos de los grupos intervencion
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¢ Informar a las instalaciones cercanas que puedan verse afectadas
e Solicitar las ayudas que se consideren o que se le soliciten.
CONTROL DE LA EMERGENCIA
Si la emergencia se controla o finaliza:
e Informar a su cadena de mando
o Informar al Jefe de Intervencién y transmitirle el proceso hacia normalidad.
e Transmitir o pedir que se informe a los grupos de intervencion
o Controlar el proceso hacia normalidad
e Evaluar dafios y realizar una 12 estimacion de causas, desarrollo e intervencion.
o Tomar notas para un primer informe posterior (aconsejable)

6.7.3 Jefe de intervencion

Es el mando de mayor rango que se encuentra en la zona donde se produce el siniestro. Es
la persona encargada de coordinar las acciones, realizar el seguimiento de la situaciéon de emergencia
y transmitir e informar al Jefe de Emergencia. Llevara prenda identificativa durante toda la

emergencia.(Casco rojo).

INICIO DE LA SITUACION DE EMERGENCIA:

Debe dirigirse a la zona del suceso desencadenante
Una vez en la zona:

e Evaluar la situacion e informar a su cadena de mando

o Avisar a los grupos de intervencidn o comprobar que se ha hecho

e Enviar a alguien al acceso indicado para dirigir a los grupos de intervencion

o Detener trabajos en la zona y alejar al personal no necesario

A la llegada de los grupos de intervencion:

o Dirigirse al jefe de la dotacion e informar sobre el suceso, en especial: accidentados, fugas de gases,
presencia de electricidad, equipos peligrosos, en general cualquier informacion que se considere
oportuna.

A la llegada del Jefe de Emergencia:
¢ Informar de la situacion y esperar confirmacion sobre actuacion como Jefe de Intervencion.
o Transmitir las indicaciones recibidas

DURANTE LA EMERGENCIA:

Consensuar con el Jefe de Emergencia las acciones a tomar sobre el proceso productivo y transmitirlas al
personal de la instalacion.
Alejar al personal no necesario de la zona y establecer una zona de seguridad.
Si es necesario, avisar a Vigilancia para control de la zona o de los accesos.
Solicitar medios u otras ayudas si asi se considera.
Informar a los grupos de intervencién de las acciones tomadas o de la evolucion.
Si es necesario evacuar (la decision la tomara el Jefe de la Emergencia, pero en caso de urgencia se evacuara
sin esperar confirmacion).
o Se transmitiré la orden de la forma mas clara posible, indicando via y punto de reunién.
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Se asignara a una o varias personas el recuento de los evacuados
Comprobar la evacuacién, si existe peligro (humo, gases, etc) solicitarlo al mando de Bomberos
Comprobada la evacuacion, comunicar con el Jefe de Emergencia

[ ]
[ ]
[ ]
o Informar de los cambios en la situaciéon al Jefe de Emergencia

CONTROL DE LA EMERGENCIA

Si la emergencia se controla o finaliza:

e Informar al Jefe de Emergencia y transmitir las indicaciones recibidas.
Consensuar con los grupos de intervencion posibles medidas de control posteriores
Controlar el proceso hacia normalidad
Evaluar dafios y causas posibles
Comprobar los medios utilizados de la instalacion y solicitar reposicion
Tomar notas para un primer informe posterior (aconsejable)

6.7.4 Personal de la instalacion
= Comunicar cualquier situacion de emergencia
= Abandonar la zona de peligro, siguiendo instrucciones
= En caso de evacuacion, se dirigira hacia el punto de reunién e indicara al personal externo la

evacuacién y la salida

Ante una situacion de emergencia, la persona que descubre el incidente/siniestro, debe actuar

siguiendo esta pauta y sin correr riesgos innecesarios, €l mando directo seguira la actuacion en la

misma linea:
PERSONA QUE DESCUBRE EL INCIDENTE
1. Procedo a intentarlo
(',PUEDO SI 2. Informo ala mando
CONTROLARLO? 1. Aviso al mando
NO — .
2. Sigo instrucciones

MANDO DIRECTO QUE RECIBE EL AVISO DE EMERGENCIA

EVALOA LA SlTUAC|ON, Si 1. Procede a intentarlo
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¢ PUEDE 1. Avisa al 6006 > Grupos de
Intervencion
CONTROLARLA?

NO

o~ wnN

Avisa a la linea de mano
Toma las medidas iniciales
Coordina a sus trabajadores

Colabora con los grupos de
Intervencion

Sigue instrucciones

6.7.5 Personal de empresas contratistas y transportistas

= El personal de contratas seguira las indicaciones dadas por los responsables de ArcelorMittal.

= En caso de evacuacion, se dirigiran al punto de encuentro, identificandose y permaneceran

en la zona hasta aviso.

= Los transportistas seguirdn las indicaciones del personal del almacenamiento y no

abandonaran la zona sin permiso. El vehiculo se ubicara donde le sea indicado.

6.8 Procedimientos especificos de actuacion

6.8.1 Incendio

- Precauciones generales:

= Evitar la presencia de personal que no intervenga en la operacion

= Aislar la zona afectada

= Con presencia de electricidad no actuar hasta estar seguros de corte de tension.

- Actuacion:

= Sin correr riesgos trate de sofocar con un extintor
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- Descuelgue el extintor y retire el precinto
- Sujete la manguera con firmeza y pulse la maneta sin soltarla
- Dirija el agente extintor a la base del incendio

= Sino puede controlarlo avise inmediatamente a Bomberos, a través del 6006

= El uso de mangueras de incendio requiere un cierto entrenamiento, no correr riesgos
innecesarios. Asegurese del corte de tensidn eléctrica antes de utilizar agua para
extincion.

= Entodo caso comunique siempre el incidente a su cadena de mando.

Incendio en vehiculo

= Evite la presencia de personal cercano

= Avise al responsable

= Avise a Bomberos

= Retire las llaves de contacto

= Siel fuego afecta al depésito de combustible, retirese e indiquelo a Bomberos

= Avise al personal cercano e indique a otros vehiculos que evacuen la zona

Incendio en Cintas transportadoras
Si la cinta esta inflamada, se accedera a la galeria por la parte alta, para evitar que en caso

de desprendimiento de la banda arrastre al personal en cotas inferiores.

6.8.2 Fugalincendio Redes de Gas

Gas natural

GAS NATURAL

= (Gas extremadamente inflamable, asfixiante
= Puede generar atmosferas explosivas

= Componente mayoritario: CH4 (metano)

= Limites explosividad: 5,53 %-15%

= Poder calorifico: 9200 kcal/Nm?3
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FUGA

= Avisar al responsable de la instalacion

= Evitar todo foco de ignicion cercano: chispas, oxicorte, etc.

= Avisar a Bomberos

= Alejar al personal de la zona a una distancia prudencial y evitar el contacto
= Cerrar valvula de la red y mantenerse a distancia prudencial

= Aplicar agua pulverizada sobre la fuga, hasta el cierre de vélvulas

INCENDIO

= Avisar a Bomberos

= Alejar al personal de la zona a una distancia prudencial

= No extinguir, refrigerar la tuberia y zonas calientes sin apagar
= Cerrar valvula de la red y dejar quemar los restos de gas

= Sifuese necesario extinguir utilizar extintores de polvo

El gas natural es menos denso que el aire. En recintos cerrados tiende a acumularse en

cotas superiores.

Nitrégeno:

= (ases asfixiantes en altas concentraciones, por desplazamiento del

oxigeno

FUGA
= Avisar al mando y / o responsable de la zona.
= Avisar a Bomberos, si se considera necesario
= Evacuar al personal cercano, en especial si la fuga es en recinto cerrado.
= Cerrar valvula de la red mas préxima.

= Ventilar la zona y comprobar O (si es en zona cerrada).
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6.8.3 Gases comprimidos

OXIGENO

= Puede provocar o agravar un incendio

6 = Puede generar atmdsferas explosivas
PROPANO

=  Gases extremadamente inflamables

= Pueden generar atmosferas explosivas

Nunca tratar de apretar las valvulas o golpearlas, cerrar si la fuga es en la valvula
Evitar el contacto con el producto y la inhalacién de vapores

Alejar o evitar fuentes de ignicion préximas

Valorar el traslado de la botella a zona abierta y dejar salir el gas

En zonas cerradas controlar atmdsfera, utilizar equipos de respiracion

INCENDIO

.Avisar al mando o responsable de la zona y alejar al personal
Avisar a Bomberos, indicando el producto
Retirar los recipientes expuestos, sin correr riesgos, refrigerar con agua

Tratar de extinguir con extintor, si es necesario, si la llama no supone riesgo dejar
arder y refrigerar botella

Retirarse en caso de sonido creciente de la valvula o decoloracion

6.8.4 Incidente con productos quimicos
INSTRUCCIONES PARA EMERGENCIA EN ANEXO Vil

Avisar al mando y / o responsable de la Instalacion.

Parar bombas de trasiego y cerrar valvulas

Restringir acceso al area (50 o 60 metros), si es necesario cortar trafico
Evitar el contacto con el producto.

Evitar que el producto entre en alcantarillas y espacios cerrados.
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= Sino supone riesgo, detener o tapar la fuga

= Contener el derrame con material absorbente, arena,

contenedores para residuos.

etc. o trasegar hacia

= Utilizar EPI apropiados y proteccion respiratoria (Ver instruccion o FDS).

= Segun el producto puede ser oportuno pulverizar agua para abatir vapores

= Analizar la posibilidad de neutralizar el vertido (Ver Instruccién o FDS)

6.8.5 Inundacion

= Evacuar la zona

= Avisar al mando o responsable de la instalacién

= Proceso productivo seguro

= Cortar tension en equipos, previa consulta a Mto. Eléctrico

= Avisar a bomberos

6.8.6 Incidente medioambiental

Si la situacién generada puede generar dafios o alteraciones en el medio ambiente, debe

ponerse a la mayor brevedad posible en conocimiento de las autoridades competentes. Esta

comunicacion se realizara a través de la direccion de medioambiente. Hornos Altos

comunicara la incidencia a la Guardia de Mediambiente.

VECTOR AIRE: Para su control seguimos y tratamos las alarmas del Ordenador de Proceso.
Leccion Puntual I-LP-MA002.
VECTOR AGUA: Seguir el protocolo general de actuacién de vertidos.
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MEDIOS DE
PROTECCION PARA

IDENTIFICAR COMPROBAR EN

PUNTOS DE
MEDIO CONTROL

ACTIVAR ,
PROTOCOLO o L CRN

ACTUACION

RESIDUOS: Para los residuos peligrosos se actuara segun la norma medioambiental NMA-00
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CAPITULO 7. INTEGRACION DEL PLAN DE AUTOPROTECCION EN OTROS DE AMBITO

SUPERIOR

7.1 PROTOCOLOS DE LA COMUNICACION DE LA EMERGENCIA

DESCRIPCION

AMBITO DE RESPUESTA

Nivel 1 Sucesos cuyos efectos se circunscriben al ambito de un

medios propios.

area o seccion de la factoria que puede ser controlado con

Plan de autoproteccion

Nivel 2 | Sucesos cuyos efectos sobrepasan al ambito de un area o

seccion de la factoria o bien son necesarios servicios

externos para su control.

Plan emergencia Factoria

Nivel 3 Suceso cuyos efectos sobrepasan el &mbito de la factoria.

Plan emergencia exterior

En caso de que el desarrollo de una emergencia supere el &mbito del Plan de Autoproteccidn

0 la gravedad de la situacién asi lo aconsejen, el Jefe de Emergencia comunicaré tal circunstancia al

Director de emergencia de la factoria (Presidente del Comité de Gijon).

Las comunicaciones tanto interiores como exteriores, asi como el establecer las personas

que deben realizarlas durante o después de una situacion de emergencia estan definidas en el Plan

de Emergencia de Factoria.

Los diagramas adjuntos, muestran el desarrollo esperado del procedimiento de actuacion y las

personas Y las funciones asignadas:
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DIRECTOR EMERGENCIA FACTORIA
Pte. Comité Seguridad y Salud
Plan de Emergencia Factoria
ACTIVA
PEF
Comité MIEMBROS DEL EOUIPD Efectos visibles Comité EQUIPO CENTRAL DE
Direccidén EERIESSIIE desde el exterior, Direccidn EMERGENCIA (ECE}
EM ERGEMCIAS { ECE) Responsable de
Los que se consideren comunicacién.
oportunos o a través del Proteccion civil Segln |-GP-192
6006 {112 Asturias) Llamar a Vigilancia
(6006)
Indicar:

S, Prevencian,

Portavoz
Segurdad Industrial
Medios 112 Asturias
Cormunicacién Fuerzas y Cuerpos de

Segurdad del Estado

Medio
Ambiente

Instituciones
Medioambientes

7.2 COORDINACION Y COLABORACION
La coordinacion y colaboracién se realizara de acuerdo al plan de Emergencia Interior de la

Representantes de

*  Mombre y Cargo.

Convocar al ECE
Lugar de reunidn

Servicio de
Prevendan

Inspeccion de
Trabajo
Juzgados

Factoria de Gijon que tiene como finalidad responder de una forma organizada a las situaciones

accidentales originadas a causa de las actividades industriales que tienen lugar en la factoria de Gijon

de ArcelorMittal. Dicho establecimiento queda afectado, por la legislaciéon vigente en materia de

accidentes graves.

CAPITULO 8. IMPLANTACION DEL PLAN DE AUTOPROTECCION

8.1. IDENTIFICACION DEL RESPONSABLE DE LA IMPLANTACION DEL PLAN

8.1. Responsable de la implantacion del plan

Director del Plan de Autoproteccion: Jefe del Departamento.

Es responsable de las actividades encaminadas a la implantacién del Plan:
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= Comprobar que el Plan es adecuado a la instalacion y responde a los riesgos identificados

= Designar a las personas con responsabilidad en las actuaciones previstas

= Comprobar que se han desarrollado las actuaciones de implantacion

= Organizar o designar la realizacién de ejercicios practicos de emergencia.

= Emitir certificado de implantacién del plan, este se emitird una vez completada la formacion

sobre el plan y realizado un simulacro de acuerdo al plan. Anexo VI

8.2 PROGRAMA DE FORMACION
En la charla formativa previa a la incorporacion al puesto de trabajo, se explican los planes de

autoproteccion especialmente los procedimientos basicos de actuacion y el plan de evacuacion

entregando copia por escrito de esta documentacion.

Por otro lado, dentro de la programacién anual del centro de formacién de ArcelorMittal se

programaran cursos especificos sobre extinciéon de incendios, primeros auxilios, equipo de deteccion,

equipo de respiracién auténoma.

PUESTO CURSO FRECUENCIA
Primeros auxilios 5 afios
Todo el personal Extincién de incendios 5 afos
Protocolo de Gas 5 afios
Personal relacionado con . .
Operaciones con mercancias
las  operaciones  con ) 5 afios
peligrosas

mercancias peligrosas

8.3 PROGRAMA DE FORMACION E INFORMACION
Se programaran coloquios informativos sobre el contenido del plan y dicho plan estara

disponible en la intranet de la empresa. Ademas se repartiran tripticos entre los trabajadores, con el

fin de informar acerca del modo de actuacion ante emergencias.

Ver Anexo IX. Triptico.
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8.4 SENALIZACION Y NORMAS PARA LA EVACUACION DE VISITANTES
A los visitantes se les entregaran tarjetas de visitas en porteria para los accesos que proceda.

Las visitas iran acompafiadas por personal de ArcelorMittal cuando se trasladen por dentro de las
propias instalaciones del departamento.

En cuanto a las empresas auxiliares que puedan realizar trabajos dentro de la instalacién, las
normas de actuacién ante situaciones de emergencia se deben incluir dentro del plan de seguridad
especifico segun norma G-GP-017 (Aspectos documentales exigibles a las empresas contratistas en
materias de prevencion previos a la formalizaciéon del contrato). Para su elaboracion les sera
entregado aquellos procedimientos del plan de autoproteccion que les pudieran ser de aplicacion. En
cuanto a la formacion necesaria también quedaré reflejada en el mismo documento.

Tanto las salidas de uso habitual o de emergencia, asi como los medios de proteccion contra

incendios de utilizacion manual estaran correctamente sefializados segun legislacidn vigente.

CAPITULO 9. MANTENIMIENTO DE LA EFICACIA Y ACTUALIZACION

9.1 PROGRAMA Y RECICLAJE DE FORMACION E INFORAMCION
Con caracter anual el personal con responsabilidad en este plan revisara la documentacion

correspondiente al PAU vy participara en los simulacros que se programen en su area de
responsabilidad.
El resto de personal recibira la formacién establecida y participara en los ejercicios practicos de

emergencia.

9.2 PROGRAMA DE SITUACION DE MEDIOS Y RECURSOS
Los medios destinados al control de situaciones de emergencia seran sustituidos de la forma

mas inmediata que técnicamente sea posible

9.3 PROGRAMA DE EJERCICIOS Y SIMULACROS
Para la organizacion y realizacion de los simulacros se seguiran las directrices marcadas en la

norma G-GP-038 “Simulacros de Emergencias”.
Se realizaran simulacros segun la programacién establecida del Subcomité de Seguridad y Salud de
Cabecera Gijén.

Del simulacro/ejercicio se elaborara un informe, segun indica el procedimiento anteriormente citado.
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9.4 PROGRAMA DE REVISION Y ACTUALIZACION DE LA DOCUMENTACION

El plan se revisara con una periodicidad no superior a 3 afios, y siempre que se den las siguientes

condiciones:

e Ampliacién o modificacion de las instalaciones o de las actividades desarrolladas.

e Cambios organizativos o de personal, significativos para la estructura de respuesta en

emergencias.

¢ Incorporacion de nuevos riesgos a los inicialmente considerados en este PAU.

e Cambios legislativos en materia de Planificacion de Emergencias y Seguridad Industrial.

e Ante una situacion de emergencia real, que implique modificaciones posteriores de cara a

mejorar la operatividad del Plan de Autoproteccién, o como consecuencia de los diferentes

simulacros que anualmente se realicen.

La revision sera realizada por el emisor del plan, persona que le sustituta en el cargo o técnico

designado por la Direccion.

9.5 PROGRAMA DE AUDITORIAS E INSPECCIONES
Las auditorias de este plan de autoproteccion se incluyen en las realizadas con carécter

general al Plan de Emergencia Interior de Factoria y otras auditorias del Sistema de Gestion de la

Prevencion.

Se realizaran las inspecciones establecidas a nivel general en la empresa en funcién de los

procedimientos de Gestién de la Prevencidn.
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ANEXO I. DIRECTORIO TELEFONICO

TELEFONO DE EMERGENCIAS

6006 (desde fijo)
26006 (desde movil)
985 12 6006 (desde ext.)

1.- Teléfonos del personal de emergencias:

PUESTO TELEFONO
Jefe de emergencia 50783
Jefe de intervencion (jefe de turno) 57668
Panel Sinter A 7613
Panel Sinter B 7187 /7414
Mto. Eléctrico JN 57572
Mto. Mecanico JN 50879

2.- Teléfonos de ayudas externas al departamento
PUESTO TELEFONO
Pte. Comité Seguridad y Salud 50783
Pte. Subcomité Seguridad y Salud 50022
Responsable Servicio de Prevencion 57218 /1 57740
Transportes carretera 7008
Transportes FFCC 7078
Instalaciones radiactivas 57274 / 56120
Panel de Fluidos 7006
Guardia Medio Ambiente 50031
RRLL 57694
Panel distribucion Eléctrica 7009
Delegados de prevencion 7381 /7238 /7122
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ANEXO Il. CONSIGNAS ANTE UN ACCIDENTADO

A

Arceloriittal

Sendsion 48 Prevencen
Serdcios Médicos

E ROTEGER EL LUGAR DE ASISTENCIA
ANTES DE ACTUAR, EVITANDO AL

VISAR A LA AMBULANCIA DE LOS

OCORRER AL ACCIDENTADO
(PRIMEROS AUXILIOS).

LA PERSONA QUE PIDE AYUDA
DEBE INDICAR SIEMPRE:

p Qué ocurre. El nimero de heridos.

p Como se produjo el accidente o
indisposicion.

B Si lo considera grave. Si ha perdido
el conocimiento.

p El lugar exacto del accidente. Taller
y namero de puerta de acceso.
p Si hay peligros especiales

ACCIDENTADO Y A NOSOTROS MISMOS,
A DANOS ANADIDOS.

2 x  TELEFONO DE
ﬁ & AMBULANCIA
GIJON / AVILES

6006

SERVICIOS MEDICOS DE FACTORIA DE LA
@ SITUACION QUE NOS HEMOS ENCONTRADO.

PRIMERCS AUKILIOS EN EL TRABAJO

%t 5‘0‘:
e

Es recomendable que alguien
salga al encuentro de la

) ambulancia para guiaria al
y lugar preciso
ﬂ J. [

=

Recordar que al paciente hay que
ASISTIRLE con urgencia.
NO TRASLADARLE con urgencia.

¥

ik I .
“UN MIGIO
VUREGENCLA
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ArcelorMittal

Servicios de Pravenciin
Serddos Miions

CONFIRMAR LA
PERDIDA DE
CONOCIMIENTO:

» Hable con el paciente. Sacldale,

Gritele. Pellizquele suavemente.

g

(@) si No RESPIRA:

_y

PRIMEROS AUXILIOS EN EL TRABAJO

@ S1 NO RESPONDE :

w Comprobar si su pecho sube y
baja o sentir la salida de su aire en
nuestra meijilla

» Comprobar la existencia de cuerpos exirafios en la boca. Hiperextender el cuello vy elevar Ia

mandibula del paciente.

6 s1 CONTINUA SIN RESPIRAR: inicie ) Técnica del MASAJE CARDIACO: (75) RESPIRACION ARTIFICIAL.

MASAJE CARDIACO:
» Realizar compresiones toracicas en el centro
del pecho (en el punto medio de la linea que une
ambos pezones).

» El ritmo compresionfnsufiacion sera de 30: 2.

» Asi, fras realizar 30 compresiones

tordcicas haremos 2 insuflaciones de aire boca a
boca. Continuaremaos con esa cadencia hasta gue
el paciente responda o se haga cargo de mismo el
personal sanitario cualificado.

w Situar a la victima en un plano liso y duro.

» MNos colocaremaos junto a la victima, de
rodillas y perpendicular a ella, con los
hombros encima del esterndn (en el punto
medio de |a linea que une ambos pezones) y
los brazos rectos.

w Comprimir con suficiente presion para que

el thrax descienda de 4 a 5 cm. Sin doblar los

codos, aflojando después la presidn sin retirar

las manos del estemnon. La velocidad (ritmo)
debe ser de unas 100 compresiones por

minuto (y cada 30 compresiones 2

insuflaciones de 1 - 2 segundos cada una).

@ SI1 RESPIRA:

» Colocar al paciente en
POSICION LATERAL
DE SEGURIDAD.

,-

Técnica del BOCA A BOCA:

» Hiperextender el cuello elevando la mandibula

» Pinzar con los dedos Ias fosas nasales

w Sellar la boca con nuestros labios

w» Soplar hasta ver que se eleva el pecho.

w Separar nuestra boca de la de la victima para
que salga el aire que le hemos introducido y
continuar realizando 2 insuflaciones
seqguidas. En cada ventilacion se
emplearan entre 1 y 2 segundos.

= Si sigue sin respirar
iniciaremos un nuevo ciclo de——
30 compresiones foracicas y
2 insuflaciones
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ANEXO Il PLANOS

Plano Sinter A
Plano Sinter B
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ANEXO IV HIPOTESIS ACCIDENTES GRAVES

H4 Fuga de Gas de HHAA por rotura de la red de suministro

H5 Fuga de Gas de HHAA por rotura de la red de suministro aguas debajo de la PCI
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ANEXO V FICHAS DE DATOS DE SEGURIDAD
Listado de fichas de datos de seguridad (listado no exhaustivo, se recogen los de mayor peligrosidad):

Materia prima / subproducto /

Product Tipologia ri (o)1 i
roducto ipologia riesgo producto auxiliar / producto finals servaciones
Gas HA 65996-68-1 Extremadamente inflamable / Subproducto
Toxico
Gas natural 8006-14-2 Extremadamente inflamable Materia auxiliar
/gas a presion
Cloruro Calcico 10043-52-4 Irritante y nocivo Materia auxiliar
Cal viva 1305-78-8 Irritante Materia auxiliar
Sorbacal Micro 4099 (Minsorb) [ 63800-37-3 / 16389-88-1 Materia auxiliar
Carbonato célcico 1317-65-3 Materia auxiliar
Disolvente Universal 67-56-1 Toxico / Inflamable / Irritante Materia auxiliar
Peligroso para el
Eurolube A1 Limp Atoxico 246538-78-3 Medioambiente / T6xico en Materia auxiliar
caso de ingestion y penetracion
en las vias respiratorias.
Hipoclorito sodico 7681-52-9 Peligroso para el Materia auxiliar
& Medioambiente
Asfisiant d
Nitrégeno (Red y Comprimido) 7727-37-9 s 151§n o . Materia auxiliar
concentraciones / gas a presion
Oxigeno (Red y Comprimido) 7782-44-7 Comburente Materia auxiliar
Propano (Comprimido) 74-98-6 Extremadamente inflamable Materia auxiliar
Depositrol BL6503 37917-36-1 / 253-733-5 Irrititante Materia auxiliar
26099-09-2 / 7664-38-2
Gengard GN 8275 231-633-2/ 110-16-7 Irirtante, corrosivo Materia auxiliar
203-742-5
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ANEXO VI. METDODO DE EVALUACION

Definiciones

Peligro: Circunstancia o situacion material de una cosa que, en determinadas condiciones, tiene
capacidad de causar dafo. Fuente del riesgo.

Riesgo: Posibilidad de sufrir dafio. Para calificar su gravedad se valoraran conjuntamente la
probabilidad de que se produzca el dafio y la severidad del mismo (LPRL).

Factor de riesgo: Elemento, circunstancia o situacién (todo aquello) que facilite o ayude a
materializarse el riesgo.

Accidente: Suceso inesperado no deseado que causa dafio. Actualizacion del riesgo.

Incidente: Accidente sin consecuencias, que no genera dafios ni pérdidas.

Prevencion: Conjunto de actividades o medidas adoptadas o previstas con el fin de evitar o disminuir
los riesgos.

Proteccién: Conjunto de actividades o medidas orientadas a disminuir las consecuencias que se
derivan de la actualizacion de los riesgos.

Criterios de evaluacion

Enmarcado en el anélisis cualitativo de riesgos, y con el fin de realizar una adecuada gestion de estos,
es necesario establecer el orden de importancia que tiene el riesgo existente en las instalaciones.

A estos efectos los dos criterios de cuya evaluacién combinada resulta, o se determina, la calidad del
riesgo (gravedad) son:

Probabilidad de actualizacion del riesgo (que se produzca el accidente) por unidad de tiempo, espacio,
etc.

Severidad de las consecuencias, que dependeran de la intensidad del accidente y de sus efectos, de

los elementos afectados y del tiempo en que actua.

ESTIMACION DE LA PROBABILIDAD DE ACCIDENTE

Para la determinacion del riesgo se debe establecer su probabilidad de ocurrencia en el equipo, érea
o instalacion en estudio. Esto se suele realizar mediante bases de datos histdricos, estimaciones en
funcion de tiempo o espacio, analisis de causas, 0 juicio basado en la experiencia. La experiencia
previa en condiciones similares se puede utilizar sola 0 en combinacién con modelos apropiados para

la estimacion de la probabilidad. Sin embargo, a menudo se requiere un asesoramiento cualificado,
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basado en juicio experto, sobre la probabilidad de actualizacién del riesgo, ya que una base
estadistica es tanto mas vélida cuanto mas semejantes sean las condiciones de aplicacidn por lo que,
el estado de las instalaciones, mantenimiento, antigliedad y gestiéon de la seguridad son factores
particulares de cada instalacion, determinantes en a la hora de evaluar cada riesgo especifico.

Una evaluacién cualitativa se realiza mediante la siguiente tabla de clasificaciéon por probabilidad de

ocurrencia del accidente:

CALIF. PROBABILIDAD CARACTERIZACION CUALITATIVA PROBABILIDAD
NUM. CUATITATIVA CUANTITATIVA
0 IMPOSIBLE Fisicamente imposible de ocurrir. (P=0,0)
1 EXTREMADAMENTE La probabilidad de ocurrencia no se puede (P=00)
IMPROBABLE distinguir de cero. ’
9 REMOTA Es improbgble y Se asume que no hqy (P < 10¢)
experiencia al respecto. Puede ocurrir.
Poco probable que ocurra durante el tiempo
3 OCASIONAL de operacion del sistema. Ha ocurrido pocas (P>10%)
veces.
4 RAZONABLEMENTE Puede ocurrir varias veces durante la vida (P> 0,001)
PROBABLE. MODERADA del sistema. Ha ocurrido varias veces. ’
Es probable que ocurra con frecuencia.
5 FRECUENTE Experiencia continuada. Ha ocurrido muchas
Veces. (P>0.1)

Tabla 2.1 (Adaptacion de la MIL.STD-882A)

DETERMINACION DE LA SEVERIDAD POTENCIAL
Para realizar la evaluacion de las posibles consecuencias del accidente se han de seguir los pasos
siguientes:

o Verificar y recopilar los datos y caracteristicas de los elementos que definen el accidente que

puede ocurrir.

e Recoger las condiciones del entorno y el area de afeccion posible.

o Establecer los dafios personales, materiales 0 medioambientales posibles.

e Establecer los dafios consecuenciales previsibles.
Las consecuencias de los accidentes se evaluaran en funcion de los efectos potenciales sobre la

salud, sobre la propiedad y sobre el medioambiente, y de la criticidad de los elementos expuestos.
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En la siguiente tabla se realiza una clasificacién cualitativa de las consecuencias potenciales de

accidente:

un

CALIFICACION
NUMERICA

CONSECUENCIAS

CARACTERIZACION CUALITATIVA

0

NINGUNA

Sin consecuencias.

1

DESPRECIABLES
INSIGNIFICANTES

El impacto de las pérdidas es tal que no se distinguen los
efectos en las instalaciones o su operabilidad ni en el
medioambiente.

REDUCIDAS

Las pérdidas no causan interrupcién del proceso y no
requieren inversiones significativas para restaurar la total
operabilidad y no existen dafios personales que
requieran tratamiento. El impacto medioambiental sera
reducido.

Las pérdidas pueden cubrirse con el plan normal de
contingencias de la empresa.

IMPORTANTES
MARGINALES
SIGNIFICATIVAS

Las pérdidas pueden causar un impacto importante en
las instalaciones o medioambiente y puede ser necesario
interrumpir brevemente algunas operaciones.

Se pueden necesitar inversiones para restaurar la total
operabilidad de la planta o reparar el dafio
medioambiental.

Pueden existir dafios personales de poca cuantia.

ELEVADAS
CRITICAS

Darios personales y dafios econoémicos sustanciales.

Las pérdidas y coste medioambiental no seran
desastrosas, pero la instalacion puede tener que
suspender, al menos parte de sus operaciones inmediata
y temporalmente.

La nueva puesta en servicio puede requerir inversiones
significativas.

CATASTROFICAS

Se pueden producir alguna o varias muertes o dafios
personales, o el impacto en las instalaciones o
medioambiente puede ser desastroso, con parada de la
instalacion durante un largo periodo. Las instalaciones
pueden parar inmediatamente después de ocurrido el
evento.

Tabla 3.1 (Adaptacion de la MIL-STD-882A)

ESCALA GRAFICA DEL RIESGO EN EL AREA

En (2) se establece la estimacion de probabilidad de ocurrencia del accidente (Tabla 2.1) y en (3) se determina
la severidad de las consecuencias del mismo (Tabla 3.1).
Los valores obtenidos para ambos factores se llevan a un diagrama de evaluacion del riesgo que se representa
en la figura (4.1). Las clasificaciones en valores limite entre bandas de riesgo se integrardn en una u otra
teniendo en cuenta las tendencias de evolucidn del riesgo.
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Fig. 4.1 Gréfica de evaluacién del riesgo

ESCALA DE PRIORIDAD DE TRATAMIENTO DEL RIESGO
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Como consecuencia del andlisis y evaluacion del riesgo realizado en los puntos anteriores, resulta

conveniente/interesante representar en la figura (5.1) la grafica de prioridad de tratamiento del riesgo

que se corresponde con la de evaluacion de su gravedad. De esta gréfica se obtienen los tres criterios

basicos de prioridad de tratamiento del riesgo:

e Prioridad Alta.- Requiere la atencion més inmediata con medidas correctoras adecuadas.

Puntos de riesgo representados en el area superior derecha del diagrama.

e Prioridad Media.- Pueden requerir analisis detallados para definir su prioridad de tratamiento

en funcion de criterios complejos y particulares. Se representa en el area media entre la baja

y alta prioridad.

o Prioridad Baja.- No necesitan atencion inmediata. Puntos de riesgo representados en el area

inferior izquierda.

INCREMENTO

DE LA
PROBABILIDAD b

PRIORIDAD ALTA

RIDRIDAD MEDIA

PRIORIDAD BAJA

Fig. 5.1 Grafica de prioridad de tratamiento

INCREMENTO DE LAS CONSECUENCIAS — (i




Codigo: PAU-SIN-GIJ
< | PLAN DE AUTOPROTECCION |Revision: 5
ArcelorMittal SINTER VERINA Fecha: Noviembre 2021

Pagina: 89 de 91

ANEXO VIl MODELO DE CERTIFICADO DE IMPLANTACION

P

ArcelorMittal
CERTIFICADO DE IMPLANTACION
D. ,
como Director del Plan de Autoproteccion del Dpto. de -------- en la Factoria de ----------- ,
con codigo: PAU- ------- , revision n° --, de fecha -- ------- de ----.

Certifico que se han realizado las actividades previstas en el documento citado para su
implantacion, respecto a la difusiéon e informacion, y que se ha realizado un simulacro de

acuerdo a la ultima revision del plan.

En Verina a — de ------ de 20--

Firmado.-
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ANEXO VIII INSTRUCCIONES DE EMERGENCIA PRODUCTOS QUIMICOS

|_copicold NOMBRE - [T - |
I-GP-15B OXIGENO COMPRIMIDO 1072
I-GP-15A BOTELLAS DE GASES COMPRIMIDOS Varios

I-GP-15C PROPANO COMPRIMIDO 1078
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ANEXO IX. TRIPTICO RESUMEN

7 / EVACUACION

JEFE DE 1

EMERGENCIA 2. Estoblece prioridades

1. Organizay comunica la evacuacin
JEFEDE 2. Sefala medidas a tomar sobre el proseso
INTERVENMCION prvduc:hvu
3. Comprueba la total evacuacién

Parala instalacién siguiende instrucciones

PERSOMAL DE =,
A Evecus hacia zonas seguras. punto de reurién
INsTALACTON O Permanece en el punta de reunién hast

recibir instrucciones

8 / PRIMEROS AUXILIOS EN EL TRABAJO
Método P.A.S.
Proteger el lugar de asistencia antes de actuar, evitando al

accidentade y a nosotros mismos, dafies o
riesgos afididas L
Avisar a la ambulancia de los Servicios jim.
Médicos de factoria de la situacién que nos ""'=‘

hemas encontrado.

Socorrer al accidentado (pri auxilios,

CENTRAL DE EMERGENCIAS
6006 / 985 12 6006

® Como se produ
® 5i lo considera g
Si el herido ha pe

.
# £l lugar exacto del
.

5i hay peligros especiales, efc
RECUERDA
Al accidentado hay que ASTSTIRLE con urgencia.
NO TRASLADARLE con urgencia

1 / OBJETIVO DEL PLAN DE AUTOPROTECCION
Proteger o les personas, al medicambiente y a las instalocienes y
conseguir la normalizacién de la planta tras una emergencia con la
mayor brevedad pesible.

e/ c'.QUé ES UNA EMERGENCIA?

Toda srtuacién anmala, inesperada y no deseada que requiere una
accién inmediata, para evitar dafios a personas, medic ambients &
instalacienes

CONATO DE EMERGEMNCIA: Tncidente que puede ser
controlado con medios propios y de nulos o escasos efectos.

3/ éQUé RIESGOS TENEMOS EN LAS PLANTAS
DE SINTER?

= Inundacién

= Incendio

= Incidente con productos quimicos

7 Fugas de gases (Natural, Propane, Botellercs, .}
= Explosién

Para minimizar los dafos de una emergencia, hay que
anticiparse a la situacién, preveniria en lo posible y
controlarla, para ello los medios deben estar en correcto
funcionamiento

Deereta la evacuacion e indica vias de escape

PUNTOS DE REUNION EN PLANTAS DE SINTER

ArcelorMittal

A~

MANUAL DE BOLSILLO

PLAN AUTOPROTECCION

SINTER

RESPONSABIES DE ACTUACION E DE TURNO
SINTER TEF T

Jefe de Emergencia

5 7668

Jefe Intervencidn

6006 (desde fijo)

4 / PROCEDIMIENTO DE ACTUACION- I

S PROCEDIMIENTO

DE ACTUACION- IT:

En tedo incidente en el que se produzcan:

1-VERTIDOS de substancias peligrosas se octuord segin la

Bomberos
5. Médicos 26006 (dezde mévil)
Sinter A: aparcamiente edificic oficinas Sinter Vigilancia 955126006 (desde ext.)
Sinter B: explanada tolvas d ga i APOYOQ
Enlc.afp de. |Iwn:ua‘c1un de ambos Sinter: aparcamiento Prevencidn 57740 / 57218 B
edificio oficinas Sinter Mercancios Peligrosas 56120 Presidente C(J.ml"fe 50783
z Pdte. Subcomité 50022
fhectooentlent e piel Relaciones Laborales 57694
Fluidos T006/3529
Redes 7009/7084

6/ éQUé HACER EN CASO DE EMERGENCIA POR..

i INUNDACION?
LEZE N o~ Avisar ol Mando y ol resto de la Blanta
: L Procede a intentarlo %~ Cortar tensidn en | i Fectad
T e artar fensién en los equipos afectados
st -~ Avisar a Bomberos (600¢)
= L Avisa al mands
- 2. Sigue instrucciones
= ~INCENDIO?
JEFE INTERVEMCIOM (Jefe de Turno o P
= ~%~  Trotar de sofocar con los medios de la instalacidn
Evalia la - L Procede @ intentario ~=  Avisar al mando y a los Bomberos (6006)
situacin L Avisa Srupos de Intervencidn ~=~ Intentar controlar el incendio hasta la llegada de los
<Puede 2. Avisa Mando superior bomberas
e omid <o~ Colaborar con los grupos de intervencidn
<%~ En incendios con presencia de electricidad, no actuar

hasta estar sequres del corte de tensidn

_INCIDENTE CON PRODUCTOS QUimIcos?

o g. mmﬂd\mﬁn . o
i . Solicita ayuda Interne/ Externa s
i 10 Ordena la evacuncidn y vias
la situacién 1L Decreta el fin de lo smergencia
-~

Avisar al Mando y/0 al responsable

Evitar tedo contocte con el producio y la inhalacidn de
los vapores

Alejar al personal ajeno y evitar las posibles fuentes de
ignicidn en la cercania.

_FUGA DE cAS?

norma medioambiental NMA/OD4.. ~= Avisar al Jefe de Turno
2-RESIDUCS peligrosos se gestionardn segin lo norma - Situarse fuera del drea afectoda. Evacuar ol personal
medioambiental NMA/002 afectado y realizar medicicnes con los detectores
Si se produce un incidente medioambiental, aplicar la norma portdtiles
NMA/OS. %= Mantener alejadas las posibles fuentes de ignicidn
ACTIVACION PLAM DE EMERGENCIA DE FACTORTA ~®  Avisar a Bomberos y Vigilancia (60!
En case de que 2l desarrollo de una emergencia supere el dmbito (7006/3529)
de este plan de Autoproteccidn o la gravedad de la situacidn asi -~ Establecer zonas de seguridad y evacuar
lo aconseje, el Jefe de Emergencia, comunicard tal circunstencia -~ Cortar fuga y ventilar locales afectado
al Presidente del Comité de Seguridad y Salud. como Jefe de
Emergencia de lo factoria. .EXPLOSIONES
~=~  Evacuar la zona. Avisar ol mando. Avisar a Bomberos y

RECUERDA
En toda emergencia se deberd dar aviso al

Presidente del Comité de Sequridad y Salud y a
Relaciones Laborales.

Servicios Médicos (5006). Acordonar la zona





