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0.1 ESTADO DE LAS REVISIONES

N° Fecha Paginas Observaciones
Revision Afectadas

0 Junio 2010 Todas Nueva edicion

1 Mayo 2012 Todas Aspectos medioambientales

2 Marzo 2015 Todas Gas natural, modificacion
nota 112

3 Noviembre 54 Formacion

2015

4 Abril 2016 6 Cambio Director de
Emergencia Factoria

5 Junio 2021 Todas Revision y paso a nuevo
formato

0.2 OBJETO Y ALCANCE

El presente Plan de Autoproteccién es el documento que establece el marco organico y
funcional previsto para una instalacion, con el objeto de prevenir y controlar los riesgos sobre
las personas y los bienes y dar respuesta adecuada a las posibles situaciones de emergencia,
en la zona bajo responsabilidad del titular de la actividad, garantizando la integracién de estas

actuaciones con el sistema publico de proteccion civil.

El plan de autoproteccién aborda la identificacion y evaluacion de los riesgos, las acciones y
medidas necesarias para la prevencion y control de riesgos, asi como las medidas de

proteccion y otras actuaciones a adoptar en caso de emergencia.

En este Plan de Autoproteccién se incluyen la instalacién del Tren de Chapa.
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CAPITULO 1. IDENTIFICACION DE LOS TITULARES Y EMPLAZAMIENTO
1.1. RAZON SOCIAL Y TITULAR DE LA ACTIVIDAD

RAZON SOCIAL

ARCELOR MITTAL ESPANA, S.A.

Direccion: La Granda

Localidad: Gozén 33418

Teléfono

:-985 126000

1.2. ACTIVIDAD Y DIRECCION

La actividad desarrollada en el establecimiento industrial esta clasificada segun el Real Decreto

475/2007, de 13 de abril, por el que se
Econdmicas 2009 (CNAE-2009), decreto

aprueba la Clasificacion Nacional de Actividades
2518/1975, de 9 de agosto, en la Division 2:
Extraccion y transformacion de minerales no energéticos y productos derivados, Agrupacion 22,

Grupo 224: Produccion y primera transformacion de metales férreos.

DATOS DE LA PLANTA

ARCELORMITTAL Factoria de Gijon

Direccién: Veriia de
Abajo

Localidad: Gijén 33200

Teléfono:

985.12.60.00

Direccion Postal: Apdo 570, 33200 Gijén

1.3. DIRECCION DEL PLAN DE AUTOPROTECCION

CARGO/NOMBRE TELEFONO

DIRECTOR DEL PLAN DE

RESPONSABLE DEL
DEPARTAMENTO 50095

AUTOPROTECCION Céandido Femandez | 618255702
Rodriguez
RESPONSABLE DEL
DIRECTOR PLAN DE DEPARTAMENTO 50095

faen el Céndido Fernandez | 618255702
Rodriguez
DIRECTOR DE PTTE. COMITE
EMERGENCIA FACTORIA SEGURIDAD Y SALUD | 660521056
DE GIJON

Jacobo Gonzalez Otero
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CAPITULO 2. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD Y MEDIO FiSICO
2.1. DESCRIPCION DE LA FACTORIA DE GIJON

El alcance del presente Plan de Autoproteccion, comprende la actividad de:

La factoria de ARCELORMITTAL Gijon, se situa en el valle de Verifia, en el municipio de Gijon,
entre los rios Pinzales, al Sudoeste y el Abofio, al Noroeste. La extension de la factoria de Gijon
es de 5.685.176 m2.

Las coordenadas geograficas de sus instalaciones son:

COORDENADAS GEOGRAFICAS
Longitud |5°43°28"Wy5°44°41,6”0

Latitud 43°32°16,9" Ny 43°30° 48,7" N

PROYECCION UTM

X:278.134y 279.837

UTM:

Y:4.821.500y 4.824.174

Coordenadas Geograficas: |
Longitud: 5° 4328,9" O
Latitud: 43°32° 16,90' N

Proyeccién UTM:

X: 279.837
Y:4.824.174

En direccidon suroeste se encuentra el embalse de San Andrés de Tacones, que abastece de

aguas a ArcelorMittal Gijon.

En las siguientes figuras se puede apreciar la ubicacion del embalse de San Andrés de Tacones,

su contorno y la localizacién de su presa:
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Por su parte Noroeste discurre la via del ferrocarril de RENFE, Le6n-Gijon, y, por el suroeste, la
via del ferrocarril FEVE, ramal Sotiello-El Musel, de la linea Gijon-Langreo. También por la parte

Sur, se halla proxima la autopista A-8 Gijon-Oviedo.

La Factoria no forma parte de Poligono Industrial, poligono y subpoligono son la misma entidad. Al
sudoeste se sitla el poligono industrial de Somonte, cuya actividad es ajena a la Factoria, proximo
se ubica la planta de Nippon Gases que surte de oxigeno, nitrégeno y otros gases a ArcelorMittal.

Los nucleos de poblacién principales que se encuentran en los alrededores son:

CENERO SOTIELLO 221
FRESNO MONTEANA 255 536
JOVE CABARNAS
MUNIELLO 2
PAVIERNA 26 41
PUAO
ZARRACINA 76 165
MELENDRERA 6 34
REBORIA 17 55
TACONES )
SAN ANDRES 31 146
VILLAR 25 52
VERINA DE ABAJO 35 52
VERINA VERINA DE ARRIBA 48 553
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A continuacion, se adjunta el Plano del Entorno (Topografico, escala 1:15.000) donde se indican
las curvas de nivel con equidistancia adecuada y con coordenadas UTM.

2.2 DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD DEL TREN DE CHAPA

El Tren de Chapa Gruesa se integra en Laminacion Planos de Operaciones Primary dentro de
la Direccion General ArcelorMittal Asturias. Es una instalacion con una capacidad maxima de
produccion anual de 600.000 t cuya funcion es transformar los desbastes procedentes de la
Aceria LDA, de Acerias externas del Grupo 6 de una primera reduccién en el propio proceso,
en chapas planas con las medidas ajustadas a las demandadas por el cliente. Estas
dimensiones van desde 5 mm de espesor hasta 150 mm, con anchos entre 1100 y 3300 mm, y
longitudes desde 4000 a 22000 mm.

En la siguiente figura se muestra el Tren de Chapa dentro del proceso siderurgico
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Las instalaciones que componen el Tren de Chapa Gruesa, estan formadas basicamente por:

Maquinas de oxicorte de desbastes.
Maquina desbarbadora para eliminar la rebaba del corte.

Dos hornos de calentamiento. Uno de empuje de 2 vias y 120 t/h de capacidad y el otro
de solera movil de 3 vias y 60 t/h de capacidad. Ambos trabajan con gas mixto (gas
natural y gas de Horno Alto).

Un tunel de descascarillado.

Una Caja de Laminacion cuarto reversible con sus correspondientes mecanismos
auxiliares.

Tres aplanadoras, dos en caliente situadas una a continuacion de la Caja Laminadora y
otra a la salida del Horno de Normalizar; una en frio situada al final de la linea de
Acabado.

Una tijera de despuntar.

Una maquina de troquelado en caliente y otra de pintado en caliente.
Un horno de normalizar.

Tres lechos de enfriamiento.

Una maquina de pintar en frio.

A continuacion, se realiza una breve descripcién de la actividad/proceso:

1-

Cortar desbastes a medida y preparar los desbastes: Los desbastes “madres”
suministrados por la aceria, se almacenan y clasifican en el parque de desbastes. Luego
son divididos longitudinalmente mediante maquinas de oxicorte en trozos mas pequefios
denominados “hijos” que van a permitir obtener las chapas deseadas y a su vez el
mayor rendimiento posible. Posteriormente los desbastes pasan por una maquina de
desbarbado para eliminar la rebaba fruto del corte.

Calentar los desbastes: El desbaste se introduce a temperatura ambiente en uno de
los dos hornos de calentamiento hasta alcanzar una temperatura homogénea en torno a
1250°C.

Laminar los desbastes: El desbaste se descarga del horno a la temperatura objetivo,
pasa por el tunel descascarillador y a continuacion se lamina mediante sucesivas
pasadas en el Caja de laminacién cuarto reversible. Finalmente se obtiene un chapon
con las medidas deseadas.

Planear y pintar la chapa hijo 6 chapoén: A continuacién, para dar al chapon el grado
de planicidad exigido por las normas y demandado por el cliente se pasa éste por una
maquina de aplanado en caliente. Posteriormente tiene lugar el proceso de pintado en
caliente (para espesores < 80mm), donde se marca con pintura el nimero completo de
la chapa, el digito correspondiente al numero de hija, LI (si va a seguir proceso por
camino principal rodillos) o N (si hay que apartarla para normalizado).

Troquelar y despuntar el chapén: A criterio del operador y en funcién de la forma
geomeétrica, se corta cabeza y/o cola del chapon en la tijera de despuntes. Justamente a
continuacion, se troquela en el borde lateral izquierdo de la chapa los 6 ultimos digitos
de su numero de identificacion (chapas de espesores < 80mm). Se trata de una
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identificacion provisional de la chapa, dado que este numero se pierde posteriormente
durante el proceso de corte del borde lateral.

Normalizado y aplanado: Unas chapas contindan el camino de rodillos hasta
enfriaderos mientras que las chapas que lo requieran pasaran por un tratamiento
térmico de normalizado, proceso que afina la estructura de grano y permite que el
material disponga de mejora propiedades mecanicas. Una vez que la chapa sale del
horno de normalizar se realiza un aplanado en caliente, actualmente valido para
espesores de chapa entre 5 y 20 mm y que también es utilizada para saneo por
ondulacién de chapa.

Enfriamiento lento: En la fosa situada en el area del Horno de Normalizar se realiza el
proceso de enfriamiento lento de aquellas chapas que lo requieran por su contenido en
hidrégeno y la necesidad posterior de inspeccion de las mismas por ultrasonidos.
Durante este apilado las chapas realizan un enfriamiento controlado durante 24h, siendo
incorporadas nuevamente al proceso pasado ese tiempo.

Enfriar el chapén: Tanto las chapas que proceden directamente de la Caja Laminadora
como las que vienen de la zona del Horno de Normalizar, pasan a los enfriaderos. Se
trata de grandes superficies formadas por parrillas que favorecen el paso de aire por la
parte inferior ayudando asi al enfriamiento de las chapas, necesario para el posterior
pintado e inspeccion de las mismas.

Pintar chapas hijas: Una maquina de pintar automatica identifica en cada chapa hija
los datos solicitados por el cliente o necesarios para su identificacion durante el proceso
(para chapas de espesores > 80mm el proceso de pintado es manual y se realiza en la
zona de las maquinas de oxicorte de chapa.

Inspeccionar chapas: En los lechos de inspeccion se inspecciona la chapa visualmente
para detectar defectos superficiales y si la importancia de los mismos requiere que la
chapa sea rechazada, o si por el contrario puede ser saneada. Se comprueba el
espesor mediante calibracién manual y se constatan los datos pintados y troquelados en
caliente.

Cortar chapas hijas. En la tijera de bordes se le da a la chapa el ancho deseado
mediante corte de los bordes laterales. En la tijera divisora se le da a la chapa la
longitud definitiva y se la deja perfectamente escuadrada. Las chapas de espesor >
40mm no se pueden cortar en tijeras, realizandose esta labor en maquinas de oxicorte
instaladas al efecto. Junto a la tijera divisora, se dispone de una tijera de corte de
chatarra donde se extraen las muestras que posteriormente se llevan al taller de
ensayos mecanicos para contrastar que las propiedades mecanicas del producto
coinciden con las solicitadas por el cliente en su pedido.

Troquelar chapas hijas. Mediante una maquina automatica se troquelan en frio en
cada una de las chapas los datos que permitan identificar esa chapa y que sirven como
garantia de que cumple con los requisitos de calidad. Este es el marcado definitivo del
material.

Clasificado, empaquetado y expedicion de la chapa. Posteriormente las chapas se
apilan en las naves de almacenamiento. Posteriormente se expiden de la instalacion,
mediante camiones plataforma o FFCC.
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2.2.1. DESCRIPCION DEL ENTORNO

La factoria de ArcelorMittal de Gijon se ubica entre los municipios de Carrefio y Gijon. El nucleo
de la factoria, centro siderurgico integral en plena actividad, se sitia en Gijon, a lo largo de
aproximadamente 5 km. La factoria cuenta con varios accesos desde la carretera CN-632, hoy
conectada directamente a la A-8, y desde la carretera de Gijén a Serin.

El Tren de Chapa se encuentra en el interior de la factoria de Verifia, situada al occidente del
concejo de Gijon.

Las dependencias mas préximas serian el Tren de Carril en su lado Norte y El parque de
escorias en su lado Sur. Se accede por los viales E, G, U y X que rodean la nave.

En la figura siguiente se muestra la Ubicacion del Tren de Chapa en la factoria de Gijon

— Entrada
factoria Gijon

: l:"’z'.
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2.2.2 DESCRIPCION ACCESOS

La factoria de Gijon cuenta con dos accesos principales al establecimiento industrial, cada uno

con control de acceso por parte del Servicio de vigilancia.
- SOTIELLO.- acceso por carretera Serin-Gijon AS-326 (Carril de 3,50 m.)

2 carriles de entrada: 4 y 7 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.
2 carriles de salida: 4 m. de ancho cada uno.
- VERINA.- acceso por carretera AS-19 Avilés-Gijon (Carril de 3,70 m.)

2 Carriles de entrada: 3,5 m. de ancho.
2 Carriles de salida: 4,5y 8 m. (vehiculos especiales) de ancho respectivamente.
Ademas, hay otro acceso por carretera que, aunque cerrado en la actualidad permite el acceso de

todo tipo de vehiculos en caso necesario:
- SOMONTE.- acceso por carretera Serin-Gijon AS-326 (Carril de 3,50 m.)

1 carril de entrada: 5 m. de ancho.
1 carril de salida: 5 m. de ancho.

En la siguiente figura se muestra un Plano general de situacién donde se ven los accesos

PLANO DE ACCESOS A ACERALIA - GIJON
ACCESS GATES TO ACERALIA - GIJON

ACCESO0S & ACTRALIAGLION
ACERALIA GLIOM ACCESS GATES

ROAD TYPES

EEEEE

[-1-1-]

b

EDIFICIOS RESERADOS
MAIN BUILDINGS | ITEMS

HEEEEEEEE

ER=RE]

En total hay 18 portones de acceso al tren de Chapa Gruesa, de los cuales no son accesibles
para vehiculos de intervencion los siguientes: porton n° 7, porton n° 17 y portéon n° 18.
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N° PUERTA ZONA
1 Pista X, Entrada de ferrocarril
2 Pista X
3 Pista X
4 Pista X
5 Pista E
6 Pista E, Cilindros, Entrada de ferrocarril
7 Pista E, Sala eléctrica 11
8 Pista E, Taller mecanico
9 Pista E, Nave 3
10 Pista E, Oficinas
11 Pista U
12 Pista U
13 Pista U, Nave 1
14 Pista G
15 Pista G, Escarpado, Entrada de ferrocarril
16 Pista G, Nave 0
17 Pista G
18 Pista G

Plano Cod.100.000.00 N° 99.936.396.

El acceso mas proximo al Tren de Chapa es la porteria de Sotiello, desde este a través de los

viales A, F, y N se accede al Tren de Chapa.
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2.2.3. DESCRIPCION DE LAS DEPENDENCIAS O INSTALACIONES

El Tren de Chapa ocupa una nave industrial con techo de chapa perfilada y otros dividida
longitudinalmente en 4 naves. La cubierta a dos aguas, no transitable, tiene una altura maxima

de unos 26 metros en su punto mas alto y aireadores distribuidos por toda su longitud.

Tiene una longitud de 950 m en el eje norte — sur y un ancho de unos 120 m. Ocupa unos
100.000 m2 de superficie total y dispone de 16 portones de acceso al interior, tano para acceso
a pie y rodado como por ferrocarril. Las naves internas en las que se subdivide se numeran de
0 a 3 desde este a oeste, no separadas internamente. Todas las naves disponen de lineas de
FFCC que entran en la nave para suministro de materia prima en el caso de la nave 0 y

expedicién de producto acabado y chatarra en resto de naves.

A lo largo de toda la instalacion hay galerias para el suministro eléctrico y de agua a todos los

puntos de consumo. Asimismo, las salas hidraulicas estan practicamente todas en sétanos.

En la instalacién encontramos
e Lechos de Inspeccién y Reparacion.
e Un volteador de chapa.
e Maquina de inspeccion ultrasoénica.
e Una Tijera de Rebordeo lateral.

e Una Tijera divisora.

e Una Tijera para corte de probetas destinadas a verificar ensayos mecanicos.

e Una maquina de troqueladora en frio y otra maquina de marcado de bordes.

e Tres apiladores.

¢ Maquinas de oxicorte de chapa.

e Sistema informatico de supervision de la produccion (niveles 3 y 2) y sistema de
automatizacién de las maquinas de proceso, comunicado a su vez con el nivel 2 de

supervision.
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Descripcion de las puertas de acceso:

NAVE IDENTIFICACION | SITUACION TIPO ANCHO
NAVE O | Puerta 15 FFCC Fachada Sur Sin cierre, paso FFC 5m.
Puerta 16 Fachada Este Acceso sin cierre 5m.
Escape FFCC Fachada Este Sin cierre, paso FFC 10 m.
Puerta 1 FFCC Fachada Norte Sin cierre, paso FFC 5m.
Puerta 2 Fachada Norte Acceso sin cierre 5m
NAVE 1 Puerta 3 Fachada Norte Acceso sin cierre 5m.
Puerta 14 Fachada Este Sin cierre, paso FFC y rodado 10 m.
Portén metalico abatible FFCC
Puerta 13 Fachada Sur Portén metalico abatible, con 5m.
puerta peatonal
Puerta 13 bis Fachada Sur 5m.
NAVE 2 | Puerta 4 Fachada Norte Acceso sin cierre 5m.
Puerta 5 Fachada Oeste | Acceso sin cierre 5m.
Puerta 12 bis Fachada Sur Portén metalico abatible FFCC 5m.
Portén metalico abatible, con
Puerta 12 Fachada Sur puerta peatonal 5m.
NAVE 3 Puerta 6 Fachada Norte Portén metalico abatible, con 5m.
puerta peatonal
Puerta 7 Fachada Oeste Portén metalico de 2 hojas con 5m.
puerta peatonal
Acceso sin cierre con acceso
Puerta 8 Fachada Oeste peatonal 5m.
Acceso peatonal
Puerta 8A Fachada Oeste | pgortén de lona abatible 1.2m
Puerta 9 Fachada Oeste | acceso peatonal 5m.
Puerta 9A Fachada Oeste | acceso sin cierre 1.2m
Puerta 10 Fachada Oeste | Acceso peatonal 5m
Puerta 10A Fachada Oeste | porton metalico abatible FFCC | 1:2M
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NAVE IDENTIFICACION SITUACION TIPO ANCHO
Puerta 11 Fachada Sur Portén metalico abatible, con 5m.

puerta peatonal

Puerta 11 bis Fachada Sur 5m.

2.2.3.1 Servicios subsidiarios

a)

b)

c)

e)

f)

Gas natural- Utilizado principalmente para la combustion en los hornos de recalentar 1y 2 y el

horno de normalizar. Su régimen de funcionamiento es de 24 horas los 7 dias de la semana.

PARAMETRO VALOR
Produccion Externa (ENAGAS)
Componente mayoritario CH4 (metano)
Presién media de la red 4,4 bar

Efectos Asfixiante y muy inflamable
Limites de explosividad 5,53%-15%

PCI 9,200 kcal/Nm?®

Gas de horno alto- Utilizado principalmente para la combustiéon en los hornos de recalentar 1y 2.
Su régimen de funcionamiento de 24 horas los 7 dias de la semana. Llega a través de un

colector desde el gasdmetro del HHAA.

Gas de cok- Utilizado principalmente para la combustion en los hornos de recalentar 1 y 2. Su

régimen de funcionamiento es de 24 horas los 7 dias de la semana.

Vapor- Se dispone de 2 redes de vapor para consumo, una procedente del departamento de
Fluidos, que suministra 6t/h. Se utiliza principalmente para el calefactor de aceite del Tren. Su

régimen de funcionamiento es de 24 horas los 7 dias de la semana.

Aire comprimido- Se compone de dos redes, una de aire industrial, que utiliza el producido
directamente en soplantes (3-4 bares) para barridos en la de entrada al Horno de Normalizar y la
red de aire de instrumentacion, despojado de humedad, para utilizarlo en la regulacion de

instrumentos. Su régimen de funcionamiento es de 24 horas los 7 dias de la semana.

Nitrogeno. La red esta gestionada por Fluidos, con presién de 14 bares, es reducida a 7 bares,
segun demanda de algunos equipos. El N2 se utiliza basicamente para la inertizacion en los
Hornos de recalentar y emn el horno de normalizar. Su régimen de funcionamiento es a

demanda.
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g) Vapor. La red de vapor para consumo, procede del departamento de Fluidos, que
suministra 6t/h.

h) Agua industrial- Procede del pantano de San Andrés (Gijon), que tiene temperatura mas
baja, que el agua refrigerada de la instalacion. Llega con una presion de 5 bares, y
temperatura media anual entre 22-30°C.

i) Agua potable- Suministrada a edificios, oficinas, vestuarios, duchas y lavaojos. por
Fluidos con presién de 3 bares, a una temperatura media anual de 20 °C.

2.2.3.2 Instalaciones anexas

Depuradora

En la figura siguiente se muestra la situacion de la depuradora en las instalaciones del tren de
Chapa

.
ALiSCIGO[Ensidesa

ArcelorMittal @
Gijon Alambron

ArcelorMittal @@
Tiren de chapa

uuuuuuuuu
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La Depuradora del Tren de Chapa de Gijon existen los siguientes circuitos:

a) Un circuito de agua limpia compuesto por un pozo de refrigeracién y bombas de
refrigeracion.

b) Un circuito de agua sucia, en el que existen: un pozo de cascarilla, 6 bombas de
cascarilla, 2 decantadores, 5 bombas de filtracion, 8 filtros de arena silicea.

¢) Un circuito comun para agua limpia, con 5 torres de refrigeracién y 7 bombas de
impulsién a trenes

Tanto las bombas de cascarilla como las de filtracién tienen una capacidad de 1.300 m3/h por
bomba, funcionando por niveles 2 — 4 bombas de continuo.

Las bombas de refrigeracién con una capacidad de 1.150 m3/ h por bomba, funcionan por
niveles, 1 - 2 bombas de continuo.

Las Bombas de impulsion a Trenes tienen una capacidad de 1.450 m m3/h por bomba. Su
funcionamiento es manual, a demanda. 4 bombas de continuo.

Los decantadores tienen un caudal nominal admitido en total de 3.900 m3/h.

El caudal nominal por filtro es de 488 ma3/h (8 filtros), con un maximo de 558 m3/h (7 filtros) y
una capacidad total 3.900 m3/h.

El caudal maximo en total de las torres es de 7.550 m3/h.
A continuacion, se hace una breve descripcion de cada una de las partes de la depuradora.
a) Pozo de cascarilla.

J
P iy
{ | ‘““I

Se compone de dos partes:

Pozo de agua sucia (recibe por canal el agua de ambos trenes que por el tipo de uso ha
entrado en contacto con grasas, aceites, cascarillas, arenas, etc.).

Pozo de agua limpia (recibe por tuberia el agua empleado para refrigeracion de hornos y
maquinas).

En ambos pozos la cantidad de agua se controla mediante sendos niveles con
visualizacién en el sistema de supervision.

En ambos pozos se dispone de bombas verticales para el trasvase del agua a sus
distintos destinos:
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Pozo de agua limpia: 3 bombas verticales en paralelo para bombeo hacia las torres de
refrigeracion.

b) Filtro de gravilla (Bombas de alimentacion a filtros)

Son 5 bombas centrifugas que operan en paralelo, en dos modos de funcionamiento:

Automatico: Configurables por niveles (nivel pozos de aspiracion al final de los
decantadores longitudinales).

Manual: El arranque y paro a voluntad del operador.

Existe la posibilidad de operacion desde dos sitios distintos en modo remoto, desde el
sistema de supervision (manual o automatico) y modo local desde botoneras a pie de
bomba con permiso desde el sistema de supervisién. Con valvulas manuales en las
aspiraciones con indicacion de posicion (abierta/cerrada) en el sistema de supervision y
valvulas automaticas en las impulsiones (actuadores AUMA) con control e indicaciéon de
posicion (impulsion variable).

Existe indicacién de presién en las impulsiones e indicacién de caudal y temperatura en
las impulsiones a filtros.

c) Decantadores.
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Son dos y se emplean para la separacion de elementos pesados (cascarillas
principalmente) y aceites.

Reciben el agua del pozo de agua sucia y el rebose del decantador circular.

Mediante sendos carros se lleva a cabo la separaciéon. En el movimiento hacia el tren el
rascador de fondo arrastra los elementos pesados que precipitan. En el movimiento
contrario el rascador de superficie empuja los aceites de menor densidad que el agua
hacia un separador.

Se dispone de un sistema de control de movimiento para ambos carros en el sistema de
supervision.

Al final del proceso el agua pasa a los pozos de aspiracion para bombas de
alimentacion a filtros. En dichos pozos, la cantidad de agua se controla mediante sendos
niveles.

El decantador n°1 dispone de salida libre a colector en caso de desbordamiento en pozo
de aspiracion.

En caso de desbordamiento el pozo de aspiracion al final del decantador n°2 desborda
sobre el del n° 1.

d) Torres de refrigeracion

Son 5 torres de refrigeracion que reciben el agua filtrada en los filtros de gravilla y el agua
bombeada desde el pozo de agua limpia y refrigeran el agua para ser nuevamente bombeado a
los trenes. Para ello, disponen de unos ventiladores con posibilidad de funcionamiento en dos
velocidades. (Por motivos de seguridad se trabaja siempre en modo de velocidad lenta).

El agua se envia al punto mas alto, cae en cascada y se recoge en unas piscinas bajo las
torres.

Cada torre dispone de una valvula pilotada en la entrada y de otra en la salida.

El nivel de agua en las torres se controla mediante un nivel con visualizacion en el sistema de
supervision.

Ante desbordamiento en las torres éstas se pueden comunicar con el pozo de cascarilla o
permitir la salida libre a colector.

Existe un riesgo bioldgico por legionela en el entorno de las torres que obliga a emplear
elementos de proteccion respiratoria.
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Hay un anillo de entrada de agua a las torres y un anillo para recogida de agua a la salida de
las mismas.

Las bombas de alimentacion a trenes aspiran el agua a la salida de las torres de refrigeracion

Para arranque y paro de ventiladores, asi como apertura y cierre de valvulas en anillos de
entrada y salida existe la posibilidad de operar en dos modos:

Modo remoto: Desde el sistema de supervision.

Modo local: Desde botoneras a pie de obra con permiso previo desde el sistema de
supervision.

Gas-Lab
Esta instalacion anexa, cuenta con su propio plan de emergencia

En la figura siguiente se muestra la situacion de esta instalacion con respecto al Tren de Chapa

FERROSADIM ®

ArcelorMittal @
Gijon Alambron

ArcelorMittal @)
Tren.de chapa

COORDENADAS GPS: 43°31'07.3"N 5°44'06.4"W

Global R&D Asturias opera GaslLab, una planta piloto enfocada a desarrollar soluciones
relacionadas con gases industriales y su tratamiento.
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A continuacién, se muestra un plano de las instalaciones:

Esta compuesto por:

Horno de combustién. Planta de 1.2 MW, para testear quemadores de hornos de
recalentamiento, pruebas de refractario y emisiones.

Horno de tubos radiantes. Planta de 400 kW para testear hasta 2 quemadores de tubos
radiantes e impacto en la banda.

Unidad de reformado (en construccion). Reactor para reformar mezclas de gases siderurgicos.

Equipos de laboratorio (en construccion). Metanizador, tratamiento y aprovechamiento de
gases.

Planta de captura de CO2 (en construccion, exterior de la nave). Conexion a redes de gases y
guema en antorcha.

Planta de compresion (exterior de la nave). Compresion de gas cok, almacenamiento y
devolucion a red.

Sala de control, trabajo y reuniones. 2 plantas, con 2 salas de reuniones.
Vestuarios y comedor. 2 plantas.
Aparcamiento. 15 plazas.
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2.3. CLASIFICACION Y DESCRIPCION DE USUARIOS

El tipo de personal que puede estar presente y verse afectado en caso de emergencia sera:

Personal propio ArcelorMittal

Personal de Empresas Contratistas fijas

Personal de empresas contratistas no habituales

Personal de ArcelorMittal de trabajos esporadicos

Transportistas

Visitas

OCUPACION POR AREAS

PERSONAL/ PUESTO N° UBICACION JORNADA
Administrativo Documentacién 1 Oficinas Puerta 8A JN
Apoyo General 1 Oficinas Puerta 8A JN
Apoyo Gestién Flujos, Clientes 1 E13 NAVE 3 (P. SEGUNDA) JN
Apoyo Mantenimiento Eléctrico 1 LAMINACION SUR - OFICINAS JN
(P.SEGUNDA)

Apoyo Mantenimiento Mecanico 1 BARRACON (P. BAJA) JN
Apoyo Proceso Tren 1 Oficinas Puerta 8A JN
Apoyo Proceso, Calidad y Global Yield 1 E14_NAVE 2 (P. SEGUNDA) JN
Apoyo Proyectos 1 BARRACON (P. BAJA) JN
Apoyo Seguridad Y Medio Ambiente 2 Oficinas Puerta 8A JN
Cubrebajas 92 | Varias ubicaciones 3T4
Encargado de almacén 1 E14_NAVE 2 (P. PRIMERA) 1TF
Encargado de almacén 2 E14_NAVE 2 (P. PRIMERA) 2TF
Encargado de almacén 2 E14_NAVE 2 (P. PRIMERA) 3T4
Encargado de almacén 3 E14_NAVE 2 (P. PRIMERA) 3TF
Gestidn Técnica 1 E11_NAVE 3 (P. PRIMERA) JN
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PERSONAL/ PUESTO N° UBICACION JORNADA
Ingeniero de Fiabilidad 1 BARRACON (P. BAJA) JN
Inspector Chapa Gruesa 15 3T4
Inspector Ultrasonidos (JE) 1 JN
Inspector Ultrasonidos (JE) 5 3T4
Jefe Turno Chapa 6 | E11_NAVE 3 (P. BAJA) 3T4
Laminador (JE) 3 3T4
Maestro de Reaplicado 1 E11_NAVE 3 (P. BAJA) 3T4
Maestro Depuradora 1 Oficinas depuradora Tren de Chapa JN
Maestro Produccién 2 E11_NAVE 3 (P. BAJA) 21D
Maestro Produccion 10 | E11_NAVE 3 (P. BAJA) 314
Op. Mantenedor C-103,104 y 112 11 3T4
Op. Mantenedor C-106,108,114 19 3T4
Op. Mantenedor Carga Hornos C- 1 3T4
101
Op. Mvto. Desbastes Gr. Pinza | 10 3T4
5.0.(2-3)
Op. Mvto. y Program. Horno/Grda | 5 3T4
5.2.15
Operador Gruas 34 3T4
Operador Horno Normalizar C-105 5 3T4
Operador Hornos/Depuradora (JE) 10 3T4
Operador Oxicorte 9 3T4
Profesional Eléctrico Integral 12 9 3T4
Profesional Eléctrico Integral 22 4 3T4
Profesional Eléctrico Integral 32 4 3T4
Profesional Mecanico Integral 12 12 3T4
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PERSONAL/ PUESTO N° UBICACION JORNADA
Profesional Mecanico Integral 22 2 3T4
Profesional Mecanico Integral 32 2 3T4
Técnico eléctrico Integral 3 3T4
Técnico Mecanico Integral 4 374
Empresas Contratistas
PERSONAL/PUESTO N° UBICACION JORNADA OBSERVACIONES
CLARCAT/Mto. Eléctrico 3 08:00-17:00
KAEFER/Andamios 3 08:00-17:00
JOFRASA/Limpieza 1 Barracén zona 08:00-17:00
grua 5.5.2
ROXU/Grtas 2 08:00-17:00
SGS/Mto. Eléctrico 2 08:00-17:00 Revision
APPLUS/Mto. Eléctrico 1 08:00-17:00
DAORJE/Mto. Eléctrico 2 Barracon. 08:00-17:00
Laminacién Sur
UTE-TSK/Mto. Eléctrico 2 Zona de 08:00-17:00
acabado
AMG/Mto Eléctrico 4 08:00-16:00 En parada general.
Revision de motor
principal
APPLUS/Mto. Eléctrico 1 08:00-1€:00 Revisién anual.
Revision de pértigas
de acceso a trafos
GAM/Mto. Eléctrico 1 08:00-16:00 Reparacion de
carretillas bajo
demanda
ICUBEORTONES/Mto. 1 08:00-16:00 Reparacion de
Eléctrico portones bajo
demanda
ISCAL/Mto. Eléctrico 1 Hornos 08:00-16:00 Parada general.
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Contratacién

transmision de

hornos
NORWAT/Mto. Eléctrico 1 08:00-16:00 Parada general.
Revision de UPS
LINCONL ELECTRIC/Mto. 1 Maquinas  DE 08:00-16:00 Reparacion bajo
Eléctrico oxicorte demanda
RYMOIL/Mto. Eléctrico 2 08:00-1€:00 Trafos. Toma de
muestras de aceites
en parada general
de la instalacion
SERVIPESA/Mto. Eléctrico 2 Horno 1 08:00-16:00
TALLERES MONGE/Mto. 2 08:00-1€:00 Parada General.
Eléctrico Reparacion de trafos
a demanda
UTE TSK ISOTRON/Mto. 4 08:00-1€:00 Todo el afio.
Eléctrico Revisiones de obra
a demanda
UTE TSK ISOTRON/Mto. 10 Parada general
Eléctrico
ISOTRON/Mto. Eléctrico 2 Obras a demanda
DAORJE/Mto. mecanico 12 Trabajando de forma
habitual
DAORJE/Mto. mecanico 25-30 En paradas
programadas
MUYAL 6 En paradas
programadas
NERVION 6 En paradas
programadas
COFEMA 2 Un dia al mes
revision de grupos
electrégenos
ATLAS COPCO 1 Compresores
paradas

programadas
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2.4 PLANOS (Anexo lll)
Plano general Gijén

Plano Topografico de Gijon

Orotomapa Gijon

Gijén Tren de Chapa

Plano Red de Gas de Gijon

Sistema de evacuacién de agua del Tren de Chapa

Circuito hidrante de emergencia del Tren de Chapa
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CAPITULO 3. INVENTARIO, ANALISIS Y EVALUACION DE RIESGOS

3.1. DESCRIPCION Y LOCALIZACION DE RIESGOS
3.1.1 RIESGOS PROCESO PRODUCTIVO

= Riesgos generales

ZONA ELEMENTO CARACTERISTICAS

Nave de 980 x 125 m.

A) General Agua

S/E E-12 Planta 22
S/E E-12 Planta 12

3.1.2 RIESGOS ELECTRICOS

e Galerias de cables

Abastecimiento agua

Oficinas
Oficinas

Almacén y oficinas
Almacén y oficinas

ZONA
Galeria de cables E-14
Galeria de cables E-13
Galeria de cables E-12
Galeria de cables E-11

CARACTERISTICAS
Galeria de 290 m. aprox.
Galeria de 690 m. aprox
Galeria de 510 m. aprox
Galeria de 450 m. aprox

e Gruas
A continuacion, se enumeran las que tiene como riesgo la sala eléctrica interior de viga.
GRUA SITUACION
552 Horno 2
571 Horno 1
503 Maquina oxicorte 2

Salas de control

ZONA CARACTERISTICAS
Pulpito 104 Cabina de 3 x 3. Cota +1
Hornos S/Control Panel (20 m2)- S/PLCs (45 m2)- Sala 3,5 (20 m2)
Pulpito 101 Cabina de 6,5 x3. Cota +1 F/S
Pulpito 102 Cabina de 4 x8. F/S
Pulpito 109. Tijera rebordeadora Cabina de 5 x 3. Cota +1 Falso suelo
Pulpito 103 Cabina de 3 x 3. Cota +1
Pulpito 105 Rodillos-Aplanadora- Cabina de 5 x 3. Cota +1
Horno
e Sala de ordenadores
ZONA CARACTERISTICAS
Sala ordenadores Planta 12 (102) Varias salas de 178 m2 total. Ordenadores
106 m2 x 3 m. h. Falso suelo 0,38 m. Falso techo 0,8 m.
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e Salas eléctricas

ZONA

CARACTERISTICAS

S/E E-13 Planta 22 Zona tijeras y
enfriaderos

Cota 11. Sala de 500 m2, 70 x 7; 4 de altura

S/E Horno 2

Sala5x8 cota 0

S/E E-13 Planta baja Zona tijeras y
enfriaderos

Cota 0. Sala de 500 m2, 70 x 7; 8 m. altura

S/E E-14 Planta baja

Cota 0 ycota 3,5. 330 m2 y42 m2

Hornos S/E H-2 y S/Ventilador H-1

Cota 0, bajo S/Control. Sala ventilador (19 m2) y S/E horno
(62 m2)

S/E E-13 Planta 12 Zona tijeras y
enfriaderos

Cota 7. Sala de 500 m2, 70 x 7; 4 altura

S/E Enderezadora IV

Sala 60 m2 en cota 0 (anexa a S/E E-12)

S/E E-11 Planta 12 (ordenadores)

Cota +7. 1.500 m2. Planta superior de oficinas

S/E E-12 Planta baja

Cota 0. Sala de 240 m2, 30 x 8

S/E E-11 Planta baja

Cota 0. Sala abierta a motores de 27 x 23 990 m2

S/E Depuradora

Sala 20 x8 cota 0

e Soétanos de cables

ZONA

CARACTERISTICAS

S/E E-11 Sétano de cables

Cota -5. 3.000 m2

S/E E-12 Sétano y trafos secos

Cota -5. 250 m2 trafos de pequeia potencia secos

S/E E-14 Sétano de cables

Cota -5. Sotano de 330 m2

e Sétano de cables y trafos

ZONA

CARACTERISTICAS

S/E E-13 Sétano de cables y trafos

Cota -5. Sétano de 1500 m2. 2 Trafos: 3NA y 3QA
3000/380

e Transformadores

ZONA

CARACTERISTICAS

S/E E-13 Transformadores 3GB
celdas exterior Tijera de bordes (2)

2 de 6.000/398 -598 KVA

S/E E-12 Transformador 3AL celda
exterior enderezadoras | (1)

1 de 6.000/398-598 KVA

S/E E-14 Transformador interior 3KG
enderezadora lll (1)

1 de 6.000/398-598 KVA

S/E E-11 Transformadores motores
principales (4)+(14)

Celdas exterior E-11 (puertas 7-8) 4 de 30.000/686-3640
KVA; 14 de 6 KV
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3.1.3

RIESGOS HIDRAULICOS

Grupos hidraulicos

ZONA CARACTERISTICAS
S/H Troqueladora Grupo hidraulico cota 0 abierto lado sur. No tiene deposito.
S/H Tijera bordes Grupo hidraulico abierto cota -3 lado sur. Depdsito 700 1.
S/H Tijera despuntes Grupo hidraulico cota -3 abierto lado norte. Depdsito 700 |.

Sala hidraulica

ZONA

CARACTERISTICAS

S/H Horno 2

Sala de 55 m2 Cota 0. Depésito 6.000 .

Satanos hidraulicos

ZONA

CARACTERISTICAS

S/H Elevador (antiguo Sermes)

Sétano 52 m2 cota -7, 1 Grupo hidraulico y depdsito 2000 I.,
motores. Depdsito 2.000 I.

S/H Principal Tren Sétano

Sala de 228 m2. Cota -7000. Abierta techo, cabina con
operario, cuadros eléctricos. Depdsitos: 40.000 + 18.000 +
400 I.

S/H AGC Sétano

Sala de 55 m2. Cota -3.00. Depésito 5.000 I.

S/H Camino rodillos paralelos

Sétano 99 m2 (11 x9 m2) Cota -3, lado sur. Depdsito 2.500
l.

S/H Entrada Horno 1 Centradores

Sala 23 m2 (12 m2 riesgo), Grupo bajo horno lado norte,
Cota -5. Dep6sito 2.000 .

S/H Desbarbadora (Galeria
transversal zona E-15)

19 m2 - (10 m2 riesgo) Grupo en galeria transversal cota -3
lado sur. Depdsito 600 I.

S/H Enderezadoras 3 Sétano

Sétano 9 x 5 cota -3, 1 grupo hidraulico Zona fria lado sur.
Depésito 200 I.

S/H Aplanadora (Enderezadora 4
enderezadora 1)

Sétano 144 m2, cota -5, varios grupos hidraulicos y
depositos: 4.500 + 5.000 + 700 I.

S/H Enderezadoras 2 Sétano

Séatno 9 x 5 cota -3 1 grupo hidraulico Zona fria lado sur.
Depositos 200 + 200 |.

S/H Salida Horno 1 extractores lado
norte (bajo descascarillado)

Sala 13 m2, (10 m2 riesgo) Grupo en galeria bajo horno.
Depésito 1.600 I.

S/H Enfriadero (3LH) (Enderezadora |Sala de 6 x 8, acceso a G/Cables, engrase 3LH. Depdsito

3)

50 1.

S/H Cambio de cilindros (bajo horno [Sala 53 m2. Grupo hidraulico con 2 bombas alta, abierto

1)

arriba. Cota -3000. Depdsito 700 1.

S/H Tijera divisora

Sétano de 5 x 5 Cota -3000. 1 grupo hidraulico. Depdsito
600 |.
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3.1.4 RIESGOS QUIMICOS (Fichas de datos de Seguridad Anexo 1V)

= Almacenamientos y productos

Botellero Taller Oxigeno 5 botellas Comburente @
APQ. 41.5 APQ1 -
de Cilindros Propano 5 botellas Inflamable @
APQ. 41.5 APQ2 Depuradora C';'r‘jg's‘i’\‘,’js 14 m?3 Corrosivo =i
Cerco de ;
Disolventes
APQ. 41.5 APQ4 pinturas y . y 500 | Inflamable @
. pinturas
disolventes
Botellero Oxigeno 5 botellas Comburente @
APQ. 41.5 APQ5 1
puerta 10 Propano 5 botellas Inflamable @




o

PLAN DE AUTOPROTECCION
TREN DE CHAPA

Cadigo: PAU-TCHG

Revision: 5

ArEElUrMi”ﬂl Fecha: junio 2021
Pagina 35 de 126
CARACTERISTICAS
LOCALIZACION HEL ALAMACENAMIENTO | PRESENTACION
ALMACENAMIENTO
Depuradora Depoésite 20 m3 Cisterna :;FE:' ccigjr: ge &
Almacen Armaric 1 m3
pinturas P-9 y P- Latas 251 F‘_mductos paka
10 TOTAL 500 1. pintura
Almacén
pinturas P-9 y P- | Armaric 1 m3 Brick 5 | Piﬁﬂ';';ms P
10 P
Almacén
pinturas P-9 y P-| Armario 1 m3 Brick 5 . Pintura
10
Almacén
pinturas P-9 y P- | Armaric 1 m3 Latas 25 Kg Pintura
10
Almacén
pinturas P-9 y P-| Armaric 1 m3 Latas 10 Kg Pintura
10
Almacén
pinturas P-9 y P- | Armario 1 m3 Latas 10 Ko Productos para la
10 pintura
Depuradora combustiles
Grupo Depésito de 2 m3 Cisterna ara milonas
emergencia Eiésel
Gasdleo 4]
Exterior Puerta § | Deposito de & m3 Cisterna combistibles
para motores
diésel
o Mezcla de
_ Deposito 4000 I. : hidrocarburos
Exterior comedor Cisterna
(1689 kg.) §aseosos
licuados MEP
3.1.5 TORRES DE REFRIGERACION
NO
LOCALIZACION TIPO CELDAS CAPACIDAD | APLICACION RELLENO
DEPURADORA Evaporativa .
CHAPA - CARRIL . 5 1240 m3/h : : Laminas
:‘;gira o tro | TORRES | (por celda) Aguaindustrial | (4 - das
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3.1.6 ZONAS CON PELIGRO DE GAS

En el Tren de Chapa sélo existen 2 tipos de zonas de Riesgo de Gas:

Zonas de Riesgo Potencial de Gas

Zonas libres de Riesgo

Las zonas de Riesgo de Gas se concentran en:

Hornos de recalentar

Céamara de mezcla

Equipo de emergencia sala eléctrica E-11

Horno de Normalizar

3.1.7 ACCIDENTES GRAVES SEVESO

Clasificacion de zonas de riesgo de gas en el Tren de Chapa
Zona I. mareha I. eonservacion I. parada Observaciones
o i (1) Sihorno 1y 2 parados y con junta ciega colocada
recalentar . = 3 x
_ . Libre de riesgo(1) enel exterfor (Fuidos)
(recinto vallado) R. Potencial R. Potencial : : : :
= 2) (2) Si h. normalizar parado y con funta ciega
Cisnara de l{!ezda hE colocada en el exterior (Fluidos)
Narmalizar
Horno de recalentar 1:
-Bdveda . . (1) Si se coloca brida ciega en ef exterior (Fluidos)
-Cota O = » Libre Riesgo (1) 5 : 5 2
x R. Potencial R. Potencial : (2) Sélo en la zona de los potes, si la brida cieqa se
-Sotano 1 R.Potencial (2) 5 :
i colocaen la salida de los mismos
-Sétano 2
-Zona entreHorno Ly 2
= i HepaNea— (1) Si se coloca brida ciega en ef exterior (Fluidos)
plioveda Libre Riesgo (1) (2) Solo en la zona de los potes, si la brida ciega se
- Cota O R. Potencial R. Patencial : fifes ;
P R.Patencial (2] colocaen la salida de los mismas
-Sotano 1
-Zona entreHorno Ly 2
Chimeneas Hormo 1 y 2 R. Potencial R. Potencial Libre Riesgo
Equipo de emergencia sala Se co_nstdera slempre zona de riesgo ,qore ncial de
F11 gas debido a que el equipo de emergenciaarranca y
o . R. Potencial R. Patencial R. Potencial paraen automdtico, y por ello se desconoce al
& = i e acceder si el equipo estard en funcionamiento 6
depuradora s )
Horne de normalizar (1) Si se coloca brida ciega en el exterior (Fluidos)
- Béveda , g Libre Riesgo (1) (2} 360 en la zana del cierre hidraulica del horno
-Cota O R Eptencil i fotendo) R.Potencial (2) boveda, si la brida clega se coloca en la tuberia
-Sétano 1 principal
Chimenea H.Normalizar R. Potencial R. Potencial Libre Riesgo

3.1.8 FUENTES RADIACTIVAS

Ver capitulo 6.8.7
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3.1.8 ACCIDENTES GRAVES SEVESO

La Factoria de Gijon esta afectada en grado superior por el Real Decreto 840/2015 de 21 de
septiembre, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos inherentes a los

accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas.

En base a ello, se han elaborado los correspondientes Informes de Seguridad, y Analisis de
Riesgos cuyo objetivo es identificar y cuantificar los riesgos de Accidente Grave que activarian
el Plan de Emergencia Exterior, elaborado por la Administracion competente en materia de

Proteccion Civil del Principado de Asturias.

Anualmente se realiza la inspeccion periddica reglamentaria contemplada en el Art.21 del Real
Decreto 840/2015 de 21 de septiembre.

Ante un accidente de este tipo, el analisis y respuesta se describen en el Plan de Emergencia

Interior de la factoria. Las sustancias contempladas serian las siguientes:

SUSTANCIA N° N° CE TOPOLOGIA DE RIESGO CATEGORIA
CAS
Propano 74-86-6 270-990-9 Inflamable Materia Auxiliar
Oxigeno 7782-44-7 231-956-9 Comburente Materia Auxiliar
Gas FE%T{T) Altos | 55996-68-1 266-001-5 Téxica e Inflamable Subproducto
Gas de Cok GCK 65996-81-8 266-015-1 Gas extremadamente inflamable Subproducto
Alquitran 65996-89-6 266-024-0 Peligroso para el medio ambiente Subproducto
Acido acético 64-19-7 200-580-7 Inflamable Materia Auxiliar
Gasobleo 68334-30-5 269-822-7 Peligroso para el medio ambiente Materia Auxiliar
/Biodiesel
H.po;é%rigo de 7681-52-9 231-668-3 Peligroso para el medio ambiente | Materia Auxiliar
Acetileno 74-86-2 200-816-9 Inflamable Materia Auxiliar

Carburo de calcio 75-20-7 - Emite gases inflamables en Materia Auxiliar
contacto con el agua

Diluyente YSR 64-17-5 200-578-6 Liquido y vapores Inflamables Materia Auxiliar

Pintura YPR2-1 - - Liquido y vapores Inflamables Materia Auxiliar
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De las sustancias citadas, las que pueden afectar a la instalacion del Tren de Chapa serian las

siguientes:

H 220 P2
Gas COK? Gas extremadamente Gases inflamables de las categorias
inflamable 102

H 220 P2
Gas extremadamente Gases inflamables de las categorias
inflamable 102
Gas GHA'
H2
H 331
. Toxicidad Aguda Categoria 3, via %
Toxico en caso de de exposicién por inhalacién.
inhalacion
Disolventes

H3

H 370
Toxicidad Especifica en
Provoca dafios en los determinados érganos (STOT).
érganos Categoria 1.

H 226
Liquidos y vapores inflamables Nominada
Gasoleo B H 411 34.Productos derivados
del petroleo

Toxico para los organismos
acuaticos, con efectos nocivos
duraderos

H 225 P5c
Liquido y vapores muy | | jquidos inflamables de la categorias
inflamables 2 0 3 no comprendidos en P5a y P5b
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3.1.8 RIESGOS MEDIOAMBIENTALES

Los principales riesgos medioambientales del Tren de Chapa, segun

Ambientales (ARA) son:

el Analisis de Riesgos

ZONA

FUENTES DE
PELIGRO

CAUSAS

CONSECUENCIAS

Oxicorte (P-27)

Agua aceitosa

Envio de aguas a colector 9.

Vertido a cauce

General Aguas fecales Envio directo a colectores Vertido a cauce
Hornos Oxidos de nitrégeno Mal ajuste Emision de 6xidos de
nitrégeno
, . . ' Eron de oxidos d
Normalizado (horno) | Oxidos de nitrégeno Mal ajuste mision de oxidos de
nitrégeno

Cribadero (Cinta
transportadora)

Cascarilla

Vertido de aguas de extincion
generadas en un incendio
relacionado con combustibles
y/o grasas

Emision canalizada

Escurrideros (Cascarilla)

Deposito residuos
aceitosos peligrosos

Rotura de contenedor

Vertido a pluviales

Depuradora (aguas
fangosas)

NOVUS CE2682E
(Floculante)

Vertido de aceites y grasas
durante trasiegos

Vertido a cauce

Auxiliares (antorcha)

Gas natural y gas de
horno alto

Vertido de aguas de extincién
generadas en un incendio
relacionado con combustibles
y/o grasas

Derrame a suelo

3.1.8.1 Riesgos Medioambientales SEVESO

En la factoria se encuentran sustancias incluidas en el ambito de la normativa sobre accidentes

graves en los que intervengan sustancias peligrosas (Real Decreto 840/2015), estando algunas

de estas sustancias clasificadas como peligrosas para el medio ambiente.

SUSTANCIA FRASES H Clasificacion Anexo | Parte | RD840/2015
H 400 E1
Muy toxico para organismos acuaticos Peligroso para el medio ambiente
en la cat. aguda 1y cronica 1
Hipoclorito H 411
- . - E2
Téxico para los organismos acuaticos,
con efectos nocivos duraderos Peligroso para el medio ambiente en
la categoria cronica 2
H 226
Liquidos y vapores inflamables .
Nominada
Gasoleo H 411
34.Productos derivados del petroleo
Toxico para los organismos acuaticos,
con efectos nocivos duraderos
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A continuacién, se describe la situacion de cada una de las sustancias anteriores en el Tren de
Chapa

a) Biodiesel

a.1) Grupo de emergencia de la depuradora

Almacenado en un depdsito interior de 2.000 I. de policarbonato, con un cubeto de retencién
construido en bloque de hormigén y recubrimiento hermético interior (1,15 x 1,40 x 2,60 m).
Tiene una tuberia metalica de impulsién a generador de DN30, una bomba de 10 a 45 I/h y un

cuadro eléctrico: Controlado por el arranque del motor-generador.

La carga del depésito se realiza con camion cisterna con sus propios medios de bombeo.

a.2) Deposito exterior en puerta 8
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Depésito exterior de biodiesel 5.000 | con cubeto de retencién en ladrillo y con tejado (0,5 x 3 x
4 m). Estd compuesto por: dos tuberias metalicas de impulsién depdsito interior 2” y retorno a
depdsito exterior 1,5, un depésito interior de 1.000 | con cubeto de retencion metalico, una

bomba de 10 a 45 I/h de alimentacion del grupo, una tuberia que va desde depdsito interior a

motor generador de V4", un cuadro eléctrico controlado por el arranque del motor-generador.

Este grupo se encuentra actualmente fuera de servicio y sin previsidon de reparacidén por coste.

Actualmente estamos utilizando uno portatil de GAM con depdsito interno, situado en el interior

de la nave de chapa.

b) Hipoclorito

Existe un deposito vertical en la depuradora de doble pared y capacidad de 20.000 I.

Contiene hipoclorito sodico al 15% a temperatura ambiente y presién atmosférica. Se utiliza

como biocida en la Torre de refrigeracion del Tren de Chapa

Caracteristicas:

e Fondo plano de 2900 mm de diametro y una altura de 3180 mm.

e Boca de hombre de 600 mm con venteo

e 3 conexiones PVC roscadas DN50 para lanzas de aspiracion de PVC DN15 y nivel

Wireless, tuberia de llenado DN50 PVC con conexion guillemin 2”, rebosadero con

tuberia de PVC DN50.

e Sensor de llenado por boya con test de alarma, detector de fuga de doble capa y nivel

exterior visual con escala graduada.

Conexién a la bomba, aspiracion, mediante tuberia de PVC reforzada flexible DN20, la

impulsién de la bomba se realiza mediante tuberia de polietileno flexible DN20.

Cubeto rectangular de 3760 mm de ancho, 5040 mm de largo y 680 mm de profundidad.
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3.1.8.2 RIESGO DE INUNDACION

HIPOTESIS 6

INUNDACION POR AVENIDA DE AGUA CONSECUENCIA DE LA ROTURA DE LA PRESA DE
SAN ANDRES

Los equipos susceptibles de verse afectados por el impacto de las olas de mas de 1 m. de altura son los

gasometros, los tanques de gasadleo, hipoclorito sédico, propano y otros productos quimicos.

La rotura de estos equipos puede causar contaminacion al medio ambiente acuatico; si el derrame alcanza este
receptor de alteracion de la calidad del aire del entono por emision de gases toxicos y/o inflamables vy, de

contaminacion del subsuelo de la planta.

Prevencioén:

Plan de inspecciones periddicas previsto en las instalaciones, programas de mantenimiento preventivo y

correctivo.

Parada segura de las instalaciones afectadas de forma previa a la avenida de agua procedente de San Andrés.
Deteccion:

Instrumentalizaciéon adecuada para | control de las variables de proceso (presion, caudal, etc.)

Avisos preventivos por el 112 Asturias

Controles visuales.

Acciones minimizadoras:

Plan de autoproteccién
Procedimiento adecuado de mantenimiento preventivo

Parada segura
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3.2. IDENTIFICACION, ANALISIS Y EVALUACION DE RIESGOS

3.2.1 RIESGO DE LA INSTALACION Y PROCESO

INSTALACION O ELEMENTO
PELIGROSO

TIPO DE RIESGO

AFECTA A

Caja laminadora

Personal de produccién y mantenimiento

Depuradora

Zona

Hornos de calentamiento de Personal que se encuentre trabajando en la
desbastes zona
Horno de normalizar Personal que se encuentre trabajando en la
zona
Recoaida de despuntes Personal que se encuentre trabajando en la
9 P zona
Oxicorte Personal que se encuentre trabajando en la
zona
Camino de rodillos Personal que se encuentre trabajando en la
Incend